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1. Antecedents 

 Lloc d’execució 

Fabrica de Creació Fabra i Coats / Recinte Fabra i Coats 

Adreça: Carrer de Sant Adrià, 20, Sant Andreu, 08030 Barcelona 

Àmbit: Sala 2 de la Planta Baixa 

 Objecte del contracte 

L’objecte del contracte és equipar la Sala 2 de la Fàbrica de  Creació Fabra i Coats de Barcelona amb un sistema 

de maquinària escènica fixa i una infraestructura elèctrica i de senyal que permetin realitzar els muntatges i 

desmuntatges amb el mínim de temps i recursos, amb la flexibilitat que requereix la polivalència de la sala i amb 

la màxima seguretat per al personal tècnic i públic assistent, tant durant els muntatges tècnics com durant els 

espectacles o esdeveniments. 

Els requeriment funcionals que es sol·liciten son, de manera resumida, els següents: 

Maquinària escènica d’elevació 

▪ El sistema ha de permetre la suspensió (“rigging”) d’equips de llum, so, vídeo, de manera flexible 

(idealment en qualsevol punt de la sala), amb una capacitat de càrrega suficient per a suportar tant una 

càrrega distribuïda elevada (com la d’un conjunt de lluminàries), com càrregues puntuals elevades 

d’elements pesants, com poden ser clústers d’altaveus o pantalles LED. 

▪ Ha de proporcionar el màxim nivell de seguretat de les persones, tant tècnics com espectadors, segons 

el que especifica la normativa europea harmonitzada EN 17206 de seguretat en escenaris i espais de 

producció. 

▪ Ha de ser modular i ampliable, per tal de poder organitzar fases successives d’ampliació si s’escau. 

▪ Ha de garantir el màxim nivell de disponibilitat i requeriments de manteniment mínims. 

▪ Ha d’incorporar mesura i monitorització de càrrega, per a permetre un control estricte de que no es 

sobrepassen els límits de sobrecàrrega a l’edifici. 
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Per al sistema d’elevació s’ha optat per implantar trams de truss rectes de 17 metres de longitud com a elements 

portants equipats amb motors elevadors de tirs amb cable d’acer, que anomenarem en endavant “Barres”, 

orientats en sentit nord-sud al llarg dels espais entre pòrtics que anomenarem en endavant “Carrers”.  

Per a sostenir els equips del sistema d’elevació, es preveu la implantació d’unes estructures secundàries amb 

perfils d’acer normalitzats, recolzades en les bigues del sostre de la Sala. 

Infraestructura elèctrica i de senyal 

Pel que fa a la infraestructura elèctrica i de senyal destinada a l’alimentació i connexió del equips de llums, so i 

audiovisuals es dimensionarà segons el programa definit pels responsables tècnics de Fabra i Coats en base a les 

conclusions de l‘avantprojecte/projecte bàsic.  

Es sol·licita que tots els circuits d’il·luminació (12 circuits per barra, 48 circuits en total) s’han de poder configurar 

com canal de dimmer o com línia directa monofàsica de 230V, permetent la utilització dels mòduls de dimmers i 

de les lluminàries amb làmpada d’incandescència de la dotació pròpia de Fabra i Coats. 

Els treballs inclouen la instal·lació completa al rack de circuits (RK CI) i la posada en marxa fins a perfecte 

funcionament de fins a 4 mòduls de dimmer de 12 canals de la dotació de material propi de la Fàbrica de Creació. 

Es sol·licita incloure en les infraestructures una caixa de connexió destinada a les taules de llums, so o dispositius 

de control, ubicada al fons de la Sala2 a nivell de terra (FOH). 

2. Projecte executiu 

Es contemplaran en qualitat de Prescripcions Tècniques Particulars obligatòries totes les definicions tècniques 

contingudes dins del conjunt de documents que formen el Projecte Executiu de l’actuació, que inclou els següents 

documents: 

▪ Memòria de Projecte Executiu 

▪ Annex 1: Pressupost d’execució per contracte 

▪ Annex 2: Amidaments 

▪ Annex 3: Plec de prescripcions tècniques 

▪ Annex 4 : Plànols 
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▪ Annex 5: Diagrames 

▪ Annex 6: Planificació temporal 

3. Elements integrants de l’equipament objecte del contracte  

El projecte s’ha elaborat amb elements de referència que compleixen amb els requeriments tècnics de la 

propietat i proporcionen un equilibri òptim de característiques, qualitat i cost. Els licitadors podran oferir dins de 

les seves propostes tècniques elements de qualsevols marques de prestigi reconegut en el mercat d’àudio 

professional sempre que s’ajustin a les característiques tècniques especificades en el projecte i siguin de qualitat 

i prestacions equivalents o superiors als equips de referència del projecte. 

Els elements compliran íntegrament amb la normativa vigent de la Unió Europea, estatal i autonòmica en tots els 

seus aspectes i, en especial, en allò referent a la seva qualitat, ergonomicitat, característiques mediambientals, 

estalvi energètic, compatibilitat electromagnètica i seguretat. 

Es consideraran inclosos qualsevols accessoris (cables, adaptadors, alimentadors, suports, fixacions, pintura,...) 

que siguin indispensables per a la correcta i completa funcionalitat dels respectius elements: independentment 

de que estiguin o no especificats o descrits en el present plec. 

No s’admetran variants que s’apartin significativament de les característiques tècniques especificades en el 

projecte. 

Pel que fa a l’acreditació de compliment de les característiques tècniques que estiguin relacionades amb 

seguretat, només tindran validesa els expedits per organismes de certificació independents notificats europeus. 

En cas d'algun aspecte no suficientment definit al projecte o de qualsevol variació del disseny inicial orientada a 

representar una millora funcional o estètica, caldrà l’autorització prèvia expressa de la Direcció Facultativa abans 

de la seva execució, sense que en cap cas pugui suposar un increment del preu final executat. 
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4. Normatives d’aplicació  

DIRECTIVES EUROPEES 

DIRECTIVA 2006/42/CE DEL PARLAMENT I DEL CONSELL EUROPEU. del 17 de maig de 2006 

DIRECTIVA 2014/30/UE DEL PARLAMENT I DEL CONSELL EUROPEU del 26 de febrer de 2014 

PRINCIPALS NORMES D'ENTRETENIMENT ESPANYOLES I EUROPEES 

UNE-EN 17206:2021+AC:2021 - Indústria de l'entreteniment. Maquinària per a escenaris i altres àrees de 

producció. Requisits i inspeccions de seguretat. 

FEM 9.756:2004 – Polispasts manuals i elèctrics per a usos especials 

PRINCIPALS NORMES INDUSTRIALS PER A APLICACIONS D'ELEVACIÓ ESPANYOLES I EUROPEES 

ISO 4301-1-Grues i aparells d'elevació. Classificació. Part 1: Generalitats. 

ISO 4308-1- Grues i aparells d’elevació. Selecció de cables metàl·lics. Part 1: Generalitats. 

ISO 4309- Grues. Cables metàl·lics. Cura i manteniment, inspecció i disseny. 

ISO 4310 – Grues. Codi i procediments de prova. 

UNE 58513:1987 ISO 8087 - Aparells d'elevació. Grues mòbils. Dimensions de tambors i politges. 

UNE-EN 12077-2:2025- Seguretat de les grues. Requisits de salut i seguretat. Part 2: Dispositius limitadors i 

indicadors. 

UNE-EN 13001-1:2015- Grues. Requisits generals de disseny. Part 1: Principis generals i requisits 

UNE-EN 13001-2:2022- Seguretat de les grues. Requisits generals de disseny. Part 2: Accions de la càrrega. 

UNE-EN 13001-3-1:2012+A2:2018- Grues. Disseny general. Part 3-1: estats límit i prova d'aptitud de les 

estructures d'acer. 
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UNE-EN 13001-3-2:2015- Seguretat de les grues. Requisits generals de disseny. Part 3-2: estats límit i prova 

d'aptitud de cables metàl·lics en polispasts. 

UNE-EN 13135:2013+A1:2018- Grues. Seguretat. Disseny. Requisits relatius a l’equip. 

UNE-EN 13155:2024- Grues. Seguretat. Equips amovibles d’elevació de càrrega. 

UNE-EN 14492-1:2007+A1:2010 - Grues. Cabrestants i polispasts motoritzats. Part 1: Cabrestants motoritzats 

UNE-EN 14492-2:2020 -Grues. Cabrestants i polispasts motoritzats. Part 2: Polispasts motoritzats. 

ISO 16625:2013– Grues i polispasts: selecció de cables metàl·lics, tambors i politges 

FEM 1.001:1998 Normes per al disseny d'aparells d'elevació 

FEM 9.511 - Normes per dissenyar equips d'elevació en sèrie. Classificació de mecanismes. 

FEM 9.661 - Normes per dissenyar equips d'elevació en sèrie. Dimensions i disseny dels components de 

desviament de cables. 

FEM 9.683 - Normes per dissenyar equips d'elevació en sèrie. Selecció del motor d’elevació i desplaçament. 

FEM 9755 - Equips d'elevació en sèrie. Mesura per assolir períodes de treball segurs per a unitats d'elevació 

motoritzades en sèrie (S.W.P.). 

FEM 9941 - Equips d'elevació en sèrie. Símbols gràfics per a dispositius de control. 

PRINCIPALS NORMES ESPANYOLES I EUROPEES INDUSTRIALS PER AL DISSENY I LA CONSTRUCCIÓ 

UNE-EN 1090-1:2011+A1:2012- Execució d'estructures d'acer i alumini. Part 1: Requisits per avaluar la 

conformitat dels components estructurals. 

UNE-EN 1090-2:2019 - Execució d'estructures d'acer i alumini. Part 2: requisits tècnics per a les estructures d'acer. 

UNE-EN 1090-3:2011- Execució d'estructures d'acer i alumini. Part 3: Requisits tècnics per executar estructures 

d’alumini. 

UNE-EN 1993:2013 - Eurocodi 3. Disseny d'estructures d'acer. 
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UNE-EN 1999-1-1:2007/A2:2013 (Ratificada)- Eurocodi 9 Disseny d'estructures d'alumini 

UNE-EN ISO 3834-1:2006- Requisits de qualitat per a la soldadura per fusió de materials metàl·lics. Part 1: Criteris 

per a la selecció del nivell apropiat dels requisits de qualitat. (ISO 3834-1:2005). 

UNE-EN 10025-1:2006- Productes laminats en calent d'acers per a estructures. Part 1: Condicions tècniques 

generals de subministrament. 

UNE-EN ISO 12100:2012- Seguretat de les màquines. Principis generals per al disseny. Avaluació del risc i reducció 

del risc. (ISO 12100:2010) 

UNE-EN 10204:2006- Productes metàl·lics. Tipus de documents d’inspecció. 

UNE-EN 12385-1:2003+A1:2008- Cables d'acer. Seguretat. Part 1: Requisits generals 

UNE-EN 12385-2:2004+A1:2008- Cables d'acer. Seguretat. Part 2: Definicions, designació i classificació. 

UNE-EN 12385-3:2021- Cables d'acer. Seguretat. Part 3: Informació per a la utilització i el manteniment. 

UNE-EN 12385-4:2003+A1:2008- Cables d'acer. Seguretat. Part 4: Cables trenats per a aplicacions generals 

d’elevació. 

UNE-EN ISO 12944-1:2018- Pintures i vernissos. Protecció d'estructures d'acer davant de la corrosió mitjançant 

sistemes de pintura protectors. Part 1: Introducció general. (ISO 12944-1:2017). 

UNE-EN 13411-3:2023- Terminals per a cables d'acer. Seguretat. Part 3: Casquets i assegurat de casquets. 

UNE-EN 13411-6:2005+A1:2008- Terminals per a cables d'acer. Seguretat. Part 6: Terminals de falca asimètrics 

UNE-EN 13411-7:2022- Terminals per a cables d'acer. Seguretat. Part 7: Terminals de falca simètrics. 

UNE-EN 13438:2014- Pintures i vernissos. Recobriments orgànics en pols per a productes d'acer galvanitzat en 

calent emprats en la construcció 

UNE-EN ISO 13849-1:2016 - Seguretat de les màquines. Parts dels sistemes de comandament relatives a la 

seguretat. Part 1: Principis generals per al disseny. (ISO 13849-1:2015) 
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UNE-EN ISO 13849-2:2013- Seguretat de les màquines. Parts dels sistemes de comandament relatives a la 

seguretat. Part 2: Validació. (ISO 13849-2:2012). 

UNE-EN ISO 13854:2020- Seguretat de les màquines. Espais mínims per evitar l'esclafament de parts del cos 

humà. (ISO 13854:2017) 

UNE-EN ISO 13857:2020- Seguretat de les màquines. Distàncies de seguretat per impedir que s'assoleixin zones 

perilloses amb els membres superiors i inferiors. (ISO 13857:2019). 

UNE-EN ISO 14119:2014 - Seguretat de les màquines. Dispositius d'enclavament associats a resguards. Principis 

per al disseny i la selecció. (ISO 14119:2013). 

UNE-EN ISO 14120:2016- Seguretat de les màquines. Resguards. Requisits generals per al disseny i construcció de 

resguards fixos i mòbils. (ISO 14120:2015). 

UNE-EN ISO 14122-:2017 -Seguretat de les màquines. Mitjans d’accés permanents a màquines. Totes les parts. 

UNE-EN ISO 14713-1:2017- Recobriments de zinc. Directrius i recomanacions per a la protecció davant de la 

corrosió de les estructures de ferro i acer. Part 1: Principis generals de disseny i resistència a la corrosió. (ISO 

14713-1:2017). 

UNE-EN ISO 14713-2:2011- Recobriments de zinc. Directrius i recomanacions per a la protecció davant de la 

corrosió de les estructures de ferro i acer. Recobriments Part 2: Galvanització en calent. (ISO 14713-2:2009) 

UNE-EN ISO 14713-3:2017 - Recobriments de zinc. Directrius i recomanacions per a la protecció davant de la 

corrosió de les estructures de ferro i acer. Part 3: Sherardització. (ISO 14713-3:2017). 

UNI ISO 23813 – Grues. Formació de persones designades 

UNE-EN IEC 62061:2021 seguretat de les màquines. Seguretat funcional de sistemes de comandament relatius a 

la seguretat. (Ratificada per l'Associació Espanyola de Normalització al setembre de 2021.) 

UNE-EN 60204-1 - Seguretat de les màquines. Equip elèctric de les màquines. Part 1: Requisits generals (abril 

2019) 

UNE-EN 60204-32 - Seguretat de les màquines. Equips elèctrics de les màquines. Requisits per als aparells 

d’elevació. (juny 2009) 
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5. Prescripcions tècniques generals  

 Estructura 

Formació d'elements estructurals amb perfils normalitzats d'acer, utilitzats directament o formant peces 

compostes.  

S'han considerat els elements següents:  

• Pilars  

• Elements d'ancoratge  

• Bigues  

• Biguetes  

• Corretges  

• Elements auxiliars (elements d'encastament, de recolzament i rigiditzadors)  

 

S'han considerat els tipus de perfils següents:  

• Perfils d'acer laminat en calent, de les sèries IPN, IPE, HEA, HEB, HEM o UPN, d'acer S275JR, S275J0, 
S275J2, S355JR, S355J0 o S355J2, segons EAE-2011, UNE-EN 10025-2  

• Perfils d'acer laminat en calent de les sèries L, LD, T, rodó, quadrat, rectangular o planxa, d'acer S275JR, 
S275J0, S275J2, S355JR, S355J0 o S355J2, segons EAE-2011, UNE-EN 10025-2  

• Perfils foradats d'acer laminat en calent de les sèries rodó, quadrat o rectangular d'acer S275J0H o 
S355J2H, segons EAE-2011, UNE-EN 10210-1  

• Perfils foradats conformats en fred de les sèries rodó, quadrat o rectangular d'acer S275J0H o S355J2H, 
segons EAE-2011, UNE-EN 10219-1  

• Perfils conformats en fred, de les sèries L, LD, U, C, Z, o Omega, d'acer S235JRC, segons EAE-2011, UNE-
EN 10025-2  

 

S'han considerat els acabats superficials següents:  

• Pintat amb una capa d'emprimació antioxidant  

• Galvanitzat  

S'han considerat els tipus de col·locació següents:  

• Col·locació amb soldadura  

• Col·locació amb cargols  
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• Col·locació sobre obres de fàbrica o de formigó, recolzats o encastats  

L'execució de la unitat d'obra inclou les operacions següents:  

• Preparació de la zona de treball  

• Replanteig i marcat dels eixos  

• Col·locació i fixació provisional de la peça  

• Aplomat i anivellació definitius  

• Execució de les unions, en el seu cas  

• Comprovació final de l'aplomat i dels nivells  

  

CONDICIONS GENERALS:  

Els materials utilitzats han de tenir la qualitat establerta a la DT. No s'han de fer modificacions sense autorització 

de la DF encara que suposin un increment de les característiques mecàniques.  

La peça ha d'estar col·locada a la posició indicada a la DT, amb les modificacions aprovades per la DF.  

La peça ha d'estar correctament aplomada i anivellada.  

Quan la peça sigui composta, la disposició dels diferents elements de la peça, les seves dimensions, tipus d'acer i 

perfils s'han de correspondre amb les indicacions de la DT.  

Cada component de l'estructura ha de dur una marca d'identificació que ha de ser visible desprès del muntatge. 

Aquesta marca no ha d'estar feta amb entalladura cisellada.  

La marca d'identificació ha d'indicar l'orientació de muntatge del component estructural quan aquesta no es 

dedueixi clarament de la seva forma.  

Els elements de fixació, i les xapes, plaques petites i accessoris de muntatge han d'anar embalats i identificats 

adequadament.  

L'element ha d'estar pintat amb una capa de protecció de pintura antioxidant, excepte si està galvanitzat.  

Els cantells de les peces no han de tenir òxid adherit, rebaves, estries o irregularitats que dificultin el contacte 

amb l'element que s'han d'unir.  
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Si el perfil està galvanitzat, la col·locació de l'element no ha de produir desperfectes en el recobriment del zenc.  

L'element no s'ha d'adreçar un cop col·locat definitivament.  

No es permet reblir amb soldadura els forats que han estat practicats a l'estructura per a disposar cargols 

provisionals de muntatge.  

Toleràncies d'execució:  

• En obres d'edificació:  Límits establerts als apartats 11.1 i 11.2 del DB-SE A i a l'article 80 de l'EAE. 

• En obres d'enginyeria civil:  Límits establerts a l'article 640.12 del PG3 i l'article 80 de l'EAE.   

 

COL·LOCACIÓ AMB CARGOLS:  

S'utilitzaran cargols normalitzats d'acord a les normes recollides a la taula 29.2.b de l'EAE  

Els cargols aixamfranats, cargols calibrats, perns articulats i els cargols hexagonals d'injecció s'han d'utilitzar 

seguint les instruccions del seu fabricant i han de complir els requisits addicionals establerts a l'article 29.2 de 

l'EAE.  

La situació dels cargols a la unió ha de ser tal que redueixi la possibilitat de corrosió i bandeig local de les xapes, i 

ha de facilitar el muntatge i les inspeccions.  

El diàmetre nominal mínim dels cargols ha de ser de 12 mm.  

La rosca pot estar inclosa en el pla de tall, excepte en el cas que els cargols s'utilitzin com a calibrats.  

Després del collat l'espiga del cargol ha de sobresortir de la rosca de la femella. Entre la superfície de recolzament 

de la femella i la part no roscada de l'espiga ha d'haver, com a mínim:  

• En cargols pretesats:  4 filets complerts més la sortida de la rosca 

• En cargols sense pretesar: 1 filet complert més la sortida de la rosca  

 

Les superfícies dels caps de cargols i femelles han d'estar perfectament planes i netes.  

En els cargols col·locats en posició vertical, la femella ha d'estar situada per sota del cap del cargol.  



 

 

13 

 

Projecte executiu de maquinària i infraestructura escènica de 

la Sala 2 de la Fàbrica de Creació Fabra i Coats, Barcelona / 

Annex 3 Plec de prescripcions tècniques 

En els forats rodons normals i amb cargols sense pretesar no és necessari utilitzar volanderes. Si s'utilitzen han 

d'anar sota el cap dels cargols, han de ser aixamfranades i el xamfrà ha d'estar situat en direcció al cap del cargol.  

En els cargols pretesats, les volanderes han de ser planes endurides i han d'anar col·locades de la forma següent:  

• Cargols 10.9: sota el cap del cargol i de la femella 

• Cargols 8.8: sota de l'element que gira  

 

Toleràncies d'execució:  

• Franquícia màxima entre superfícies adjacents:  

• Si s'utilitzen cargols no pretesats:  2 mm 

• Si s'utilitzen cargols pretesats:  1 mm  

• Diàmetre dels forats:  

• En obres d'edificació:  Límits establerts a l'apartat 11.1 del DB-SE A i a l'article 76.2 de l'EAE 

• En obres d'enginyeria civil:  Límits establerts als apartats 640.5.1.3 i 640.5.1.4 del PG3 i a l'article 76.2 de 
l'EAE  

 

Posició dels forats:  

• En obres d'edificació:  Límits establerts a l'apartat 11.1 del DB-SE A i a l'article 76.2 de l'EAE 

• En obres d'enginyeria civil:  Límits establerts a l'apartat 640.5.1.1 del PG3 i a l'article 76.2 de l'EAE  

  

COL·LOCACIÓ AMB SOLDADURA:  

El material d'aportació utilitzat ha de ser apropiat als materials a soldar i al procediment de soldadura.  

Les característiques mecàniques del material d'aportació han de ser superiors a les del material base.  

En acers de resistència millorada a la corrosió atmosfèrica, la resistència a la corrosió del material d'aportació ha 

de ser equivalent a la del material base.  

El plec de prescripcions tècniques particulars definirà el sistema de protecció enfront la corrosió.   

Els mètodes de protecció podran ser:  
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• Metal·lització, segons l'UNE-EN ISO 2063. 

• Galvanització en calent, segons l'UNE-EN ISO 1461. 

• Sistemes de pintura, segons l'UNE-EN ISO 12944.  

 

CONDICIONS GENERALS:  

El constructor ha d'elaborar els plànols de taller i un programa de muntatge que han de ser aprovats per la DF 

abans d'iniciar els treballs en obra.  

Qualsevol modificació durant els treballs ha d'aprovar-la la DF i reflectir-se posteriorment en els plànols de taller.  

Els components estructurals s'han de manipular evitant que es produeixin deformacions permanents i procurant 

que els desperfectes superficials siguin mínims. Han d'anar protegits en els punts de subjecció.  

Tot subconjunt estructural que durant les operacions de càrrega, transport, emmagatzematge i muntatge 

experimenti desperfectes, s'ha de reparar fins que sigui conforme.  

Si durant el transport el material ha sofert desperfectes que no poden ser corregits o es preveu que després 

d'arreglar-los afectarà al seu treball estructural, la peça ha de ser substituïda.  

Els components de l'estructura s'han d'emmagatzemar apilats sobre el terreny sense estar en contacte amb el 

terra i de forma que no es produeixi acumulació d'aigua.  

El muntatge de l'estructura s'ha de fer d'acord amb el programa de muntatge i garantint la seguretat estructural 

en tot moment.  

Durant les operacions de muntatge, l'estructura ha de resistir, en condicions de seguretat, les càrregues 

provisionals de muntatge i els efectes de les càrregues de vent.  

Les traves i encastaments o subjeccions provisionals s'han de mantenir en la seva posició fins que l'avanç del 

muntatge permeti que puguin ser retirats de forma segura.  

Les unions per a peces provisionals necessàries per al muntatge s'han de fer de forma que no debilitin l'estructura 

ni disminueixin la seva capacitat de servei.  

La secció de l'element no ha de quedar disminuïda pels sistemes de muntatges utilitzats.  
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Els dispositius d'ancoratge provisionals s'han d'assegurar per a evitar que s'afluixin de forma involuntària.  

Durant el procés de muntatge, el constructor ha de garantir que ninguna part de l'estructura estigui deformada 

o sobrecarregada permanentment per l'apilament de materials estructurals o per càrregues provisionals de 

muntatge.  

Un cop muntada una part de l'estructura, s'ha d'alinear al més aviat possible i immediatament després completar 

el cargolament.  

No s'han de fer unions permanents fins que una part suficient de l'estructura no estigui ben alineada, anivellada, 

aplomada i unida provisionalment de manera que no es produeixin desplaçaments durant el muntatge o 

l'alineació posterior de la resta de l'estructura.  

La preparació de les unions que s'hagin de realitzar a obra es farà a taller.  

Els desperfectes que les operacions de magatzematge i manipulació ocasionin en l'acabat superficial de 

l'estructura s'han de reparar amb procediments adequats.  

Es tindrà especial cura del drenatge de cobertes i façanes, així com s'evitaran zones on es pugui dipositar l'aigua 

de forma permanent.  

Els elements de fixació i ancoratge disposaran de protecció adient a la classe d’exposició ambiental.   

Per a la reparació de superfícies galvanitzades s'han d'utilitzar productes de pintura adequats aplicats sobre àrees 

que agafin, com a mínim, 10 mm de galvanització intacta.  

Les parts que hagin de quedar de difícil accés després del seu muntatge han de rebre el tractament de protecció 

després de la inspecció i acceptació de la DF i abans del muntatge.  

Les estructures amb planxes i peces primes conformades en fred s'executaran considerant els requisits 

addicionals de l'UNE-ENV 1090-2.  

Les estructures amb acers d'alt límit elàstic s'executaran considerant els requisits addicionals de l'UNE-ENV 1090-

3.  

Les estructures amb gelosia de secció foradada s'executaran tenint en compte els requisits addicionals de l'UNE-

ENV 1090-4.  
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COL·LOCACIÓ AMB CARGOLS:  

Els forats per als cargols s'han de fer amb perforadora mecànica. S'admet un altre procediment sempre que 

proporcioni un acabat equivalent.  

Es permet l'execució de forats amb punxonat sempre que es compleixin els requisits establerts a l'apartat 10.2.3 

del DB-SE A en obres d'edificació o els establerts a l'apartat 640.5.1.1 del PG3 en obres d'enginyeria civil.  

És recomanable que, sempre que sigui possible, es perforin d'un sol cop els forats que travessin dues o més peces.  

Els forats allargats s'han de fer amb una operació de punxonat, o amb la perforació o punxonat de dos forats i 

posterior oxitall.  

Després de perforar les peces i abans d'unir-les s'han d'eliminar les rebaves.  

Els cargols i les femelles no s'han de soldar, a menys que així ho expliciti el plec de condicions tècniques particulars.  

S'han de col·locar el nombre suficient de cargols de muntatge per assegurar la immobilitat de les peces armades 

i el contacte íntim de les peces d'unió.  

Les femelles s'han de muntar de manera que la seva marca de designació sigui visible després del muntatge.  

En els cargols sense pretesar, cada conjunt de cargol, femella i volandera(es) s'ha de collar fins arribar al "collat a 

tocar" sense sobretensar els cargols. En grups de cargols aquest procés s'ha de fer progressivament començant 

pels cargols situats al centre. Si és necessari s'han de fer cicles addicionals de collat .  

Abans de començar el pretesat, els cargols pretesats d'un grup s'han de collar d'acord amb el que s'ha indicat per 

als cargols sense pretesar. Per a que el pretesat sigui uniforme s'han de fer cicles addicionals de collat.  

S'han de retirar els conjunts de cargol pretesat, femella i volandera(es) que després de collats fins al pretesat 

mínim, s'afluixin.  

El collat dels cargols pretesats s'ha de fer seguint un dels procediments següents:  

• Mètode de la clau dinamomètrica. 
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• Mètode de la femella indicadora. 

• Mètode combinat.  

 

Les superfícies que han de transmetre esforços per fricció s'han de netejar d'olis amb netejadors químics. Després 

de la preparació i fins l'armat i cargolat s'han de protegir amb cobertes impermeables.  

La zona sense revestir situada al voltant del perímetre de la unió amb cargols no s'ha de tractar fins que no s'hagi 

inspeccionat la unió.  

COL·LOCACIÓ AMB SOLDADURA:  

Els procediments autoritzats per a realitzar unions soldades són:  

• Per arc elèctric manual amb elèctrode revestit 

• Per arc amb fil tubular, sense protecció gasosa 

• Per arc submergit amb fil/filferro 

• Per arc submergit amb elèctrode nu 

• Per arc amb gas inert 

• Per arc amb gas actiu 

• Per arc amb fil tubular, amb protecció de gas actiu 

• Per arc amb fil tubular, amb protecció de gas inert 

• Per arc amb elèctrode de wolfram i gas inert 

• Per arc de connectors  

 

Les soldadures s'han de fer protegides dels efectes directes del vent, de la pluja i de la neu.  

A l'obra i a disposició del personal encarregat de soldar hi ha d'haver un pla de soldatge, que ha d'incloure, com 

a mínim, els detalls, mida i tipus de les unions, especificacions dels tipus d’elèctrodes i preescalfament, seqüència 

de soldadura, limitacions a la soldadura discontinua i comprovacions intermèdies, girs o voltes de les peces  

necessàries per la soldadura, detall de les fixacions provisionals, disposicions en front l'esquinçament laminar, 

referència al pla d'inspecció i assaigs, i tots els requeriments per al identificació de les soldadures.  

La coordinació de les tasques de soldadura s'ha de fer per soldadors qualificats i amb experiència amb el tipus 

d'operació que supervisen.  
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Abans de començar a soldar s'ha de verificar que les superfícies i vores a soldar són adequades al procés de 

soldadura i que estan lliures de fissures.  

Totes les superfícies a soldar s'han de netejar de qualsevol material que pugui afectar negativament la qualitat de 

la soldadura o perjudicar el procés de soldatge. S'han de mantenir seques i lliures de condensacions.  

Els components a soldar han d'estar correctament col·locats i fixos en la seva posició mitjançant dispositius 

adequats o soldadures de punteig, de manera que les unions a soldar siguin accessibles i visibles per al soldador. 

No s'han d'introduir soldadures addicionals.  

El muntatge de l'estructura s'ha de fer de manera que les dimensions finals dels components estructurals estiguin 

dintre de les toleràncies establertes.  

Els dispositius provisionals utilitzats per al muntatge de l'estructura, s'han de retirar sense fer malbé les peces.  

Les soldadures provisionals s'han d'executar seguint les especificacions generals. S'han d'eliminar totes les 

soldadures de punteig que no s'incorporin a les soldadures finals.  

Quan el tipus de material de l'acer i/o la velocitat de refredament puguin produir un enduriment de la zona 

tèrmicament afectada s'ha de considerar la utilització del preescalfament. Aquest s'ha d'estendre 75 mm en cada 

component del metall base.  

No s'ha d'accelerar el refredament de les soldadures amb mitjans artificials.  

Els cordons de soldadura successius no han de produir osques.  

Després de fer un cordó de soldadura i abans de fer el següent, cal netejar l'escòria per mitjà d'una picola i d'un 

raspall.  

L'execució dels diferents tipus de soldadures s'ha de fer d'acord amb els requisits establerts a l'apartat 10.3.4 del 

DB-SE A  i l'article 77 de l'EAE per a obres d'edificació o d'acord amb l'article 640.5.2 del PG3  i l'article 77 de l'EAE 

per a obres d'enginyeria civil.  

No s'han d'utilitzar materials de protecció que perjudiquin la qualitat de la soldadura a menys de 150 mm de la 

zona a soldar.  

Les soldadures i el metall base adjacent no s'han de pintar sense haver eliminat prèviament l'escòria.  
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NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI 

OBRES D'EDIFICACIÓ:  

• Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se aprueba la Instrucción de Acero Estructural 
(EAE).  

• Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Código Técnico de la Edificación 
Parte 2. Documento Básico de Acero DB-SE-A.  

• UNE-ENV 1090-1:1997 Ejecución de estructuras de acero. Parte 1: Reglas generales y reglas para 
edificación.  

 

OBRES D'ENGINYERIA CIVIL:  

• Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se aprueba la Instrucción de Acero Estructural 
(EAE).  

• Orden de 6 de febrero de 1976 por la que se aprueba el Pliego de prescripciones técnicas generales 
para obras de carreteras y puentes (PG 3/75)  

 

1.3. condicions de control d'execució i de l'obra acabada 

 

CONTROL D'EXECUCIÓ. OPERACIONS DE CONTROL:  

Abans de l'inici de l'execució, la DF verificarà que existeix un programa de control desenvolupat pel constructor, 

tant per als productes com per a l'execució.  

Previ al subministrament, el constructor presentarà a la DF la següent documentació:  

• Acreditació que el procés de muntatge al taller dels elements de l'estructura posseeix distintiu de qualitat 
reconegut. 

• Acreditació que els productes d'acer posseeixen distintiu de qualitat reconegut. 

 

La DF comprovarà que els productes d'acer subministrats pel taller a l'obra, s'acompanyen de la seva fulla de 

subministrament, en cas que no es pugui realitzar la traçabilitat de la mateixa, aquesta serà rebutjada.  
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Es comprovarà que les dimensions dels elements elaborats al taller son les mateixes que les dels plànols de taller, 

considerant-se les toleràncies al plec de condicions.  

Amb anterioritat a la fabricació, el constructor proposarà la seqüència d'armat i soldadura, aquesta haurà de ser 

aprovada per la DF. 

Es marcaran les peces amb pintura segons plànols de taller, per identificar-les durant el muntatge al taller i a 

l'obra. 

L'autocontrol del procés de muntatge inclourà com a mínim: 

• Identificació del elements. 

• Situació dels eixos de simetria. 

• Situació de les zones de suport contigües. 

• Paral·lelisme d'ales i platabandes. 

• Perpendicularitat d'ales i ànimes. 

• Abonyegament, rectitud i planor d'ales i ànimes. 

• Contra fletxes. 

 

La freqüència de comprovació serà del 100% per elements principals i del 25% per a elements secundaris.   

La DF comprovarà amb antelació al muntatge la correspondència entre el projecte i els elements elaborats al 

taller, i la documentació del subministrament. 

El constructor elaborarà la documentació corresponent al muntatge, aquesta  serà aprovada per la DF, i com a 

mínim inclourà: 

• Memòria de muntatge. 

• Plànols de muntatge. 

• Programa d'inspecció.  

• Es comprovarà la conformitat de totes les operacions de muntatge, especialment: 

• L'ordre de cada operació. 

• Qualificació del personal. 

• Traçabilitat del sistema.  
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UNIONS CARGOLADES:  

Es comprovaran els parells de serratge aplicats als cargols. 

En el cas de cargols pretesats es comprovarà que l'esforç aplicat és superior al mínim establert.  

 

CONTROL D'EXECUCIÓ. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:  

Els controls s'han de fer segons les indicacions de la DF.  

La mesura de les longituds es farà amb regla o cinta metàl·lica, d'exactitud no menor de 0,1 mm en cada metre, i 

no menor que 0,1 per mil en longituds majors.  

La mesura de les fletxes de les barres es realitzarà per comparació entre la directriu del perfil i la línia recta 

definida entre les seccions extremes materialitzada amb un filferro tesat.  

  

UNIONS SOLDADES:  

La DF determinarà les soldadures que han de ser objecte d'anàlisi.  

Els percentatges indicats poden ser variats, segons criteris de la DF, en funció dels resultats de la inspecció visual 

realitzada i dels anàlisis anteriors.  

UNIONS CARGOLADES:  

La DF determinarà les unions que han de ser objecte d'anàlisi.  

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:  

Inspecció visual de la unitat acabada.  

En l'estructura acabada han de realitzar-se, les comprovacions i proves de servei previstes en projecte i/o 

ordenades per DF conjuntament amb les exigides per la normativa vigent.  
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UNIONS SOLDADES:  

En l'estructura acabada han de realitzar-se, les comprovacions i proves de servei previstes en projecte i/o 

ordenades per DF conjuntament amb les exigides per la normativa vigent.  

A l'autocontrol de les soldadures es comprovarà com a mínim: 

• Inspecció visual de tots els cordons. 

 

UNIONS CARGOLADES:  

La freqüència de comprovació serà del 100% per elements principals com bigues, i del 25% per a elements 

secundaris com rigiditzadors.   

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:  

Els controls s'han de fer segons les indicacions de la DF.  

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIÓ DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:  

Correcció per part del contractista de les irregularitats observades.  

  

UNIONS SOLDADES:  

No s'acceptaran soldadures que no compleixin amb les especificacions.  
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 Instal·lacions elèctriques 

2.1. Materials per a instal·lacions elèctriques 

2.1.1. Caixes i armaris 

2.1.2. Caixes generals de protecció 

1.- DEFINICIÓ I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES 

DEFINICIÓ:  

Caixa general de protecció de polièster reforçat, amb o sense borns bimetàl·lics segons esquemes UNESA i 

muntada superficialment o encastades. 

L'execució de la unitat d'obra inclou les operacions següents: 

• Col·locació i anivellació 

• Connexionat 

• Retirada de l’obra dels embalatges, retalls de cables, etc. 

 

CONDICIONS GENERALS: 

La caixa ha de quedar fixada sòlidament al parament per un mínim de quatre punts. 

La part inferior de la caixa ha d'estar situada a una alçària de 400 mm, com a mínim. 

La caixa ha de quedar col·locada en un lloc de fàcil i lliure accés. 

La posició ha de ser la fixada a la DT. 

No s’han de transmetre esforços entre els conductors i la caixa. 

Si es col·loca encastada, les dimensions del nínxol han de superar les de la caixa en un mínim de 15 mm i un màxim 

de 30 mm. La seva fondària ha de ser >= 30 cm. 
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Toleràncies d'instal·lació: 

• Posició:  ± 20 mm 

• Aplomat:  ± 2% 

 

2.- CONDICIONS DEL PROCÉS D'EXECUCIÓ 

Per a la instal·lació s’han de seguir les instruccions de la DT del fabricant. 

La seva instal·lació no ha d’alterar les característiques de l’element. 

S’ha de treballar sense tensió a la xarxa. 

Un cop instal·lada la caixa, es procedirà a la retirada de l’obra de tots els materials sobrants com ara embalatges, 

retalls de cables, etc. 

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT 

Unitat de quantitat instal·lada, amidada segons les especificacions de la DT. 

 

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI 

REBT 2002 Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de Baja 

Tensión. 

 

2.1.3. Caixes de derivació quadrades 

1.- DEFINICIÓ I CARACTERÍSTIQUES DELS ELEMENTS 

DEFINICIÓ: 

Caixes de derivació. 
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S'han considerat els materials següents: 

• Plàstic 

• Fosa d'alumini 

• Planxa d'acer 

• Plastificat 

• S'han considerat els graus de protecció següents: 

• Normal 

• Estanca 

• Antihumitat 

• Antideflagrant 

 

CARACTERÍSTIQUES GENERALS: 

La caixa ha d'estar formada per un cos i una tapa. Ha de tenir un aspecte uniforme i sense defectes. 

Quan és per a encastar, el cos ha de portar aletes o superfícies d'ancoratge. 

Quan és per a muntar superficialment, el cos ha de portar orificis per a la seva fixació. 

Grau de protecció (UNE 20-324): 

 

+------------------------------------------------------------------+ 

¦                               TIPUS                              ¦ 

¦------------------------------------------------------------------¦ 

¦MATERIAL       ¦ NORMAL   ¦ ESTANCA  ¦ ANTIHUMITAT ¦ANTIDEFLAGRANT¦ 

¦---------------¦----------¦----------¦-------------¦--------------¦ 

¦Plàstic        ¦>= IP-405 ¦>= IP-535 ¦  >= IP-545  ¦      -       ¦ 

¦Plastificada   ¦>= IP-517 ¦>= IP-537 ¦  >= IP-547  ¦      -       ¦ 
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¦Planxa d'acer  ¦>= IP-517 ¦>= IP-537 ¦  >= IP-547  ¦  >= IP-557   ¦ 

¦Fosa d'alumini ¦>= IP-517 ¦>= IP-537 ¦  >= IP-547  ¦  >= IP-557   ¦ 

+------------------------------------------------------------------+ 

 

GRAU DE PROTECCIÓ ANTIDEFLAGRANT: 

El cos ha de tenir orificis roscats per al pas de tubs. 

Temperatura d'autoinflamació (T):  300 <= T <= 450°C 

Grup d'explosió (UNE 20-320):  IIB 

 

GRAU DE PROTECCIÓ NORMAL, ESTANCA O ANTIHUMITAT: 

El cos ha de portar empremtes de ruptura per al pas de tubs. 

 

GRAU DE PROTECCIÓ ANTIHUMITAT: 

Entre la tapa i el cos hi ha d'haver un junt d'estanquitat. 

 

PLASTIFICADA: 

El cos i la tapa han de ser d'acer embotit plastificat. 

El cos i la tapa han d'estar protegits interiorment i exteriorment contra la corrosió. 

La tapa ha de portar sistemes de fixació al cos mitjançant cargols, i aquests han de ser de material anticorrosiu. 
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PLÀSTIC: 

La tapa ha de portar un sistema de fixació amb el cos. 

Resistència a la flama (UNE-EN 60707):  Auto extingible 

 

PLANXA: 

El cos i la tapa han d'estar protegits interiorment i exteriorment contra la corrosió. 

La tapa ha de portar sistemes de fixació al cos mitjançant cargols, i aquests han de ser de material anticorrosiu. 

 

FOSA D'ALUMINI: 

La tapa ha de portar sistemes de fixació al cos mitjançant cargols, i aquests han de ser de material anticorrosiu. 

 

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE 

 

Subministrament: En caixes. 

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs del sol. 

 

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT 

 

Unitat de quantitat necessària subministrada a l'obra. 
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4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI 

 

• REBT 2002 Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico 

de Baja Tensión. 

 

2.1.4. Armaris metàl·lics 

 

1.- DEFINICIÓ I CARACTERÍSTIQUES DELS ELEMENTS 

 

DEFINICIÓ: 

Armaris metàl·lics per a servei interior o exterior, amb porta. 

S'han considerat els tipus de serveis següents: 

- Interior 

- Exterior 

 

CARACTERÍSTIQUES GENERALS: 

Ha d'estar format per un cos, una placa de muntatge i una o dues portes. 

El cos ha de ser de xapa d'acer plegada i soldada, protegida amb pintura anticorrosiva. Ha de portar tapetes amb 

junt d'estanquitat per al pas de tubs i orificis per a la seva fixació. 

Ha de tenir una textura uniforme i sense defectes. 
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La porta ha de ser del mateix material que el cos i amb tancament per dos punts. 

Les frontisses de la porta han de ser interiors i l'obertura ha de ser superior a 120°. 

El cos, la placa de muntatge i la tapa han de portar borns de presa de terra. 

Gruix de la xapa d'acer:  >= 1 mm 

Si la porta té finestra, aquesta ha de ser de metacrilat transparent. 

INTERIOR: 

La porta ha de tenir un junt d'estanquitat que ha de garantir el grau de protecció. 

Grau de protecció per a interior (UNE 20-324):  >= IP-42 

EXTERIOR: 

La unió entre la porta i el cos s'ha de fer mitjançant perfils adequats i amb junts d'estanquitat que garanteixin el 

grau de protecció. 

Grau de protecció per a exterior (UNE 20-324):  >= IP-557 

 

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE 

Subministrament: En caixes. 

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs del sol 

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT 

Unitat de quantitat necessària subministrada a l'obra. 

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI 
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• REBT 2002 Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico 

de Baja Tensión. 

2.1.5. Conjunts de protecció i mesura 

1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS 

DEFINICIO: 

Conjunt de protecció i mesura per a comptadors trifàsics, per a col.locar superficialment. 

Es consideren els següents tipus: 

• T-2 

• T-20 

• T-30 

 

CARACTERISTIQUES GENERALS: 

Els conjunts de protecció i mesura estan formats pels següents components: 

• Caixes modulars amb doble aïllament 

• Unions modulars 

• Tapes laterals 

•  Plaques de muntatge 

• Elevadors suplements de plaques 

• Carrils de fixació per l'interruptor automàtic i el diferencial 

• Finestra dels automàtics 

• Bases corrent contínua 

• Neutre secciona ble 

• Borns bimetàl·lics 

• Interruptor automàtic  

• Interruptor diferencial 

• Peça per a cobrir els borns 

• Born de connexió a terra 
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• Cable elèctric 

• Terminal de pressió, de pre-aïllament  

• Dispositius de ventilació 

• Conjunt de fixació mural 

• Cargol de fixació 

• Canal pels cables 

 

Els tipus T-20 i T-30  han de tenir també els següents components: 

• Relé d'emissió 

• Relé diferencial auxiliar 

• Regleta de comprovació 

• Pletines de coure 

• Perfils de fixació mural 

• Famella de fixació perfil i caixa 

 

Ha d'estar constituït per envolvent i tallacircuïts fusibles, amb caixa de derivació o unitat d'embarrat per a 

connexió amb el conjunt prefabricat per a centralització de comptadors. 

L'envolvent ha de ser de material aïllant de clase A i autoextinguible. 

La cara frontal ha de ser transparent i precintable. 

Les parts interiors han de ser accessibles per l'esmentada cara frontal. 

Per a cada fase s'ha de disposar d'un tallacircuïts fusible de la clase GT. 

Ha d'estar constituït per una base aïllant, borns de connexió de conductors, base portafusibles i fusible, i un 

dispositiu de fixació a la caixa de mecanismes. 

Ha de tenir un aspecte uniforme i sense defectes. 

Les parts metàl.liques del mecanisme no han de ser accessibles. 

Resistència de l'aïllament (UNE 20-378): Ha de complir 
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Resistència mecànica (UNE 20-378): Ha de complir 

Els punts de situació de les caixes generals de protecció han de ser de trànsit general i de fàcil accès. 

La situació ha de ser la més propera possible a la xarxa general de distribució i allunyada d'altres instal.lacions, 

com la d'aigua, gas, telèfon, etc. 

El tipus d'instal·lació ha de ser l'establerta per l'empresa distribuïdora. 

Fins a la intensitat de 630 A, l'equip de protecció i mesura ha d'estar situat a l'interior d'envoltants de doble 

aïllament. 

Per a intensitats més grans de 630 A, han de haver-se disposat en armaris metàl.lics precintables, que allotgin 

l'Interruptor General Automàtic i els Transformadors de Mesura. 

Si s'escau ha de tenir també el rellotge de canvi de tarifa. 

El cablejat del conjunt ha d'estar fet amb conductors de coure V750, classe 2 rígid. 

Els conductors dels circuïts secundaris han de ser de coure V750, de classe 5 flexible, de 4 mm2 de secció mínima. 

Cadascun dels conductors ha d'estar identificat en tots dos extrems de manera indeleble. 

Les terminacions del cablejat ha de ser l'adequada. 

L'interruptor General Automàtic ha de ser tetrapolar. 

Per a intensitats més grans de 100 A, els relès tèrmics de l'Interruptor General Automàtic han de permetre un 

marge de regulació de 0,8 a 1 de la intensitat nominal. 

Els colors de les cobertes dels conductors han de ser: negre, marró i gris per a les fases i blau pel neutre. 

En el cas de conjunts de mesura i protecció T-20 i T-30, les platines de coure han de mantenir les condicions 

d'aïllament indicades a la R.U. 1410A. 

Les caixes han de ser de doble aïllament (material aïllant classe II-A) de polièster reforçat, autoextinguibles. 
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El Dispositiu Privat de Comandament i Protecció ha de constar d'un Relè Diferencial general i d'una protecció 

magnetotèrmica per a cadascun dels circuïts interiors. 

Tots els materials no han de presentar perill d'incendi per altres materials que hi hagin al seu voltant. 

Els interruptors del quadre general de protecció han d'estar identificats mitjançant una etiqueta on s'indiqui a 

quina línia protegeix. 

Característiques dels components: 

+---------------------------------------------------------------------------+ 

¦                            Línia trifàsica                                ¦ 

¦---------------------------------------------------------------------------¦ 

¦ Pot.màx.adm. ¦ 20 ¦ 25 ¦ 31,5 ¦ 40 ¦ 50 ¦ 63 ¦ 80 ¦ 100 ¦ 125 ¦ 160 ¦ 200 ¦ 

¦ conjunt prot.¦    ¦    ¦      ¦    ¦    ¦    ¦    ¦     ¦     ¦     ¦     ¦ 

¦ i mesura (kW)¦    ¦    ¦      ¦    ¦    ¦    ¦    ¦     ¦     ¦     ¦     ¦ 

¦ 400 / 230 V  ¦    ¦    ¦      ¦    ¦    ¦    ¦    ¦     ¦     ¦     ¦     ¦ 

¦---------------------------------------------------------------------------¦ 

¦ Pot.màx.adm. ¦12,5¦ 15 ¦  20  ¦ 25 ¦31,5¦ 40 ¦ 50 ¦  63 ¦  80 ¦ 100 ¦ 125 ¦ 

¦ conjunt prot.¦    ¦    ¦      ¦    ¦    ¦    ¦    ¦     ¦     ¦     ¦     ¦ 

¦ i mesura (kW)¦    ¦    ¦      ¦    ¦    ¦    ¦    ¦     ¦     ¦     ¦     ¦ 

¦ 230 / 132 V  ¦    ¦    ¦      ¦    ¦    ¦    ¦    ¦     ¦     ¦     ¦     ¦ 

¦---------------------------------------------------------------------------¦ 

¦ Prot.dif.-   ¦ 63 ¦ 63 ¦  63  ¦   transformador toroidal      ¦           ¦ 
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¦ int.nom. (A) ¦    ¦    ¦      ¦                               ¦           ¦ 

¦---------------------------------------------------------------------------¦ 

¦ Prot.dif.    ¦       300 per a força i 30 per a la resta de receptors     ¦ 

¦ sensib.(mA)  ¦                                                            ¦ 

¦---------------------------------------------------------------------------¦ 

¦ Int.general  ¦ 40 ¦ 50 ¦  63  ¦160 ¦160 ¦160 ¦160 ¦ 400 ¦ 400 ¦ 400 ¦ 400 ¦ 

¦ aut.-Intens. ¦    ¦    ¦      ¦    ¦    ¦    ¦    ¦     ¦     ¦     ¦     ¦ 

¦ nominal (A)  ¦    ¦    ¦      ¦    ¦    ¦    ¦    ¦     ¦     ¦     ¦     ¦ 

¦---------------------------------------------------------------------------¦ 

¦ Int.general  ¦ 4,5¦4,5 ¦  4,5 ¦ 10 ¦ 10 ¦ 20 ¦ 20 ¦  23 ¦  20 ¦  20 ¦  20 ¦ 

¦ aut.-Poder   ¦    ¦    ¦      ¦    ¦    ¦    ¦    ¦     ¦     ¦     ¦     ¦ 

¦ de tall (kA) ¦    ¦    ¦      ¦    ¦    ¦    ¦    ¦     ¦     ¦     ¦     ¦ 

¦---------------------------------------------------------------------------¦ 

¦ Int.general  ¦ 40 ¦ 50 ¦  63  ¦ 80 ¦100 ¦125 ¦160 ¦ 200 ¦ 250 ¦ 315 ¦ 400 ¦ 

¦ aut-Tèrmic(A)¦    ¦    ¦      ¦    ¦    ¦    ¦    ¦     ¦     ¦     ¦     ¦ 

¦---------------------------------------------------------------------------¦ 

¦ Int.general  ¦ 5 vegades la intensitat de regulació tèrmica, actuant en   ¦ 

¦ aut-magn.(A) ¦ un temps <= 0,02s                                          ¦ 

¦---------------------------------------------------------------------------¦ 

¦ Conjunt      ¦ T2-¦ T2-¦  T2  ¦ T20¦ T20¦ T20¦ T20¦ T30 ¦ T30 ¦ T30 ¦ T30 ¦ 
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¦ mesur.tipus  ¦ T1 ¦ T1 ¦      ¦    ¦    ¦    ¦    ¦     ¦     ¦     ¦     ¦ 

¦---------------------------------------------------------------------------¦ 

¦ Conjunt      ¦    16/10 mm2   ¦    20x5/15x5      ¦      30x6/20x5        ¦ 

¦ mes.cablejat ¦                ¦                   ¦                       ¦ 

¦---------------------------------------------------------------------------¦ 

¦ Tallacircuits¦ 80 ¦ 100¦  100 ¦ 160¦ 200¦ 250¦ 250¦ 250 ¦ 315 ¦ 630 ¦ 630 ¦ 

¦ seg-fusibles(A)   ¦    ¦      ¦    ¦    ¦    ¦    ¦     ¦     ¦     ¦     ¦ 

¦---------------------------------------------------------------------------¦ 

¦ Tallacircuits¦    DIN 0       ¦         DIN 1     ¦         DIN 3         ¦ 

¦ segur.-bases ¦                ¦                   ¦                       ¦ 

+---------------------------------------------------------------------------+ 

 

Temperatura màxima de servei dels òrgans metàl.lics de control manual: 55ºC 

Temperatura màxima de servei dels òrgans no metàl.lics de control manual: 65ºC 

 

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE 

Subministrament: En caixes. 

El conjunt  ha de portar una placa on de forma indeleble i ben visible, s'indiquin les dades següents: 

- Marca i fabricant 

- Tipus 
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- Tensió nominal en V 

- Intensitat nominal en ampers de les bases portafusibles 

- Anagrama d'homologació UNESA 

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs del sol. 

 

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT 

Unitat de quantitat necessària subministrada a l'obra. 

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI 

• REBT 2002 Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico 
de Baja Tensión. 

• UNE 20-378-86 (1) 1R "Interruptores para instalaciones eléctricas fijas, domésticas y análogas. 
Condiciones generales de seguridad." 

• UNE 60898 1992 "Interruptores automáticos para instalaciones domésticas y análogas para la protección 
contra sobreintensidades" 

• UNE_EN 60947-3 94 "Aparamenta de baja tensión. Parte 3: interruptores, seccionadores, interruptores-
seccionadores y combinados fusibles." 

• UNE 20-460-90/4-42 "Instalaciones eléctricas en los edificios. Protección para garantizar la seguridad. 
Protección contra los efectos térmicos." 

• UNE 20-460-90/4-473 "Instalaciones eléctricas en los edificios. Protección para garantizar la seguridad. 
Protección contra las sobreintensidades." 

 

2.1.6. Tubs i canals 

2.1.7. Tubs rígids no metàl·lics 

1.- DEFINICIÓ I CARACTERÍSTIQUES DELS ELEMENTS 

DEFINICIÓ: 

Tub rígid no metàl·lic de fins a 160 mm de diàmetre nominal. 
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CARACTERÍSTIQUES GENERALS: 

S'ha de poder corbar en calent, sense reducció notable de la seva secció. 

Han d'estar dissenyats i construïts de manera que les seves característiques en ús normal siguin segures i sense 

perill per a l'usuari i el seu entorn. 

Ha de suportar bé els ambients corrossius i els contactes amb greixos i olis. 

L'interior dels tubs ha d'estar exempt de rebaves i altres defectes que pugin fer malbé els conductors o ferir a 

instal·ladors o usuaris. 

El diàmetre nominal ha de ser el de l’exterior del tub i s’ha d’expressar en milímetres. 

El diàmetre interior mínim l’ha de declarar el fabricant. 

Les dimensions han de cumplir la norma EN-60423. 

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE 

Subministrament: En feixos de tubs de llargària >= 3 m. 

Han d'estar marcats amb: 

• Nom del fabricant 

• Marca d'identificació dels productes 

• El marcatge ha de ser llegible 

• Han de incloure les instruccions de muntatge corresponents 

Emmagatzematge: En llocs protegits dels impactes i dels raigs solars. 

Han de situar-se en posició horitzontal. L'alçària d'emmagatzematge no ha de sobrepassar els 1,5 m. 

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT 
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m de llargària necessària subministrada a l'obra 

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI 

• REBT 2002 Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico 
de Baja Tensión. 

• UNE-EN 50086-1:1995 Sistemas de tubos para instalaciones eléctricas. Parte 1: Requisitos generales. 

• UNE-EN 60423:1996 Tubos de protección de conductores. Diámetros exteriores de los tubos para 
instalaciones eléctricas y roscas para tubos y accesorios. 

 

2.1.8. Tubs flexibles i corbables no metàl·lics 

1.- DEFINICIÓ I CARACTERÍSTIQUES DELS ELEMENTS 

DEFINICIÓ: 

Tub flexible no metàl·lic de fins a 250 mm de diàmetre nominal. 

Es consideraran els següents tipus de tubs: 

• Tubs de PVC corrugats 

• Tubs de PVC folrats, de dues capes, semillisa la exterior i corrugada la interior 

• Tubs de material lliure d’halògens 

• Tubs de polipropilè 

• Tubs de polietilè de dues capes, corrugada la exterior i llisa la interior 

 

CARACTERÍSTIQUES GENERALS: 

Han d'estar dissenyats i construïts de manera que les seves característiques en ús normal siguin segures i sense 

perill per a l'usuari i el seu entorn. 

L'interior dels tubs ha d'estar exempt de rebaves i altres defectes que pugin fer malbé els conductors o ferir a 

instal·ladors o usuaris. 

El diàmetre nominal ha de ser el de l’exterior del tub i s’ha d’expressar en milímetres. 
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El diàmetre interior mínim l’ha de declarar el fabricant. 

Les dimensions han de cumplir la norma EN-60423. 

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE 

Subministrament: En rotlles. 

Han d'estar marcats amb: 

- Nom del fabricant 

- Marca d'identificació dels productes 

- El marcatge ha de ser llegible 

- Han de incloure les instruccions de muntatge corresponents 

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes i contra la pluja 

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT 

m de llargària necessària subministrada a l'obra. 

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI 

• REBT 2002 Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico 
de Baja Tensión. 

• UNE-EN 50086-1:1995 Sistemas de tubos para instalaciones eléctricas. Parte 1: Requisitos generales. 

• UNE-EN 60423:1996 Tubos de protección de conductores. Diámetros exteriores de los tubos para 
instalaciones eléctricas y roscas para tubos y accesorios. 

 

2.1.9. Tubs rígids metàl·lics 

1.- DEFINICIÓ I CARACTERÍSTIQUES DELS ELEMENTS 

DEFINICIÓ: 

Tub rígid metàl·lic de fins a 63 mm de diàmetre nominal. 

S’han contemplat els següents tipus de tubs: 
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• Tubs d’acer amb acabat exterior i interior galvanitzat Sendzimir  

CARACTERÍSTIQUES GENERALS: 

Ha de tenir un acabat galvanitzat, tant interiorment com exteriorment. 

Ha de suportar les variacions de temperatura sense deformació. 

Han d'estar dissenyats i construïts de manera que les seves característiques en ús normal siguin segures i sense 

perill per a l'usuari i el seu entorn. 

L'interior dels tubs ha d'estar exempt de rebaves i altres defectes que pugin fer malbé els conductors o ferir a 

instal·ladors o usuaris. 

El diàmetre nominal ha de ser el de l’exterior del tub i s’ha d’expressar en milímetres. 

El diàmetre interior mínim l’ha de declarar el fabricant. 

Les dimensions han de cumplir la norma EN-60423. 

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE 

Subministrament: En feixos de tubs de llargària >= 3 m. 

Han d'estar marcats amb: 

• Nom del fabricant 

• Marca d'identificació dels productes 

• El marcatge ha de ser llegible 

• Han de incloure les instruccions de muntatge corresponents 

Emmagatzematge: En posició horitzontal i en llocs protegits contra els impactes. 

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT 

m de llargària necessària subministrada a l'obra. 
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4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI 

• REBT 2002 Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico 
de Baja Tensión. 

• UNE-EN 50086-1:1995 Sistemas de tubos para instalaciones eléctricas. Parte 1: Requisitos generales. 

• UNE-EN 60423:1996 Tubos de protección de conductores. Diámetros exteriores de los tubos para 
instalaciones eléctricas y roscas para tubos y accesorios. 

 

2.1.10. Canals plàstiques 

1.- DEFINICIÓ I CARACTERÍSTIQUES DELS ELEMENTS 

DEFINICIÓ: 

Canal plàstic de PVC rígid amb lateral llis, perforat o ranurat, amb separador o sense. 

CARACTERÍSTIQUES GENERALS: 

La canal ha de portar els laterals conformats per que la coberta encaixi a pressió sobre la base. 

Ha de tenir una superfície llisa i uniforme sense esquerdes ni deformacions. 

Les unions de dos trams de canalització s'han de fer mitjançant elements especials d'adaptació. 

Ha de ser resistent a l'acció dels agents químics, atmosferes humides, corrosives o salines. 

Reacció en front el foc (UNE 23-727):  M2 

Resistència a la flama (UNE 60707):  Autoextingible 

Grau de protecció (UNE 20-324):  IP-4X5 

Temperatura d'estovament Vicat (UNE-EN ISO 306): 81°C/mm, 64°C/ 1/19 mm 

Temperatura de servei (T):  -30°C <= T <= +50°C 

Potència d'utilització:  <= 16 kW 
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2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE 

Subministrament: Empaquetat en caixes, en mòduls de 3 m de llargària. S'admet una tolerància de ± 10 mm. 

Cada canaló ha de portar marcades, a distàncies < 1 m, de forma indeleble i ben visible les dades següents: 

• Nom del fabricant o marca comercial 

• Tipus de PVC 

• Referència a les normes 

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, dels raigs solars i sense contacte directe amb el terra. 

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT 

m de llargària necessària subministrada a l'obra. 

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI 

REBT 2002 Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de Baja 

Tensión. 

2.1.11. Conductors elèctrics per a baixa tensió 

2.1.12. Conductors de coure de 0,6/1 k 

1.- DEFINICIÓ I CARACTERÍSTIQUES DELS ELEMENTS 

DEFINICIÓ: 

Cable elèctric destinat a sistemes de distribució en tensió baixa i instal.lacions en general, per a serveis fixes, amb 

conductor de coure, de tensió assignada 0,6/1kV i de tipus unipolar, bipolar, tripolar, tetrapolar, tripolar amb 

neutre i pentapolar. S’han considerat els tipus de cables següents: 

- Cables unipolars o multipolars (tipus mànega, sota coberta única) amb aïllament de polietilè reticulat (XLPE) i 

coberta de policlorur de vinil (PVC) de designació UNE RV 0,6/1 kV. 
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- Cables unipolars o multipolars (tipus mànega, sota coberta única) amb aïllament de polietilè reticulat (XLPE) i 

coberta de material lliure d’halògens a base de poliolefina, de baixa emissió de gasos tòxics i corrosius, de 

designació UNE RZ1–K (AS) 0,6/1 kV. 

 

CARACTERÍSTIQUES GENERALS: 

En el cas de que el material s'utilitzi en obra pública, l'acord de Govern de la Generalitat de Catalunya de 9 de 

juny de 1998, exigeix que els materials siguin de qualitat certificada o puguin acreditar un nivell de qualitat 

equivalent, segons les normes aplicables als estats membres de la Unió Europea o de l'Associació Europea de 

Lliure Canvi. 

També en aquest cas, es procurarà que els esmentats materials disposin de l'etiqueta ecològica europea, regulada 

en el Reglament 880/1992/CEE o bé altres distintius de la Comunitat Europea. 

Les característiques físiques i mecàniques del conductor han de complir les normes UNE 21-011 i UNE 21-022. 

La coberta no ha de tenir variacions en el gruix ni d'altres defectes visibles a la seva superfície. Ha de ser resistent 

a l'abrasió. 

Ha de quedar ajustada i s'ha de poder separar fàcilment sense produir danys a l'aïllament. 

La forma exterior dels cables multipolars (reunits sota una coberta única) ha de ser raonablement cilíndrica. 

L’aïllament no ha de tenir variacions del gruix ni d'altres defectes visibles a la seva superfície. 

Ha de quedar ajustat i s'ha de poder separar fàcilment sense produir danys al conductor. 

Els colors vàlids per a l'aïllament són (UNE 21089-1): 

• Cables unipolars:  

• Com a conductor de fase: Marró, negre o gris 

• Com a conductor neutre: Blau 

• Com a conductor de terra: Llistat de groc i verd 

• Cables bipolars:  Blau i marró 

• Cables tripolars: 
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• Cables amb conductor de terra: Fase: Marró, Neutre: Blau, Terra: Llistat de groc i verd 

• Cables sense conductor de terra:  Fase: Negre, marró i gris 

• Cables tetrapolars: 

• Cables amb conductor de terra:  Fase: Marró, negre i gris,  Terra: Llistat de groc i verd 

• Cables sense conductor de terra:  Fase: Marró, negre i gris,  Neutre: Blau 

• Cables pentapolars:  Fase: Marró, negre i gris,  Neutre: Blau,  Terra: Llistat de groc i verd 

 

Gruix de l'aïllant del conductor (UNE HD-603 (1)): 

 

+--------------------------------------------------------------------+ 

¦Secció (mm2) ¦1,5-16¦25-35¦ 50 ¦70-95¦ 120 ¦ 150 ¦ 185 ¦ 240 ¦ 300  ¦ 

¦-------------¦------¦-----¦----¦-----¦-----¦-----¦-----¦-----¦------¦ 

¦Gruix (mm)   ¦ 0,7  ¦ 0,9 ¦1,0 ¦ 1,1 ¦ 1,2 ¦ 1,4 ¦ 1,6 ¦ 1,7 ¦ 1,8  ¦ 

+--------------------------------------------------------------------+ 

 

Gruix de la coberta:  Ha de complir les especificacions de la norma UNE-HD 603-1 

Temperatura de l'aïllament en servei normal:  <= 90°C 

Temperatura de l'aïllament en curtcircuit (5 s màx):  <= 250°C 

Tensió màxima admissible (c.a.): 

- Entre conductors aïllats:  <= 1 kV 

- Entre conductors aïllats i terra:  <= 0,6 kV 

Toleràncies: 

- Gruix de l'aïllament (UNE_HD 603):  >= valor especificat – (0,1 mm + 10% del valor especificat) 
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CABLES DE DESIGNACIÓ UNE RV 0,6/1 kV: 

L'aïllament ha de ser de polietilé reticulat (XLPE) tipus DIX-3 segons UNE HD-603-1. 

La coberta ha de ser de policlorur de vinil (PVC) del tipus DMV-18 segons UNE HD-603-1. 

Ha de ser de color negre i ha de portar impresa una franja longitudinal de color per a la identificació de la secció 

dels conductors de fase. 

CABLES DE DESIGNACIÓ UNE RZ1-K (AS) 0,6/1 kV: 

L'aïllament ha de ser de polietilé reticulat (XLPE) tipus DIX-3 segons UNE HD-603-1. 

La coberta ha de una mescla de material termoplàstic, sense halògens, del tipus Z1, i ha de complir les 

especificacions de la norma UNE 21123-4. 

Ha de ser de color verd i ha de portar impresa una franja longitudinal de color per a la identificació de la secció 

dels conductors de fase. 

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE 

Subministrament: En bobines. 

La coberta ha de portar de forma indeleble i ben visible les dades següents: 

• Nom del fabricant o marca comercial 

• Tipus de conductor 

• Secció nominal 

• Les dues últimes xifres de l'any de fabricació. 

• Distància entre el final d'una marca i el principi de la següent <= 30 cm. 

Emmagatzematge: En llocs protegits de la pluja i la humitat. 
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3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT 

m de llargària necessària subministrada a l'obra. 

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI 

• REBT 2002 Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico 
de Baja Tensión. 

• UNE-HD 603-1:2003 Cables de distribución de tensión asignada 0,6/1kV. 

• *UNE 21011-2:1974 Alambres de cobre recocido de sección recta circular. Características 

• *UNE 21089-1:2002 Identificación de los conductores aislados de los cables 

• UNE-EN 50334:2001 Marcado por inscripción para la identificación de los conductores aislados de los 
cables eléctricos. 

• *UNE 21089-1:2002 Identificación de los conductores aislados de los cables 

• UNE 21022:1982 Conductores de cables aislados. 

• *UNE 20434:1999 Sistema de designación de los cables. 

 

CABLES DE DESIGNACIÓ UNE RV 0,6/1 kV: 

• UNE 21123-2:1999 Cables eléctricos de utilización industrial de tensión asignada 0,6/1 kV. Parte 2: Cables 

con aislamiento de polietileno reticulado y cubierta de policloruro de vinilo. 

 

CABLES DE DESIGNACIÓ UNE RZ1-K (AS) 0,6/1 kV: 

• UNE 21123-4:2004 Cables eléctricos de utilización industrial de tensión asignada 0,6/1 kV. Parte 4: Cables 

con aislamiento de polietileno reticulado y cubierta de poliolefina. 

2.1.13. Conductors de coure de designació UNE H07V i 07Z1-K 

1.- DEFINICIÓ I CARACTERÍSTIQUES DELS ELEMENTS 

 

DEFINICIÓ: 
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Cables unipolars amb conductor de coure, amb aïllament i sense coberta, de 450/750 V de tensió assignada, per 

a instal·lacions fixes. 

S’han considerat els tipus de cables següents: 

• Cables amb aïllament de policlorur de vinil (PVC): 

• Cables flexibles (classe 5 segons UNE 21022) de designació H07V-K 

• Cables rígids (classe 1 segons UNE 21022) de designació H07V-U 

• Cables rígids (classe 6 segons UNE 21022) de designació H07V-R 

• Cables amb aïllament a base de material termoplàstic amb baixa emissió de fums i gasos corrosius: 

• Cables flexibles (classe 5 segons UNE 21022) de designació ES07Z1-K (AS) 

 

CARACTERÍSTIQUES GENERALS: 

En el cas de que el material s'utilitzi en obra pública, l'acord de Govern de la Generalitat de Catalunya de 9 de 

juny de 1998, exigeix que els materials siguin de qualitat certificada o puguin acreditar un nivell de qualitat 

equivalent, segons les normes aplicables als estats membres de la Unió Europea o de l'Associació Europea de 

Lliure Canvi. 

També en aquest cas, es procurarà que els esmentats materials disposin de l'etiqueta ecològica europea, regulada 

en el Reglament 880/1992/CEE o bé altres distintius de la Comunitat Europea. 

Les característiques físiques i mecàniques del conductor han de complir les normes UNE 21-011 i UNE 21-022. 

Tots els fils de coure que formen l'ànima dels conductors cablejats i dels flexibles han de tenir el mateix diàmetre. 

L’aïllament no ha de tenir variacions del gruix ni d'altres defectes visibles a la seva superfície. 

Ha de quedar ajustat i s'ha de poder separar fàcilment sense produir danys al conductor. 

Ha de ser resistent a l'abrasió. 

Els conductors han d'anar marcats segons la norma UNE 21-089. 

Gruix de l'aïllant del conductor (UNE 21-031 (2)): 
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+------------------------------------------------------------------------+ 

¦Secció (mm2)¦1,5¦2,5 - 6¦10 - 16¦25 - 35¦50 - 70¦95 - 120¦150¦185¦240¦  ¦ 

¦------------¦---¦-------¦-------¦-------¦-------¦--------¦---¦---¦---¦--¦ 

¦Gruix (mm)  ¦0,7¦  0,8  ¦  1,0  ¦  1,2  ¦  1,4  ¦  1,6   ¦1,8¦2,0¦2,2¦  ¦ 

+------------------------------------------------------------------------+ 

 

Toleràncies: 

- Gruix de l'aïllament (UNE_HD 603):  >= valor especificat – (0,1 mm + 10% del valor especificat) 

CABLES AMB AÏLLAMENT DE PVC: 

L'aïllament ha d'estar constituït per una mescla de policlorur de vinil (PVC) del tipus TI1 aplicada al voltant del 

conductor. 

Temperatura de servei (T): -20ºC =< T =< +70ºC (instal·lació fixa 

CABLES DE DESIGNACIÓ ES07Z1-K (AS): 

L’aïllament ha d’estar constituït per una mescla de material termoplàstic amb baixa emissió de fums, gasos tòxics 

i corrosius, del tipus TIZ1, segons les especificacions de la norma UNE 211002. 

Temperatura de servei (T): -40ºC =< T =< +70ºC (instal·lació fixa). 

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE 

Subministrament: En bobines. 

L'aïllament ha de portar de forma indeleble i ben visible les dades següents: 
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- Nom del fabricant o marca comercial 

- Tipus de conductor 

- Secció nominal 

- Llargària de la peça 

Emmagatzematge: En llocs protegits de la pluja i la humitat. 

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT 

m de llargària necessària subministrada a l'obra. 

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI 

• REBT 2002 Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico 
de Baja Tensión. 

• *UNE 21011-2:1974 Alambres de cobre recocido de sección recta circular. Características 

• UNE-EN 50334:2001 Marcado por inscripción para la identificación de los conductores aislados de los 
cables eléctricos. 

• UNE 20434:1999 Sistema de designación de los cables. 

• CABLES AMB AÏLLAMENT DE PVC: 

• UNE 21031-3:1996 Cables aislados con policloruro de vinilo de tensiones nominales Uo/U inferiores o 
iguales a 450/750V. Parte 3: Cables sin cubierta para instalaciones fijas. 

• CABLES DE DESIGNACIÓ ES07Z1-K (AS): 

• UNE 211002:2004 Cables de tensión asignada hasta 450/750 V con aislamiento de compuesto 
termoplástico de baja emisión de humos y gases corrosivos. Cables unipolares sin cubierta para instalaciones 
fijas. 

 

2.1.14. Conductors de coure nus 

1.- DEFINICIÓ I CARACTERÍSTIQUES DELS ELEMENTS 

DEFINICIÓ: 

Conductor de coure electrolític cru i nu per a connexió de terra, unipolar de fins a 240 mm2 de secció. 
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CARACTERÍSTIQUES GENERALS: 

En el cas de que el material s'utilitzi en obra pública, l'acord de Govern de la Generalitat de Catalunya de 9 de 

juny de 1998, exigeix que els materials siguin de qualitat certificada o puguin acreditar un nivell de qualitat 

equivalent, segons les normes aplicables als estats membres de la Unió Europea o de l'Associació Europea de 

Lliure Canvi. 

També en aquest cas, es procurarà que els esmentats materials disposin de l'etiqueta ecològica europea, regulada 

en el Reglament 880/1992/CEE o bé altres distintius de la Comunitat Europea. 

Tots els fils de coure que formen l'ànima han de tenir el mateix diàmetre. 

Ha de tenir una textura exterior uniforme i sense defectes. 

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE 

Subministrament: En bobines o tambors. 

Cada conductor ha de portar de forma indeleble i ben visible les dades següents: 

• Material, secció, llargària i pes del conductor 

• Nom del fabricant o marca comercial 

• Data de fabricació 

Emmagatzematge: En llocs protegits de la pluja i la humitat. 

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT 

m de llargària necessària subministrada a l'obra. 

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI 

• REBT 2002 Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico 
de Baja Tensión. 

• UNE 21012:1971 Alambres de cobre duro de sección recta circular. Características 

• UNE 20460-5-54:1990 Instalaciones eléctricas en edificios. Elección e instalación de los materiales 
eléctricos. Puesta a tierra y conductores de protección. 

 



 

 

51 

 

Projecte executiu de maquinària i infraestructura escènica de 

la Sala 2 de la Fàbrica de Creació Fabra i Coats, Barcelona / 

Annex 3 Plec de prescripcions tècniques 

2.1.15. Conductors de seguretat autoextinguibles 

1.DEFINICIÓ I CARACTERÍSTIQUES DELS ELEMENTS 

DEFINICIÓ: 

Conductor rígid de seguretat autoextingible, unipolar o tripolar de fins a 150 mm2 de secció per a transport 

d'energia o per a control i senyalització. 

CARACTERÍSTIQUES GENERALS: 

En el cas de que el material s'utilitzi en obra pública, l'acord de Govern de la Generalitat de Catalunya de 9 de 

juny de 1998, exigeix que els materials, siguin de qualitat certificada o puguin acreditar un nivell de qualitat 

equivalent, segons les normes aplicables als estats membres de la Unió Europea o de l'Associació Europea de 

Lliure Canvi. 

També, en aquest cas, es procurarà, que els esmentats materials disposin de l'etiqueta ecològica europea, 

regulada en el Reglament 880/1992/CEE o bé altres distintius de la Comunitat Europea. 

Tots els fils que constitueixin el conductor han de ser del mateix diàmetre i sense impregnació. Per seccions 

inferiors a 4 mm2 el conductor ha de ser d'un sol fil (classe 1) i per seccions fins a 150 mm2 el conductor serà del 

tipus corda (classe 2). 

Les característiques físiques i mecàniques del conductor han de complir les normes UNE 21-011 i UNE 21-022. 

La coberta i l'aïllant són de mescles especials antiflama a base de PVC. Els espais lliures entre cables han de quedar 

igualment reblerts de mescla no propagadora d'incendi. 

La coberta ha de tenir una superfície i una textura llises i sense defectes, s'ha d'ajustar al conductor i se n'ha de 

poder separar fàcilment sense produir-li danys. 

La coberta ha de portar gravat exteriorment la denominació "Antiflama". 

Material aïllant (UNE_HD 603) TI3 

Gruix de l'aïllament (UNE_HD 603) Ha de complir 
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Coberta protectora (UNE_HD 603) TM1 

Gruix de la coberta protectora (UNE_HD 603) Ha de complir 

Tensió de servei <= 1 KV 

Toleràncies: 

     - Gruix de l'aïllament (UNE_HD 603) - 0,1 mm + 10% (valor mig) 

     - Gruix de la coberta (UNE_HD 603) - 0,1 mm + 15% (valor mig) 

Distància entre aïlladors: 

 

┌──────────────────────────────────────────────────────────────┐ 

│Secció (mm2)   │ 1,5 - 2,5 - 4 - 6 - 10 │ 16 - 25 - 95 - 120  │ 

│───────────────│────────────────────────│─────────────────────│ 

│Distància (cm) │          <= 120        │      <= 150         │ 

└──────────────────────────────────────────────────────────────┘ 

 

Distància cable-parament en locals secs >= 1 cm 

Distància cable-parament en altres locals >= 5 cm 

Penetració del conductor dins les caixes >= 10 cm 

Tensió nominal dels conductors >= 750 V 

2.CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE 
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Subministrament: En bobines. 

La coberta ha de portar de forma indeleble i ben visible les dades següents: 

- Nom del fabricant o marca comercial 

- Tipus de cable 

- Secció nominal 

- Llargària de la peça 

Emmagatzematge: En llocs protegits de la pluja i la humitat. 

3.UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT 

m de llargària necessària subministrada a l'obra 

4.NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI 

• "Reglamento Electrotécnico para Baja Tensión." 

• UNE 20-432-82 (1) "Ensayos de los cables eléctricos sometidos al fuego, ensayo de un conductor aislado 
o de un cable expuesto a la llama." 

• UNE 20-434-90 "Sistema de designación de los cables." 

• UNE_HD 603-3K 1995 "Cables de distribución de tensión asignada 0,6/1kV. Parte 3: Cables aislados con 
policloruro de vinilo, no armados. Sección 3k: Cables sin conductor concéntico." 

• UNE_HD 603-1 1996 "Cables de distribución de tensión asignada 0,6/1kV. Parte 1: Prescripciones 
generales." 

 

2.1.16. Aparells de protecció i comandament 

2.1.17. Interruptors magnetotèrmics 

1.- DEFINICIÓ I CARACTERÍSTIQUES DELS ELEMENTS 

 

DEFINICIÓ: 
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Interruptor automàtic magnetotèrmic unipolar amb 1 pol protegit, bipolar amb 1 pol protegit, bipolar amb 2 pols 

protegits, tripolar amb 3 pols protegits, tetrapolar amb 3 pols protegits, tetrapolar amb tres pols protegits i 

protecció parcial del neutre i tetrapolar amb 4 pols protegits. 

S'han considerat els tipus següents: 

- Per a control de potència (ICP) 

- Per a protecció de línies elèctriques d'alimentació a receptors (PIA) 

- Interruptors automàtics magnetotèrmics de caixa emmotllada 

CARACTERÍSTIQUES GENERALS: 

Ha de tenir un aspecte uniforme i sense defectes. 

L'envoltant ha de ser aïllant i incombustible. 

Han d'estar dissenyats i construïts de manera que les seves característiques en ús normal siguin segures i sense 

perill per a l'usuari i el seu entorn. 

El sistema de connexió ha de ser l’indicat pel fabricant. 

Ha de portar borns per a l'entrada i la sortida de cada fase o neutre. 

ICP: 

Ha de complir les especificacions de la norma UNE 20-317. 

Han de portar un sistema de fixació per pressió que permeti el muntatge i desmunatge sobre un perfil normalitzat. 

Han de portar marcades les dades següents: 

• La denominació ICP-M 

• La intensitat nominal, en ampers (A) 

• La tensió nominal, en volts (V) 

• El símbol normalment acceptat per al corrent altern 

• El poder de tall nominal, en ampers 
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• El nom del fabricant o la marca de fabrica 

• La referència del tipus del fabricant 

• Referència reglamentària justificativa del tipus d’aparell 

• Número d’ordre de fabricació 

 

La indicació del poder de tall ha de consistir en el seu valor, expresat en ampers, sense el símbol A i situat a 

l’interior d’un rectangle. 

La intensitat nominal ha de col·locar-se en xifres seguides del símbol d’amper (A). 

Per a indicar la tensió nominal es poden fer servir únicament xifres. 

El símbol del corrent altern ha de col·locar-se immediatament després de la indicació de tensió nominal. 

Les indicacions d’intensitat nominal i del nom del fabricant o de la marca de fàbrica han de figurar a la part frontal 

de l’interruptor. 

Quan sigui necessari diferenciar els borns d’alimentació i els de sortida, els primers han de marcar-se mitjançant 

fletxes que tinguin la punta dirigida cap a l’interior de l’interruptor i els altres mitjançant fletxes que tinguin la 

punta dirigida cap a l’exterior de l’interruptor. 

Els interruptors han d’estar proveïts d’un esquema de connexions si no és evident la seva connexió correcte. En 

l’esquema de connexions, els borns s’han de designar amb els símbols corresponents. 

Les marques i indicacions han de ser indelebles, fàcilment llegibles i no han d’estar sobre cargols, volanderes o 

altres parts no fixes de l’interruptor.  

PIA: 

Han de portar un sistema de fixació per pressió que permeti el muntatge i desmunatge sobre un perfil normalitzat. 

Han de complir les especificacions d’alguna o algunes de les normes següents: 

• Interruptors fabricats segons les especificacions de la norma UNE-EN 60898 

• Interruptors fabricats segons les especificacions de la norma UNE-EN 60898 i UNE-EN 60947-2 

• Interruptors fabricats segons les especificacions de la norma UNE-EN 60947-2 
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Els interruptors que compleixen les especificacions de la norma UNE-EN 60898 han de portar marcades les 
indicacions següents: 

• El nom del fabricant o la seva marca comercial 

• Designació del tipus, número de catàleg o un altre número d’identificació 

• Tensió assignada seguit del símbol normalment acceptat per al corrent altern 

• El corrent assignat sense el símbol d’amper (A) precedit del símbol de la característica de dispar 
instantània 

• La freqüència assignada si l’interruptor està previst per a una sola freqüència, en hertz (Hz) 

• El poder de tall assignat en ampers, dintre d’un rectangle, sense indicació del símbol de les unitats 

• L’esquema de connexió a menys que el mode de connexió sigui evident 

• La temperatura ambient de referència si és diferent de 30ºC 

• Classes de limitació d’energia, si s’aplica 

 

La designació del corrent assignat sense el símbol d’amper (A) precedit del símbol de la característica de dispar 

instantània ha de ser visible quan l’interruptor està instal·lat. 

Les altres indicacions poden situar-se en el dors o en els laterals de l’interruptor. 

L’esquema elèctric pot situar-se a l’interior de qualsevol envoltant que s’hagi de retirar per a la connexió dels 

cables d’alimentació. No pot estar sobre una etiqueta adhesiva enganxada a l’interruptor. 

Les marques i indicacions han de ser indelebles, fàcilment llegibles i no han d’estar sobre cargols, volanderes o 

altres parts no fixes de l’interruptor. 

Els interruptors que compleixen la norma UNE-EN 60947-2 han de portar marcades sobre el propi interruptor o 

be sobre una o vàries plaques de característiques fixades al mateix les indicacions següents: 

Sobre el cos de l’interruptor i en lloc visible quan l’interruptor està instal·lat: 

• Intensitat assignada en ampers (A) 

• Capacitat per al seccionament, si es el cas, amb el símbol normalitzat 

• Indicació de la posició d’obertura i la de tancament 

 

Sobre el cos de l’interruptor i en lloc no necessàriament visible quan l’interruptor està instal·lat: 

• Nom del fabricant o marca de fàbrica 
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• Designació del tipus o del número de sèrie 

• Referència a aquesta norma 

• Categoria d’ús 

• Tensió o tensions assignades d’ús, en volts (V) 

• Valor de la freqüència assignada i/o indicació del corrent continu amb el símbol normalment acceptat 

• Poder assignat de tall de servei en curtcircuit, en kiloampers (kA) 

• Poder assignat de tal últim, en kiloampers (kA) 

• Intensitat assignada de curta durada admissible i curta durada corresponent per a la categoria d’ús B 

• Borns d’entrada i de sortida a menys que la seva connexió sigui indiferent 

• Borns del pol neutre, si procedeix, per la lletra N 

• Born de terra de protecció, si procedeix, marcat amb el símbol normalitzat 

 

• Temperatura de referència per als disparadors tèrmics no compensats, si és diferent de 30ºC 

La resta d’indicacions poden estar marcades sobre el cos del interruptor en lloc no necessàriament visibles o be 

han d’especificar-se en els catàlegs o manuals del fabricant. 

INTERRUPTORS AUTOMÀTICS DE CAIXA EMMOTLLADA: 

Han d’estar constituïts per una carcassa-suport de material aïllant emmotllat que formi part integrant de 

l’interruptor automàtic. 

Han de complir les especificacions de la norma UNE-EN 60947-2. 

El marcat ha de ser l’esmentat a l’apartat anterior, pel que fa referència als interruptors tipus PIA fabricats 

exclusivament segons les especificacions de la norma UNE-EN 60947-2. 

Els interruptors de caixa emmotllada preparats per anar muntats sobre perfils normalitzats han de portar un 

sistema de fixació per pressió que permeti el muntatge  i desmuntatge sobre el perfil. 

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE 

Subministrament: En caixes. 

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs del sol. 

El fabricant ha de lliurar la documentació necessària per a la correcta instal·lació de l’interruptor. 
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3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT 

Unitat de quantitat necessària subministrada a l'obra. 

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI 

NORMATIVA GENERAL: 

• REBT 2002 Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico 
de Baja Tensión. 

• UNE 20317:1988 Interruptores automáticos magnetotérmicos, para control de potencia, de 1,5 a 63 A. 

• UNE 20317/1M:1993 Interruptores automáticos magnetotérmicos para control de potencia de 1,5 A a 63 
A. 

• UNE-EN 60898:1992 Interruptores automáticos para instalaciones domésticas y análogas para la 
protección contra sobreintensidades. 

• UNE-EN 60898/A1:1993 Interruptores automáticos para instalaciones domésticas y análogas para la 
protección contra sobreintensidades. 

• UNE-EN 60898/A1:1993 ERR Interruptores automáticos para instalaciones domésticas y análogas para la 
protección contra sobreintensidades. 

• UNE-EN 60947-1:2002 Aparamenta de baja tensión. Parte 1: Reglas generales. 

• UNE-EN 60947-2:1998 Aparamenta de baja tensión. Parte 2: Interruptores automáticos. 

• INTERRUPTORS AUTOMÀTICS DE CAIXA EMMOTLLADA: 

• UNE-EN 60947-1:2002 Aparamenta de baja tensión. Parte 1: Reglas generales. 

• UNE-EN 60947-2:1998 Aparamenta de baja tensión. Parte 2: Interruptores automáticos. 

 

2.1.18. Interruptors diferencials 

1.- DEFINICIÓ I CARACTERÍSTIQUES DELS ELEMENTS 

DEFINICIÓ: 

Interruptors automàtics per a actuar per corrent diferencia residual. 

S’han contemplat els següents tipus: 

• Interruptors automàtics diferencials per a muntar en perfil DIN 
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• Blocs diferencials per a muntar en perfil DIN per a treballar conjuntament amb interruptors automàtics 
magnetotèrmics. 

• Blocs diferencials de caixa emmotllada per a muntar en perfil DIN o per a muntar adossats a interruptors 
automàtics magnetotèrmics, i per a treballar conjuntament amb interruptors automàtics magnetotèrmics 

 

CARACTERÍSTIQUES GENERALS: 

Ha de tenir un aspecte uniforme i sense defectes. 

L'envoltant ha de ser aïllant i incombustible. 

Ha de portar borns per a l'entrada i la sortida de les fases i el neutre. 

Ha de portar un dispositiu de desconnexió automàtica del tipus omnipolar i "Lliure mecanisme" en front de 

corrents de defecte a terra i polsador de comprovació. 

INTERRUPTORS AUTOMÀTICS DIFERENCIALS PER A MUNTAR EN PERFIL DIN: 

Han d’estar construïts segons les especificacions de la norma UNE-EN 61008-1. 

Han de portar un sistema de fixació per pressió que permeti el muntatge i desmuntatge sobre un perfil 

normalitzat. 

Han de portar marcades, com a mínim, les indicacions següents: 

• El nom del fabricant o la seva marca de fàbrica 

• La designació del tipus, el número de catàleg o el número de sèrie 

• La o les tensions assignades 

• La freqüència assignada si l’interruptor està fabricat per a freqüències diferents de 50 Hz 

• El corrent assignat 

• El corrent diferencial de funcionament assignat, mesurat en ampers (A) 

• El símbol S dintre d’un requadre per als aparells selectius 

• Element de maniobra del dispositiu d’assaig, marcat amb la lletra T 

• Esquema de connexió 

• Característica de funcionament en presència de corrents diferencials amb components contínues, 
indicada amb els símbols normalitzats corresponents 
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Les marques han de trobar-se sobre el propi interruptor o be sobre una o vàries plaques senyalitzadores fixades 

al mateix. Han d’estar situades de manera que quedin visibles i llegibles quan l’interruptor estigui instal·lat. 

Si fos necessari establir una distinció entre els borns d’alimentació aquests han d’estar clarament marcats. 

Els borns destinats exclusivament a la connexió del neutre del circuit han d’estar marcats amb la lletra N. 

Les marques han de ser indelebles, fàcilment llegibles i no han d’estar situades sobre cargols, volanderes o altres 

parts movibles de l’interruptor. 

 

BLOCS DIFERENCIALS PER A MUNTAR EN PERFIL DIN I PER A TREBALLAR CONJUNTAMENT AMB INTERRUPTORS 

AUTOMÀTICS MAGNETOTÈRMICS: 

Han de portar un sistema de fixació per pressió que permeti el muntatge i el desmuntatge sobre un perfil 

normalitzat. 

Ha de portar els conductors per a la connexió amb l’interruptor automàtic magnetotèrmic amb el que ha de 

treballar conjuntament. 

No ha de ser possible modificar les característiques de funcionament per mitjanits diferents als específicament 

destinats a la regulació de la intensitat diferencial residual de funcionament assignada o la de temporització 

definida. 

Han de complir les especificacions d’alguna de les normes següents: 

• Interruptors fabricats segons les especificacions de la norma UNE-EN 61009-1 

• Interruptors fabricats segons les especificacions de la norma UNE-EN 60947-2 annex B 

Els blocs diferencials que compleixen les especificacions de la norma UNE-EN 61009-1 han de portar marcades 

com a mínim les indicacions següents: 

• El nom del fabricant o la seva marca de fàbrica 

• La designació del tipus, el número de catàleg o el número de sèrie 

• La o les tensions assignades 

• La freqüència assignada si l’interruptor està fabricat per a treballar a freqüències diferents a 50 Hz 

• El corrent assignat en ampers, sense el símbol d’amper 
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• El corrent diferencial de funcionament assignat, en ampers (A) 

• El símbol S a dintre d’un requadre per als aparells selectius 

• Element de maniobra del dispositiu d’assaig. marcat amb la lletra T 

• Esquema de connexió 

• La característica de funcionament en cas de corrents diferencials amb components continues amb els 
símbols normalitzats 

 

Les marques han de trobar-se sobre el propi bloc diferencial o bé sobre una o vàries plaques senyalitzadores 

fixades a l’interruptor, i aquestes marques han d’estar situades en un lloc tal que quedin visibles i llegibles quan 

l’interruptor estigui instal·lat. 

Si fos necessari establir una distinció entre els borns d’entrada i els de sortida, aquests han d’estar clarament 

marcats. 

Els borns destinats exclusivament a la connexió del neutre del circuit han d’estar marcats amb la lletra N. 

El marcat ha de ser indeleble, fàcilment llegible i no es pot fer sobre cargols, volanderes o qualsevol altre part 

mòbil de l’interruptor. 

Els bloc diferencials que compleixen les especificacions de la norma UNE-EN 60947-2 annex B han de portar 

marcades com a mínim les indicacions següents: 

• El nom del fabricant o la seva marca de fàbrica 

• La designació del tipus, el número de catàleg o el número de sèrie 

• La intensitat diferencial residual de funcionament assignat, en ampers (A) 

• Regulacions de la intensitat diferencial residual de funcionament assignada, si procedeix 

• Temps mínim de no resposta 

• El símbol S a dintre d’un requadre per als aparells selectius 

• Element de maniobra del dispositiu d’assaig marcat amb la lletra T, si procedeix 

• La característica de funcionament en cas de corrents diferencials amb components continues amb els 
símbols normalitzats 

• La o les tensions assignades, si són diferents a les dels interruptors automàtics amb els que estan acoblats 

• Valor (o domini de valors) de la freqüència assignada si difereix de la del interruptor automàtic 

• Referència a aquesta norma 

En lloc no necessàriament visible, o bé en la documentació o manuals del fabricant hi ha d’haver l’esquema de 

connexió. 
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Les característiques del marcat han de complir les mateixes condicions que les requerides en l’apartat anterior. 

 

BLOCS DIFERENCIALS DE CAIXA EMMOTLLADA PER A MUNTAR EN PERFIL DIN O PER A MUNTAR ADOSSATS A 

INTERRUPTORS AUTOMÀTICS MAGNETOTÈRMICS, I PER A TREBALLAR CONJUNTAMENT AMB INTERRUPTORS 

AUTOMÀTICS MAGNETOTÈRMICS: 

 

Han d’estar constituïts per una carcassa-suport de material aïllant emmotllat que formi part integrant de 

l’interruptor automàtic. 

Ha de complir les especificacions de la norma UNE-EN 60947-2 annex B. 

El marcat ha de ser l’esmentat a l’apartat anterior, pel que fa referència als blocs diferencials fabricats segons les 

especificacions de la norma UNE-EN 60947-2 annex B. 

Els blocs diferencials de caixa emmotllada preparats per a anar muntats sobre perfils DIN normalitzats han de 

portar un sistema de fixació per pressió que permeti el muntatge i el desmuntatge sobre el perfil. 

Els interruptors preparats per a anar muntats adossats a l’interruptor automàtic magnetotèrmic han de portar els 

borns de connexió per a la unió amb l’interruptor. 

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE 

Subministrament: En caixes. 

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs del sol. 

El fabricant ha de lliurar la documentació necessària per a la correcta instal·lació de l’interruptor. 

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT 

Unitat de quantitat necessària subministrada a l'obra. 
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4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI 

NORMATIVA GENERAL: 

• REBT 2002 Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico 
de Baja Tensión. 

 

INTERRUPTORS AUTOMÀTICS DIFERENCIALS PER A MUNTAR EN PERFIL DIN: 

• UNE-EN 61008-1:1996 Interruptores automáticos para actuar por corriente diferencial residual, sin 
dispositivo de protección contra sobreintensidades, para usos domésticos y análogos (ID). Parte 1: Reglas 
generales. 

 

BLOCS DIFERENCIALS PER A MUNTAR EN PERFIL DIN I PER A TREBALLAR CONJUNTAMENT AMB INTERRUPTORS 

AUTOMÀTICS MAGNETOTÈRMICS: 

• UNE-EN 61009-1:1996 Interruptores automáticos para actuar por corriente diferencial residual, con 
dispositivo de protección contra sobreintensidades incorporado, para usos domésticos y análogos (AD). Parte 
1: Reglas generales. 

• UNE-EN 60947-2:1998 Aparamenta de baja tensión. Parte 2: Interruptores automáticos. 

 

BLOCS DIFERENCIALS DE CAIXA EMMOTLLADA PER A MUNTAR EN PERFIL DIN O PER A MUNTAR ADOSSATS A 

INTERRUPTORS AUTOMÀTICS MAGNETOTÈRMICS, I PER A TREBALLAR CONJUNTAMENT AMB INTERRUPTORS 

AUTOMÀTICS MAGNETOTÈRMICS: 

• UNE-EN 60947-2:1998 Aparamenta de baja tensión. Parte 2: Interruptores automáticos. 

 

2.1.19. Interruptors manuals 

1.- DEFINICIÓ I CARACTERÍSTIQUES DELS ELEMENTS 

DEFINICIÓ: 

Interruptor manual de 15 o 20 A, tripolar o tripolar més neutre i amb indicador lluminós o de comandament. 
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CARACTERÍSTIQUES GENERALS: 

L'interruptor de superficie ha d'estar format per una caixa estanca de plàstic o d'alumini, dins la qual hi han 

d'haver els borns de connexió i el mecanisme de tall omnipolar simultani. L'element d'accionament ha de 

sobresortir de la tapa. Al fons de la caixa hi han d'haver forats per a la fixació. 

El comandament ha de ser manual. 

Tots els elements amb tensió han d'estar suportats per peces aïllants. 

El conjunt ha de tenir un aspecte uniforme i sense defectes. 

El poder de ruptura ha de ser l'indicat a l'UNE 20-353. 

Amb indicador lluminós: 

• A l'exterior de la caixa ha d'haver-hi una làmpada pilot de color vermell per a indicar la posició tancada o 

oberta dels circuits 

Aïllament (UNE 20-353):  Ha de complir 

Resistència mecànica (UNE 20-353):  Ha de complir 

Resistència al foc (UNE 20-353):  Ha de complir 

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE 

Subministrament: En caixes. 

Ha de portar indicades de forma indeleble les dades següents: 

• Nom del fabricant 

• Tensió d'alimentació 

• Intensitat nominal 

 

Emmagatzematge: En llocs protegits de la pluja i d'impactes. 
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3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT 

Unitat de quantitat necessària subministrada a l'obra. 

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI 

• REBT 2002 Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico 
de Baja Tensión. 

• UNE-EN 60947-3:2000 Aparamenta de baja tensión. Parte 3: Interruptores, seccionadores, interruptores-
seccionadores y combinados fusibles. 

• *UNE 20353-1:1989 Interruptores y conmutadores manuales para aparatos de uso doméstico y análogos. 
Reglas generales. 

 

2.1.20. Interruptors horaris programables 

1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS 

DEFINICIO: 

Interruptor horari programable de 4 vies de programació setmanal i anual, per a instal.lar. 

CARACTERISTIQUES GENERALS: 

Ha d'estar format pels següents components: 

• Rellotge programable  

• 4 sotides amb 3 posicions 

• Pantalla de LCD 

• Selector 

• Carcasa   

• Accessoris 

L'envolvent ha de ser aïllant. 

Ha de tenir un sistema de connexió automàtica de conductors. 
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Ha de tenir un dispositiu automàtic d'interrupció connectat al mecanisme regulador de temps ajustable 

manualment. 

Ha de tenir 4 sortides, cadascuna amb 3 possibilitats: aturat, manual i automàtic. 

Ha de tenir la possibilitat de programar la derogació de funcionament o aturada en dies. 

També ha de ser possible programar el funcionament impulsional repetitiu. 

Ha de tenir 4 commutacions d'1 minut. 

Ha de tenir reserva de funcionament de 100 hores com a mínim. 

Ha de portar borns per a l'entrada i la sortida de cada fase o neutre. 

Ha de ser de construcció modular. 

Ha de dur un sistema de fixació per pressió. 

No ha de ser accessibles les parts que hagin de tenir tensió, excepte els borns. 

Ha d'estar constituït per una base aïllant, borns de connexió de conductors, base portafusibles i fusible, i un 

dispositiu de fixació a la caixa de mecanismes. 

Ha de tenir un aspecte uniforme i sense defectes. 

Les parts metàl.liques del mecanisme no han de ser accessibles. 

Resistència de l'aïllament (UNE 20-378): Ha de complir 

Resistència mecànica (UNE 20-378): Ha de complir 

Temperatura màxima de servei dels òrgans metàl.lics de control manual: 55ºC 

Temperatura màxima de servei dels òrgans no metàl.lics de control manual: 65ºC 

Temperatura de funcionament: 0 - 40ªC 
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Característiques tècniques: 

Freqüència: 50/60 Hz 

Tensió nominal: 220 V ± 15% 

Capacitat dels borns: 

 

+----------------------------------------------+ 

¦ I nominal (A) ¦ I nominal (A) ¦ Secció (mm2) ¦ 

¦----------------------------------------------¦ 

¦     II o IV   ¦      125      ¦   <=50       ¦ 

+----------------------------------------------+ 

 

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE 

 

Subministrament: En caixes. 

L'interruptor horari programable ha de portar placa on de forma indeleble i ben visible, s'indiquin les dades 

següents: 

• Identificació de la marca o nom comercial 

• Referència del tipus de fabricant 

• Esquema   

• Número de mida 

• Tensió nominal en volts  

• Intensitat nominal en ampers 

• Tipus de desconnexió instantània 
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Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs del sol. La temperatura 

d'emmagatzematge ha d'estar entre -25 i 70ºC.  

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT 

Unitat de quantitat necessària subministrada a l'obra. 

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI 

• REBT 2002 Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico 
de Baja Tensión. 

• UNE 20-378-86 (1) 1R "Interruptores para instalaciones eléctricas fijas, domésticas y análogas. 
Condiciones generales de seguridad." 

• UNE 60898 1992 "Interruptores automáticos para instalaciones domésticas y análogas para la protección 
contra sobreintensidades" 

• UNE_EN 60947-3 94 "Aparamenta de baja tensión. Parte 3: interruptores, seccionadores, interruptores-
seccionadores y combinados fusibles." 

• UNE 20-460-90/4-42 "Instalaciones eléctricas en los edificios. Protección para garantizar la seguridad. 
Protección contra los efectos térmicos." 

• UNE 20-460-90/4-473 "Instalaciones eléctricas en los edificios. Protección para garantizar la seguridad. 
Protección contra las sobreintensidades." 

 

2.1.21. Contactors 

1.- DEFINICIÓ I CARACTERÍSTIQUES DELS ELEMENTS 

DEFINICIÓ: 

Contactor tripolar per a funcionar a 380 V corrent altern, 50 HZ. 

S'han considerat els tipus següents: 

- Contactor de categoria AC1 per a càrregues resistives 

- Contactor de categoria AC3 per a motors III (rotor en tallacircuit, arrancada, desconnexió o motor llançat) 
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CARACTERÍSTIQUES GENERALS: 

Ha d'estar format per: un suport, cambra d'extinció, contactes principals i auxiliars, un circuit magnètic de 

comandament i una envoltant. 

Ha de portar associat un dispositiu de protecció tallacircuit format per fusibles o interruptors automàtics. 

Ha de tenir un aspecte uniforme i sense defectes. 

L'envoltant ha de ser aïllant i incombustible. 

Ha de portar borns per l'entrada i la sortida de cada fase i del neutre si cal, així com per a l'alimentació a la bobina 

i contactes auxiliars. 

No han de ser accessibles les parts que hagin de tenir tensió, excepte els borns. 

Ha de portar un born per a la connexió a terra, al costat del qual i de manera indeleble ha de portar el símbol 

"Terra". 

El tancament dels contactes ha d'estar assegurat per a totes les tensions d'alimentació del comandament 

compreses entre el 85% i el 110%. 

Tensió nominal circuit principal:  400 V 

Freqüència:  50 Hz 

Número de pols circuit principal:  3 

Condicions de funcionament: 

• Temperatura de l'ambient:  -5°C - 40° C 

• Altitud:  <= 2000 m 

• Grau de protecció de l'envoltant (segons UNE 20-324):  Ha de complir 

• Aïllament (UNE 21-305):  Ha de complir 

Quan és de categoria AC3, ha de suportar fins a 8 vegades la seva intensitat màxima d'ús. 
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2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE 

Subministrament: En caixes. 

El contactor ha de portar una placa on s'indiqui de forma indeleble i ben visible les dades següents: 

• Nom del fabricant o marca comercial 

• Tipus o número de sèrie 

• Tensions d'ús 

• Categoria d'ús i intensitats o potencia assignada per a les tensions d'ús 

• Freqüència 

• Tipus de corrent, tensió i freqüència d'alimentació al comandament, en cas que siguin diferents a les de 
les bobines 

• Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs del sol. 

 

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT 

Unitat de quantitat necessària subministrada a l'obra. 

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI 

• REBT 2002 Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico 
de Baja Tensión. 

• UNE-EN 61095:1999 Contactores electromecánicos para usos domésticos y análogos. 

• UNE-EN 60947-3:1994 Aparamenta de baja tensión. Parte 3: Interruptores-seccionadores y combinados 
fusibles. 

 

2.1.22. Interruptors comandats amb protecció magnetotèrmica 

1.- DEFINICIÓ I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES 

DEFINICIÓ: 

Interruptor amb funcions de telecomandament a distància i per ordres permanents amb protecció 

magnetotèrmica, bipolar, tripolar o tetrapolar, muntat en perfil DIN 

L'execució de la unitat d'obra inclou les operacions següents: 
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• Col·locació i anivellament 

• Connexió amb el circuit de potència 

• Connexió amb el circuit de comandament 

• Prova de servei 

• Regulació dels paràmetres de funcionament, si és el cas 

• Retirada de l’obra de les restes d’embalatges, retalls de cables, etc. 

 

CONDICIONS GENERALS: 

La subjecció de cables ha d'estar feta mitjançant la pressió de visos. 

Tots els conductors han de quedar connectats als borns corresponents. 

Cap part accessible de l'element instal·lat no ha d'estar en tensió, fora dels punts de connexió. 

Ha d’anar muntat sobre un perfil DIN simètric a l’interior d’una caixa o armari. L’interruptor s’ha de subjectar pel 

mecanisme de fixació disposat per a tal fi. 

Els interruptors han de ser capaços de funcionar correctament en les condicions normals exigides en les normes. 

Els interruptors que admetin la regulació d’algun paràmetre han d’estar ajustats a les condicions del paràmetre 

exigides en la DT 

Ha de quedar connectat al circuit de potència i al de comandament, en condicions de funcionament. 

Resistència a la tracció de les connexions:  >= 3 kg 

 

2.- CONDICIONS DEL PROCÉS D'EXECUCIÓ 

Els interruptors han de muntar-se segons les indicacions del fabricant, i atenent a les especificacions dels 

reglaments. 

No s’ha de treballar amb tensió a la xarxa. Abans de procedir a la connexió es verificarà que els conductors estan 

sense tensió. 
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S’han d’identificar els conductors de cada fase i neutre per a la seva correcta connexió als borns de l’interruptor. 

S’ha de comprovar que les característiques de l’aparell corresponen a les especificades a la DT 

S’ha de verificar que els conductors quedin aprestats de forma segura. 

Quan la secció dels conductors o requereixi es faran servir terminals per a fer les connexions. 

Un cop acabades les tasques de muntatge es procedirà a la retirada de l’obra de les restes d’embalatges, retalls 

de cables, etc. 

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT 

Unitat de quantitat instal·lada, amidada segons les especificacions de la DT. 

La instal·lació inclou la part proporcional de connexionats i accessoris dins dels quadres elèctrics. 

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI 

• REBT 2002 Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico 

de Baja Tensión 

2.1.23. Aparells de mesura 

2.1.24. Comptadors 

1.- DEFINICIÓ I CARACTERÍSTIQUES DELS ELEMENTS 

DEFINICIÓ: 

Aparells comptadors d'energia elèctrica. 

S'ha de considerar els tipus següents: 

• Comptadors d'energia activa 

• Comptadors d'energia reactiva 
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CARACTERÍSTIQUES GENERALS: 

Comptador d'inducció per a corrent altern format per: 

• Sòcol-caixa de borns 

• Tapa transparent de policarbonat injectat autoextingible 

• Tapaborns de material aïllant premsat 

• Sistema de mesura format per bobina de tensió, d'intensitat i disc rotor. Ha d'anar situat a l'interior i fixat 
sobre un bastidor metàl·lic 

• Bastidor de planxa d'acer per a fixar-lo al suport, situat a l'exterior 

 

Han d'estar dissenyats i fabricats tal que no presentin perill per a les persones per temperatura excessiva o 

descàrrega elèctrica. 

No han de propagar foc. 

Han d'anar protegits contra la corrosió i contra la penetració de sòlids, pols i aigua. 

Han de ser inmunes a les perturbacions electromagnètiques i no han de generar perturbacions radioelèctriques. 

Els tres primers elements s'han de poder precintar. 

Tensions de referència:  120-230-277-400-480 V 

Intensitats de base:  5-10-15-20-30-40-50 A 

Freqüència:  50 Hz 

Aïllament (DIN 43857):  Classe II doble aïllament 

Grau de protecció (UNE 20-324):  IP-53X 

Dimensions principals (DIN 43857):  Ha de complir 

COMPTADOR D'ENERGIA ACTIVA: 

Precisió (UNE 21-310):  classe 1 o 2 
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Ha de portar un mecanisme integrador de lectura a KW/h per a simple, doble o triple tarifa. 

COMPTADOR D'ENERGIA REACTIVA: 

Precisió (UNE 21-310):  classe 3 

Ha de portar un mecanisme integrador de lectura a kVA/h per a tarifa simple. 

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE 

Subministrament: En caixes. 

Ha de portar una placa exterior on s'indiquin les característiques següents: 

• Marca i lloc de fabricació. 

• Designació del tipus d'aparell. 

• Nombre de fases i conductors del circuit al qual es pot connectar. 

• Senyalització amb números romans de cada integrador i del que està en servei 

• Indicació de la data del BOE en què es va publicar l'aprovació del tipus de comptador 

• Ha de portar una placa interior on figurin les dades següents: 

• Constant del comptador. 

• Tensió de referència. 

• Número de sèrie i any de fabricació. 

• Temps de referència. 

• Classe de precissió. 

• Intensitat nominal. 

• Freqüència nominal en Hz. 

 

Emmagatzematge: En llocs protegits de la intempèrie i d'impactes. 

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT 

Unitat de quantitat necessària subministrada a l'obra. 

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI 
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NORMATIVA GENERAL: 

• REBT 2002 Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico 
de Baja Tensión. 

• UNE 20324:1993 Grados de protección proporcionados por las envolventes (código IP). (CEI 529: 1989). 

• UNE-EN 60707:2000 Inflamabilidad de materiales sólidos no metálicos expuestos a fuentes de llama. Lista 
de métodos de ensayo. 

• UNE 21310-2:1990 Contadores de inducción de energía eléctrica activa para corriente alterna de clases 
0,5, 1 y 2. 

• UNE-EN 61036:1994 Contadores estáticos de energía activa para corriente alterna (clase 1 y 2) (versión 
oficial EN 61036:1992). 

• UNE-EN 61036:1997 Contadores estáticos de energía activa para corriente alterna (clase 1 y 2). 

 

REACTIVA: 

• UNE 21310-3:1990 Contedores de inducción de energía reactiva (varhorímetros). 

2.1.25. Transformadors d’intensitat 

1.- DEFINICIÓ I CARACTERÍSTIQUES DELS ELEMENTS 

DEFINICIÓ: 

Transformador d'intensitat per a aparells de mesura de corrent altern de relació de transformació fins a 400/5 A, 

50 VA i de classe 0,5, 1 o 3. 

CARACTERÍSTIQUES GENERALS: 

Ha de ser del tipus toroidal de diàmetre interior suficient per pas del conductor fase o neutre. 

Ha d'estar format per un primari, un secundari, born de connexió i una carcassa de plàstic antixoc i autoextingible. 

Els borns han d'estar clarament identificats i marcats. 

Temperatura límit de funcionament: 
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+--------------------------------+ 

¦             ¦Màxima   ¦Mínima  ¦ 

¦-------------¦---------¦--------¦ 

¦Exterior     ¦ 40°C    ¦- 25°C  ¦ 

¦Interior     ¦ 50°C    ¦ - 5°C  ¦ 

+--------------------------------+ 

 

Freqüència:  50 Hz 

Altitud:  <= 1000 m 

Classe de precisió (UNE 21-088):  0,5, 1 o 3 

 

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE 

 

Subministrament: En caixes. 

Cada transformador ha de portar marcades de forma indeleble les dades següents: 

• Marca de la casa constructora 

• Número de sèrie i designació del tipus 

• Intensitat del primari i secundari (relació de transformació) 

• Freqüència nominal 

• Potència de precisió i classe de precisió 

• Tensió més elevada admissible de la xarxa 

• Nivell d'aïllament nominal 

• Classe de material d'aïllament si és diferent de la classe A 
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• Intensitat tèrmica de curtcircuit 

Les marques dels borns han d'identificar de forma clara e indeleble: 

• Els devanats primari i secundari 

• Les seccions dels devanats 

• Les polaritats dels devanats 

Emmagatzematge: En llocs protegits de la intempèrie i d'impactes. 

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT 

Unitat de quantitat necessària subministrada a l'obra. 

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI 

• REBT 2002 Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico 
de Baja Tensión. 

• UNE-EN 60044-1:2000 Transformadores de medida. Parte 1: Transformadores de intensidad. 

2.1.26. Rellotges per a tarifes horàries 

1.- DEFINICIÓ I CARACTERÍSTIQUES DELS ELEMENTS 

DEFINICIÓ: 

Rellotge per a tarifes horàries de 132, 230 o 400 V, de 16 A o 20 A d'intensitat màxima i amb un contacte per 

canvi a doble tarifa o dos contactes per canvi a triple tarifa. 

S'han de considerar els tipus següents: 

• Amb un contacte per a canvi a doble tarifa 

• Amb dos contactes per a canvi a triple tarifa 

 

CARACTERÍSTIQUES GENERALS: 

Ha d'estar format per un disc giratori accionat per un motor pas a pas (tipus 20 A) o síncron (tipus 16 A) en el cual 

s'insereixen uns cavallets que accionen els contactes elèctrics del circuit de canvi de tarifes en el comptador 

d'energia elèctrica. 

La velocitat del motor ha d'estar controlada per un circuit oscil·lador pilotat amb quars. 
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La reserva de marxa ha de ser per bateria d'acumuladors (tipus 20 A) o mecànic a corda (tipus 16 A). 

L'aparell ha de tenir a la base orificis per a la fixació amb cargols sobre un plafó. La tapa ha de ser transparent. 

Freqüència:  50 Hz 

Capacitat de ruptura dels contactes reserva de marxa: 

+--------------------------------------------------------------------+ 

¦I nominal (A)  ¦Capacitat de ruptura (A)  ¦Reserva de marxa (dies)  ¦ 

¦---------------¦--------------------------¦-------------------------¦ 

¦     16        ¦          16              ¦          3              ¦ 

¦     20        ¦          20              ¦        7 / 25           ¦ 

+--------------------------------------------------------------------+ 

DOBLE TARIFA: 

Ha de portar un circuit elèctric per a l'alimentació del mateix aparell i un altre d'utilització amb el contacte 

interruptor per al canvi a tarifa doble. 

TRIPLE TARIFA: 

Quan té dos contactes per canvi a triple tarifa, ha de portar un circuit elèctric per a l'alimentació del mateix aparell 

i un altre d'utilització amb els contactes interruptor i commutador per al canvi a tarifa triple. 

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE 

Subministrament: En caixes, per unitats. 

Emmagatzematge: En el mateix embalatge, protegit de la intempèrie i d'impactes. 
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3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT 

Unitat de quantitat necessària subministrada a l'obra. 

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI 

• REBT 2002 Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico 

de Baja Tensión. 

2.1.27. Mecanismes 

1.- DEFINICIÓ I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES 

DEFINICIÓ:  

Mecanismes per a instal·lacions elèctriques, encastats o muntats superficialment i els elements necessaris per a 

la seva col·locació encastada, caixes, plaques i marcs. 

S'han considerat les unitats d'obra següents: 

• Caixes per a 1,2 o 3 mecanismes encastades en paraments 

• Caixes per a mecanismes, amb tapa, encastades a terra 

• Caixes per a mecanismes amb tapa, col·locades en terra tècnic 

• Interruptors i conmutadors encastats o muntats superficialment. 

• Endolls bipolars o tripolars amb terra o sense connexió a terra, encastats o muntats superficialment. 

• Polsador per encastar o per muntar superficialment a l'interior o a l'intempèrie. 

• Mecanisme portafusibles amb fusible per encastar o muntar superficialment a l'intempèrie o a l'interior. 

• Sortida de fils, encastada 

• Placa i marc per a un o varis elements, col·locada a mecanismes encastats 

• Regulador d'intensitat encastat o muntat superficialment. 

• Tapa cega col·locada sobre caixa o bastidor. 

L'execució de la unitat d'obra inclou les operacions següents: 

Caixes per a mecanismes, interruptors, conmutadors, endolls, polsadors, portafusibles o reguladors d’intensitat: 

• Replanteig de la unitat d’obra 

• Muntatge, fixació i anivellació 
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• Connexionat 

• Retirada de l’obra de les restes d’embalatges, retalls de tubs, cables, etc. 

Sortides de fils: 

• Muntatge, fixació i nivellació 

• Acondicionament dels fils 

• Placa, marc o tapa cega: 

• Replanteig de la unitat d’obra 

• Fixació i nivellació 

 

CONDICIONS GENERALS: 

La posició ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per la DF 

Toleràncies d'instal·lació: 

• Posició:  ± 20 mm 

INTERRUPTORS, CONMUTADORS, ENDOLLS, POLSADORS, PORTAFUSIBLES O REGULADORS D’INTENSITAT: 

Un cop instal·lat i connectat a la xarxa no han de ser accessibles les parts que hagin d'estar en tensió. 

Les fases (o fase i neutre) i el conductor de protecció, si n'hi ha, han d'estar connectats als borns de la base per 

pressió de cargols. 

Ha de quedar amb els costats aplomats i en el mateix pla que el parament. 

Quan es col·loca muntat superficialment, l'element ha de quedar fixat sòlidament al suport. 

Quan es col·loca encastat, l'element ha de quedar fixat sòlidament a la caixa de mecanismes, la qual ha de complir 

les especificacions fixades en el seu plec de condicions. 

L’endoll instal·lat ha de complir les especificacions de la MI-BT-024. 

El regulador d'intensitat ha de quedar fixat sòlidament al suport (muntatge superficial) o a la caixa de mecanismes 

(muntatge encastat), al menys per dos punts mitjançant visos. 
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Resistència de les connexions a la tracció:  >= 3 kg 

Toleràncies d'instal·lació: 

• Aplomat:  ± 2% 

SORTIDES DE FILS: 

La sortida de fils ha de quedar fixada sòlidament a la caixa de mecanismes, la qual ha de complir les especificacions 

fixades en el seu plec de condicions. 

Ha de quedar amb els costats aplomats i en el mateix pla que el parament. 

Ha de disposar d'un sistema de fixació dels fils per pressió. Aquest sistema no ha de produir danys als fils. 

Resistència del sistema de fixació:  >= 3 kg 

Toleràncies d'instal·lació: 

• Aplomat:  ± 2% 

PLACA, MARC O TAPA CEGA: 

El mecanisme ha de quedar immobilitzat fins i tot quan s'accioni, acció que cal fer sense cap dificultat. 

La placa o tapa, ha de quedar ben adossada al parament. 

El marc ha de quedar sòlidament fixat sobre la caixa per mitjà dels cargols o de les grapes que porta. 

La placa ha de quedar subjectada a pressió sobre el marc i el mecanisme ha de quedar entre tots dos. 

CAIXES PER A MECANISMES: 

S’han de complir les especificacions de la ITC-MIE-BT-019 

Els tubs han d’entrar a dintre de les caixes per les finestres previstes pel fabricant. 

No s’han de transmetre esforços entre les caixes i les altres parts de la instal·lació elèctrica. 
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Els tubs han d’entrar perpendicularment a les parets de les caixes. 

En les caixes amb tapa, la tapa s’ha de poder obrir i tancar correctament. 

 

CAIXES PER A MECANISMES ENCASTADES EN PARAMENTS: 

La caixa ha de quedar encastada al parament. Ha d'anar collada amb guix i ha de quedar al mateix pla que el 

parament acabat. 

Ha de quedar amb els costats aplomats. 

Toleràncies d'instal·lació: 

• Aplomat:  ± 2% 

CAIXES PER A MECANISMES ENCASTADES A TERRA: 

La caixa ha de quedar encastada al parament. Ha d’anar collada amb morter i ha de quedar a la cota prevista per 

tal de que la tapa quedi al mateix pla que el paviment. 

CAIXES PER A MECANISMES COL·LOCADES EN TERRA TÈCNIC: 

La  caixa ha de quedar fixada al paviment per un mínim de quatre punts. 

Ha de quedar fixada pels punts de subjecció disposats pel fabricant. 

Ha de quedar a la cota prevista  per tal que la tapa quedi al mateix pla que el paviment. 

2.- CONDICIONS DEL PROCÉS D'EXECUCIÓ 

Abans de començar els treballs de muntatge, es farà un replanteig previ que ha de ser aprovat per la DF. 

S’ha de comprovar que les característiques del producte correspon a les especificades al projecte. 

Els materials s’han d’inspeccionar abans de la seva col·locació. 
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La seva instal·lació no ha d'alterar les característiques dels elements. 

La col·locació de l’element s’ha de fer seguint les indicacions del fabricant. 

En les caixes encastades, s’ha de tenir cura de que no entri material de reblert a l’interior de la caixa. Per aquest 

motiu, s’han d’ajustar els tubs a les finestres de les caixes. 

Un cop instal·lat, es procedirà a la retirada de l'obra de tots els materials sobrants (embalatges, retalls de cables, 

etc.). 

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT 

Unitat de quantitat instal·lada, amidada segons les especificacions de la DT. 

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI 

NORMATIVA GENERAL: 

• REBT 2002 Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico 
de Baja Tensión. 

INTERRUPTORS, CONMUTADORS, ENDOLLS, POLSADORS, PORTAFUSIBLES O REGULADORS D’INTENSITAT: 

• UNE-EN 60669-1:1996 Interruptores para instalaciones eléctricas fijas, domésticas y análogas. Parte 1: 
Prescripciones generales. 

 

2.1.28. Caixes per a mecanismes 

1.- DEFINICIÓ I CARACTERÍSTIQUES DELS ELEMENTS 

DEFINICIÓ: 

Caixa de mecanismes, amb capacitat per a un, dos, tres o quatre elements. 

CARACTERÍSTIQUES GENERALS: 

Ha de servir per a la instal·lació de mecanismes elèctrics de maniobra, protecció o presa de corrent. 
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Ha d'estar formada per material plàstic, ha de tenir ranures assenyalades, fàcils de trencar per a permetre la 

introducció de tubs per als conductors. 

Han de ser de dimensions modulars, aptes per a ser encastades i preparades per a fixar amb seguretat els 

mecanismes i les plaques per mitjà de cargols, ganxos desplaçables o a pressió. Han de portar estries a l'interior 

per a facilitar l'ancoratge dels ganxos. 

Dimensions de les caixes: 

 

+--------------------------------+ 

¦Capacitat     ¦Dimensions (mm)  ¦ 

¦--------------¦-----------------¦ 

¦1 element     ¦   73x88x43      ¦ 

¦2 elements    ¦  109x88x43      ¦ 

¦3 elements    ¦  145x88x43      ¦ 

+--------------------------------+ 

 

Toleràncies: 

• Dimensions:  ± 1 mm 

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE 

Subministrament: En caixes. 

Emmagatzematge: En el mateix embalatge i protegides d'impactes. 
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3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT 

Unitat de quantitat necessària subministrada a l'obra. 

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI 

• REBT 2002 Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico 

de Baja Tensión. 

2.1.29. Interruptors i commutadors 

1.- DEFINICIÓ I CARACTERÍSTIQUES DELS ELEMENTS 

DEFINICIÓ: 

Interruptors i commutadors per a encastar o muntar superficialment. 

CARACTERÍSTIQUES GENERALS: 

Ha d'incorporar accessoris embellidors. 

Ha d'estar constituït per una base amb borns de connexió, mecanisme d'interrupció, de commutació o de 

commutació de creuament, dispositius de fixació a la caixa i accessoris embellidors d'acabat. 

Ha de tenir contactes d'alt poder de ruptura. Aquest ha de ser l'indicat en la UNE 20-353. 

Ha de tenir un aspecte uniforme i sense defectes. 

El comandament d'accionament ha de ser manual. La base i la placa d'acabat han de ser aïllants. 

La placa d'acabat ha de portar un dispositiu de fixació a la base. 

Les parts subjectes a tensió no han de ser accessibles. 

Ha d'estar protegit contra la penetració de cossos sòlids, pols, aigua i de la humitat. 

Han de ser resistents a la calor, al foc i a formar camins conductors. 
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Han de funcionar correctament a temperatura ambient. 

Han d'estar dissenyats de manera que en l'ús normal han de funcionar de forma segura i no han de suposar perill 

per a les persones i el seu entorn. 

Ha de complir les condicions requerides per la DF. 

Tensió nominal: 230 V 

Aïllament (UNE 20-353): Ha de complir. 

Resistència mecànica (UNE 20-353): Ha de complir. 

Resistència al foc (UNE 20-353): Ha de complir. 

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE 

Subministrament: En caixes. 

L'interruptor ha de portar de forma indeleble i ben visible les dades següents: 

• Nom del fabricant o marca comercial 

• Tensió d'alimentació 

• Intensitat 

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs del sol. 

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT 

Unitat de quantitat necessària subministrada a l'obra. 

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI 

 

• REBT 2002 Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico 
de Baja Tensión. 
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• UNE-EN 60947-3:2000 Aparamenta de baja tensión. Parte 3: Interruptores, seccionadores, interruptores-
seccionadores y combinados fusibles. 

• UNE-EN 60669-1:1996 Interruptores para instalaciones eléctricas fijas, domésticas y análogas. Parte 1: 
Prescripciones generales. 

• UNE 20315:1994 Base de corriente y clavijas para usos domésticos y análogos. 

 

2.1.30. Endolls 

1.- DEFINICIÓ I CARACTERÍSTIQUES DELS ELEMENTS 

DEFINICIÓ: 

Endolls bipolars o tripolars per a encastar o muntar superficialment. 

CARACTERÍSTIQUES GENERALS: 

Ha d'estar constituït per una base amb borns de connexió de les fases i una placa de tancament aïllant. 

El conjunt ha de tenir un aspecte uniforme i sense defectes. 

Ha de tenir dos (bipolar) o tres (tripolar) pols. La connexió a terra portarà potes laterals per a contacte del 

conductor de protecció. 

La placa de tancament ha de portar un dispositiu per a la seva fixació a la base. 

Excepte els dos alvèols, no han de ser accessibles les parts que hagin de tenir tensió. 

Els alvèols han de tenir una elasticitat suficient per a assegurar una pressió de contacte adequada. 

Els contactes han de ser platejats o protegits contra la corrosió i l'abrasió. 

Ha de complir les condicions requerides per la DF 

Tensió nominal:  <= 400 V 

Aïllament (UNE 20-315):  Ha de complir 

Resistència mecànica (UNE 20-315):  Ha de complir 
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Resistència al foc (UNE 20-315):  Ha de complir 

Temperatura:  <= 25°C 

Quan té connexió a terra, ha d'estar construït de forma que quan s'introdueixi la clavilla, la connexió a terra 

s'estableixi abans que la conexió als contactes que tenen tensió. 

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE 

Subministrament: En caixes. 

L'endoll ha de portar de forma indeleble i ben visible les dades següents: 

- Identificació del fabricant o marca comercial 

- Tensió d'alimentació 

- Intensitat 

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs del sol. 

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT 

Unitat de quantitat necessària subministrada a l'obra. 

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI 

• REBT 2002 Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico 

de Baja Tensión. 

• UNE-EN 60947-3:2000 Aparamenta de baja tensión. Parte 3: Interruptores, seccionadores, interruptores-

seccionadores y combinados fusibles. 

• UNE 20315:1994 Base de corriente y clavijas para usos domésticos y análogos. 

2.1.31. Polsadors 
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1.- DEFINICIÓ I CARACTERÍSTIQUES DELS ELEMENTS 

DEFINICIÓ: 

Polsador de 6, 10, ò 16 A del tipus 1, 2, 3 ò 4, per a encastar o per a muntar superficialment. 

S'han considerat els llocs de col·locació següents: 

- A la intempèrie 

- A l'interior 

CARACTERÍSTIQUES GENERALS: 

Ha d'estar format per una base amb borns de connexió, mecanisme de contacte, dispositiu de fixació a la caixa, i 

accessoris embellidors d'acabat format per placa (per encastar) o de placa i caixa (col·locació superficial). 

Ha de tenir un aspecte uniforme i sense defectes. 

La base, la caixa i placa d'acabat, han de ser aïllants. 

El comandament d'accionament ha de ser manual. 

Els borns, els contactes amb els conductors i les parts metàl·liques funcionals han d'èsser de material anticorrosiu. 

Les parts metàl·liques dels mecanismes han de ser inaccessibles. 

Ha de complir les condicions requerides per la DF 

Tensió nominal (UNE-EN 60669):  230 V 

Freqüència:  50 Hz 

Resistència a l'envelliment (UNE-EN 60669): Ha de complir 

Resistència a l'aïllament i rigidesa dielèctrica (UNE-EN 60669): Ha de complir 

Resistència als esforços mecànics, elèctrics i tèrmics (UNE-EN 60669): Ha de complir 
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Capacitat dels borns (UNE-EN 60669): 

 

+-----------------------------------------------------+ 

¦I nominal (A)  ¦      6     ¦     10     ¦     10    ¦ 

¦---------------¦------------¦------------¦-----------¦ 

¦Secció (mm2)   ¦ 0,75 - 1,5 ¦    1 - 2,5 ¦  1,5 - 4  ¦ 

+-----------------------------------------------------+ 

Nombre de maniobres (UNE-EN 60669):  >= 40000 

A LA INTEMPÈRIE: 

La placa ha d'incloure la membrana elàstica i ha de dur forats per a collar-la a la caixa mitjançant visos. 

Els visos de fixació de la placa a la caixa han de ser de material anticorrosiu. 

Grau de protecció de l'envoltant (UNE 20-324):  >= IP-245 

La caixa ha de portar orificis roscats per a l'entrada de tubs. 

A L'INTERIOR: 

La placa aïllant ha de portar un dispositiu per a fixació sobre el bastidor de suport. Aquest s'ha de subjectar a la 

caixa mitjançant visos. 

La caixa ha de portar orificis normals o roscats per a l'entrada de tubs 

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE 

Subministrament: En caixes. 

Els polsadors han de portar les indicacions següents (UNE-EN 60669): 
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• Intensitat assignada (A) 

• Tensió assignada (V) 

• Naturalesa del corrent 

• Nom del fabricant o venedor responsable, marca de fàbrica o d'identificació 

• Referència 

• Símbol de la construcció de la distància de l'apertura dels contactes, si s'escau 

• Grau de protecció contra la penetració de cossos estranys 

• Grau de protecció contra la penetració de l'aigua 

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs del sol. 

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT 

Unitat de quantitat necessària subministrada a l'obra. 

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI 

• REBT 2002 Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico 
de Baja Tensión. 

• UNE-EN 60669-1:1996 Interruptores para instalaciones eléctricas fijas, domésticas y análogas. Parte 1: 
Prescripciones generales. 

• UNE-EN 60947-3:2000 Aparamenta de baja tensión. Parte 3: Interruptores, seccionadores, interruptores-
seccionadores y combinados fusibles. 

 

2.1.32. Avisadors acústics adossables 

1.- DEFINICIÓ I CARACTERÍSTIQUES DELS ELEMENT 

DEFINICIÓ: 

Avisador acústic de 230 V o bitensió 230/132 V, de so timbre, brunzit o musical, amb regulació o sense i del tipus 

1, 2 o 3. 

CARACTERÍSTIQUES GENERALS: 

Ha de tenir una textura i color exterior uniforme i sense defectes. 

No han de ser accessibles les parts que hagin de tenir tensió. 
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Les característiques físiques i mecàniques de l'avisador han de complir la UNE 20-314. 

Material aïllant (UNE 20-314):  Classe II-A 

Freqüència:  50 - 60 Hz 

Grau de protecció (UNE 20-324):  IP-40X 

Ha de complir les condicions requerides per la DF 

AVISADOR ACÚSTIC ADOSSABLE: 

Ha d'estar format per una envoltant aïllant, borns de connexió dels conductors i dispositiu productor de so. 

Ha de portar empremtes laterals de ruptura per al pas de conductors. 

Cal que tingui orificis per a la seva fixació. 

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATG 

Subministrament: En caixes. 

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs del sol. 

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMEN 

Unitat de quantitat necessària subministrada a l'obra 

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI 

• REBT 2002 Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico 
de Baja Tensión. 

• *UNE 20314:1983 Material eléctrico para baja tensión. Protección contra los choques eléctricos. Reglas 
de seguridad. 

 

2.1.33. Parts proporcionals d’accessoris per a instal·lacions elèctriques 

2.1.34. Parts proporcionals d’accessoris per a caixes i armaris 
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1.- DEFINICIÓ I CARACTERÍSTIQUES DELS ELEMENTS 

DEFINICIÓ: 

Parts proporcionals d'accessoris de caixes. 

S'han considerat els tipus de caixes següents: 

• De protecció 

• De doble aïllament 

• Per a quadres 

• De derivació 

• Generals de protecció i mesura 

 

CARACTERÍSTIQUES GENERALS: 

El material i les seves característiques han de ser els adequats per: caixes, armaris o centralitzacions de 

comptadors, i no han de disminuir, en cap cas, la seva qualitat. 

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE 

Subministrament: A l'albarà de lliurament han de constar les característiques d'identificació següents: 

• Material 

• Tipus 

• Diàmetres 

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs del sol. 

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT 

Unitat composada pel conjunt d'accessoris necessaris pel muntatge de caixes, armaris o centralitzacions de 

comptadors. 

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI 
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No hi ha normativa de compliment obligatori. 

2.1.35. Parts proporcional d’accessoris per a tubs i canals 

1.- DEFINICIÓ I CARACTERÍSTIQUES DELS ELEMENT 

DEFINICIÓ: 

Part proporcional d'accessoris per a tubs, canals o safates, de tipus plàstiques o metàl·liques. 

CARACTERÍSTIQUES GENERALS: 

El material i les seves característiques han de ser adequats per a tubs, canals o safates, i no han de fer disminuir, 

en cap cas, la seva qualitat i bon funcionament. 

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE 

Subministrament: A l'albarà de lliurament han de constar les característiques d'identificació següents: 

• Material 

• Tipus 

• Diàmetre o d'altres dimensions 

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs del sol. 

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT 

Unitat composada pel conjunt d'accessoris necessaris per al muntatge d'un metre de tub, d'un metre de canal o 

d'un metre de safata. 

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI 

No hi ha normativa de compliment obligatori. 

2.1.36. Parts proporcionals d’accessoris per a conductors 

1.- DEFINICIÓ I CARACTERÍSTIQUES DELS ELEMENTS 
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DEFINICIÓ: 

Part proporcional d'accessoris per a conductors elèctrics de baixa tensió de coure, conductors d'alumini tipus VV 

0,6/1 Kv, rodons de coure, platines de coure o canalitzacions conductores. 

CARACTERÍSTIQUES GENERALS: 

El material i les seves característiques han de ser adequats per a: conductors de coure, conductors de coure nus, 

conductors d'alumini, rodons de coure, platines de coure, canalitzacions o conductors de seguretat, i no han de 

fer disminuir, en cap cas, la seva qualitat i bon funcionament. 

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE 

Subministrament: A l'albarà de lliurament han de constar les característiques d'identificació següents: 

• Material 

• Tipus 

• Diàmetre o d'altres dimensions 

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs del sol. 

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT 

Unitat composada pel conjunt d'accessoris necessaris per al muntatge d'1 m de conductor de coure, d'1 m de 

conductor de coure nu, d'1 m de conductor d'alumini, d'1 m de rodó de coure, d'1 m de platina de coure, d'1 m 

de canalització o d'1 m de conductor de seguretat 

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI 

No hi ha normativa de compliment obligatori. 

2.1.37. Parts proporcionals d’accessoris per aparells de protecció 

1.- DEFINICIÓ I CARACTERÍSTIQUES DELS ELEMENTS 

DEFINICIÓ: 
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Part proporcional d'accessoris per a interruptors magnetotèrmics o diferencials, tallacircuits, caixes 

seccionadores o interruptors manuals. 

CARACTERÍSTIQUES GENERALS: 

El material i les seves característiques han de ser adequats per a aparells de protecció i no han de fer disminuir, 

en cap cas, la seva qualitat i bon funcionament. 

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE 

Subministrament: A l'albarà de lliurament han de constar les característiques d'identificació següents: 

• Material 

• Tipus 

• Diàmetre o d'altres dimensions 

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs del sol. 

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMEN 

Unitat composada pel conjunt d'accessoris necessàris per al muntatge d'un aparell de protecció. 

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI 

No hi ha normativa de compliment obligatori. 

2.1.38. Parts proporcionals d’accessoris per a mecanismes 

1.- DEFINICIÓ I CARACTERÍSTIQUES DELS ELEMENTS 

DEFINICIÓ: 

Part proporcional d'accessoris per a caixes de mecanismes, per a interruptors i commutadors, endolls, pulsadors, 

portafusibles, sortides de fils, plaques, marcs, reguladors d'intensitat, transformadors d'intensitat o rellotges de 

tarifes horaries. 

CARACTERÍSTIQUES GENERALS: 
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El material i les seves característiques han de ser els adequats per als mecanismes i no han de disminuir, en cap 

cas, la seva qualitat i el bon funcionament. 

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE 

Subministrament: A l'albarà de lliurament han de constar les característiques d'identificació següents: 

• Material 

• Tipus 

• Diàmetre o d'altres dimensions 

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs del sol. 

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT 

Unitat composada pel conjunt d'accessoris necessàris per al muntatge d'un mecanisme. 

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI 

No hi ha normativa de compliment obligatori. 

2.1.39. Parts proporcionals d’accessoris per avisadors acústics 

1.- DEFINICIÓ I CARACTERÍSTIQUES DELS ELEMENTS 

DEFINICIÓ: 

Part proporcional d'accessoris per a avisadors acústics. 

CARACTERÍSTIQUES GENERALS: 

El material i les seves característiques han de ser adequats per a avisadors acústics i no han de fer disminuir, en 

cap cas, la seva qualitat i bon funcionament. 

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE 

Subministrament: A l'albarà de lliurament han de constar les característiques d'identificació següents: 

• Material 
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• Tipus 

• Diàmetre o d'altres dimensions 

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs del sol. 

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT 

Unitat composada pel conjunt d'accessoris necessaris per al muntatge d'un avisador acústic. 

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI 

No hi ha normativa de compliment obligatori 

2.1.40. Parts proporcionals d’elements especials d’instal·lacions elèctriques 

2.1.41. Parts proporcionals d’elements especials per a conductors 

1.- DEFINICIÓ I CARACTERÍSTIQUES DELS ELEMENTS 

DEFINICIÓ: 

Part proporcional d'elements especials per a conductors de coure nus. 

CARACTERÍSTIQUES GENERALS: 

El material i les seves característiques han de ser adequats per a conductors de coure nus i no han de fer disminuir, 

en cap cas, la seva qualitat i bon funcionament. 

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE 

Subministrament: A l'albarà de lliurament han de constar les característiques d'identificació següents: 

• Material 

• Tipus 

• Diàmetre o d'altres dimensions 

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs del sol. 
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3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT 

Unitat composada pel conjunt d'elements especials necessaris per al muntatge d'1 m de conductor de coure nu. 

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI 

No hi ha normativa de compliment obligatori. 

tge dels SPC hauran de realitzar-se seguint les instruccions del projectista, fabricant i/o subministrador. 

Les eines que es facin servir per al muntatge de SPC hauran de ser de característiques adequades a l’operació a 

realitzar. La seva utilització i transport no implicarà riscos per a la seguretat dels treballadors. 

Les operacions de manteniment, ajustament, desbloqueig, revisió o reparació dels SPC que puguin suposar un 

perill per a la seguretat dels treballadors es realitzaran després d’haver aturat l’activitat. 

Quan la parada no sigui possible, s’adoptaran les mesures necessàries perquè aquestes operacions es realitzin de 

forma segura o fora de les zones perilloses. 

S’ha de portar control del nombre d’utilitzacions i del temps de col·locació dels SPC i dels seus components, per 

tal de no sobrepassar la seva vida útil, d’acord amb les instruccions del fabricant. 

Els SPC que es retirin de servei hauran de romandre amb els seus components d’eficàcia preventiva o hauran de 

prendre’s les mesures necessàries per a impossibilitar el seu ús. 
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6. Documentació final   

Amb dues setmanes d'antelació a les proves i posada en marxa dels sistemes el Contractista proporcionarà una 

còpia provisional de la documentació final, contenint una completa descripció dels sistemes i equips, 

procediments recomanats de manteniment, la garantia, els plànols As Build en paper i en format CAD (DWG). Els 

manuals hauran d'estar indexats totalment per al seu fàcil ús. Es presentaran en format paper i en PDF. Un cop 

aprovada l'esmentada documentació, per la Direcció d'Obra es remetran dos exemplars en paper a la Propietat i 

dues còpies en suport magnètic. 

A manera indicativa s'utilitza el següent índex per organitzar la documentació final: 

En carpetes de 4 anelles tipus AZ amb identificació tant en portada com en llom i amb numeració dels volums, i 

en format PDF: 

a - Descripció de les instal·lacions, equips i sistemes. 

• Introducció 

• Descripció general de cadascuna de les instal·lacions, equips i sistemes. 

• Característiques especials 

• Llista de components i equips subministrats. 

• Manuals d'ús. 

7. Formació 

Una vegada entregat i en completa funcionalitat, l’empresa contractista impartirà un curs de formació en l’ús del 

nou equipament al personal que la Fàbrica indiqui, segons les condicions  de l’oferta tècnica del contractista, i en 

tot cas amb les següents condicions mínimes: 

El curs de formació serà presencial i tindrà una durada mínima de mitja jornada. La formació serà eminentment 

pràctica, utilitzant la documentació As Build com a referència. S’impartirà a un mínim de 8 persones designades 

per la direcció tècnica de la Fàbrica. 
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Aquest document és confidencial i propietat intel·lectual propietat de “Imesde, Integració, Distribució i enginyeria Escènica S.L.” amb NIF B65435695, d'ara 

endavant ‘Imesde’. 

Imesde, no autoritza la transmissió, exhibició o comunicació de la totalitat ni de cap fragment, d'aquest document o altres comunicacions escrites creades o 

enviades per Imesde, més enllà de 'L'entitat adjudicadora' que garantirà la confidencialitat de la documentació esmentada. De manera enunciativa i no limitativa: 

en cap cas s'autoritza la transmissió o exhibició d'aquests documents, de cap fragment o informació continguda als documents, a les subcontractes o membres 

d'altres societats més enllà de l'Entitat que no tinguin relació laboral o contractació directa. 


