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P214 DESMUNTATGES O ENDERROCS D'ELEMENTS DE CONSTRUCCIO 283
P2140- ARRENCADA DE DIVISORIA PRACTICABLE BATENT 283
P2 DEMOLICIONS 284
P21 ENDERROCS 284
P214 DESMUNTATGES O ENDERROCS D'ELEMENTS DE CONSTRUCCIO 284
P2142- ARRENCADA | REPICAT DE REVESTIMENTS 284
P2 DEMOLICIONS 286
P21 ENDERROCS 286
P214 DESMUNTATGES O ENDERROCS D'ELEMENTS DE CONSTRUCCIO 286
P214l- ENDERROC DE CEL RAS 286
P2 DEMOLICIONS 287
P21 ENDERROCS 287
P214 DESMUNTATGES O ENDERROCS D'ELEMENTS DE CONSTRUCCIO 287
P214L- ENDERROC COMPLET DE COBERTA PLANA 287
P2 DEMOLICIONS 290
P21 ENDERROCS 290
P214 DESMUNTATGES O ENDERROCS D'ELEMENTS DE CONSTRUCCIO 290
P214T- ENDERROC DE TANCAMENTS | DIVISORIES 290
P2 DEMOLICIONS 292
P21 ENDERROCS 292
P21G ENDERROCS D'ELEMENTS D'INSTAL-LACIONS 292
P21GS- ARRENCADA D'APARELLS SANITARIS 292
P2 DEMOLICIONS 293
P21 ENDERROCS 293
P21Q DESMUNTATGES O ENDERROCS D'EQUIPAMENTS 294
P21Q1- DESMUNTATGE D'EQUIPAMENT FIX (D) 294
P2 DEMOLICIONS 295
P21 ENDERROCS 295
P21Z OPERACIONS AUKXILIARS PER A DESMUNTATGES O ENDERROCS 295
P21Z2- TALLS EN PARAMENTS VERTICALS 295
P2 DEMOLICIONS 296
P2R GESTIO DE RESIDUS | MATERIAL D'EXCAVACIO 296
P2RA- DISPOSICIO DE RESIDUS INSTAL-LACIO AUTORITZADA 296
P4 ESTRUCTURES 297
P44 ESTRUCTURES D'ACER 297
P442- BIGA D'ACER 297
P4 ESTRUCTURES 303
P4B ARMADURES PASSIVES 303
P4B9- ARMADURA PER A LLOSES D'ESTRUCTURA 304
P4 ESTRUCTURES 306
P4AD ENCOFRATS | ALLEUGERIDORS 306
P4DK- ENCOFRAT PERDUT PER A TAULERS DE PONTS DE BIGUES 306
P4 ESTRUCTURES 307
P4Z ELEMENTS ESPECIALS PER A ESTRUCTURES 307
P470- ANCORATGES PER A ESTRUCTURES 307
P5 COBERTES 308
P54 COBERTES DE PLANXES METAL-LIQUES 308
P543- COBERTA DE PLANXA D'ACER AMB AILLAMENT | IMPERMEABILITZACIO BITUMINOSA 308
P6 TANCAMENTS | DIVISORIES 309
P61 PARETS | ENVANS D'OBRA DE FABRICA 309
P612 PARETS DE CERAMICA 309
P6126- PARET DE CERAMICA AMB MORTER ELABORAT EN OBRA 309
P6 TANCAMENTS | DIVISORIES 312
P61 PARETS | ENVANS D'OBRA DE FABRICA 312
P61C PARETS DE VIDRE EMMOTLLAT 312
P61CO- PARET DE VIDRE EMMOTLLAT 312
P6 TANCAMENTS | DIVISORIES 314
P65 TANCAMENTS | DIVISORIES DE GUIX LAMINAT 314
P654- ENVA DE PLAQUES DE GUIX LAMINAT AMB AILLAMENT DE PLAQUES DE LLANA DE ROCA
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P6 TANCAMENTS | DIVISORIES 316

P66 DIVISORIES AMB MAMPARES 316
P663- PORTES PER A MAMPARES AMB PERFILS D'ALUMINI 316
P7 IMPERMEABILITZACIONS 317
P7C AILLAMENTS TERMICS 317
P7C3 AILLAMENTS AMB MATERIALS D'ESCUMA 317
P7C31- AILLAMENT AMB PLAQUES DE POLIURETA (PUR) 317
P8 REVESTIMENTS 318
P81 ARREBOSSATS | ENGUIXATS 318
P811- ARREBOSSAT 318
P8 REVESTIMENTS 320
P81 ARREBOSSATS | ENGUIXATS 320
P815- ENGUIXAT 320
P8 REVESTIMENTS 322
P82 ENRAJOLATS 322
P822- ENRAJOLATS AMB RAJOLA CERAMICA 322
P8 REVESTIMENTS 324
P83 APLACATS 324
PS83E APLACATS AMB PLANXES 325
P83EC- EXTRADOSSAT AMB PLACA DE GUIX LAMINAT 325
P8 REVESTIMENTS 326
P84 CELS RASOS 326
P843- CEL RAS ACUSTIC AMB PLAQUES DE GUIX LAMINAT 326
P8 REVESTIMENTS 329
P84 CELS RASOS 329
P846- CEL RAS CONTINU DE PLAQUES DE GUIX LAMINAT 329
P8 REVESTIMENTS 332
P84 CELS RASOS 332
P84E- CEL RAS DE PLAQUES DE FIBRES VEGETALS 332
P8 REVESTIMENTS 334
P84 CELS RASOS 334
P840O- REGISTRE PER A CEL RAS 334
P8 REVESTIMENTS 337
P89 PINTATS 337
P89I- PINTAT DE PARAMENT DE GUIX 337
P9 FERMS I PAVIMENTS 338
P93 BASES 338
P93M- SOLERA DE FORMIGO 338
P9 FERMS I PAVIMENTS 339
POM PAVIMENTS CONTINUS 339
PO9M3- PAVIMENT CONTINU MULTICAPA DE RESINES 339
P9 FERMS | PAVIMENTS 341
POU SOCOLS 341
POU6- SOCOL METAL-LIC 341
P9 FERMS | PAVIMENTS 341
POU SOCOLS 342
POU9- SOCOLS DE MATERIAL SINTETIC 342
P9 FERMS | PAVIMENTS 343
P9Z ELEMENTS ESPECIALS PER A PAVIMENTS 343
P9ZD- TAPAJUNTS DE PAVIMENT 343
PA TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES 343
PAF TANCAMENTS PRACTICABLES D'ALUMINI 343
PAF8- FINESTRA PRACTICABLE D'ALUMINI 343
PA TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES 345
PAF TANCAMENTS PRACTICABLES D'ALUMINI 345
PAF9- PORTA D'ALUMINI 345
PA TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES 346
PAF TANCAMENTS PRACTICABLES D'ALUMINI 346
PAFF- PORTA EXTERIOR PRACTICABLE D'ALUMINI 346
PA TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES 347
PAM TANCAMENTS PRACTICABLES DE VIDRE 347
PAM2- TANCAMENT DE VIDRE 347
PA TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES 349
PAN BASTIMENTS DE BASE PER A FINESTRES 349
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PAN5- BASTIMENT DE BASE DE TUB D'ACER 349

PA TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES 350
PAP BASTIMENTS | FOLRATS DE BASTIMENTS DE BASE PER A PORTES | ARMARIS 350
PAPO- BASTIMENT DE FUSTA DE Pl ROIG PER A PINTAR 350
PA TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES 351
PAQ FULLES | BLOCKS DE FUSTA PER A PORTES | ARMARIS 351
PAQ7- FULLA BATENT PER A PORTA INTERIOR AMB ACABAT DE TAULER DE MELAMINA 351
PA TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES 352
PAS PORTES TALLAFOCS 352
PAS2- PORTA TALLAFOCS DE FULLES BATENTS 352
PA TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES 353
PAW AUTOMATISMES PER A TANCAMENTS PRACTICABLES 353
PAW5- PANY ELECTRIC DE CLAU TUBULAR 353
PA TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES 354
PAY COL-LOCACIO DE TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES 354
PAYO- COL-LOCACIO DE BASTIMENTS EN PARETS EXISTENTS 354
PA TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES 355
PAY COL-LOCACIO DE TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES 355
PAY1- COL-LOCACIO DE BASTIMENTS EN PROCES DE FORMACIO DE PARETS 355
PA TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES 356
PAZ ELEMENTS ESPECIALS PER A TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES 356
PAZ1- FERRAMENTA PER A FINESTRES | PORTES (D) 356
PB PROTECCIONS | SENYALITZACIO 357
PB9 SENYALITZACIO INFORMATIVA 357
PB92- PLACA DE SENYALITZACIO INTERIOR 357
PC ENVIDRAMENTS 358
PC1 VIDRES PLANS 358
PC16- MIRALL 358
PC ENVIDRAMENTS 359
PC1 VIDRES PLANS 359
PC1D- VIDRE AILLANT DOS LAMINARS SEGURETAT 359
PC ENVIDRAMENTS 362
PC1 VIDRES PLANS 362
PC1H- VIDRE LAMINAR DE SEGURETAT 362
PD INSTAL-LACIONS D'EVACUACIO 365
PD1 DESGUASSOS | BAIXANTS 365
PD18- BAIXANT | CONDUCTE DE VENTILACIO DE PVC 365
PD INSTAL-LACIONS D'EVACUACIO 366
PD1 DESGUASSOS | BAIXANTS 366
PD1A- DESGUAS D'APARELL SANITARI DE PVC 366
PD INSTAL-LACIONS D'EVACUACIO 367
PD7 CLAVEGUERES | COL-LECTORS 367
PD7E- CLAVEGUERO AMB TUB DE PVC-U 367
PE INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO 369
PE5 CONDUCTES RECTANGULARS 369
PE54- CONDUCTE RECTANGULAR METAL-LIC 369
PE INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO 370
PE6 AILLAMENT DE CONDUCTES | XEMENEIES 370
PE63- AILLAMENT AMB ESCUMA ELASTOMERICA 370
PE INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO 372
PEE BOMBES DE CALOR PER A AEROTERMIA | GEOTERMIA 372
PEEO- BOMBA CALOR AEROTERMICA AIRE/AIGUA 372
PE INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO 374
PEJ UNITATS CLIMATITZADORES EMISSORES | UNITATS D'INDUCCIO 374
PEJ8- FAN-COIL DEL TIPUS MURAL 375
PE INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO 376
PEK REIXETES 376
PEKB- DIFUSOR ROTACIONAL 376
PE INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO 377
PEK REIXETES 377
PEKK- REIXETA D'IMPULSIO D'UNA FILERA D'ALETES ORIENTABLES HORITZONTALS 377
PE INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO 378
PEU ELEMENTS AUXILIARS PER A INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO 378
PEU6- DIPOSIT D'EXPANSIO 378
ribau

o PROJECTE TECNIC DE LES OBRES DE LA REFORMA DE LA SALA DE CONTROL



PE INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO

PEU ELEMENTS AUXILIARS PER A INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO
PEU7- DIPOSIT DINERCIA

PE INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO

PEU ELEMENTS AUXILIARS PER A INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO
PEUC- PURGADOR AUTOMATIC

PE INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO

PEU ELEMENTS AUXILIARS PER A INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO
PEUE- TERMOMETRE

PE INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO

PEV ELEMENTS DE REGULACIO | CONTROL PER A INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO
PEV1- CABLE PER A LA TRANSMISSIO DE DADES

PE INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO

PEV ELEMENTS DE REGULACIO | CONTROL PER A INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO
PEV3- COMPTADOR DE CALORIES | MESURADOR DE CONSUM

PE INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO

PEV ELEMENTS DE REGULACIO | CONTROL PER A INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO
PEVB- SONDA COL-LOCADA

PE INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO

PEV ELEMENTS DE REGULACIO | CONTROL PER A INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO
PEVC- TERMOSTAT

PF TUBS | ACCESSORIS PER A GASOS | FLUIDS

PF1 TUBS | ACCESSORIS D'ACER NEGRE

PF1A- TUB D'ACER NEGRE SENSE SOLDADURA

PF TUBS | ACCESSORIS PER A GASOS | FLUIDS

PF5 TUBS | ACCESSORIS DE COURE

PF56- TUB DE COURE SEMIDUR

PF TUBS | ACCESSORIS PER A GASOS | FLUIDS

PFM ACCESSORIS DE MUNTATGE

PFM3- MANIGUET ANTIVIBRATORI D'EPDM AMB BRIDES

PF TUBS | ACCESSORIS PER A GASOS | FLUIDS

PFQ AILLAMENTS TERMICS PER A TUBS

PFQO- AILLAMENT TERMIC PER A TUBS AMB ESCUMES ELASTOMERIQUES
PF TUBS | ACCESSORIS PER A GASOS | FLUIDS

PFR RECOBRIMENTS D'AILLAMENTS

PFRO- RECOBRIMENT D'AILLAMENTS TERMICS DE CANONADES

PG INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES

PG1 CAIXES | ARMARIS

PG12- CAIXA DE DERIVACIO QUADRADA

PG INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES

PG2 TUBS

PG2H- SAFATA AILLANT

PG INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES

PG2 TUBS

379
379
379
380
380
380
381
381
381
382
382
382
383
383
384
385
385
385
387
387
387
388
388
389
391
391
391
393
393
393
394
394
394
395
396
396
396
396
396
397
397
397
398
398

PG2N- TUB FLEXIBLE DE MATERIAL PLASTIC PER A LA PROTECCIO DE CONDUCTORS ELECTRICS

PG INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES

PG3 CABLES ELECTRICS PER A TENSIO BAIXA | SISTEMES DE DISTRIBUCIO ELECTRICA
PG33- CABLE DE COURE DE 0

PG INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES

PG4 APARELLS DE PROTECCIO

PG43- CAIXA SECCIONADORA FUSIBLE

PG INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES

PG6 MECANISMES

PG65- CAIXA PER A MECANISMES

PG INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES

PG6 MECANISMES

PG6C- INTERRUPTOR-REGULADOR D'INTENSITAT
PG INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES

PG6 MECANISMES

PG6E- INTERRUPTORS | COMMUTADORS

PG INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES

PG6 MECANISMES

PG6l- MARC PER A MECANISME ELECTRIC

PG INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES
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PG6 MECANISMES 411

PG60O- PRESA DE CORRENT 411
PH INSTAL-LACIONS D'ENLLUMENAT 412
PH1 LLUMS DECORATIUS MUNTATS SUPERFICIALMENT 412
PH11- LLUM DECORATIU TIPUS DOWNLIGHT AMB LEDS 412
PH INSTAL-LACIONS D'ENLLUMENAT 414
PH2 LLUMS DECORATIUS ENCASTATS 414
PH21- LLUM DECORATIU TIPUS DOWNLIGHT AMB LEDS 414
PH INSTAL-LACIONS D'ENLLUMENAT 415
PH5 LLUMS D'EMERGENCIA | SENYALITZACIO 415
PH57- LLUM D'EMERGENCIA AMB LAMPADA LED 415
PH INSTAL-LACIONS D'ENLLUMENAT 417
PHV GESTIO CENTRALITZADA D'INSTAL-LACIONS D'ENLLUMENAT 417
PHV1- REGULACIO ENLLUMENAT (D) 417
PJ INSTAL-LACIONS DE LAMPISTERIA 420
PJ1 APARELLS SANITARIS 420
PJ11 APARELLS SANITARIS PER LA HIGIENE PERSONAL 420
PJ117- LAVABO 420
PJ INSTAL-LACIONS DE LAMPISTERIA 421
PJ1 APARELLS SANITARIS 421
PJ11 APARELLS SANITARIS PER LA HIGIENE PERSONAL 421
PJ11C- INODOR 421
PJ INSTAL-LACIONS DE LAMPISTERIA 422
PJ1 APARELLS SANITARIS 422
PJ18 APARELLS SANITARIS PER LA NETEJA 422
PJ181- AIGUERA DE PLANXA D'ACER INOXIDABLE 422
PJ INSTAL-LACIONS DE LAMPISTERIA 424
PJ2 AIXETES | ACCESSORIS PER A APARELLS SANITARIS 424
PJ21 AIXETES PER A APARELLS SANITARIS 424
PJ210- AIXETA PER A AIGUERA 424
PJ INSTAL-LACIONS DE LAMPISTERIA 425
PJ2 AIXETES | ACCESSORIS PER A APARELLS SANITARIS 425
PJ21 AIXETES PER A APARELLS SANITARIS 425
PJ215- AIXETA PER A INODOR 425
PJ INSTAL-LACIONS DE LAMPISTERIA 426
PJ2 AIXETES | ACCESSORIS PER A APARELLS SANITARIS 426
PJ21 AIXETES PER A APARELLS SANITARIS 426
PJ21C- AIXETA SENZILLA PER A LAVABO 427
PJ INSTAL-LACIONS DE LAMPISTERIA 428
PJ2 AIXETES | ACCESSORIS PER A APARELLS SANITARIS 428
PJ24 MECANISMES DESCARREGA PER A APARELLS SANITARIS 428
PJ244- MECANISME DE DESCARREGA PER A CISTERNA 428
PJ INSTAL-LACIONS DE LAMPISTERIA 429
PJ2 AIXETES | ACCESSORIS PER A APARELLS SANITARIS 429
PJ2Z ACCESSORIS PER A APARELLS SANITARIS 429
PJ2Z3- MANIGUET FLEXIBLE 429
PJ INSTAL-LACIONS DE LAMPISTERIA 431
PJ3 DESGUASSOS | ACCESSORIS PER A APARELLS SANITARIS 431
PJ3D- SIFO DE LLAUTO PER A LAVABO 431
PJ INSTAL-LACIONS DE LAMPISTERIA 432
PJ3 DESGUASSOS | ACCESSORIS PER A APARELLS SANITARIS 432
PJ3F- SIFO PER A AIGUERA 432
PJ INSTAL-LACIONS DE LAMPISTERIA 434
PJ3 DESGUASSOS | ACCESSORIS PER A APARELLS SANITARIS 434
PJ3I- SIFO DE PVC O PLOM PER A LAVABO 434
PJ INSTAL-LACIONS DE LAMPISTERIA 435
PJA PRODUCCIO D'AIGUA CALENTA SANITARIA 435
PJAS- ESCALFADOR ACUMULADOR ELECTRIC 435
PJ INSTAL-LACIONS DE LAMPISTERIA 437
PJM ELEMENTS DE MESURA 437
PJMA- MANOMETRE 437
PM INSTAL-LACIONS CONTRA INCENDIS 438
PM1 INSTAL-LACIONS DE DETECCIO | ALARMA D'INCENDIS | GASOS 438
PM11- CENTRAL DE DETECCIO D'INCENDIS 438
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PM INSTAL-LACIONS CONTRA INCENDIS 439

PM1 INSTAL-LACIONS DE DETECCIO | ALARMA D'INCENDIS | GASOS 439
PM15- DETECTOR D'INCENDIS 439
PM INSTAL-LACIONS CONTRA INCENDIS 441
PM1 INSTAL-LACIONS DE DETECCIO | ALARMA D'INCENDIS | GASOS 441
PM17- POLSADOR D'ALARMA 441
PM INSTAL-LACIONS CONTRA INCENDIS 442
PM1 INSTAL-LACIONS DE DETECCIO | ALARMA D'INCENDIS | GASOS 442
PM18- SIRENA 442
PM INSTAL-LACIONS CONTRA INCENDIS 443
PM3 EXTINTORS 443
PM32- EXTINTOR 443
PM INSTAL-LACIONS CONTRA INCENDIS 444
PMS SENYALITZACI2 D'INSTAL2LACIONS CONTRA INCENDIS | DE SEGURETAT 444
PMSO- R2TOLS PER A SENYALITZACI? 444
PN VALVULES 445
PN3 VALVULES DE BOLA 445
PN38- VALVULA DE BOLA METAL-LICA MANUAL AMB ROSCA 445
PN VALVULES 446
PN7 VALVULES DE REGULACIO 447
PN71- VALVULA REDUCTORA DE PRESSIO AMB ROSCA 447
PN VALVULES 448
PN8 VALVULES DE RETENCIO 448
PN85- VALVULA DE RETENCIO DE CLAPETA AMB ROSCA 448
PN VALVULES 449
PNF VALVULES PER A INSTAL-LACIONS D'ACS 449
PNF1- VALVULA PER A BUIDAT D'INSTAL-LACIONS 449
PP INSTAL-LACIONS AUDIOVISUALS | DE COMUNICACIO 450
PP4 CABLES PER A TRANSMISSIO DE SENYAL 450
PP44- CABLE PER A TRANSMISSIO DE DADES AMB CONDUCTORS DE COURE 450
PQ EQUIPAMENTS 451
PQ5 TAULELLS 451
PQ51- FORMACIO DE FORAT SOBRE TAULELL GRANITIC O CALCARI 451
PQ EQUIPAMENTS 452
PQ5 TAULELLS 452
PQ54- TAULELL DE PEDRA NATURAL 452
PQ EQUIPAMENTS 453
PQ5 TAULELLS 453
PQ55- TAULELL SINTETIC 453
PQ EQUIPAMENTS 454
PQ7 MOBILIARI 454
PQ75- MODUL DE MOBLE DE CUINA ALT 454
PQ EQUIPAMENTS 455
PQ7 MOBILIARI 455
PQ76- MODUL DE MOBLE DE CUINA BAIX 455
PY AJUDES DEL RAM DE PALETA 456
PYO AJUDES DEL RAM DE PALETA 456
PY02- FORAT EN SOSTRE 456
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B- MATERIALS | COMPOSTOS
BO - MATERIALS BASICS
BO1 - LIQUIDS

BO11- - AIGUA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BO11-05ME.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Aigues utilitzades per algun dels usos segients:

- Confeccié de formigé

- Confeccié de morter

- Confeccié de pasta de guix

- Reg de plantacions

- Conglomerats de grava-ciment, terra-ciment, grava-emulsio, etc.

- Humectacié de bases o subbases

- Humectacié de peces ceramiques, de ciment, etc.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Poden ser utilitzades les aigies potables i les sancionades com a acceptables per la practica.

Es poden utilitzar aigies de mar o salines andlogues per a la confeccié o curat de formigons sense
armadura. Per a la confeccié de formigé armat o pretesat es prohibeix I'Gs d'aquestes aigies, tret del
cas que es facin estudis especials.

Es podra utilitzar aigua reciclada provinent del rentat dels camions formigonera a la propia central
de formigd, sempre que compleixi les especificacions anteriors i la seva densitat sigui <= 1,3 g/cm3
i la densitat total sigui <=1,1 g/cm3

L'aigua a utilitzar tant en el curat com en la pastada del formigd, no ha de contenir cap substdncia
perjudicial en quantitats que puguin afectar a les propietats del formigé o a la proteccié de l'armat.
Si ha d'utilitzar-se per a la confeccié o el curat de formigé o de morters i no hi ha antecedents de la
seva utilitzacié o aquesta presenta algun dubte s'haurd de verificar que acompleix totes aquestes
caracteristiques:

- Exponent d'hidrogen pH (UNE 83952): >=5

- Total de substancies dissoltes (UNE 83957): <= 15 g/l (15.000 ppm)

- Sulfats, expressats en SO4- (UNE 83956)

- Ciment tipus SR,SRC: <=5 g/l (5.000 ppm)

- Alires tipus de ciment: <=1 g/l (1.000 ppm)

- 16 clor, expressat en Cl- (UNE 83958)

- Aigua per a formigé pretesat: <=1 g/l (1.000 ppm)

- Aigua per a formigé armat: <= 2 g/I

- Aigua per a formigé en massa amb armadura de fissuracié: <= 2 g/I

- Hidrats de carboni(UNE 83959) : 0

- Substancies organiques solubles en &ter (UNE 83960): <= 15 g/l (15.000 ppm)

Alcalis Na20: >= 1,5 g/l

16 clor total aportat per components d'un formigé no pot superar:

- Pretensat: <= 0,2% pes de ciment

- Armat: <= 0,4% pes de ciment

- En massa amb armadura de fissuracié: <= 0,4% pes de ciment

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament i emmagatzematge: De manera que no s'alterin les seves condicions.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT
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Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cédigo Estructural.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

OPERACIONS DE CONTROL:

Abans de l'inici de l'obra i si no es tenen antecedents de l'aigua que es vol utilitzar, o es tenen
dubtes, s'ha d'analitzar l'aigua per determinar:

- Exponent d'hidrogen pH (UNE 83952)

- Contingut de substancies dissoltes (UNE 83957)

- Contingut de sulfats, expressats en SO4 (UNE 83956)

Contingut en i6 clor Cl- (UNE 83958)

- Contingut d'hidrats de carboni (UNE 83959)

- Contingut de substancies orgdniques solubles en &ter (UNE 83960)

En cas d'utilitzar aigua potable de la xarxa de subministrament, no serd obligatori realitzar els
assajos anteriors.

En altres casos, la DF o el Responsable de la recepcié en el cas de centrals de formigé preparat o de
prefabricats, s'ha de disposar la realitzacié dels assajos en laboratoris contemplats en l'apartat
78.2.2.1, per tal de comprovar el compliment de les especificacions de l'article 29 del CODI
ESTRUCTURAL.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i el CODI ESTRUCTURAL, realitzant-se
la presa de mostres segons la UNE 83951.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s'ha d'acceptar l'aigua que no compleixi les especificacions, ni per a l'amasat ni per al curat.

BO MATERIALS BASICS
BO3 GRANULATS

BO3L- SORRA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BO3L-05N7.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Sorra procedent de roques calcaries, roques granitiques, marbres blancs i durs, o sorra procedent
del reciclatge de residus de la construccié i demolicié en una planta legalment autoritzada per al
tractament d'aquest tipus de residu.

Shan considerat els tipus segients:

- Sorra de marbre blanc

- Sorra per a confeccié de formigons, d'origen:

Sorra per a confeccié de formigons, d'origen:

- De pedra calcaria

- De pedra granitica

- Sorra per a confeccié de morters

- Sorra per a reblert de rases amb canonades

- Sorres procedents de reciclatge de residus de la construccié i demolicions

CARACTERISTIQUES GENERALS:

El contractista ha de sotmetre a l'aprovacié de la DF les pedreres o dipdsits d'on s'han d'obtenir els
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arids, aportant tots els elements justificatius que cregués convenients o que |i fossin requerits pel
Director d'Obra, entre d'altres:

- Classificacié geoldgica.

- Estudi de morfologia.

- Aplicacions anteriors.

La DF ha de poder refusar totes aquelles procedéncies que, al seu criteri, obligarien a un control
massa freqient dels materials que se n'extraguessin.

Els granuls han de tenir forma arrodonida o poliédrica.

La composicié granulométrica ha de ser l'adequada al seu Us, o si no consta, la que estableixi
explicitament la DF.

No ha de tenir margues o alires materials estranys.

Contingut de pirites o d'altres sulfurs oxidables: 0%

Contingut de matéria organica (UNE-EN 1744-1): Color més clar que el patrd

Contingut de terrossos d'argila (UNE 7133): <= 1% en pes

Els arids no han de ser reactius amb el ciment. No s'utilitzaran arids procedents de roques toves,
friables, poroses, etc., ni els que continguin ndduls de guix, compostos ferrosos, sulfurs oxidables,
etc, en quantitats superiors a les contemplades al CODI ESTRUCTURAL.

Els arids reciclats hauran de complir amb les especificacions de 'article 30 del CODI ESTRUCTURAL.
A més, els que provinguin de formigons estructurals sans, o de resisténcia elevada, han de ser
adequats per a la fabricacié de formigé reciclat estructural, complint una série de requisits:

- Dimensié minima permesa = 4 mm

- Terrossos d'argila per a un formigé amb menys del 20% d'arid reciclat: <= 0,6%

- Terrossos d'argila per a un formigé amb 100% d'arid reciclat: <= 0,25%

- Absorcié d'aigua per a un formigé amb menys del 20% d'arid reciclat: <= 7%

- Absorcié d'aigua per a un formigé amb més del 20% d'arid reciclat: <= 5%

- Coeficient de Los Angeles: <= 40

- Continguts maxims d'impureses:

- Material ceramic: <= 5% del pes

- Particules lleugeres: <= 1% del pes

- Asfalt: <= 1% del pes

- Altres: <= 1,0 % del pes

En els valors de les especificacions no citades, es mantenen els establerts en l'article 30 del CODI
ESTRUCTURAL.

SORRA DE MARBRE BLANC:

Barreja amb granulats blancs diferents del marbre: 0%

SORRA PER A LA CONFECCIO DE FORMIGONS:

Es denomina sorra a la barreja de les diferents fraccions d'arid fi que s'utilitzen per a la confeccié del
formigé

Designacié: d/D - IL - N

d/D: Fraccié granulométrica, d tamany minim i D tamany maxim

IL: Presentacié, R rodat, T triturat (matxuqueig) i M barreja

N: Naturalesa de l'arid (C, calcari; S, silici; G,granitic; O, ofita; B, basalt; D, dolomitic; Q, traquita;
|, fonolita; V, varis; A, artificial i R, reciclat

Mida dels granuls (Tamis 4 UNE-EN 933-2): <=4 mm

Material retingut pel tamis 0,063 (UNE_EN 933-2) i que sura en un liquid de pes especific 20
kN/m3 (UNE EN 1744-1): <= 0,5% en pes

Compostos de sofre expressats en SO3 i referits a granulat sec (UNE-EN 1744-1): <= 1% en pes
Reactivitat potencial amb els alcalis del ciment (UNE 146507-2)

Sulfats solubles en acid, expressats en SO3 i referits al granulat sec (UNE-EN 1744-1): <= 0,8% en
pes

Clorurs expressats en Cl- i referits al granulat sec (UNE-EN 1744-1):

- Formigé armat o en massa amb armadures de fissuracié: <= 0,05% en pes

- Formigé pretesat: <= 0,03% en pes

16 clor total aportat per components d'un formigé no pot superar:

- Pretensat: <= 0,2% pes de ciment

- Armat: <= 0,4% pes de ciment

- En massa amb armadura de fissuracié: <= 0,4% pes de ciment

Estabilitat (UNE-EN 1367-2):

- Pérdua de pes amb sulfat sddic: <= 10%

- Pérdua de pes amb sulfat magnésic: <= 15%

Pérdua de pes amb sulfat magnésic (UNE-EN 1367-2) quan el formigé estigui sotmés a una classe
d'exposicié XF, i I'arid fi tingui una absorcié d'aigua >1%: <= 15%

Coeficient de friabilitat (UNE 83115)

- Per formigons d'alta resisténcia: < 40
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- Formigons en massa o armats amb Fck<=30 N/mm2: < 50

Els arids no han de presentar reactivitat potencial amb els alcalis del formigé. Per a comprovar-ho,
sha de realitzar en primer lloc un analisi petrografic, per a obtenir el tipus de reactivitat que, en el
seu cas, puguin presentar. Si d'aquest estudi es dedueix la possibilitat de reactivitat alcali silice o
alcali silicat, sha de realitzar I'assaig descrit a 'UNE 146.508 EX. Si el tipus de reactivitat potencial
és alcali carbonat, s'ha de realitzar l'assaig descrit a 'lUNE 146.507 EX Part 2.

La corba granulomeétrica de l'arid fi, ha d'estar compresa dins del fus segient:

l l Material retingut acumulat, en % en pes,en els tamisos !

LIS | mm e e e e e e e e e !

! P 4mm | 2mm ) Tmm [ 0,5mm | 0,25mm | 0,125 mm | 0,063 mm |
| I U I I ]

ISuperior} 0 | 4
lInferior] 15 | 38

(1) Aquest valor varia en funcié del tipus i origen de l'arid.

SORRA DE PEDRA GRANITICA PER A LA CONFECCIO DE FORMIGONS:

Contingut maxim de fins que passen pel tamis 0,063 mm (UNE-EN 933-1):

- Granulat gruixut:

- Qualsevol tipus: <= 1,5% en pes

- Granulat fi:

- Granulat arrodonit: <= 6% en pes

- Granulat de matxuqueig no calcari per a obres sotmeses a exposicié XS, XD, XA XF o XM: <= 6%
en pes

- Granulat de matxuqueig no calcari per a obres sotmeses a exposicié X0 o XC i no sotmeses a cap
classe d'exposicié XA, XF o XM: <= 10% en pes

Equivalent de sorra (EAV)(UNE_EN 933-8):

- Per a obres en ambients X0, XC: >= 70

- Resta de casos: >= 75

Absorcié d'aigua (UNE-EN 1097-6): <= 5%

SORRA DE PEDRA CALCARIA PER A LA CONFECCIO DE FORMIGONS:

Contingut maxim de fins que passen pel tamis 0,063 mm (UNE-EN 933-1):

- Granulat gruixut:

- Qualsevol tipus: <= 1,5% en pes

- Granulat fi:

- Granulat arrodonit: <= 6% en pes

- Granulat de matxuqueig calcari per a obres sotmeses a exposicié XS, XD, XA, XF o XM: <= 10%
en pes

- Granulat de matxuqueix calcari per a obres sotmeses a exposicié X0 o XC i no sotmesa a cap
classe d'exposicié XA XF o XM: <= 16% en pes.

Valor blau de metilé(UNE 83130):

- Per a obres sotmeses a exposicié X0 o XC: <= 0,6% en pes

- Resta de casos: <= 0,3% en pes

SORRA PER A LA CONFECCIO DE MORTERS:

La composicié granulomeétrica ha de quedar dintre dels limits seguents:

. +
! Tamis | Percentatge en | Condicions |
I UNE 7-050 | pes que passa | !

' mm ! peltamis | !

| ] ] ]
| | | 1

! 5,00 ! A ! A=100 |

' 2,50 B I 60 <=B<=100 !
1,25 C ! 30 <=C<=100 |
I 0,63 | D ' 15<=D<=70 |
i 0,32 | E i 5<=E<=50 |

i 0,16 | F I 0<=F<=30 |

' 0,08 ! G I 0<=G<=15 |
| 1 1 1
| | | 1

I Altres | I C-D<=50 |

! condi- | ' D-E<=50 |

! cions | ' C-E<=70 |
. +

Mida dels granuls: <= 1/3 del gruix del junt
Contingut de matéries perjudicials: <= 2%
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GRANULATS PROCEDENTS DE RECICLATGE DE RESIDUS DE LA CONSTRUCCIO | DEMOLICIONS:
El material ha de procedir d'una planta autoritzada legalment per al tractament de residus de la
construccid.

El material no ha de ser susceptible de cap mena de meteoritzacié o d'alteracié fisica o quimica sota
les condicions més desfavorables que presumiblement es puguin donar al lloc d'utilitzacié.

No han de donar lloc, amb l'aigua, a dissolucions que puguin causar danys a estructures, capes de
ferms, o contaminar el sol o corrents d'aigua.

S'ha considerat que I's serd el reblert de rases amb canonades.

Per a qualsevol utilitzacié diferent d'aquesta, es requereix l'acceptacié expressa de la direccié
facultativa i la justificacié mitjangant els assaigs que pertoquin que es compleixen les condicions
requerides per a l'us al que es pretén destinar.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament i emmagatzematge: De manera que no s'alterin les seves condicions.

Cada remesa de sorra s'ha de descarregar en una zona ja preparada de sol sec.

Les sorres de tipus diferents s'han d'emmagatzemar per separat.

Els arids s'han d'emmagatzemar de tal manera que quedin protegits contra la contaminacié, i evitant
la seva possible segregacid, sobretot durant el seu transport. Es recomana emmagatzemar-los sota
cobert per evitar els canvis de temperatura del granulat, i en un terreny sec i net destinat a
l'apilament dels arids. Les sorres d'altres tipus s'han d'emmagatzemar per separat.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

SORRA PER A LA CONFECCIO DE FORMIGONS:

Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cédigo Estructural.

SORRA PER A LA CONFECCIO DE MORTERS:

Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cédigo Estructural.

UNE-EN 12620:2003 Aridos para hormigén.

Documento Bésico de Seguridad estructural Fabrica DB-SE-F, parte Il del CTE, aprobado por el Real
Decreto 314/2006.

SORRES PER A ALTRES USOS:

No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

L'entrega de granulat a l'obra ha d'anar acompanyada d'un full de subministrament proporcionat pel
subministrador, en el que hi han de constar com a minim les segients dades:

- Identificacié del subministrador

- NUmero del certificat de marcatge CE o indicacié d'autoconsum

- NUmero de série de la fulla de subministrament

- Nom de la cantera

- Data del lliurament

- Nom del peticionari

- Designacié de l'arid segons l'article 30.2 del CODI ESTRUCTURAL

- Quantitat de granulat subministrat

- Identificacié del lloc de subministrament

El fabricant ha de proporcionar la informacié relativa a la granulometria i a les tolerancies de l'arid
subministrat.

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la
documentacié seguent, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat
aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a carreteres i altres treballs d'obres publiques i edificacié de Funcio: Aplicacions que
exigeixen requisits de seguretat molt estrictes*. * Requisits que han de ser definits per lleis,
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reglaments i normes administratives nacionals de cada estat membre,

- Productes per a edificacié, fabricacié de productes de formigé prefabricat, carreteres i altres
treballs d'obres pUbliques de Funcio: Aplicacions que exigeixen requisits de seguretat molt estrictes*.
* Requisits que han de ser definits per lleis, reglaments i normes administratives nacionals de cada
estat membre:

- Sistema 2+: Declaracié de Prestacions

- Productes per a edificacié, fabricacié de productes de formigéd prefabricat, carreteres i alires
treballs d'obres pUbliques de Funcio: Aplicacions que no exigeixen requisits de seguretat molt
estrictes*. * Requisits que han de ser definits per lleis, reglaments i normes administratives nacionals
de cada estat membre,

- Productes per a carreteres i altres treballs d'obres publiques i edificacié de Funcio: Aplicacions que
no exigeixen requisits de seguretat molt estrictes*. * Requisits que han de ser definits per lleis,
reglaments i normes administratives nacionals de cada estat membre:

- Sistema 4: Declaracié de Prestacions

El simbol de marcatge de conformitat CE s'ha d'estampar d'acord amb la Directiva 93/68CE i ha
d'estar visible sobre el producte o sobre etiqueta, embalatge o documentacié comercial i ha d'anar
acompanyat de la segUent informacié:

- NUmero d'identificacié de l'organisme de certificacié

- Nom o marca d'identificacié i direccié del fabricant

- Les dues ltimes xifres de l'any d'impressié del marcatge

- Referéncia a la norma (UNE-EN 12620)

- Descripcié del producte (nom genéric, material, Us previst)

- Designacié del producte

- Informacié de les caracteristiques essencials aplicables

A la documentacié del marcatge haura d'indicar:

- Nom del laboratori que ha realitzat els assajos

- Data d'emissié del certificat

- Garantia de que el tractament estadistic és l'exigit en el marcatge

- Estudi de fins que justifiqui experimentalment el seu Us, en el cas que hi hagi arids que no
compleixen amb l'article 30.4.1 del CODI ESTRUCTURAL.

L'arid reciclat ha d'incloure en la seva documentacié:

- Naturalesa del material

- Planta productora de l'arid i empresa transportista de la runa

- Preséncia d'impureses

- Detalls de la seva procedéncia

- Alire informacié que resulti rellevant

OPERACIONS DE CONTROL:

Els arids han de disposar del marcatge CE, de tal manera que la comprovacié de la seva idoneitat
per al seu Us es fard mitjangant un control documental del marcatge per tal de determinar el
compliment de les especificacions del projecte i de l'article 30 del CODI ESTRUCTURAL.

En el cas d'arids d'autoconsum, el Constructor o el Subministrador ha d'aportar un certificat d'assaig,
de com a maxim tres mesos d'antiguitat, realitzat en un laboratori de control dels contemplats en
l'article 17.2.2.1 del CODI ESTRUCTURAL, que verifiqui el compliment de les especificacions de
I'arid subministrat respecte l'article 30 del CODI ESTRUCTURAL.

La DF ha de poder valorar el nivell de garantia del distintiu, i en cas de no disposar de suficient
informacié, ha de poder determinar l'execucié de comprovacions mitjancant assaigs.

La DF, a més, ha de valorar si realitzar una inspeccié a la planta de fabricacié, a poder ser, abans
del subministra de l'arid, per comprovar la idoneitat per a la seva fabricacié. En cas necessari, la DF
ha de poder realitzar els assaigs segUents per a verificar la conformitat de les especificacions:

- Matéria organica (UNE-EN 1744-1).

- Terrossos d'argila (UNE 7133).

- Material retingut pel garbell 0.063 UNE (UNE EN 933-2) i que sura en un liquid de pes especific 2
(UNE EN 1744-1).

- Compostos de sofre (SO3)- respecte al granulat sec (UNE-EN 1744-1).

- Sulfats solubles en acid (UNE-EN 1744-1).

- Contingut d'l6 CL- (UNE-EN 1744-1).

- Assaig petrografic

- Reactivitat potencial amb els alcalis del ciment (UNE 146-507 i UNE 146-508).

- Equivalent de sorra (UNE-EN 933-8).

- Absorcié d'aigua (UNE-EN 1097-6).

- Assaig d'identificacié per raigs X.

- Pérdua de pes amb sulfat magnésic (UNE-EN 1367-2)

- Assaig granulometric (UNE-EN 933-2)

- Coeficient de friabilitat (UNE 83115)
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Un cop s'hagi realitzat l'apilament, s'ha de realitzar una inspeccié visual, i si es considera necessari,
shan de prendre mostres per realitzar els assaigs corresponents.

S'ha de poder acceptar la sorra que no compleixi amb els requisits sempre i quan mitjangant rentat,
cribatge o mescla, assoleixi les condicions exigides.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i el CODI ESTRUCTURAL.
INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s'ha d'acceptar la sorra que no compleixi totes les especificacions indicades al plec de
condicions. Si la granulometria no s'ajusta a la utilitzada per a l'establiment de les dosificacions
aprovades, s'hauran de projectar i aprovar noves férmules de treball.

No s'han d'utilitzar arids fins els quals l'equivalent de sorra sigui inferior a:

- 70, en obres sotmeses a les classes X0 o XC

- 75, en la resta de casos

En cas que les sorres procedents del matxuqueig de roques calcdries o de roques dolomitiques que
no compleixin l'especificacié de l'equivalent de sorra, sthan de poder acceptar si l'assaig del blau de
metilé (UNE-EN 933-9) compleix el segient:

- Per a obres amb classe general d'exposicié classe X0 o XC: <= 0,6% en pes

- Resta de casos: <= 0,3% en pes

Si el valor del blau de metilé fos superior als valors anteriors, i es presentin dubtes de la preséncia
d'argila en els fins, s'’ha de poder realitzar un assaig de rajos X per a la seva deteccié i identificacio:
sha de poder utilitzar l'arid fi si les argiles sén del tipus caolinita o illita, i si les propietats del
formigé amb aquest arid sén les mateixes que les d'un que tingui els mateixos components perd
sense els fins.

S'han de poder utilitzar sorres rodades, o procedents de roques matxucades, o escories
siderirgiques adequades, en la fabricacié de formigd d'Gs no estructural.

BO MATERIALS BASICS
BO5 AGLOMERANTS | CONGLOMERANTS

B0O53- MATERIAL PER A REJUNTAT DE RAJOLES CERAMIQUES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BO53-1VFB,B053-1VF8.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Material format per la mescla d'un conglomerant, carregues minerals i additius, apte per a omplir
junts entre diferents materials o protegir en front la corrosié armadures actives d'elements pretesats o
postesats.

Shan considerat els tipus segients:

- Material format per la mescla d'un conglomerant, carregues minerals i additius, apte per a omplir
els junts entre les rajoles ceramiques que formen els revestiment de parets o paviments situats en
interior o exteriors.

S'han considerat els tipus segients de material per a rejuntat de rajoles ceramiques:

- Material de rejuntat cimentés (CG): Mescla de conglomerant hidraulic, carregues minerals i
additius organics o inorganics, que Unicament cal incorporar aigua o addicié liquida en el moment
abans d'utilitzar-se.

- Material de rejuntat de resina reactiva (RG): Mescla de resines sintétiques, carregues minerals i
additius orgdnics o inorgdnics, que endureixen per una reaccié quimica.

BEURADA PER A CERAMICA:

No ha de tenir grumolls ni principis d'aglomeracié.

BEURADA PER A CERAMICA DE MATERIAL CIMENTOS (CG):

S'han considerat les classes segients, en funcié de les caracteristiques addicionals:

- CG 1: Material de rejuntat cimentos normal

- CG 2: Material de rejuntat cimentos millorat, amb caracteristiques addicionals (resisténcia alta a
l'abrasié i absorcié d'aigua reduida)

Caracteristiques fonamentals:
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- Resisténcia a l'abrasié (EN 12808-2): <= 2000 mm3

- Resisténcia a la flexié (EN 12808-3): >= 2,5 N/mm?2

- Resisténcia a la compressié (EN 12808-3): >= 15 N/mm?2
- Retraccié (EN 12808-4): <= 3 mm/m

- Absorcié d'aigua (EN 12808-5):

- Després de 30 min: <=5g

- Després de 240 min: <=10g

Caracteristiques addicionals:

- Alta resisténcia a l'abrasié (EN 12808-2): <= 1000 mm3
- Absorcié d'aigua (EN 12808-5):

- Després de 30 min: <=2g

- Després de 240 min: <=5g

BEURADA PER A CERAMICA DE RESINES REACTIVES (RG):

- Resisténcia a l'abrasié (EN 12808-2): <= 250 mm3

- Resisténcia a la flexié (EN 12808-3): >= 30 N/mm?2

- Resisténcia a la compressié (EN 12808-3): >= 45 N/mm?2
- Retraccié (EN 12808-4): <= 1.5 mm/m

- Absorcié d'aigua després de 240 min(EN 12808-5): <= 0,1 g

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

SUBMINISTRAMENT | EMMGATZEMATGE A LA BEURADA PER A CERAMICA:

Subministrament: Envasada adequadament, de manera que no experimenti alteracié de les seves
caracteristiques.

Emmagatzematge: En el seu envas d'origen i en llocs secs, sense contacte directe amb el terra i
protegit de la intempérie, de manera que no se n'alterin les condicions inicials.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

BEURADA PER A CERAMICA:
Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

BEURADA PER A CERAMICA:
* UNE-EN 13888:2009 Materiales de rejuntado para baldosas cerdmicas. Requisitos, evaluacién de
la conformidad, clasificacién y designacién.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO A LA BEURADA PER A
CERAMICA:

A l'embalatge o a l'albard de lliurament han de constar-hi les dades segients:

- Nom del producte

- Marca del fabricant i lloc d'origen

- Data i codi de produccié, caducitat i condicions d'emmagatzematge

- Referéncia a la norma UNE-EN 13888

- Tipus de material de rejuntat

- Instruccions d'us:

- Proporcions de la mescla

- Temps de maduracié: interval de temps des del moment de fer la mescla i el moment en que esta
llest per a ser aplicat

- Vida dtil: interval de temps maxim en que el material pot ser utilitzat després de fer la mescla
- Métode d'aplicacié

- Temps que cal esperar fins a fer la neteja i permetre I'Us

- Ambit d'aplicacié
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BO MATERIALS BASICS
BO5 AGLOMERANTS | CONGLOMERANTS

B054- CALGC

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B054-06DH.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Conglomerant obtingut per calcinacié de materials calcaris, format principalment per dxids o
hidroxids de calci amb o sense dxids o hidroxids de magnesi i quantitats menors d'dxids de silici,
ferro i alumini.

S'han considerat els tipus segUents:

- Calg aéria calcica (CL):

- Hidratada en pols: CL 90-S

- Hidratada en pasta: CL 90-S PL

- Calg hidraulica natural (NHL):

- Calg hidraulica natural 2: NHL 2

- Calg hidraulica natural 3,5: NHL 3,5

- Calg hidraulica natural 5: NHL 5

CALC AERIA HIDRATADA CL 90:

Si conté additius, aquests no han d'afectar a les propietats dels morters.

Les caracteristiques segients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajats segons
la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas.

Contingut de CaO + MgO, segons UNE-EN 459-2: >= 90

Contingut de MgO, segons UNE-EN 459-2: <=5

Contingut de SO3, segons UNE-EN 459-2: <= 2

Contingut de CO2, segons UNE-EN 459-2: <=4

Contingut de calg ¢til, segons UNE-EN 459-2: >= 80

Estabilitat de volum, segons UNE-EN 459-2:

- Calg en pasta: compleix l'assaig

- Calg en pols:

- Métode de referéncia: <=2 mm

- Métode alternatiu: <= 20 mm

Mida de particula de la calg en pols, segons UNE-EN 459-2:

- Material retingut al tamis 0,09 mm: <= 7%

- Material retingut al tamis 0,2 mm: <= 2%

Penetracié de la calg en pols, segons UNE-EN 459-2: > 10 i < 50 mm

CALC AERIA HIDRATADA EN PASTA:

Estard amarada i barrejada amb aigua, en la quantitat adient per a obtenir una pasta de
consisténcia adequada a I'Gs destinat.

No tindra grumolls ni principis d'aglomeracié.

CALC HIDRAULICA NATURAL:

Les caracteristiques segients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajats segons
la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas.

Resisténcia a compressié, segons UNE-EN 459-2:

- Calg del tipus NHL 2: >= 2 a <= 7 Mpa, als 28 dies

- Calg del tipus NHL 3,5: >= 3,5 a <= 10 Mpa, als 28 dies

- Calg del tipus NHL 5:

- Als 7 dies: >= 2 MPa

- Als 28 dies: >=5a <= 15 MPa

Temps d'adormiment, segons UNE-EN 459-2:

- Inicial: > Th

- Final:

- Calg del tipus NHL 2: <= 40 h

- Calg del tipus NHL 3,5: <= 30 h

- Calg del tipus NHL 5: <= 15h

Contingut en aire segons UNE-EN 459-2: <= 5%

[ ]
ribau
o PROJECTE TECNIC DE LES OBRES DE LA REFORMA DE LA SALA DE CONTROL 70



Contingut de SO3, segons UNE-EN 459-2: =< 2

Contingut de calg til, segons UNE-EN 459-2:

- Calg del tipus NHL 2: >= 35

- Calg del tipus NHL 3,5: >= 25

- Calg del tipus NHL 5: >= 15

Estabilitat de volum, segons UNE-EN 459-2:

- Métode de referéncia: <=2 mm

- Métode alternatiu: <= 20 mm

Mida de particula, segons UNE-EN 459-2:

- Material retingut al tamis 0,09 mm: <= 15%

- Material retingut al tamis 0,2 mm: <= 2%

Penetracié, segons UNE-EN 459-2: > 10i < 50 mm

CALC PER A ESTABILITZACIO DE TERRES EN CARRETERES:

S'utilitzaran calgs aéries vives del tipus CL 90-Q i calgs aéries hidratades del tipus CL 90-S.
Tindran un aspecte homogeni i no un estat grumollés o aglomerat.

Compliran les especificacions de la taula 200.1 de l'article 200 del PG3, determinades segons la
norma UNE-EN 459-2.

Contingut d'aigua lliure de les calgs hidratades, segons UNE-EN 459-2: < 2% en pes.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Sha de transportar en cisternes pressuritzades dotades de mitjans pneumatics o
mecdnics que permetin el rapid transvasament a sitges demmagatzematge. Aquestes han de ser
estanques.

A les obres de poc volum el subministrament podrd ser en sacs, de manera que no experimenti
alteracié de les seves caracteristiques.

Emmagatzematge: Es tindran en compte les normes indicades en les fitxes de seguretat per a les
classes de calg. Aquestes fitxes de seguretat han de ser les recomanades oficialment o, en el seu
defecte, les facilitades pel subministrador.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

NORMATIVA GENERAL:

UNE-EN 459-1:2016 Cales para la construccién. Parte 1: Definiciones, especificaciones y criterios
de conformidad.

* UNE-EN 459-2:2011 Cales para la construccién. Parte 2: Métodos de ensayo.

CALC PER A ESTABILITZACIO DE TERRES EN CARRETERES:

Orden de 6 de febrero de 1976 por la que se aprueba el Pliego de Prescripciones Técnicas
Generales para Obras de Carreteras y Puentes (PG-3).

Orden FOM/2523/2014, de 12 de diciembre, por la que se actualizan determinados articulos del
Pliego de Prescripciones Técnicas Generales para Obras de Carreteras y Puentes, relativos a
materiales bdsicos, a firmes y pavimentos, y a sefalizacién, balizamiento y sistemas de contenciéon
de vehiculos (PG-3).

* UNE 80502:2014 Cales vivas o hidratadas utilizadas en la mejora y/o estabilizacién de suelos.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho solliciti, la
documentacié segient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat
aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a preparacié de conglomerant per a morters de ram de paleta, arrebossat i lliscat,
per a la fabricacié d'altres productes de construccié i per a aplicacions en enginyeria civil:

- Sistema 2+: Declaracié de Prestacions

Per a cada remesa caldré un albard i la informacié detiquetatge i marcatge CE de la norma UNE-
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EN 459-1.

A l'albara hi ha de constar com a minim la informacié segient:

- Nom i adrega del fabricant i de I'empresa subministradora

- Data de subministrament i de fabricacié

- Identificacié del vehicle de transport

- Quantitat subministrada

- Denominacié comercial, quan la tingui, i tipus de calg subministrada (UNE-EN 459-1)

- Nom i adreca del comprador i desti

- Referéncia de la comanda

- El marcatge CE ha d'incloure, com a minim, la informacié segient:

- Simbol del marcatge CE

- Nombre identificador de l'organisme de certificacié

- Nom o marca distintiva d'identificacié i adrega registrada del fabricant

- Els dos darrers digits de la data del primer marcatge

- Nombre de referéncia de la Declaracié de Prestacions

- Referéncia a 'UNE EN 459-1

- Descripcié del producte: nom genéric, tipus i Us previst

- Informacié sobre les caracteristiques essencials incloses a la norma UNE-EN 459-1
OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segUents:

- Inspeccié de les condicions de subministrament de la calg, i verificacié documental de que els
valors declarats pel fabricant en els documents que acompanyen el marcatge CE sén conforme a les
especificacions exigides.

- Si es detecten anomalies durant el transport, emmagatzematge o manipulacié, la DF podra
disposar que es realitzin els segients assaigs de control de recepcié, segons UNE-EN 459-2:

- Contingut d'oxids de calci i magnesi

- Contingut de didxid de carboni

- Contingut de calg 0til Ca (Oh) 2

- Mida de particula

- Control addicional quan la calg ha estat emmagatzemada en condicions atmosfériques normals
durant un periode superior a 2 mesos, o inferior, quan ha estat emmagatzemada en ambients
humits o condicions atmosfériques desfavorables. Sobre una mostra representativa de la calg
emmagatzemada es realitzaran els segients assaigs:

- Contingut de didoxid de carboni

- Mida de particula

Els métodes d'assaigs es descriven a la UNE-EN 459-2.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Les mostres s'han de prendre segons l'indicat a l'article 200 del PG3 i els criteris que exposi la DF.
Es considera com un lot, que s'acceptard o rebutjard en bloc:

- La quantitat de calg de la mateixa classe i procedéncia rebuda mensualment.

- Si mensualment es reben més de 200 1, el lot serd aquesta quantitat o fraccié.

De cada lot es prendran dues mostres, segons el procediment indicat a la norma UNE-EN 459-2.
Una per realitzar els assaigs de control de recepcié i l'altra per als assaigs de contrast, que es
conservard durant almenys 100 dies en recipient adequat i estanc. Es prendrd una tercera mostra si
el subministrador de calg ho sollicita.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

La DF ha d'indicar les mesures a adoptar en el cas que no es compleixin les especificacions
establertes al plec.

La remesa no sha d'acceptar si, en el moment d'obrir el recipient que la conté apareix en estat
grumollés o aglomerat.

BO MATERIALS BASICS
BO5 AGLOMERANTS | CONGLOMERANTS

B055- CIMENT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B055-067M,B055-0661.
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1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Conglomerant hidraulic format per diferents materials inorganics finament dividits que, amassats
amb aigua, formen una pasta que, mitjangant un procés d'hidratacié, endureix i un cop endurit
conserva la seva resisténcia i estabilitat fins i tot sota l'aigua.

S'han considerat els ciments regulats per la norma RC-16 amb les caracteristiques segients:

- Ciments comuns (CEM)

- Ciments d'aluminat de calci (CAC)

- Ciments blancs (BL)

- Ciments resistens a l'aigua de mar (MR)

CARACTERISTIQUES GENERALS:

En el cas de que el material s'utilitzi en obra publica, I'acord de Govern de la Generalitat de
Catalunya de 9 de juny de 1998, exigeix que els materials siguin de qualitat certificada o puguin
acreditar un nivell de qualitat equivalent, segons les normes aplicables als estats membres de la
Unié Europea o de I'Associacié Europea de Lliure Canvi.

També en aquest cas, es procurard que els esmentats materials disposin de l'etiqueta ecoldgica
europeaq, regulada en el Reglament (CE) n°® 66/2010 o bé altres distintius de la Comunitat Europea.
Ha de ser un material granular molt fi i estadisticament homogeni en la seva composicié.

El ciment ha de ser capag, si es dosifica i barreja adequadament amb aigua i granulats, de produir
un morter o un formigé que conservi la seva traballabilitat en un temps prou llarg i assolir, al final
de periodes definits, els nivells especificats de resisténcia i mantenir estabilitat de volum a llarg
termini.

No ha de tenir grumolls ni principis d'aglomeracié.

En activitats manuals en les que hi hagi risc de contacte amb la pell i d'acord amb l'establert a
I'Ordre Presidencial 1954/2004 de 22 de juny, no s'han d'utilitzar o comercialitzar ciments amb un
contingut de crom (VI) superior a dos parts per milié del pes sec del ciment.

CIMENTS COMUNS (CEM):

Estaran subjectes al marcatge CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1328/1995
de 28 de juliol i 256/2016 de 10 de juny.

Els components han de complir els requisits especificats en el capitol 5 de la norma UNE-EN 197-1.
Tipus de ciments:

- Ciment Portland: CEM |

- Ciment Portland amb addicions: CEM I

- Ciment Portland amb escories de forn alt: CEM I

- Ciment putzolanic: CEM IV

- Ciment compost: CEM V

Alguns d'aquests tipus es divideixen en subtipus, segons el contingut de l'addicié o barreja
d'addicions presents en el ciment. Segons aquest contingut creixent els subtipus poden ser A, B o C.
Addicions del clinker portland (K):

- Escoria de forn alt: S

- Fum de silice: D

- Putzolana natural: P

- Putzolana natural calcinada: Q

- Cendra volant Sicilia: V

- Cendra volant calcaria: W

- Esquist calcinat: T

- Filler calcari L: L

- Filler calcari LL: LL

Relacié entre denominacié i designacié dels ciments comuns segons el tipus, subtipus i addicions:

e e +

! Denominacié | Designacié |

| | |

| | TTTTTT T |

! Ciment portland I CEM | !

| | |

| | TTTTTT T |

I Ciment portland amb escoria I CEMII/A-S |
l I CEM II/B-S |

| |

I
! Ciment portland amb fum de silice | CEMII/A-D |

I
Ciment portland amb Putzolana I CEM II/A-P |
1 CEM II/B-P |
I CEMII/A-Q |
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! CEM1I/B-Q !

|
Ciment portland amb cendres I CEMII/A-V |

|

|

! volants I CEMII/B-V |

i I CEM II/A-W |

i I CEMII/B-W |

| | |

| TTTT T T T T T e m T m e | TTTEEEEE T I

I Ciment portland amb esquist I CEM II/A-T |
! calcinat I CEMII/B-T |

| | |
e I

I Ciment portland amb filler I CEM II/A-L |
! calcari ' CEM II/B-L |

! I CEM II/A-LL |

! I CEM II/B-LL |

| | |

| T T T T T T T T m e | |

I Ciment portland mixt I CEM II/A-M |
| I CEM II/B-M !

| | |

| T TS T T T T T T T e | |

I Ciment amb escories de I CEM III/A |
! forn alt I CEM /B |

| I CEMIIl/C |

| | |

| T TS T T T T T T T e | |

I Ciment putzolanic I CEMIV/A |

! I CEMIV/B |

| | |

| TTTT TS TS T e T T e e | TTTTET TR |

I Ciment compost I CEMV/A |

! I CEMV/B |
e e +

En ciments portland mixtos CEM 1I/A-M i CEM 1I/B-M, en ciments putzolanics CEM IV/A i CEM IV/B i
en ciments compostos CEM V/A i CEM V/B els components principals a més del clinker han de ser
declarats a la designacié del ciment.

La composicié dels diferents ciments comuns ha de ser l'especificada al capitol 6 de la norma UNE-
EN 197-1.

Els ciments comuns han de complir les exigéncies mecaniques, fisiques, quimiques i de durabilitat
especificades al capitol 7 de la norma UNE-EN 197-1.

CIMENTS D'ALUMINAT DE CALC (CAC):

Ciment obtingut per una mescla de materials aluminosos i calcaris.

Estaran subjectes al marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 256/2016, de
10 de juny.

Han de complir les exigéncies mecdaniques, fisiques i quimiques especificades a UNE-EN 14647.
CIMENTS BLANCS (BL):

Han d'estar subjectes al Reial Decret 1313/1988 i seran aquells definits a la norma UNE 80305 i
homodlegs de les normes UNE-EN 197-1 (ciments comuns) i UNE-EN 413-1 (ciments de ram de
paleta) que compleixin amb l'especificacié de blancor.

Index de blancor (UNE 80117): >= 85

D'acord amb el Real Decret 1313/1988 de 28 d'octubre i L'Ordre Ministerial de 17 de gener de
1989, han de portar el Certificat de Conformitat amb Requisits Reglamentaris (CCRR).

La composicid, aixi com les prescripcions mecdaniques, fisiques, quimiques i de durabilitat que han
de complir els ciments comuns blancs sén les mateixes que les especificades per als ciments comuns
a la norma UNE-EN 197-1.

La composicid, aixi com les prescripcions mecaniques, fisiques i quimiques que ha de complir el
ciment blanc de ram de paleta (BL 22,5 X) sén les mateixes que les especificades per al ciment
homodleg a la norma UNE-EN 413-1.

CIMENTS RESISTENTS A L'AIGUA DE MAR (MR):

D'acord amb el Real Decret 1313/1988 de 28 d'octubre i L'Ordre Ministerial de 17 de gener de
1989, han de portar el Certificat de Conformitat amb Requisits Reglamentaris (CCRR).

Relacié entre denominacid i designacié dels ciments resistents a l'aigua de mar segons el tipus,
subtipus i addicions:

! Denominacié i Designacié |
|

|
I Ciment portland l I l

I Ciment portland amb escoria O /A-S
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| P /B-S

! Ciment portland amb fum de silice | 1I/A-D |
| | |

| TTT T T T T T T | TTTEEEEE T I

I Ciment portland amb Putzolana FOll/A-P
! I 1I/B-P |

| | |

| TTT T T T T T T | TTTEEEEE T I

I Ciment portland amb cendres FOAI/AY
! volants I /B-V |

| | |

| TTT T T T T T T | TTTEEEEE T I

! Ciment amb escories de VOI/A

! forn alt /B

! poon/c

| | |

| TTT T T T T T T | TTTEEEEE T I

I Ciment putzolanic L IV/A !

| 1 IV/B !

| | |

| T TS T T T T T T T e | |

I Ciment compost I CEMV/A |
e +

Les especificacions generals en quan a composicié i a exigéncies mecaniques, fisiques, quimiques i
de durabilitat que han de complir sén les corresponents als ciments comuns homdlegs de la norma
UNE-EN 197-1.

Han de complir els requisits addicionals especificats al capitol 7.2 de la norma UNE 80303-2.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: de manera que no s'alterin les seves caracteristiques.

Si el ciment es subministra a granel s'ha d'emmagatzemar en sitges.

Si el ciment es subministra en sacs, s'han d'emmagatzemar en un lloc sec, ventilat, protegit de la
intfempérie i sense contacte directe amb la terra, de manera que no s'alterin les seves condicions.
Temps maxim d'emmagatzematge dels ciments:

- Classes 22,51 32,5: 3 mesos

- Classes 42,5 : 2 mesos

- Classes 52,5 : 1 mes

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de 'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1313/1988, de 28 de octubre, por el se declara obligatoria la homologacién de los
cementos para la fabricaciéon de hormigones y morteros para todo tipo de obras y productos
prefabricados.

Orden de 17 de enero de 1989 por la que se establece la certificacién de conformidad a normas
como alternativa de la homologacién de los cementos para la fabricacién de hormigones y morteros
para todo tipo de obras y productos prefabricados.

Real Decreto 1328/1995, de 28 de julio, por el que se modifica, en aplicacién de la Directiva
93/68/CEE, las disposiciones para la libre circulacion de productos de construccién, aprobadas por
el Real Decreto 1630/1992, de 29 de diciembre.

Real Decreto 256/2016, de 10 de junio, por el que se aprueba la Instruccién para la recepciéon de
cementos (RC-16).

UNE-EN 197-1:2000 Cemento. Parte 1: Composicién, especificaciones y criterios de conformidad
de los cementos comunes.

UNE-EN 14647:2006 Cemento de aluminato de calcio. Composicién, especificaciones y criterios de
conformidad.

UNE 80305:2001 Cementos blancos.

UNE 80303-2:2001 Cementos con caracteristicas adicionales. Parte 2: Cementos resistentes al
agua de mar.
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5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN CIMENTS COMUNS
(CEM) | CIMENTS DE CALC (CAC):

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la
documentacié segient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat
aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a preparacié de formigé, morter, beurades i alires mescles per a construccié i per a
la fabricacié de productes de construccié,

- Productes per a elaboracié de formigé, morter, pasta i altres mescles per a construccié i per a la
fabricacié de productes de construccié:

- Sistema 1+: Declaracié de Prestacions

El simbol normalitzat del marcatge CE ha d'anar acompanyat de la segient informacié com a
minim:

- el nimero identificador del organisme certificador que ha intervingut en el control de produccié
- nom o marca distintiva d'identificacié i adreca enregistrada del fabricant

- nimero del certificat CE de conformitat

- les dues Ultimes xifres de I'any en que el fabricant va posar el marcatge CE

- indicacions que permetin identificar el producte aixi com les seves caracteristiques i prestacions
declarades atenent a les seves especificacions t&cniques

- referéncia a la norma harmonitzada corresponent

- designacié normalitzada del ciment indicant el tipus, subtipus (segons els components principals) i
classe resistent

- en el seu cas, informacié addicional referent al contingut de clorurs, al limit superior de pérdua per
calcinacié de cendra volant i/o additiv emprat

Sobre el mateix embalatge, el marcatge CE es pot simplificar, i inclourd com a minim:

- el simbol normalitzat del marcatge CE

- en el seu cas, el nimero del certificat CE de conformitat

- nom o marca distintiva d'identificacié i adrega enregistrada del fabricant

- els dos ¢ltims digits de I'any en que el fabricant va posar el marcatge

- referéncia al nimero de la norma harmonitzada corresponent

En aquest cas, la informacié complerta del marcatge o etiquetat CE haurd d'apareixer també a
l'albard o documentacié que acompanya al lliurament.

A l'albard hi han de figurar les dades segients:

- nimero de referéncia de la comanda

- nom i adreca del comprador i punt de desti del ciment

- identificacié del fabricant i de 'empresa de subministrament

- designacié normalitzada del ciment subministrat conforme a la instruccié RC-16

- quantitat que es subministra

- en el seu cas, referéncia a los dades de l'etiquetat corresponent al marcatge CE

- data de subministrament

- identificacié del vehicle que el transporta

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN CIMENTS BLANCS (BL) I
CIMENTS RESISTENTS A L'AIGUA DE MAR (MR):

A l'albara hi han de figurar les dades segients:

- nimero de referéncia de la comanda

- nom i adre¢a del comprador i punt de desti dels ciment

- identificacié del fabricant i de 'adreca de subministrament

- designacié normalitzada del ciment subministrat segons el Reial Decret 256/2016, de 10 de juny
- contrasenya del Certificat de Conformitat amb els Requisits Reglamentaris

- quantitat que es subministra

- identificacié del vehicle que transporta el ciment

- en el seu cas, l'etiquetatge corresponent al marcatge CE

- En el cas de ciments envasats, aquests han de mostrar als seus envasos la segient informacié:

- nom o marca identificativa i adrega complerta del fabricant i de la fabrica

- designacié normalitzada del ciment subministrat conforme la present instruccié

- contrasenya del Certificat de Conformitat amb els Requisits Reglamentaris

- dates de fabricacié i d'envasat (indicant setmana i any)

- condicions especifiques aplicables a la manipulacié i utilitzacié del producte

El fabricant ha de facilitar, si li demanen, les dades segients:

- Inici i final d'adormiment

- Si s'han incorporat additius, informacié detallada de tots ells i dels seus efectes

OPERACIONS DE CONTROL:

La recepcid del ciment haura d'incloure al menys, dues fases obligatdries:
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- Una primera fase de comprovacié de la documentacié

- Una segona fase d'inspeccié visual del subministrament

Es pot donar una fercera fase, si el responsable de recepcié ho considera oportd, de comprovacié
del tipus i classe de ciment i de les caracteristiques fisiques quimiques i mecaniques mitjangant la
realitzacié d'assaigs d'identificacié i, si es el cas, d'assaigs complementaris.

Per a la primera fase, al iniciar el subministrament el Responsable de recepcié ha de comprovar que
la documentacié es la requerida. Aquesta documentacié estard compresa per:

- Albara o full de subministrament.

- Etiquetatge

- Documents de conformitat, com pot ser el marcatge CE o bé la Certificacié de Conformitat del
Reial Decret 1313/1988

- Pel cas dels ciments no subjectes al marcatge CE, el certificat de garantia del fabricant signat.

- Si els ciments disposen de distintius de qualitat, caldrd també la documentacié precisa de
reconeixements del distintiu.

En la segona fase, un cop superada la fase de control documental, cal sotmetre el ciment a una
inspeccié visual per comprovar que no ha patit alteracions o barreges indesitjades.

La tercera fase s'activard quan es pugui preveure possibles defectes o en el cas que el Responsable
aixi ho estableixi per haver donat resultats no conformes en les fases anteriors o per haver detectat
defectes en I'Us de ciments d'anteriors remeses.

En aquest suposit es duran terme, abans de comencar l'obra i cada 200 t de ciment de la mateixa
designacié i procedéncia durant l'execucid, assaigs d'acord amb l'establer en els Annexes 51 6 de la
RC-16.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Les mostres es prendran segons l'indicat en la RC-16. Per a cada lot de control sotmés a assaig
s'extrauran tres mostres, una per tal de realitzar els assaigs de comprovacié de la composicié, l'alira
per als assaigs fisics, mecanics i quimics i l'alira per a ser conservada preventivament.
INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

A efectes de la fase primera, no s'aprovard 's de ciments els quals el etiquetatge i la documentacié
no es correspongui amb el ciment sollicitat, quan la documentacié no estigui completa i quan no es
reuneixin tots els requisits establerts.

A efectes de la segona fase, no s'aprovard I'Gs de ciments que presentin simptomes de meteoritzacié
rellevant, que contingui cossos estranys i que no resulti homogénia en el seu aspecte o color.

A efectes de la tercera fase, no s'aprovara I'0s de ciments que no compleixin els criteris establerts en
l'apartat A5.5 de la RC-16.

Quan no es compleixi alguna de les prescripcions del ciment assajat, es repetiran els assaigs per
duplicat, sobre dues mostres obtingudes de l'aplec existent a obra. S'acceptard el lot Gnicament si els
resultats obtinguts en les dues mostres sén satisfactoris.

BO MATERIALS BASICS
BO5 AGLOMERANTS | CONGLOMERANTS

B059- GUIX

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B059-06FN,B059-06FO.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Productes en pols preparats basicament amb pedra de guix, i eventualment addicions per a
modificar les caracteristiques d'adormiment, resisténcia, adheréncia, retencié d'aigua, densitat o
altres.

Shan contemplat els tipus de guixos segUents:

- Conglomerants a base de guix

- Guix per a la construccié en general

- Guix per a aplicacions especials de construccié

- Guix per a agafar perfils i plaques de guix laminat

CARACTERISTIQUES GENERALS:
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Ha d'estar homologat d'acord amb el RD 1312/1986 o disposar d'una certificacié de conformitat a
normes segons l'ordre 14/01/1991.

En el cas de que el material s'utilitzi en obra pblica, l'acord de Govern de la Generalitat de
Catalunya de 9 de juny de 1998, exigeix que els materials siguin de qualitat certificada o puguin
acreditar un nivell de qualitat equivalent, segons les normes aplicables als estats membres de la
Unié Europea o de I'Associacié Europea de Lliure Canvi.

També en aquest cas, es procurard que els esmentats materials disposin de l'etiqueta ecologica
europea, regulada en el Reglament (CE) n® 66/2010 o bé alires distintius de la Comunitat Europea.
S'ha de poder utilitzar directament, pastant-los amb aigua.

No ha de tenir grumolls ni principis d'aglomeracié.

GUIXOS DE CONSTRUCCIO | CONGLOMERANTS A BASE DE GUIX PER A CONSTRUCCIO:
Resisténcia mecanica a flexié (UNE-EN 13279-1):

- Guix de construccié d'aplicacié manual de designacié B1: => 1,0 N/mm?2

- Guix de construccié de projeccié mecanica de designacié B1: => 1,0 N/mm2

- Guix especial per a la construccié de designacié Cé: > 1 N/mm?2

Resisténcia mecanica a compressié (UNE-EN 13179-1):

- Guix de construccié d'aplicacié manual de designacié B1: > 2,0 N/mm?2

- Guix de construccié de projeccié mecanica de designacié B1: > 2,0 N/mm2

- Guix especial per a la construccié de designacié Cé: > 2 N/mm?2

Temps d'inici d'adormiment:

- Guix de designacié B1 d'aplicacié manual: > 20 minuts

- Guix de designacié B1 de projeccié mecanica: > 50 minuts

- Guix de designacié C6: > 20 minuts

Els guixos de construccid i els conglomerants a base de guix per a la construccié shan de designar
de la seglent manera:

- El tipus de guix o de conglomerant de guix segons la designacié de la norma UNE-EN 13279-1

- Referéncia a la norma EN 13279-1

- Identificacié segons la norma UNE-EN 13279-1

- Resisténcia a compressid

ADHESIUS A BASE DE GUIX PER A PLAQUES DE GUIX LAMINAT | TRANSFORMATS DE PLAQUES DE
GUIX LAMINAT:

Els adhesius a base de guix per a la fixacié de les plaques de guix laminat o els transformats de
plaques de guix laminat shan de designar de la segiient manera:

- Mitjancant l'expressié "adhesivo a base de yeso para transformados de placas de yeso laminado
con aislamiento térmico/acustico o placas de yeso laminado"

- Referéncia a la norma EN 14496

Els adhesius a base de guix per a la fixacié de les plaques de guix laminat o els transformats de
plaques de guix laminat han d'anar marcats de manera clara e indeleble, ja sigui sobre la propia
placa, o bé sobre I'embalatge, I'albara o el certificat subministrat amb el producte amb les segUents
indicacions:

- Referéncia a la norma europea EN 14496

- Nom, marca comercial o altres mitjans d'identificacié del fabricant

- Data de fabricacié i/o data de caducitat

- Identificacié del producte segons el sistema de designacié esmentat anteriorment

- Ha de portar, en lloc visible, el marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret
1328/1995, de 28 de juliol

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: en sacs, de manera que no s'alterin les seves caracteristiques.
Emmagatzematge: En lloc sec, protegit de la intempérie i sense contacte directe amb el terra, de
manera que no s'alterin les seves condicions.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

GUIXOS DE CONSTRUCCIO | CONGLOMERANTS A BASE DE GUIX PER A CONSTRUCCIO:
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UNE-EN 13279-1:2006 Yesos de construccidén y conglomerantes a base de yeso para la
construccién. Parte 1: Definiciones y especificaciones.

UNE-EN 13279-2:2006 Yesos de construccién y conglomerantes a base de yeso para la
construccién. Parte 2: Métodos de ensayo.

ADHESIUS A BASE DE GUIX PER A PLAQUES DE GUIX LAMINAT | TRANSFORMATS DE PLAQUES DE
GUIX LAMINAT:

UNE-EN 14496:2006 Adhesivos a base de yeso para transformados de placa de yeso laminado con
aislante térmico/acUstico y placas de yeso laminado. Definiciones, especificaciones y métodos de
ensayo.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO DEL GUIX DE
CONSTRUCCIO:

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la
documentacié segient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat
aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a parets, envans, sostres o revestiments per a la proteccié contra el foc d'elements
estructurals i/o per a compartimentacié davant del foc en edificis,

- Productes per a parets, envans, sostres o revestiments per a qualsevol Us excepte per a la proteccié
contra el foc d'elements estructurals i/o per a compartimentacié davant del foc en edificis de
Prestacio o Caracteristica: Tots:

- Sistema 4: Declaracié de Prestacions

- Productes per a parets, envans, sostres o revestiments per a la proteccié contra el foc d'elements
estructurals i/o per a compartimentacié davant del foc en edificis de Prestacio o Caracteristica:
Reaccié al foc:

- Sistema 3: Declaracié de Prestacions

El simbol normalitzat del marcatge CE (segons la directiva 93/68/CE) s'ha d'estampar sobre
l'embalatge de manera visible (o si no és possible, sobre o la documentacié comercial que
acompanya al producte) i ha d'anar acompanyat de la segient informacié com a minim:

- Nom, logotip o adre¢a declarada del fabricant

- Les dues dltimes xifres de l'any de la impressié del marcatge

- Referéncia a la norma europea EN 13279

- Descripcié del producte: nom genéric, tipus, quantitat i Us previst

- Informacié sobre les caracteristiques essencials que han de declarar-se de la segient manera:

- Valors declarats, i quan procedeixi, nivell o classe

- Reaccié al foc

- Aillament directe al soroll aeri

- Resisténcia termica

- Caracteristiques a les que s'aplica l'opcié "Prestacié No Determinada” (PND)

- Com alternativa la designacié normalitzada

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO DEL GUIX PER A AGAFAR
PLAQUES DE GUIX LAMINAT:

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la
documentacié segient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat
aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc de Prestacio o Caracteristica:
Adheréncia,

- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc de Prestacio o Caracteristica:
Reaccié al foc. Productes que compleixen la Decisié de la Comissié 2003/43/CE modificada,

- Productes per a usos no subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc de Prestacio o
Caracteristica: Adheréncia:

- Sistema 4: Declaracié de Prestacions

- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc de Prestacio o Caracteristica:
Reaccié al foc:

- Sistema 3: Declaracié de Prestacions

El simbol normalitzat del marcatge CE (segons la directiva 93/68/CE) s'ha d'estampar sobre
l'lembalatge de manera visible (o si no és possible, sobre o la documentacié comercial que
acompanya al producte) i ha d'anar acompanyat de la segient informacié com a minim:

- Nom, logotip o adre¢a declarada del fabricant

- Les dues ltimes xifres de l'any de la impressié del marcatge

- Referéncia a la norma europea EN 14496

- Descripcié del producte: nom genéric, material, dimensions i Us previst
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- Informacié sobre les caracteristiques essencials que han de declarar-se de la segient manera:

- Valors declarats, i quan procedeixi, nivell o classe

- Resisténcia a l'esforg tallant

- Reaccié al foc

- Permeabilitat al vapor d'aigua

- Resisténcia a flexié

- Alires valors que depenen del sistema i que ha de declarar el fabricant en la seva documentacié
sobre |'Gs previst

- Prestacié No determinada (PND) per a aquelles caracteristiques en les que sigui aplicable

- Com alternativa la designacié normalitzada

OPERACIONS DE CONTROL DEL GUIX DE CONSTRUCCIO:

Inspeccié visual de les condicions de subministrament.

Abans de comencar l'obra o si varia el subministrament es demanaran al contractista els certificats
del fabricant que garanteixin el compliment del plec de condicions técniques, incloent els resultats
dels assaigs seguents, realitzats per un laboratori acreditat:

- Aigua combinada: (UNE 102032)

- Sofre en % d*ions SO3: (UNE 102032)

- Contingut de sulfats de calci (UNE 102037)

- Exponent d'hidrogen pH (UNE 102032)

- Finor de molta: (UNE-EN 13279-2)

- Resisténcia a flexotraccié: (UNE-EN 13279-2)

- Temps d'adormiment: (UNE-EN 13279-2)

- index de puresa: (UNE 102032)

En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat, es
realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut.

En cas de que el material disposi de la Marca AENOR, marcatge CE o alire legalment reconeguda a
un pais de I'UE, es pot prescindir de la presentacié dels assaigs de control de recepcié.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRA DEL GUIX DE CONSTRUCCIO:

La presa de mostra i els assajos han de realitzar-se segons lo establert en el capitol 3 de la norma
europea UNE-EN 13279-2.

INTERPRETACIO DELS RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT DEL GUIX DE
CONSTRUCIO:

No es podran utilitzar a I'obra guixos sense el corresponent marcatge CE i el certificat de garantia
del fabricant, d'acord a els assajos de tipus inicial i el control de produccié realitzat a fabrica segons
lo norma UNE-EN 13279-1.

Quan no es compleixi alguna de les prescripcions de qualitat del guix assajat, es repetiran els
assaigs per duplicat, sobre dues mostres tretes de l'aplec existent a I'obra. Si un qualsevol dels
resultats no és satisfactori, es rebutjara tot l'aplec i es faran tots els assaigs esmentats a les seguents
cinc partides que arribin a l'obra.

BO MATERIALS BASICS
BO6 FORMIGONS

B065 FORMIGONS ESTRUCTURALS PER ARMAR

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B065760C.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Formigé amb o sense addicions (cendres volants o fum de silice), elaborat en una central
formigonera legalment autoritzada d'acord amb el fitol 4t. de la llei 21/1992 de 16 de juliol
d'indUstria i el Real Decret 697/1995 de 28 d'abril.

CARACTERISTIQUES DELS FORMIGONS D'US ESTRUCTURAL:

Els components del formigé, la seva dosificacid, el procés de fabricacié i el transport han d'estar
d'acord amb les prescripcions de 'EHE-08.

La designacié del formigé fabricat en central es pot fer per propietats o per dosificacié i
s'expressard, com a minim, la segient informacié:
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- Consisténcia

- Grandaria maxima del granulat

- Tipus d'ambient al que s'exposara el formigd

- Resisténcia caracteristica a compressié per als formigons designats per propietats

- Contingut de ciment expressat en kg/m3, per als formigons designats per dosificacié

- Laindicacié de |'Us estructural que ha de tenir el formigé: en massa, armat o pretesat

La designacié per propietats sha de fer d'acord amb el format: T-R/C/TM/A

- T: Indicativ que serd HM per al formigé en massa, HA pel formigé armat, i HP per al formigé
pretesat

- R: Resisténcia caracteristica a compressié, en N/mm2 (20-25-30-35-40-45-50-55-60-70-80-90-
100)

- C: Lletra indicativa del tipus de consisténcia: L Liquida, F fluida, B tova, P plastica i S seca

- TM: Grandaria maxima del granulat en mm.

- A: Designacié de l'ambient al que s'exposara el formigé

En els formigons designats per propietats, el subministrador ha d'establir la composicié de la mescla

del formigé, garantint al peticionari les caracteristiques especificades de grandaria maxima del

granulat, consisténcia i resisténcia caracteristica, aixi com les limitacions derivades del tipus
d'ambient especificat (contingut de ciment i relacié aigua/ciment).

En els formigons designats per dosificacié, el peticionari es responsable de la congruéncia de les

caracteristiques especificades de grandaria maxima del granulat, consisténcia i contingut en ciment

per metre clUbic de formigé, i el subministrador les haurd de garantir, indicant també, la relacié
aigua/ciment que ha emprat.

En els formigons amb caracteristiques especials o d'altres de les especificades a la designacid, les

garanties i les dades que el subministrador hagi d'aportar, shan d'especificar abans de l'inici del

subministrament.

El formigé ha de complir amb les exigéncies de qualitat que estableix l'article 37.2.3 de la norma

EHE-08.

Si el formigé esta destinat a una obra amb armadures pretesades, podrd contfindre cendres volants

sense que aquestes excedeixin el 20% del pes del ciment, i si es tracta de fum de silici no podra

excedir el 10%

Si el formigé estd destinat a obres de formigd en massa o armat, la DF pot autoritzar l'us de cendres

volants o fum de silici per la seva confeccié. En estructures d'edificacid, si s'utilitzen cendres volants

no han de superar el 35% del pes del ciment. Si s'utilitza fum de silici no ha de superar el 10% del
pes del ciment. La quantitat minima de ciment s'especifica a l'article 37.3.2 de la norma EHE-08

La central que subministri formigé amb cendres volants realitzard un control sobre la produccié

segons l'art. 30 de la norma EHE-08 i ha de posar els resultats de l'andlisi a l'abast de la DF, o

disposard d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut

Les cendres volants han de complir en qualsevol cas les especificacions de la norma UNE_EN 450.

Els additius hauran de ser del tipus que estableix l'article 29.2 de I'EHE-08 i complir 'UNE EN 934-2

En cap cas la proporcié en pes de l'additiu no ha de superar el 5% del pes del ciment utilitzat.

Classificacié dels formigons per la seva resisténcia a compressio:

- Sifck <= 50 N/mm?2, resisténcia standard

- Sifck > 50 N/mm2 , alta resisténcia

Si no es disposa més que de resultats a 28 dies d'edat, es podran admetre com a valors de

resisténcia a | dies d'edat els valors resultants de la férmula segient:

- fem (1) = Bee(t)fem

- Bec=exps[1 (28/1)1/2]

(on Fecm: Resisténcia mitja a compressié a 28 dies, Bcc: coeficient que depén de l'edat del formigé, t:

edat del formigé en dies, s: coeficient en funcié del tipus de ciment (= 0,2 per a ciments d'alta

resisténcia i enduriment rapid (CEM 42,5R, CEM 52,5R), = 0,25 per a ciments normals i

d'enduriment rapid (CEM 32,5R, CEM 42,5), = 0,38 per a ciments d'enduriment lent (CEM 32,25))).

Valor minim de la resisténcia:

- Formigons en massa >= 20 N/mm?2

- Formigons armats o pretesats >= 25 N/mm?2

Tipus de ciment:

- Formigé en massa: Ciments comuns excepte els tipus CEM 1I/A-Q, CEM I1I/B-Q, CEM II/A-W,
CEM II/B-W, CEM II/A-T, CEM II/B-T i CEM IIl/C (UNE-EN 197-1), Ciments per a usos especials
ESP VI-1 (UNE 80307)

- Formigé armat: Ciments comuns excepte els tipus CEM [I/A-Q, CEM 1I/B-Q, CEM II/A-W, CEM
II/B-W, CEM II/A-T, CEM 1I/B-T, CEM lll/C i CEM V/B (UNE-EN 197-1)

- Formigé pretesat: Ciments comuns tipus CEM |, CEM II/A-D, CEM II/A-V, CEM II/A-P i CEM II/A-
M(V,P) (UNE-EN 197-1)

- Es considera inclds dins dels ciments comuns els ciments blancs (UNE 80305)

- Es consideren inclosos els ciments de caracteristiques addicionals com els resistents als sulfats i/o
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a l'aigua de mar (UNE 80303-1 i UNE 80303-2), i els de baix calor d'hidratacié (UNE-EN
14216)
Classe del ciment: 32,5 N
Densitats dels formigons:
- Formigons en massa (HM):
- 2.300 kg/m3 si fck <=50 N/mm?2
- 2.400 kg/m3 sifck > 50 N/mm?2
- Formigons armats i pretensats (HA-HP): 2500 kg/m3
El contingut minim de ciment ha d'estar d'acord amb les prescripcions de la norma EHE-08, en
funcié de la classe d'exposicié (taula 37.3.2.a). La quantitat minima de ciment considerant el tipus
d'exposicié més favorable ha de ser:
- Obres de formigé en massa: >= 200 kg/m3
- Obres de formigé armat: >= 250 kg/m3
- Obres de formigé pretesat: >= 275 kg/m3
- Atotes les obres: <= 500 kg/m3
La relacié aigua/ciment ha d'estar d'acord amb les prescripcions de la norma EHE-08, en funcié de
la classe d'exposicié (taula 37.3.2.a). La relacié aigua/ciment considerant el tipus d'exposicié més
favorable ha de ser:
- Formigd en massa: <= 0,65
- Formigd armat: <= 0,65
- Formigé pretesat: <= 0,60
Assentament en el con d'Abrams (UNE EN 12350-2):
- Consistencia seca: 0-2cm
- Consisténcia plastica: 3 -5 cm
- Consisténcia tova: 6 - 9 cm
- Consisténcia fluida: 10-15 cm
- Consisténcia liquida: 16-20 cm
La consisténcia (L) liquida només es podra aconseguir mitjangant additiv superfluidificant
16 clor total aportat per components d'un formigé no pot superar:
- Pretensat: <= 0,2% pes de ciment
- Armat: <= 0,4% pes de ciment
- En massa amb armadura de fissuracié: <= 0,4% pes de ciment
Quantitat total de fins (sedas 0,063) al formigéd, corresponents als granulats i al ciment:
- Silaigua és standard: < 175 kg/m3
- Silaigua és reciclada: < 185 kg/m3
Tolerancies:
- Assentament en el con d'Abrams:
- Consisténcia seca: Nul
- Consisténcia plastica o tova: = 1 cm
- Consisténcia fluida: += 2 cm
- Consistencia liquida: = 2 cm

FORMIGONS PER A PILOTS FORMIGONATS "IN SITU"
Tamany maxim del granulat. El més petit dels segients valors:
- <=32mm
- <= 1/4 separacié entre barres d'acer longitudinals
Dosificacions de pastat:
- Contingut de ciment:

- Formigons abocats en sec: >= 325 kg/m3

- Formigons submergits: >= 375 kg/m3
- Relacié aigua-ciment (A/C): < 0,6
- Contingut de fins d <0,125 (ciment inclds):

- Granulat gruixut d > 8 mm: >= 400 kg/m3

- Granulat gruixut d <= 8 mm: >= 450 kg/m3
Consisténcia del formigé:

e +

I Assentament con | Condicions !

i d'Abrams(mm) | d's !

| 1

| T T T 1

I 130 <=H <= 180 | - Formigé abocat en sec !
! H>=160 I - Formigd bombejat, submergit o !
l | abocat sota aigua amb tub tremie |

! H>=180 I - Formigd submergit, abocat sota !
|

|

I fluid estabilitzador amb tub tremie |

[ ]
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El formigé ha de tenir la docilitat i fluidesa adequada, i aquests valors shan de mantenir durant tot
el procés de formigonat, per tal d'evitar embussos als tubs de formigonar.

FORMIGONS PER A PANTALLES FORMIGONADES "IN SITU"
Contingut mimin de ciment en funcié de la grandaria maxima del granulat:

! Grandaria | Contingut |

! maxima del | minim de |
I granulat(mm) | ciment(kg)!
|

! 32 I 350 |

! 25 I 370 |

! 20 I 385 |

! 16 I 400 |

. +

Grandaria maxima del granulat. El més petit dels segients valors:
- <=32mm

- <= 1/4 separacié entre barres d'acer longitudinals
Dosificacions de pastat:
- Contingut de ciment en pantalles continues de formigé armat:
- Formigons abocats en sec: >= 325 kg/m3
- Formigons submergits: >= 375 kg/m3
- Relacié aigua-ciment: 0,45 < A/C < 0,6
- Contingut de fins d <=0,125 mm (ciment inclos):
- Granulat gruixut D <= 16 mm: <= 450 kg/m3
- Granulat gruixut D > 16 mm: = 400 kg/m3
- Assentament al con d'’Abrams: 160 < A < 220 mm
El formigé ha de tenir la docilitat i fluidesa adequada, i aquests valors shan de mantenir durant tot
el procés de formigonat, per tal d'evitar embussos als tubs de formigonar.

FORMIGO PER A PAVIMENTS

La fabricacié del formigd no es podra iniciar fins que la DF no hagi aprovat la férmula de treball i el

corresponent tfram de prova (apartat d'execucid). Aquesta férmula incloura:

- La identificacié i proporcié ponderal (en sec) de cada fraccié d'arid a la mescla.

- Lo granulometria de la mescla d'arids per als tamisos 40 mm; 25 mm; 20 mm; 12,5 mm; 8
mm; 4 mm; 2 mm; 1T mm; 0,500 mm; 0,250 mm; 0,125 mm; i 0,063 mm UNE EN 933-2.

- La dosificacié de ciment, aigua i, si és el cas de cada additiu, referides a la mescla total.

- La resisténcia caracteristica a flexotraccié a 7 i a 28 dies.
La consisténcia del formigé fresc, i si és el cas, el contingut d'aire ocluit.

E| pes total de particules que passen pel tamis 0,125 mm UNE EN 933-2 no serd major de 450

kg/m3, inclds el ciment.

Contingut de ciment: >= 300 kg/m3

Relacié aigua/ciment: <= 0,46

Assentament en el con dAbrams (UNE 83313): 2 - 6 cm

Proporcié d'aire ocluit (UNE 83315): <= 6%

En zones sotmeses a nevades o gelades serd obligatdria la utilitzacié d'un inclusor d'aire, i en aquest

cas, la proporcié d'aire ocluit en el formigé fresc no sera inferior al 4,5 % en volum.

Tolerancies:

- Assentament en el con dAbrams: = 1 cm

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En camions formigonera.

El formigé ha d'arribar a l'obra sense alteracions en les seves caracteristiques, formant una barreja
homogénia i sense haver iniciat 'adormiment.

Queda expressament prohibit l'addicié al formigé de qualsevol quantitat d'aigua o altres substancies
que puguin alterar la composicié original.

Emmagatzematge: No es pot emmagatzemar.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra
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4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccién de Hormigdn
Estructural (EHE-08).

PILOTS | PANTALLES FORMIGONADES "IN SITU"
Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cédigo Técnico de la Edificacién
Parte 2. Documento Bdsico de Seguridad estructural DB-SE.

FORMIGO PER A PAVIMENTS

Orden FOM/891/2004, de 1 de marzo, por la que se actualizan determinados articulos del pliego
de prescripciones técnicas generales para obras de carreteras y puentes, relativos a firmes y
pavimentos.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
El subministrador ha de lliurar amb cada carrega un full on constin, com a minim, les dades
seglUents:
- ldentificacié del subministrador
- Numero de série de la fulla de subministrament
- Data i hora de lliurament
- Nom de la central de formigé
- Identificacié del peticionari
- Quantitat de formigé subministrat
- Formigons designats per propietats d'acord a l'art. 39.2 de I'EHE-08, indicant com a minim:
- Resisténcia a la compressié
- Tipus de consisténcia
- Grandaria maxima del granulat
- Tipus d'ambient segons la taula 8.2.2 de 'EHE-08
- Formigons designats per dosificacié d'acord a l'art. 39.2 de I'EHE-08, indicant com a minim:
- Contingut de ciment per m3
- Relacié aigua/ciment (amb 0,02 de tolerancia)
- Tipus, classe i marca del ciment
- Contingut en addicions
- Contingut en additius
- Tipus d'additiu segons UNE_EN 934-2, si n'hi ha
- Procedéncia i quantitat de les addicions o indicacié que no en té
- ldentificacié del ciment, additius i addicions
- Designacié especifica del lloc de subministrament
- Identificacié del camié i de la persona que fa la descarrega
- Hora limit d'us del formigé

OPERACIONS DE CONTROL EN FORMIGO ESTRUCTURAL:
Determinacié de la dosificacié (si és el cas) mitjancant assaigs previs de laboratori. Per a cada
dosificacié estudiada es realitzaran 3 series de 4 provetes, procedents de 3 pastades fabricades a la
central. 2 provetes s'assajaran a compressié i les altres 2 a l'assaig de penetracié d'aigua.
Assaigs caracteristics de comprovacié de la dosificacié aprovada. Per a cada tipus de formigd es
realitzaran 6 séries de 2 provetes que s'assajaran a compressié a 28 dies, segons UNE EN 12390-3.
No seran necessaris aquests assaigs si el formigé procedeix de central certificada, o es disposa de
suficient experiéncia en el seu Us.
Abans del inici de l'obra, i sempre que sigui necessari segons l'article 37.3.3 de la norma EHE-08, es
realitzard l'assaig de la fondaria de penetracié d'aigua sota pressié, segons UNE EN 12390-8.
Inspeccions no periddiques a la planta per tenir constancia que es fabrica el formigé amb la
dosificacié correcte.
Per a totes les amassades es durd a terme el corresponent control de les condicions de
subministrament.
Control estadistic de la resisténcia (EHE-08): Per a formigons sense distintiu de qualitat, es
realitzaran lots de control de com a maxim:
- Volum de formigonament: <= 100 m3
- Elements o grups d'elements que treballen a compressié:

- Temps de formigonament <= 2 setmanes; superficie construida <= 500 m2; Nombre de

plantes <= 2
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- Elements o grups d'elements que treballen a flexié:
- Temps de formigonament <= 2 setmanes; superficie construida <= 1000 m2; Nombre de
plantes <= 2
- Massissos:
- Temps de formigonament <= 1 setmana
El ndmero de lots no serd inferior a 3. Totes les pastades d'un lot procediran del mateix
subministrador, i tindran la mateixa dosificacié.
En cas de disposar d'un distintiu oficialment reconegut, es podran augmentar els valors anteriors
multiplicant-los per 2 o per 5, en funcié del nivell de garantia per al que sha efectuat el
reconeixement, conforme a l'article 81 de I'EHE-08.
Control 100x100 (EHE-08): Sera d'aplicacié a qualsevol estructura, sempre que es faci abans del
subministrament del formigé. La conformitat de la resisténcia es comprova determinant la mateixa
en fotes les pastades sotmeses a control i calculant el valor de la resisténcia caracteristica real.
Control indirecte de la resisténcia (EHE-08): Només es podrd aplicar en formigons que disposin d'un
distintiu de qualitat oficialment reconegut i que s'utilitzin en:
- Elements d'edificis de vivendes d'una o dues plantes, amb llums inferiors a 6,00 metres
- Elements d'edificis de vivendes de fins a 4 plantes, que treballin a flexié, amb llums inferiors a
6,00 metres
Haura de complir, a més, que l'ambient sigui | o I, i que en el projecte shagi adoptat una
resisténcia de cdlcul a compressié Fed no superior a 10 N/mm?2.
La DF podra eximir la realitzacié dels assaigs caracteristics de dosificacié quan el formigé que es
vagi a subministrar estigui en possessié d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut, o quan es
disposi d'un certificat de dosificacié amb una antiguitat méaxima de 6 mesos.

OPERACIONS DE CONTROL EN FORMIGO PER A PAVIMENTS:

Determinacié de la férmula de treball. Per a cada dosificacié analitzada es realitzara:

- Confeccié de 2 séries de 2 provetes, segons la norma UNE 83301. Per a cada série es
determinara la consisténcia (UNE 83313), la resisténcia a flexotraccié a 7 i a 28 dies (UNE
83305) i, si és el cas, el contingut d'aire ocluit (UNE EN 12350-7).

Si la resisténcia mitja a 7 dies resultés superior al 80% de l'especificada a 28 dies, i no shaguessin

obtingut resultats del contingut d'aire ocluit i de la consisténcia fora dels limits establerts, es podra

procedir a la realitzacié d'un tram de prova amb aquest formigé. En cas contrari, s'haurd d'esperar
als 28 dies i s'infroduiran les modificacions necessaries en la dosificacié, i es repetiran els assaigs de
resisténcia.

Control de fabricacié i recepcié.

- Inspeccié no sistematica a la planta de fabricacié del formigd

- Per a cada fraccié d'arid, abans de l'entrada al mesclador, es realitzaran amb la freqiéncia
indicada, els segUents assaigs:

- Com a minim 2 cops al dia, 1 pel mati i un altre per la tarda:
- Assaig granulométric (UNE-EN 933-1)
- Equivalent de sorra de l'arid fi (UNE EN 933-8)
- Terrossos d'argila (UNE 7133)
- index de llenques de l'arid gros (UNE EN 933-3)
- Proporcié de fins que passen pel tamis 0,063 mm (UNE EN 933-2)
- Com a minim 1 cop al mes, i sempre que es canvii de procedencia el subministrament:
- Coeficient de Los Angeles de l'arid gros (UNE EN 1097-2)
- Substancies perjudicials (EHE)

- Sobre una mostra de la mescla d'arids es realitzard cada dia un assaig granulométric (UNE EN
933-1)

- Comprovacié de l'exactitud de les bascules de dosificacié un cop cada 15 dies.

- Inspeccié visual del formigé en cada element de transport i comprovacié de la temperatura.

- Recepcié del full de subministrament del formigé, per a cada partida.

- Es controlaran com a minim 2 cops al dia (mati i tarda):

- Contingut d'aire ocluit en el formigé (UNE 83315)
- Consistencia (UNE 83313)
- Fabricacié de provetes per a assaig a flexotraccié (UNE 83301)

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN FORMIGO ESTRUCTURAL:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i la norma EHE.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN FORMIGO PER A PAVIMENTS:
Es seguiran els criteris que en cada cas, indiqui la DF. Cada série de provetes es prendra
d'amassades diferents.
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Quan s'indica una freqiiéncia temporal de 2 assaigs per dia, es realitzard un pel mati i l'altre per la
tarda.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS DINCOMPLIMENT, EN FORMIGO
ESTRUCTURAL:
No s'ha d'acceptar el subministrament de formigé que no arribi identificat segons les condicions del
plec.
Control estadistic: La conformitat del lot en relacié a la resisténcia es comprovara a partir dels valors
mitjos dels resultats obtinguts sobre 2 provetes agafades de cada una de les N pastades controlades
d'acord amb:
- Resisténcia caracteristica especificada en projecte Fck (N/mm?2): <= 30
- Formigons amb distintius de qualitat oficialment reconeguts conforme a l'article 81 de I'EHE-
08: N>=1
- Alires casos: N >=3
- Resisténcia caracteristica especificada en projecte Fck (N/mm2): >= 35i <= 50
- Formigons amb distintius de qualitat oficialment reconeguts conforme a l'article 81 de I'EHE-
08: N>=1
- Altres casos: N >=4
- Resisténcia caracteristica especificada en projecte Fck (N/mm?2): >= 50
- Formigons amb distintius de qualitat oficialment reconeguts conforme a l'article 81 de I'EHE-
08: N>=2
- Altres casos: N >=6
La presa de mostres es realitzard aleatdriament entre les pastades de l'obra sotmesa a control. Un
cop efectuats els assaigs, s'ordenaran els valors mitjos, xi, de les determinacions de resisténcia
obtingudes per a cadascuna de les N pastades controlades: x1 <=x2 <= ... <=xn
En els casos en que el formigd estigui en possessié d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut,
s'acceptard quan xi >= fck. A més, es considerard com un control d'identificacié, per tant els criteris
d'acceptacié en aquest cas tenen per objecte comprovar la pertinenca del formigé del lot a una
produccié molt controlada, amb una resisténcia certificada i estadisticament avaluada amb un nivell
de garantia molt exigent.
Si el formigé no disposa de distintiu, s'acceptard si:
fix) = x K2rN  >= fck
on:
- f(x) Funcié d'acceptacié
- x Valor mig dels resultats obtinguts en les N pastades assajades
- K2 Coeficient:
Coeficient:
- NUmero de pastades:
- 3 postades: K2 1,02; K3: 0,85
- 4 postades: K2 0,82; K3: 0,67
- 5 postades: K2 0,72; K3: 0,55
- 6 postades: K2 0,66; K3: 0,43
- rN: Valor del recorregut mostral definit com a: rN = x (N) x (1)
- x(1): Valor minim dels resultats obtinguts en les Gltimes N pastades
- x(N): Valor maxim dels resultats obtinguts en les Gltimes N pastades
- fck: Valor de la resisténcia caracteristica especificada en el projecte
Si el formigé no disposa de distintiu, perd es fabrica de forma continua a central d'obra o sén
subministrats de forma continua per la mateixa central de formigé preparat, en els que es controlen
a l'obra més de 36 pastades del mateix formigé, s'acceptard si: f(x(1)) = x(1) K3s35* >= fck.
On: s35* Desviacié tipica mostral, corresponent a les Gltimes 35 pastades
Quan la consisténcia s'hagi definit pel seu tipus, segons l'art. 31.5, s'acceptara el formigé si la
mitjana aritmética dels dos valors obtinguts estd compresa dins del interval corresponent.
Si s'ha definit pel seu assentament, s'acceptara el formigé quan la mitjana dels dos valors estigui
compresa dins de la tolerancia exigida.
El incompliment d'aquests criteris suposara el rebuig de la pastada.
Control 100x100: Per a elements fabricats amb N pastades, el valor de la fc,real correspon a la
resisténcia de la pastada que, un cop ordenades les N determinacions de menor a major, ocupa el
lloc n=0,05 N, arrodonint-se n per excés. Si el nUmero de pastades a controlar és igual o inferior a
20, fc,real serd el valor de la resisténcia de la pastada més baixa trobada a la série.
S'acceptard quan: fc,real >= fck
Control indirecte: S'acceptard el formigéd subministrat quan es compleixi a la vegada que:
- Els resultats dels assaigs de consisténcia compleixen amb els apartats anteriors
- Es manté la vigéncia del distintiu de qualitat del formigé durant la totalitat del subministrament
- Es manté la vigéncia del reconeixement oficial del distintiu de qualitat
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INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS DINCOMPLIMENT EN FORMIGO PER A
PAVIMENTS:

- Interpretacié dels assaigs caracteristics:

Si la resisténcia caracteristica a 7 dies resulta superior al 80 % de l'especificada a 28 dies, i els
resultats del contingut d'aire ocluit i de la consisténcia es troben dins dels limits establerts, es podra
iniciar el fram de prova amb el formigé corresponent. En cas contrari, s'haurd d'esperar als resultats
a 28 dies i, en el seu cas, s'introduiran els ajustos necessaris a la dosificacié, repetint-se els assaigs
caracteristics.

- Interpretacié dels assaigs de control de resisténcia:

- Ellot s'accepta si la resisténcia caracteristica a 28 dies és superior a l'exigida. En alire cas:

- Si fos inferior a ella, perd no al seu 90%, el Contractista podra escollir entre acceptar les
sancions previstes en el Plec de Prescripcions Técniques Particulars, o sollicitar la realitzacié
d'assaigs d'informacié. Aquestes sancions no podran ser inferiors a l'aplicacié d'una
penalitzacié al preu unitari del lot, la quantia de la qual sigui igual al doble de la merma de
resisténcia, expressades ambdues en proporcié.

- Si esta per sota del 90%, es realitzaran, a carrec del contractista, els corresponents assaigs
d'informacié.

- Assaigs d'informacié:

Abans dels 54 dies d'acabada l'estesa del lot, s'extrauran 6 testimonis cilindrics (UNE 83302) que
s'assajaran a traccié indirecta (UNE 83306) a edat de 56 dies. La conservacié dels testimonis durant
les 48 hores anteriors a l'assaig es realitzard segons la norma UNE 83302.

El valor mig dels resultats dels assaigs d'informacié del lot es compararan amb el resultat mig
corresponent al tram de prova. El lot s'accepta si la resisténcia mitjana del lot és superior. En cas
d'incompliment, cal distingir tres casos:

- Si fos inferior a ell, perd no al seu 90%, s'aplicaran al lot les sancions previstes en el Plec de
Prescripcions Técniques Particulars.

- Si fos inferior al seu 90%, perd no al seu 70%, el Director de les Obres podra aplicar les
sancions previstes en el Plec de Prescripcions Técniques Particulars, o bé ordenar la demolicié
del lot i la seva reconstruccié, a carrec del Contractista.

- Sifos inferior al seu 70% es demolird el lot i es reconstruird, a carrec del Contractista.

Les sancions referides no podran ser inferiors a l'aplicacié d'una penalitzacié al preu unitari del lot,
lo quantia del qual sigui igual al doble de la merma de resisténcia, expressades ambdues en
proporcié.

La resisténcia de cada pastada a una determinada edat, es determinard com a mitjana de les
resisténcies de les provetes fabricades amb un formigé de la pastada en questié i assajades a l'edat
determinada. A partir de la minima resisténcia obtinguda en qualsevol pastada del lot, es podra
estimar la caracteristica multiplicant aquella per un coeficient donat per la taula seguent:

Coeficient (En funcié del nombre de séries que formen el lot):

- 2séries: 0,88

- 3series: 0,91

- 4 séries: 0,93

- 5séries: 0,95

- 6 séries: 0,96

Quan l'assentament en el con d'’Abrams no s'ajusti als valors especificats a la férmula de treball, es
rebutjara el camié controlat.

BO MATERIALS BASICS
BO6 FORMIGONS
BO6F FORMIGONS ESTRUCTURALS (CE)

BO6F2- FORMIGO ESTRUCTURAL PER ARMAR AMB CIMENT GRIS | GRANULAT NATURAL (CE)

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BO6F2-LVFA.
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1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Formigé amb o sense addicions (cendres volants o fum de silice), elaborat en una central
formigonera legalment autoritzada d'acord amb el titol 4t. de la llei 21/1992 de 16 de juliol
d'indUstria i el Real Decret 559/2010, de 7 de maig.

CARACTERISTIQUES DELS FORMIGONS D'US ESTRUCTURAL:

Els components del formigé, la seva dosificacié, el procés de fabricacié i el transport han d'estar
d'acord amb les prescripcions del CODI ESTRUCTURAL.

La designacié del formigé fabricat en central es pot fer per propietats o per dosificacié i
s'expressard, com a minim, la segient informacié:

- Consisténcia

- Grandaria maxima del granulat

- Tipus d'ambient al que s'exposara el formigd

- Resisténcia caracteristica a compressié per als formigons designats per propietats

- Contingut de ciment expressat en kg/m3, per als formigons designats per dosificacié

- La indicacié de |'Us estructural que ha de tenir el formigé: en massa, armat o pretesat

La designacié per propietats sha de fer d'acord amb el format: T-R/C/TM/A

- T: Indicatiu que serd HM per al formigé en massa, HA pel formigé armat, i HP per al formigé
pretesat

- R: Resisténcia caracteristica a compressié, en N/mm2 (20-25-30-35-40-45-50-55-60-70-80-90-
100)

- C: Lletra indicativa del tipus de consisténcia: L Liquida, F fluida, B tova, P plastica i S seca

- TM: Grandaria maxima del granulat en mm.

- A: Designacié de l'ambient al que s'exposard el formigé

En els formigons designats per propietats, el subministrador ha d'establir la composicié de la mescla
del formigé, garantint al peticionari les caracteristiques especificades de grandaria méaxima del
granulat, consisténcia i resisténcia caracteristica, aixi com les limitacions derivades del tipus
d'ambient especificat (contingut de ciment i relacié aigua/ciment).

En els formigons designats per dosificacié, el peticionari es responsable de la congruéncia de les
caracteristiques especificades de grandaria maxima del granulat, consisténcia i contingut en ciment
per metre cUbic de formigé, i el subministrador les haura de garantir, indicant també, la relacié
aigua/ciment que ha emprat.

En els formigons amb caracteristiques especials o d'altres de les especificades a la designacié, les
garanties i les dades que el subministrador hagi d'aportar, s'han d'especificar abans de l'inici del
subministrament.

El formigd ha de complir amb les exigéncies de qualitat que estableix l'article 43.2 del CODI
ESTRUCTURAL.

Si el formigé esta destinat a una obra amb armadures pretesades, podra contenir cendres volants
sense que aquestes excedeixin el 20% del pes del ciment, i si es tracta de fum de silici no podra
excedir el 10%

Si el formigé estd destinat a obres de formigd en massa o armat, la DF pot autoritzar l'us de cendres
volants o fum de silici per la seva confeccié. En estructures d'edificacié, si s'utilitzen cendres volants
no han de superar el 35% del pes del ciment. Si s'utilitza fum de silici no ha de superar el 10% del
pes del ciment. La quantitat minima de ciment s'especifica a l'article 43.2.1 del CODI
ESTRUCTURAL.

La central que subministri formigé amb cendres volants realitzard un control sobre la produccié
segons |'art. 32 del CODI ESTRUCTURAL i ha de posar els resultats de l'analisi a l'abast de la DF, o
disposara d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut

Les cendres volants han de complir en qualsevol cas les especificacions de la norma UNE_EN 450.
Els additius hauran de ser del tipus que estableix l'article 31.2 del CODI ESTRUCTURAL i complir
I'UNE EN 934-2

En cap cas la proporcié en pes de l'additiv no ha de superar el 5% del pes del ciment utilitzat.
Classificacié dels formigons per la seva resisténcia a compressio:

- Si fck <= 50 N/mm?2 , resisténcia standard

- Sifck > 50 N/mm2 , alta resisténcia

Valor minim de la resisténcia:

- Formigons en massa >= 20 N/mm?2

- Formigons armats o pretesats >= 25 N/mm?2

Tipus de ciment:

- Formigé en massa: Ciments comuns excepte els tipus CEM II/A-Q, CEM II/B-Q, CEM II/A-W, CEM
[I/B-W, CEM II/A-T, CEM II/B-T i CEM Ill/C (UNE-EN 197-1), Ciments per a usos especials ESP VI-1
(UNE 80307).

- Formigé armat: Ciments comuns excepte els tipus CEM lI/A-Q, CEM 1I/B-Q, CEM II/A-W, CEM
[I/B-W, CEM II/A-T, CEM II/B-T, CEM Ill/C i CEM V/B (UNE-EN 197-1).
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- Formigé pretesat: Ciments comuns tipus CEM |, CEM 1I/A-D, CEM II/A-V, CEM II/A-P i CEM lI/A-
M(V,P) (UNE-EN 197-1).

- Es considera inclds dins dels ciments comuns els ciments blancs (UNE 80305).

- Es consideren inclosos els ciments de caracteristiques addicionals com els resistents als sulfats i/o a
l'aigua de mar (UNE 80303-1 i UNE 80303-2), i els de baix calor d'hidratacié (UNE-EN 14216).
Classe del ciment: 32,5 N

Densitats dels formigons:

- Formigons en massa (HM):

- 2.250 kg/m3 si fck <=40 N/mm?2

- 2.300 kg/m3 si fck > 40 N/mm?2

Formigons armats i pretensats (HA-HP): 2400 kg/m3

El contingut minim de ciment ha d'estar d'acord amb les prescripcions del CODI ESTRUCTURAL, en
funcié de la classe d'exposicié (taula 43.2.1.a). La quantitat minima de ciment considerant el tipus
d'exposicié més favorable ha de ser:

- Obres de formigé en massa: >= 200 kg/m3

- Obres de formigé armat: >= 250 kg/m3

- Obres de formigé pretesat: >= 275 kg/m3

- A totes les obres: <= 500 kg/m3

La relacié aigua/ciment ha d'estar d'acord amb les prescripcions del CODI ESTRUCTURAL, en funcié
de la classe d'exposicié (taula 43.2.1.a). La relacié aigua/ciment considerant el tipus d'exposicié més
favorable ha de ser:

- Formigé en massa: <= 0,65

- Formigé armat: <= 0,65

- Formigé pretesat: <= 0,60

Assentament en el con d'’Abrams (UNE EN 12350-2):

- Consisténcia seca: 0 - 20 mm

- Consisténcia plastica: 30 - 40 mm

- Consisténcia tova: 50 - 90 mm

- Consisténcia fluida: 100-150 mm

- Consisténcia liquida: 160-200 mm

La consisténcia (L) liquida només es podrd aconseguir mitjangant additiv superfluidificant

16 clor total aportat per components d'un formigé no pot superar:

- Pretensat: <= 0,2% pes de ciment

- Armat: <= 0,4% pes de ciment

- En massa amb armadura de fissuracié: <= 0,4% pes de ciment

Quantitat total de fins (sedds 0,063) al formigé, corresponents als granulats i al ciment:

- Si l'aigua és standard: < 200 kg/m3

- Si l'aigua és reciclada: < 210 kg/m3

- Tolerancies:

- Assentament en el con d'Abrams:

- Consisténcia seca: = 1 cm

- Consisténcia plastica: = 1 cm

- Consisténcia tova: = 1 cm

- Consisténcia fluida: = 1 cm

- Consistencia liquida: = 1 cm

FORMIGONS PER A PILOTS FORMIGONATS "IN SITU"

Tamany maxim del granulat. El més petit dels segients valors:

-<=32mm

- <= 1/4 separacié entre barres d'acer longitudinals

Dosificacions de pastat:

- Contingut de ciment:

- Formigons abocats en sec: >= 325 kg/m3

- Formigons submergits: >= 375 kg/m3

- Relacié aigua-ciment (A/C): < 0,6

- Contingut de fins d <0,125 (ciment inclos):

- Granulat gruixutd > 8 mm: >= 400 kg/m3

- Granulat gruixut d <= 8 mm: >= 450 kg/m3

Consisténcia del formigé:

e +

I Assentament con | Condicions !

i d'Abrams(mm) | d'Gs l

| 1

| T T T T T T T T T T T T T T T T T T m T 1

I 130 <=H <= 180 | - Formigé abocat en sec !

' H>=160 ! - Formigd bombejat, submergit o !
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| abocat sota aigua amb tub tremie |

|

|

! H>=180 | - Formigé submergit, abocat sota l
! I fluid estabilitzador amb tub tremie |

El formigd ha de tenir la docilitat i fluidesa adequada, i aquests valors s'han de mantenir durant tot
el procés de formigonat, per tal d'evitar embussos als tubs de formigonar.

FORMIGONS PER A PANTALLES FORMIGONADES "IN SITU"

Contingut mimin de ciment en funcié de la grandaria maxima del granulat:

! Grandaria | Contingut |

! maxima del | minim de |
I granulat(mm) | ciment(kg)!
|

! 32 I 350 |

! 25 i 370 |

! 20 I 385 |

! 16 I 400 |

. +

Grandaria maxima del granulat. El més petit dels segients valors:
-<=32mm

- <= 1/4 separacié entre barres d'acer longitudinals

Dosificacions de pastat:

- Contingut de ciment en pantalles continues de formigé armat:

- Formigons abocats en sec: >= 325 kg/m3

- Formigons submergits: >= 375 kg/m3

- Relacié aigua-ciment: 0,45 < A/C < 0,6

- Contingut de fins d <=0,125 mm (ciment inclos):

- Granulat gruixut D <= 16 mm: <= 450 kg/m3

- Granulat gruixut D > 16 mm: = 400 kg/m3

- Assentament al con d'Abrams: 160 < A < 220 mm

El formigé ha de tenir la docilitat i fluidesa adequada, i aquests valors s'han de mantenir durant tot
el procés de formigonat, per tal d'evitar embussos als tubs de formigonar.

FORMIGO PER A PAVIMENTS

La fabricacié del formigd no es podra iniciar fins que la DF no hagi aprovat la férmula de treball i el
corresponent fram de prova (apartat d'execucid). Aquesta férmula incloura:

- La identificacié de cada fraccié d'arid i la seva proporcié ponderal en sec

- La granulometria de la mescla d'arids per als tamisos 40 mm; 25 mm; 20 mm; 12,5 mm; 8 mm; 4
mm; 2 mm; 1 mm; 0,500 mm; 0,250 mm; 0,125 mm; i 0,063 mm UNE EN 933-2.

- La dosificacié de ciment, aigua i, si és el cas de cada additiv, referides a amassada

- La resisténcia caracteristica a flexotraccié a 7 i a 28 dies.

- La consisténcia del formigé fresc, i el contingut d'aire ocluit.

El pes total de particules que passen pel tamis 0,125 mm UNE EN 933-2 no serd major de 450
kg/m3, inclos el ciment.

Contingut de ciment: >= 300 kg/m3

Relacié aigua/ciment: <= 0,46

Assentament en el con d'Abrams (UNE 83313): 2 - 6 cm

Proporcié d'aire ocluit (UNE 83315): <= 6%

En zones sotmeses a nevades o gelades serd obligatdria la utilitzacié d'un inclusor d'aire, i en aquest
cas, la proporcié d'aire ocluit en el formigé fresc no sera inferior al 4,5 % en volum.

Tolerancies:

Assentament en el con dAbrams: = 1 cm

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En camions formigonera.

Queda expressament prohibit 'addicié al formigé de qualsevol quantitat d'aigua o alires substancies
que puguin alterar la composicié original.

Emmagatzematge: No es pot emmagatzemar.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT
Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element
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Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cédigo Estructural.

BO MATERIALS BASICS

BO8 ADDITIUS, ADDICIONS | PRODUCTES DE TRACTAMENT PER A FORMIGONS, MORTERS |
BEURADES

BO81- ADDITIU

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BO81-06U6.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Additius sén aquelles substancies o productes que a l'incorporar-se als morters, formigons o
beurades, en el moment de pastar-los o préviament, en una proporcié no superior al 5% del pes del
ciment, produeixen modificacions al formigé, morter o beurada, en estat fresc i/o endurit, d'alguna
de les seves caracteristiques, propietats habituals o del seu comportament.

S'han considerat els elements segients:

- Additius per a formigé:

- Inclusor d'aire

- Reductor d'aigua/plastificant

- Reductor d'aigua d'alta activitat/superplastificant

- Retenidor d'aigua

- Accelerador d'adormiment

- Hidrofug

- Inhibidor de l'adormiment

- Additius per a morters:

- Inclusor d'aire/plastificant

- Inhibidor de l'adormiment per a morter fortament retardat

ADDITIUS:

El fabricant ha d'indicar les proporcions adequades de dosificacié del producte, ha de garantir-ne
I'efectivitat i que no produeixi alteracions en les caracteristiques mecaniques o quimiques del formigé
o morter.

Ha de tenir un aspecte homogeni.

El color ha de ser uniforme i sha d'ajustar a l'especificat pel fabricant.

Les caracteristiques segients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades
segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:

Caracteristiques essencials:

- Efecte sobre la corrossié: No ha d'afavorir la corrosié de l'acer embegut en el material.

- Contingut en alcalins (Na20, equivalent) (UNE-EN 480-12): <= valor especificat pel fabricant
Caracteristiques complementaries:

- Component activ (UNE-EN 480-6): Sense variacions respecte a l'especire de referéncia especificat
pel fabricant

- Densitat relativa, en additius liquids (D) (ISO 758):

-D>=1,10: £0,03

-D <=1,10: £0,02

- Contingut en extracte sec convencional (T) (EN 480-8):

-T>=20%: >=0,95T,<1,05T

-T<20%>=0,90T,<1,10T

- pH (ISO 4316): = 1 o dins dels limits declarats pel fabricant

ADDITIUS | COLORANTS PER A FORMIGO:

Els additius que modifiquin el comportament reoldgic del formigé o el temps d'adormiment, hauran
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de complir les condicions de 'UNE EN 934-2 .

Limitacions d'Us d'additius

- Clorur calcic i productes amb clorurs, sulfurs, sulfits: prohibits en formigé armat i pretesat

- Airejants: prohibits en pretesats ancorats per adheréncia

- Plastificants amb efecte airejant: Seran admesos si l'aire oclés és <=6% en volum (UNE EN
12350-7)

16 clor total aportat per components d'un formigé no pot superar:

- Pretensat: <= 0,2% pes de ciment

- Armat: <= 0,4% pes de ciment

- En massa amb armadura de fissuracié: <= 0,4% pes de ciment

ADDITIUS PER A FORMIGONS:

Caracteristiques essencials:

- Contingut total de clorurs (ISO 1158): <= 0,10%, <= valor especificat pel fabricant
Caracteristiques complementdaries:

- Contingut clorurs solubles en aigua (UNE-EN 480-10): <= 0,10%, <= valor especificat pel
fabricant

ADDITIU PER A FORMIGO INCLUSOR D'AIRE:

Caracteristiques essencials:

- Contingut d'aire en el formigé fresc, en volum (UNE-EN 12350-7): >= 2,5%

- Contingut d'aire total, en volum (UNE-EN 12350-7): 4 - 6%

- Factor d'espaiament dels buits en el formigé endurit (UNE-EN 480-11): <= 0,200 mm

- Resisténcia a compressié a 28 dies del formigdé amb additiu, en relacié al formigé testimoni sense
additiv (UNE-EN 12390-3): >= 75%

No s'han d'utilitzar agents airejants amb formigons excessivament fluids.

La proporcié d'aire al formigé s'ha de controlar de forma regular a l'obra.

No es pot mesclar amb d'alires tipus d'additius sense l'autoritzacié prévia de la DF.
Caracteristiques complementdaries:

- Diametre de les bombolles (D): 10 <= D <= 1000 micres

ADDITIU PER A FORMIGO, REDUCTOR D'AIGUA/PLASTIFICANT:

L'additiv reductor d'aigua/plastificant és un producte per a incorporar durant el pastat del formigéd
que té per objecte disminuir la quantitat d'aigua per a una mateixa consisténcia o augmentar
l'assentament en con per una mateixa quantitat d'aigua.

Caracteristiques essencials:

- Reduccié d'aigua (UNE-EN 12350-2 o EN 12350-5): >= 5%

- Resisténcia a compressié a 7 i 28 dies del formigé amb additiu, en relacié al formigé testimoni
sense additiu (UNE-EN 12390-3): >= 110%

- Contingut d'aire en el formigé fresc, en volum (UNE-EN 12350-7): <= 2%

Els valors shan pres en relacié al mateix formigd sense additiu, a igual consisténcia.

ADDITIU PER A FORMIGO REDUCTOR D'AIGUA D'ALTA ACTIVITAT/SUPERPLASTIFICANT:
L'additiu reductor d'aigua d'alta activitat /superplastificant, és un producte per a incorporar durant el
pastat del formigd que té per objecte disminuir fortament la quantitat d'aigua per a una mateixa
consisténcia o augmentar considerablement l'assentament en con per una mateixa quantitat d'aigua.
Caracteristiques essencials:

- Contingut d'aire en el formigé fresc, en volum (UNE-EN 12350-7): <= 2%

- Valors en relacié al mateix formigd sense additiv a igual consistencia:

- Reduccié d'aigua (UNE-EN 12350-2 o EN 12350-5): >= 12%

- Resisténcia a compressié (UNE-EN 12390-3):

- 1dia: >= 140%

- 28 dies: >=115%

- Valors en relacié al mateix formigé sense additu, a igual relacié aigua/ciment:

- Consisténcia:

- Assentament en con (UNE-EN 12350-2): >= 120 mm

- Escorriment (EN 12350-5): >= 160 mm

- Manteniment de la consisténcia (UNE-EN 12350-2 o EN 12350-5): >= 30 min després de
l'addicié, no ha de ser inferior a la consisténcia inicial

- Resisténcia a compressié a 28 dies >= 90%

- Contingut en aire <= 2% en volum

ADDITIU PER A FORMIGO, RETENIDOR D'AIGUA:

Additiu que redueix la pérdua d'aigua, en dismunir l'exsudacié.

Caracteristiques essencials:

- Exsudacié (UNE-EN 480-4): <= 50%

- Contingut d'aire en el formigé fresc, en volum (UNE-EN 12350-7): <= 2%

- Resisténcia a compressié a 28 dies del formigd amb additiu, en relacié al formigé testimoni sense
additiv (UNE-EN 12390-3): >= 80%
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Els valors shan pres en relacié al mateix formigé sense additiu, a igual consisténcia.

ADDITIU PER A FORMIGO, HIDROFUG:

L'additiv hidrofug és un producte que s'afegeix al formigd o morter en el moment de pastar-lo i que
té com a funcié principal incrementar la resisténcia al pas de l'aigua sota pressié a la pasta
endurida. Actua disminuint la capilaritat.

Caracteristiques essencials:

- Absorcié capil-lar a 7 dies, en massa (UNE-EN 450-5): <= 50%

- Absorcié capil-lar a 28 dies, en massa (UNE-EN 450-5): <= 60%

- Resisténcia a compressié a 28 dies del formigdé amb additiu, en relacié al formigé testimoni sense
additiv (UNE-EN 12390-3): >= 85%

- Contingut d'aire en el formigé fresc, en volum (UNE-EN 12350-7): <= 2%

Els valors shan pres en relacié al mateix formigd sense additiu, a igual consisténcia.

ADDITIU PER A FORMIGO, INHIBIDOR D'ADORMIMENT:

L'additiv inhibidor de l'adormiment és un liquid que s'incorpora en el moment de pastar el formigé o
morter i té per objecte retardar l'inici de I'adormiment.

El retard de l'enduriment del formigé ha de ser de manera que, al cap de dos o tres dies, la
resisténcia assolida sigui la mateixa que sense l'additiu.

Caracteristiques essencials:

- Temps d'adormiment (UNE-EN 480-2):

- Inici d'adormiment: >= al del morter de referéncia + 90 min

- Final dadormiment: <= al del morter de referéncia + 360 min

- Resisténcia a compressié del formigé amb additiu, en relacié al formigé testimoni sense additiu
(UNE-EN 12390-3):

- 7 dies: >= 80%

- 28 dies: >= 90%

- Contingut d'aire en el formigé fresc, en volum (UNE-EN 12350-7): <= 2%

- Reduccié d'aigua: >= 5%

Els valors shan pres en relacié al mateix formigé sense additiu, a igual consisténcia.

ADDITIU PER A FORMIGO, ACCELERADOR DE L'ADORMIMENT:

L'additiu per a gunitats és un producte per a incorporar durant el pastat del formigd que té per
objecte accelerar el procés d'adormiment.

S'ha de dosificar amb un sistema mecanic que asseguri la regularitat i la precisié de la proporcié
desitjada d'additiu.

Ha de ser compatible amb el ciment, arids, fum de silice i fibres, en ordre a garantir en el formigé
projectat les condicions requerides de resisténcia, tant en primera edat com en la seva evolucié en el
temps i també en relacié a la durabilitat de l'obra.

No ha de comencar a actuar fins el moment d'afegir l'aigua.

Caracteristiques essencials:

- Temps d'adormiment (UNE-EN 480-2):

- Inici d'adormiment (a 20°C): >= 30 min

- Final d'adormiment (a 5°C): <=60%

- Resisténcia a compressié del formigdé amb additiu, en relacié al formigé testimoni sense additiu
(UNE-EN 12390-3):

- 28 dies: >= 80%

- 90 dies: >= que la del formigé d'assaig a 28 dies

- Contingut d'aire en el formigé fresc, en volum (UNE-EN 12350-7): <= 2%

Final de I'adormiment segons la dosificacié (assaig Vicat):

-2%: <= 90 min
-3%: <= 30 min
-4%: <= 3 min

-5%: <=2 min

Els valors shan pres en relacié al mateix formigé sense additiu, a igual consisténcia.
ADDITIUS PER A MORTERS:

Caracteristiques essencials:

- Contingut total de clorurs (ISO 1158): <= valor especificat pel fabricant

- Resisténcia a compressié a 28 dies (UNE-EN 1015-11): >= 70% que la del morter testimoni
Caracteristiques complementdaries:

- Contingut clorurs solubles en aigua (UNE-EN 480-10): <= valor especificat pel fabricant
ADDITIU PER A MORTER INCLUSOR D'AIRE/PLASTIFICANT:

Additiu que millora la traballabilitat o que permet una reduccié del contingut d'aigua, per
incorporacié en el pastat, d'una quantitat de petites bombolles d'aire uniformement distribuides, que
queden retingudes després de l'enduriment.

Caracteristiques essencials:

- Contingut d'aire (EN 1015-7 métode A):
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- Després d'un pastat normalitzat: A= 17 = 3% en volum

- Després d'1 henrepds: >=A-3%

- Després d'un pastat llarg: <=A + 5, >=A-5%

Caracteristiques complementdaries:

- Reduccié d'aigua en massa (UNE EN-480-13): >= 8%

Els valors shan pres en relacié al mateix morter sense additiu, a igual consisténcia.

ADDITIU PER A MORTER INHIBIDOR DE LADORMIMENT:

L'additiv inhibidor de l'adormiment s'incorpora en el moment del pastat i té per objecte retardar
linici de l'adormiment.

Caracteristiques essencials:

- Després d'un pastat normalitzat: A= 17 = 3% en volum

- Després de 28 h en repos: >= 0,70 A%

- Després d'un pastat llarg: <=A + 5, >=A-5%

- Contingut d'aire (EN 1015-7 métode A):

Caracteristiques complementdries:

- Consisténcia després de 28 h en repds (EN 1015-4): = 15 mm del valor inicial

- Resisténcia a la penetracié després de 52 h (EN 1015-9): >= 5 N/mm?2 que la del morter
d'assaig amb additiu

Els valors s'han pres en relacié al mateix morter sense additiu, a igual consisténcia.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE EN ADDITIUS | COLORANTS:

Subministrament: En envasos tancats herméticament, sense alteracions i amb etiquetatge.
Emmagatzematge: En llocs protegits de la infempérie i de manera que no s'alterin les seves
caracteristiques.

El transport i emmagatzematge s'ha de fer de forma que s'eviti la contaminacié i la variacié de les
propietats per factors fisics o quimics, com ara glagades o altes temperatures.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

ADDITIUS PER A FORMIGONS:

UNE-EN 934-2:2002 Aditivos para hormigones, morteros y pastas. Parte 2: Aditivos para
hormigones. Definiciones, requisitos, conformidad, marcado y etiquetado.

UNE-EN 934-2:2002/A1:2005 Aditivos para hormigones, morteros y pastas. Parte 2: Aditivos para
hormigones. Definiciones, requisitos, conformidad, marcado y etiquetado.

UNE-EN 934-2:2002/A2:2006 Aditivos para hormigones, morteros y pastas. Parte 2: Aditivos para
hormigones. Definiciones, requisitos, conformidad, marcado y etiquetado.

ADDITIUS PER A MORTERS:

UNE-EN 934-3:2004 Aditivos para hormigones, morteros y pastas. Parte 3: Aditivos para morteros
para albadileria. Definiciones, requisitos, conformidad, marcado y etiquetado.

UNE-EN 934-3:2004/AC:2005 Aditivos para hormigones, morteros y pastas. Parte 3: Aditivos para
morteros para albafileria. Definiciones, requisitos, conformidad, marcado y etiquetado.

US PER A FORMIGONS:

Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cédigo Estructural.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN ADDITIUS:

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la
documentacié segient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat
aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a morter per a ram de paleta,

- Productes per a formigé:

- Sistema 2+: Declaracié de Prestacions
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El subministrament del producte ha de venir acompanyat del certificat de qualitat corresponent i la
fitxa técnica del fabricant. A més, ha d'incloure la designacié de I'additiu d'acord a la norma UNE
EN 934-2.

El certificat ha d'indicar les proporcions adequades de dosificacié del producte, i indicar la seva
funcié principal; també ha de garantir la seva efectivitat i que no produeixi alteracions en les
caracteristiques mecaniques o quimiques del formigé o morter.

La documentacié ha d'incloure també:

- Nom del laboratori

- Si no es un laboratori public, ha d'exposar la declaracié d'estar acreditat per a realitzar els assaigs
- Data d'emissié del certificat

- Garantia de que el tractament estadistic és equivalent

L'entrega d'aditius haurd d'anar acompanyada d'una full de subministrament proporcionat pel
subministrador, on hi ha de constar com a minim les segUents dades:

- Identificacié del Subministrador

- Numero del certificat de marcatge CE

- NUmero de série del full de subministrament

- Identificacié del Peticionari

- Data del lliurament

- Quantitat subministrada

- Designacié de l'additiu segons Art. 31.2 en el CODI ESTRUCTURAL

- Identificacié del lloc de subministrament

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN ADDITIUS PER A
FORMIGO:

A l'embalatge o bé a l'albara de lliurament, hi ha de constar la segient informacié com a minim:
- Designacié (d'acord amb l'apartat 8 de la norma UNE-EN 934-2)

- El nom del lot i fabrica de produccié

- Requisits per a I'emmagatzematge, inclds limit de temps a partir del qual les propietats ja no estan
garantides

- Instruccions d'homogeneitzacié abans del seu Us, en el seu cas

- Instruccions d'us i precaucions relatives a la seguretat

- Interval d'0s recomanat pel fabricant

- Han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995, de
28 de juliol. El simbol normalitzat CE s'ha d'acompanyar de la segient informacié:

- NUmero d'identificacié de l'organisme de certificacié

- Nom o marca d'identificacié del fabricant

- Les 2 Ultimes xifres de I'any d'impressié del marcatge

- Referéncia a la norma EN 934-2

- Descripcié del producte (nom genéric, material, Us previst, efc.)

- Designacié del producte

- Informacié de les caracteristiques essencials aplicables amb els valors declarats, en el seu cas
CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN ADDITIUS PER A MORTER:
A l'embalatge o bé a l'albara de lliurament, hi ha de constar la segUent informacié com a minim:
- Designacié (d'acord amb l'apartat 8 de la norma UNE-EN 934-3)

- El nom del lot i fabrica de produccié

- Requisits per a I'emmagatzematge, inclds limit de temps a partir del qual les propietats ja no estan
garantides

- Instruccions d'us i precaucions relatives a la seguretat

- Interval d'0s recomanat pel fabricant

- Han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995, de
28 de juliol. El simbol normalitzat CE s'ha d'acompanyar de la segient informacié:

- NUmero d'identificacié de l'organisme de certificacié

- Nom o identificacié i direccié registrada del fabricant

- Les 2 Gltimes xifres de I'any d'impressié del marcatge

- NUmero del certificat de conformitat CE del control de produccié en fabrica, en el seu cas

- Referéncia a la norma EN 934-3

- Descripci6 del producte (nom genéric, material, Us previst, efc.)

- Designacié del producte

- Informacié de les caracteristiques essencials aplicables amb els valors declarats, en el seu cas
OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segients:

- Control del subministrament del material, amb recepcié del corresponent certificat de qualitat
d'acord a les condicions exigides.

La DF ha de poder valorar el nivell de garantia del distintiu, i en cas de no disposar de suficient
informacié, ha de poder determinar l'execucié de comprovacions mitjancant assaigs.
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OPERACIONS DE CONTROL EN ADDITIUS PER A FORMIGO:

Cada cop que canvii el subministrador, i al menys en una ocasié al llarg de l'obra, shan de realitzar
els assaigs identificatius del producte (UNE-EN 934-2).

OPERACIONS DE CONTROL EN ADDITIU INCLUSOR D'AIRE PER A FORMIGO:

Cada cop que canvii el subministrador, i al menys en una ocasié al llarg de l'obra, s'ha de realitzar
l'assaig de quantitat d'aire ocluit (UNE-EN 12350-7).

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

S'han de seguir les instruccions de la DF i els criteris indicats a les normes UNE corresponents i el
CODI ESTRUCTURAL en addicié de fums de silice.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN ADDITIUS:

La conformitat dels additius que disposin de marcatge CE, sha de comprovar mitjangant la
verificacié documental de que els valors declarats en els documents que acompanyen al marcatge,
permeten deduir el compliment de les especificacions contemplades en projecte i en l'article 31 del
CODI ESTRUCTURAL.

En el cas dels additius que no disposin del marcatge CE, el Constructor, o el Subministrador del
formigé o dels elements prefabricats, haurda d'aportar un certificat d'assaig, amb una antiguitat
inferior a 6 mesos, realitzat per un laboratori de control autoritzat, que demostri la conformitat de
l'additiu vers les especificacions de l'article 31 del CODI ESTRUCTURAL, amb un nivell de garantia
estadistica equivalent a l'exigit pels additius amb marcatge CE a la norma UNE EN 934-2.

BO MATERIALS BASICS
BO9 ADHESIUS

B090- ADHESIU D'APLICACIO A DUES CARES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B0O90-06VV.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Adhesius que requereixen escampar-se a les dues superficies que s'han d'unir.

S'han considerat els tipus segUents:

- De cautxu sintétic en dissolucié, compatible o no amb el poliestiré, o amb el PVC.

- De cloropré

- De resines epoxi bicomponent

ADHESIU DE CAUTXU SINTETIC:

Ha de ser facil d'aplicar, ha de tenir bona estabilitat dimensional enfront dels canvis de temperatura
i una gran forca adhesiva inicial.

Si és compatible amb el poliestiré, no ha de portar diluents i components que reaccionin
quimicament amb aquest.

Si és per a PVC, ha de ser resistent als acids, als alcalis, a l'aigua i als olis.

Temps de pre-assecatge en condicions normals: 10 - 20 min

Temps Util de treball: 15 - 30 min

Densitat a 20°C (D): 0,8 <= D <= 0,9 g/cm3

Rendiment: Aprox. 300 g/m2

ADHESIU DE CLOROPRE:

Adhesiu de contacte amb base de policloropré amb dissolucié d'hidrocarburs i dissolvents polars.
Ha de ser facil d'aplicar, ha de tenir bona estabilitat dimensional enfront dels canvis de temperatura
i una gran forca adhesiva inicial.

Contingut de solids: 26%

Densitat : 0,83

Resisténcia a la calor: 160°C

ADHESIUS DE RESINES EPOXI BICOMPONENT

Adhesiu a base d'un aglomerant de resines epoxi que es catalitzen en ser mesclades amb un
activador.

La mescla preparada després d'agitar-la 3 minuts no pot tenir coaguls, pellofes ni dipdsits durs.
Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Temperatura d'inflamacié: > 20°C
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- Rendiment: > 1 kg/m?2

- Temperatura minima d'enduriment: 15°C

- Vida 0til de la mescla a 20°C: > 3 h

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE
Subministrament: En envasos herméticament tancats.

A cada envas hi ha de figurar les dades segients:

- Identificacié del fabricant

- Nom comercial del producte

- Identificacié del producte

- Data de caducitat

- Pes net o volum del producte

- Instruccions d's

- Limitacions d'0s (temperatura, materials, etc.)

- Toxicitat i inflamabilitat

- Temps d'assecat

- Rendiment

Per adhesius de dos components:

- Proporcié de la mescla

- Temps d'induccié de la mescla

- Vida de la mescla

Emmagatzematge: En el seu envas, en locals ventilats, sense contacte amb el terreny.
Temperatura d'emmagatzematge:

- De cautxt: 5°C - 30°C

- De cloropré: 10°C - 25°C

Temps maxim d'emmagaizematge:

- De cautx: <= 6 mesos a partir de la data de fabricacié
- De cloropré: 1 any

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BO MATERIALS BASICS
BO9 ADHESIUS

B0O91- ADHESIU D'APLICACIO UNILATERAL

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BO91-06VG.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Adhesius que només requereixen escampar-se a una de les cares dels elements a unir.
Shan considerat els tipus segients:

- En dispersié aquosa

- Aqués en dispersié vinilica

- En solucié alcohdlica

- De poliureta bicomponent

- De poliuretd (un sol component)

- De PVC

- De resines epoxi

- Bipolimer acrilic en dispersié aquosa per a collocacié de plaques de poliestiré

EN DISPERSIO AQUOSA:

Adhesiu de resines sintétiques per a la col-locacié de paviments de PVC i revestiments téxtils.
Ha de ser de facil aplicacid, tenir una gran forca adhesiva inicial i no ser inflamable ni toxic.
Densitat a 20°C: <= 1,24 g/cm3

[ ]
ribau
o PROJECTE TECNIC DE LES OBRES DE LA REFORMA DE LA SALA DE CONTROL



Contingut solid: Aprox. 70%

Rendiment: 250 - 350 g/m?2

AQUOS EN DISPERSIO VINILICA:

Adhesiu per a la col-locacié de revestiments murals i papers vinilics.

No ha de ser inflamable ni toxic.

Densitat: 1,01 g/ecm3

Rendiment: Aprox. 200 g/m?2

Temperatura de treball: >= 5°C

EN SOLUCIO ALCOHOLICA:

Adhesiu de resines sintétiques en solucié alcohdlica, per a la col-locacié de paviments téxtils lleugers.
Ha de ser de facil aplicacié i tenir una gran forga adhesiva inicial.

Densitat a 20°C: 1,5 g/cm3

Contingut solid: 84 - 86

Rendiment: Aprox. 450 g/m?2

DE POLIURETA BICOMPONENT:

Adhesiu de poliuretd bicomponent, per a la col-locacié de paviments de goma.

Ha de ser de facil aplicacié, exempt de dissolvents i no inflamable.

DE POLIURETA (UN SOL COMPONENT):

Adhesiu format per un aglomerant de resines hidroxilades soles o modificades, que catalitzen en
ésser mesclades amb un isocianat.

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- La mescla preparada, després de tres minuts d'agitacié (INTA 163.203) no ha de tenir grumolls,
pallofes ni dipodsits durs

- Temperatura d'inflamacié (INTA 160.232 A): >= 30°C

- Rendiment per a una capa superior a 150 micres: > 1 m2/kg

- Temperatura d'enduriment: >= 15°C

- Temps d'aplicacié a 20°C: > 3 h

Resisténcia quimica de la pel-licula seca:

- Acid citric, 10%: 15 dies

- Acid lactic, 5%: 15 dies

- Acid acétic, 5%: 15 dies

- Oli de cremar: Cap modificacié

- Xilol: Cap modificacié

- Clorur sddic, 10%: 15 dies

- Aigua: 15 dies

PVC:

Adhesiu preparat per a la unié de materials de PVC.

Ha de ser de facil aplicacié i tenir una gran for¢a adhesiva inicial.

Ha de tenir bona estabilitat dimensional als canvis de temperatura i no ha de produir olors molestes.
Temps de pre-assecatge en condicions normals: <=1 min

Resisténcia a la compressié: > 10 N/mm2

Resisténcia a la traccié: > 18 N/mm?2

DE RESINES EPOXI:

Adhesiu de resines epoxi bicomponent, per a la col-locacié de paviments de goma i revestiment de
PVC.

Ha de ser resistent a la humitat, a la calor, als olis, als dissolvents, als acids i als alcalis diluits.
La mescla dels dos components s'ha de fer amb la mateixa proporcié.

Temps d'aplicacié a 20°C: 3 -4 h

BIPOLIMER ACRILIC EN DISPERSIO AQUOSA:

Adhesiu de pasta aquosa, format per carregues minerals i additius i com a lligant principal, un
copolimer acrilic en dispersié.

Ha de ser apte per a barrejar-se amb el ciment.

Extracte sec a 105°C: 75 -78

Contingut de cendres a 450°C: 65 - 68

Tolerancies:

- Densitat: = 0,1%

- Extracte sec: = 3%

- Contingut de cendres: = 3%

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En envasos herméticament tancats.
A cada envas hi ha de figurar les dades segients:
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- Identificacié del fabricant

- Nom comercial del producte

- Identificacié del producte

- Data de caducitat

- Pes net o volum del producte

- Instruccions d'Us

- Limitacions d'0s (temperatura, materials, etc.)

- Toxicitat i inflamabilitat

- Temps d'assecat

- Rendiment

Per adhesius de dos components:

- Proporcié de la mescla

- Temps d'induccié de la mescla

- Vida de la mescla

Per adhesius de PVYC, el fabricant ha de facilitar les dades segtents:
- Color

- Densitat

- Viscositat

- Contingut solid

Emmagatzematge: En el seu envas, en locals ventilats, sense contacte amb el terreny.
Temperatura d'emmagatzematge:

- Dispersié aquosa, dispersié vinilica: >= 10°C

- Solucié alcohélica, poliureta, PVC, resines epoxi: 5°C - 30°C

Per a adhesiu aquds en dispersié vinilica el temps maxim d'emmagatzematge és 1 any a partir de la
data de fabricacié.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT
Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BO MATERIALS BASICS
BO9 ADHESIUS

B094- ADHESIU PER A RAJOLA CERAMICA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B094-06TJ.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Barreja d'un o més conglomerants minerals amb granulats triats i additius especials.

Shan considerat els tipus segients:

- Morter adhesiu

CARACTERISTIQUES GENERALS:

No ha de tenir grumolls ni principis d'aglomeracié.

ADHESIU PER A RAJOLES CERAMIQUES:

Mescla de conglomerants carregues minerals i additius organics que donen com a resultat una
pasta adequada per a fixar revestiments cerdmics en terres i parets situats en exterior o interior.
S'han considerat els tipus segients:

- Adhesiu cimentés (C): Mescla de conglomerants hidraulics, additius organics i carregues minerals,
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que shan de barrejar amb aigua just abans d'utilitzar-se.

- Adhesiu en dispersié (D): Mescla de conglomerant organic en forma de polimer en dispersié

aquosa, additius organics i carregues minerals, que es presenta llesta per a ser utilitzada.
- Adhesiu de resines reactives (R): Mescla de resines sintétiques, additius orgdnics i carregues

minerals que el seu enduriment resulta d'una reaccié quimica, poden presentar-se en forma d'un o

més components.

S'han considerat les classes segients, en funcié de les caracteristiques addicionals:
- 1: Normal

- 2. Millorat (compleix amb els requisits per a les caracteristiques addicionals)

- F: D'adormiment rapid

- T: Amb lliscament reduit

- E: Amb temps obert perllongat (només per a adhesius cimentosos millorats i adhesius en dispersié

millorats).

ADHESIU CIMENTOS (C):

Caracteristiques dels adhesius d'adormiment normal:

- Adheréncia inicial (UNE-EN 1348): >= 0,5 N/mm?2

- Adheréncia després d'immersié en aigua (UNE-EN 1348): >= 0,5 N/mm?2

- Adheréncia després d'envelliment amb calor (UNE-EN 1348): >= 0,5 N/mm?2

- Adheréncia després de cicles gel-desgel (UNE-EN 1348): >= 0,5 N/mm?2

- Temps obert: adheréncia (EN 1346): >= 0,5 N/mm2 (després de >= 20 min)
Els adhesius d'adormiment rapid, han de complir a més:

- Adheréncia inicial (UNE-EN 1348): >= 0,5 N/mm?2 (abans de les 24 h)

- Temps obert: adheréncia (EN 1346): >= 0,5 N/mm?2 (després de >= 10 min)
Caracteristiques especials:

- Lliscament (UNE-EN 1308): <= 0,5 mm

Caracteristiques addicionals:

- Alta adheréncia inicial (UNE-EN 1348): >= 1 N/mm?2

- Alta adheréncia després d'immersié en aigua (UNE-EN 1348): >= 1 N/mm?2

- Alta adheréncia després d'envelliment amb calor (UNE-EN 1348): >= 1 N/mm2
- Alta adheréncia inicial després de cicles de gel-desgel (UNE-EN 1348): >= 1 N/mm2
- Temps obert ampliat: adheréncia (UNE-EN 1346): >= 0,5 N/mm?2 (després de 30 min)
ADHESIUS EN DISPERSIO (D):

Caracteristiques fonamentals:

- Adheréncia inicial (UNE-EN 1324): >= 1 N/mm?2

- Adheréncia després d'envelliment amb calor (UNE-EN 1324): >= 1 N/mm?2

- Temps obert: adheréncia (EN 1346): >= 0,5 N/mm?2 (després de >= 20 min)
Caracteristiques especials:

- Lliscament (UNE-EN 1308): <= 0,5 mm

Caracteristiques addicionals:

- Adheréncia després d'immersié en aigua (UNE-EN 1324): >= 0,5 N/mm2

- Adheréncia a alta temperatura (UNE-EN 1324): >= 1 N/mm2

- Temps obert ampliat: adheréncia (UNE-EN 1346): >= 0,5 N/mm?2 (després de 30 min)
ADHESIUS DE RESINES REACTIVES (R):

Caracteristiques fonamentals:

- Adheréncia inicial (UNE-EN 12003): >= 2 N/mm?2

- Adheréncia després d'immersié en aigua (UNE-EN 12003): >= 2 N/mm2

- Temps obert: adheréncia (EN 1346): >= 0,5 N/mm2 (després de >= 20 min)
Caracteristiques especials:

- Lliscament (UNE-EN 1308): <= 0,5 mm

Caracteristiques addicionals:

- Adheréncia després del xoc térmic (UNE-EN 12003): >= 2 N/mm2

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: en envasos tancats herméticament.

Emmagatzematge: En el seu envas d'origen i en llocs secs, sense contacte directe amb el terra i

protegit de la intempérie, de manera que no se n'alterin les condicions inicials.
Temps maxim d'emmagatzematge:
- Morter adhesiu: 1 any

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT
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Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

ADHESIU PER A RAJOLES CERAMIQUES:
UNE-EN 12004:2001 Adhesivos para baldosas cerédmicas. Definiciones y especificaciones.
UNE-EN 12004/A1:2002 Adhesivos para baldosas cerdmicas. Definiciones y especificaciones.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN ADHESIU PER A RAJOLES
CERAMIQUES:

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la
documentacié segient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat
aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a usos per a la construccié:

- Sistema 3: Declaracié de Prestacions

A l'embalatge o a l'albard de lliurament han de constar-hi les dades seguents:

- Nom del producte

- Marca del fabricant i lloc d'origen

- Data i codi de produccié, caducitat i condicions d'emmagatzematge

- Referéncia a la norma UNE-EN 12004

- Tipus d'adhesiu, designat segons l'apartat 6 de la norma UNE-EN 12004

- Marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995, de 28 de juliol

- Instruccions d'us:

- Proporcions de la mescla

- Temps de maduracié: interval de temps des del moment de fer la mescla i el moment en que esta
llest per a ser aplicat

- Vida Util: interval de temps maxim en que el material pot ser utilitzat després de fer la mescla

- Métode d'aplicacié

- Temps obert

- Temps que cal esperar des del rejuntat fins que es permeti la circulacié

- Ambit d'aplicacié

BO MATERIALS BASICS
BOA FERRETERIA

BOAT FILFERROS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOA1-07KA,BOA1-07KQ,B0A14200,B0A1-07LQ,B0A1-07LO.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Fil d'acer dolg, flexible i tenag, obtingut per estiratge en fred o per trefilatge.
Shan considerat els tipus segients:

- Filferro d'acer

- Filferro d'acer galvanitzat

- Filferro d'acer plastificat

- Filferro recuit

CARACTERISTIQUES GENERALS:
Ha de ser de seccié constant i uniforme.
Ha de complir les especificacions de la norma UNE 36722.

ACABAT SUPERFICIAL GALVANITZAT:
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El seu recobriment de zinc ha de ser homogeni, llis, sense discontinuitats, escames, grans, rugositats
o esquerdes, no ha de tenir taques ni d'altres imperfeccions superficials.

La masa minima del recobriment de zinc (UNE 37-504)ha de complir les especificacions de les
taules | i Il de 'UNE 37-506.

Resisténcia a la traccié (UNE 37-504):

- Qualitat G1 0 G2: 1770 N/mm?2

- Qualitat G3: 1570 N/mm?2

Adheréncia del recobriment (UNE 37-504): Ha de complir

Puresa del zinc (UNE 37-504): >= 98,5%

Tolerancies:

- Diametre: = 2% didmetre nominal

FILFERRO D'ACER PLASTIFICAT:

Filferro d'acer de baix contingut de carboni, galvanitzat en calent, amb un recobriment organic de
PVC aplicat per extrusié o sinteritzacié.

El recobriment de PVC ha de complir les especificacions de l'apartat 6.3 de 'UNE 36-732.

La concentricitat i l'adheréncia del recobriment de PVC ha de complir les especificacions del article
6.5 UNE 36-732.

Caracteristiques del galvanitzat: G-1B (UNE 37-506)

Resisténcia a la traccié:

- Qualitat recuit: =< 600 N/mm?2

- Qualitat dur: > 600 N/mm?2

Tolerancies:

- Diametre: taula 1 UNE 36-732

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En rotlles. A l'embalatge o albara de lliurament hi han de constar les dades
seglents:

- Identificacié del fabricant o nom comercial

- Identificacié del producte

- Didmetre i llargaria dels rotlles

Emmagatzematge: En llocs secs i protegits de la infempérie.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

FILFERRO D'ACER:
* UNE 36722:1974 Alambre de acero de bajo contenido en carbono. Medidas y tolerancias.

FILFERRO D'ACER GALVANITZAT:

* UNE 37506:1983 Alambres de acero galvanizados en caliente para usos generales. Designacién
de calidades. Caracterisicas generales.

* UNE 37502:1983 Alambres de acero galvanizados en caliente. Condiciones técnicas de
suministro.

FILFERRO PLASTIFICAT:
* UNE 36732:1995 Alambres de acero y productos de alambre para cerramientos. Recubrimientos
orgénicos sobre el alambre. Recubrimientos de poli(cloruro de vinilo).
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BO MATERIALS BASICS
BOA FERRETERIA
BOA1 FILFERROS

BOA1- ABRAGADORA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BOAT1-07KA,BOAT-07KQ,BOAT-07LQ,BOAT-07LO.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Abracadores de materials diversos per a la subjeccié de canonades.

S'han contemplat els segUents tipus d'abragadores:

- Abragadores reforcades formades per dues peces semicirculars d'acer galvanitzat unides per un
cargol a cada extrem

- Abragadores reforcades formades per dues peces semicirculars d'acer galvanitzat unides per un
cargol a cada extrem i revestides amb perfil de cautxd (abragadores isofoniques)

- Abragadores d'acer inoxidable formades per dues peces semicirculars, amb unié encaixada per
forma

- Abracadores de nil6 (poliamida resident a l'impacte) amb doble tanca superior i base amb forat
roscat de M6

CARACTERISTIQUES GENERALS:

En les abracadores partides d'acer galvanitzat, una de les peces semicirculars ha de tenir un pas
roscat que permeti la seva unié al vis de fixacié. La rosca ha de ser métrica. L'abracadora isofdnica
ha de tindre la part metal-lica en contacte amb el tub revestida amb un perfil de cautxd.

En les abracadores de nilé6 amb tanca per la part superior, el sistema de tancament ha de formar
part de la propia abracadora. Ha d'anar fixada al parament amb un cargol roscat per ambdés
extrems que subjecta a l'abragadora per la seva base, que si és el cas es pot substituir per un cargol
amb cap. També s'admet la fixacié al parament encaixant l'abragadora en una regleta de suport
fixada préviament.

Els cargols no han de tenir imperfeccions (rebaves, emprentes, etc) que impedeixin cargolar els
elements.

El vis ha d'anar protegit contra la corrosié.

El disseny del tac ha de ser l'adient al suport.

Els diametres del tac i vis han de ser compatibles.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Sha de subministrar conjuntament el tac, el vis i l'abragadora en capses, on ha de
figurar les dades seguents:

- Identificacié del fabricant

- Diametres

- Unitats

Emmagatzematge: En llocs protegits de la pluja i la humitat.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.
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BO MATERIALS BASICS
BOA FERRETERIA

BOA5- CARGOL

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BOA5-06VX.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Tijes cilindriques o coniques, amb filet de seccié triangular que dibuixa sobre la seva superficie una
helice continua.

S'han considerat els tipus segients:

- Cargols autoroscants amb volandera

- Cargols taptite d'acer inoxidable

CARACTERISTIQUES GENERALS:

El perfil de la rosca del vis ha d'estar en relacié amb el seu diametre (UNE 17-008), i la llargaria de
la rosca, en relacié amb la seva llargaria (UNE 17-051).

La forma del perfil de la rosca ha de permetre que el cargol faci l'efecte d'una broca, fent a la
vegada el forat i la rosca.

La seva superficie ha de ser llisa, sense fissures, rebaves ni d'alires defectes superficials.

Els fils de la rosca no han de tenir defectes de material ni empremtes d'eines.

ACABAT CADMIAT:

El seu recobriment ha de ser llis, sense discontinuitats ni exfoliacions i no ha de tenir taques ni
imperfeccions superficials.

ACABAT GALVANITZAT:

El seu recobriment ha de ser llis, sense discontinuitats ni exfoliacions i no ha de tenir taques ni
imperfeccions superficials.

Proteccié de galvanitzat: >= 275 g/m2

Puresa del zinc, en pes: >= 98,5%

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Empaquetats.
Emmagatzematge: En llocs protegits de la pluja i la humitat.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.
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BO MATERIALS BASICS
BOA FERRETERIA

BOA7- GAFES DE PALA | PUNTA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BOA7-07A0.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Elements metal-lics per a subjectar coses introduint-los mitjangant cops o impactes.

S'han considerat els elements segients:

- Gafes de pala i punta

Gafes de pala i punta sén claus grans i plans amb la cabota formada al doblegar la tija, utilitzats
per a unir els bastiments amb les parets.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Han de tenir la forma, mides i resisténcies adequats als elements que han d'unir.

Han de ser rectes, amb la punta afilada i regular.

Els claus d'acer han de complir les determinacions de les normes UNE 17-032, UNE 17-033, UNE
17-034, UNE 17-035 i UNE 17-036.

ACABAT SUPERFICIAL GALVANITZAT:

El seu recobriment de zinc ha de ser llis, sense discontinuitats, ni exfoliacions i no ha de tenir taques
ni d'alires imperfeccions superficials.

Proteccié de galvanitzat: >= 275 g/m2

Puresa del zinc, en pes: >= 98,5%

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE
Subministrament: Empaquetats.

Emmagatzematge: En llocs protegits de la pluja i la humitat.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa d'obligat compliment per a les gafes de pala i punta.

BO MATERIALS BASICS
BOA FERRETERIA

BOAK- CLAU

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BOAK-07AS.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS
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Elements metal-lics per a subjectar coses introduint-los mitjangant cops o impactes.

S'han considerat els elements segUents:

- Claus d'acer

- Claus de coure

- Claus d'acer galvanitzat

Claus sén tiges metal-liques, punxagudes d'un extrem i amb una cabota a l'altre.
CARACTERISTIQUES GENERALS:

Han de tenir la forma, mides i resisténcies adequats als elements que han d'unir.

Han de ser rectes, amb la punta afilada i regular.

Els claus d'acer han de complir les determinacions de les normes UNE 17-032, UNE 17-033, UNE
17-034, UNE 17-035 i UNE 17-036.

ACABAT SUPERFICIAL GALVANITZAT:

El seu recobriment de zinc ha de ser llis, sense discontinuitats, ni exfoliacions i no ha de tenir taques
ni d'altres imperfeccions superficials.

Proteccié de galvanitzat: >= 275 g/m?2

Puresa del zinc, en pes: >= 98,5%

Tolerancies dels claus i tatxes:

- Llargaria: = 1D

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE
Subministrament: Empaquetats.

Emmagatzematge: En llocs protegits de la pluja i la humitat.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

CLAUS | TATXES:

UNE 17032:1966 Puntas redondeadas de cabeza plana lisa. Medidas.
UNE 17033:1966 Puntas redondeadas de cabeza plana rayada. Medidas.
UNE 17034:1966 Puntas redondeadas de cabeza plana ancha.

UNE 17035:1966 Puntas de cabeza cénica.
UNE 17036:1966 Puntas redondeadas de cabeza perdida.

BO MATERIALS BASICS
BOA FERRETERIA

BOAM- FILFERRO

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BOAM-078F.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Fil d'acer dolg, flexible i tenag, obtingut per estiratge en fred o per trefilatge.
S'han considerat els tipus segUents:

- Filferro d'acer

- Filferro d'acer galvanitzat

- Filferro d'acer plastificat
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- Filferro recuit

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha de ser de seccié constant i uniforme.

Ha de complir les especificacions de la norma UNE 36722.

ACABAT SUPERFICIAL GALVANITZAT:

El seu recobriment de zinc ha de ser homogeni, llis, sense discontinuitats, escames, grans, rugositats
o esquerdes, no ha de tenir taques ni d'altres imperfeccions superficials.

La masa minima del recobriment de zinc (UNE 37-504)ha de complir les especificacions de les
taules i Il de 'UNE 37-506.

Resisténcia a la traccié (UNE 37-504):

- Qualitat G1 0 G2: 1770 N/mm?2

- Qualitat G3: 1570 N/mm?2

Adheréncia del recobriment (UNE 37-504): Ha de complir

Puresa del zinc (UNE 37-504): >= 98,5%

Tolerancies:

- Didmetre: = 2% didmetre nominal

FILFERRO D'ACER PLASTIFICAT:

Filferro d'acer de baix contingut de carboni, galvanitzat en calent, amb un recobriment organic de
PVC aplicat per extrusié o sinteritzacié.

El recobriment de PVC ha de complir les especificacions de l'apartat 6.3 de 'UNE 36-732.

La concentricitat i l'adheréncia del recobriment de PVC ha de complir les especificacions del article
6.5 UNE 36-732.

Caracteristiques del galvanitzat: G-1B (UNE 37-506)

Resisténcia a la traccié:

- Qualitat recuit: =< 600 N/mm?2

- Qualitat dur: > 600 N/mm?2

Tolerancies:

- Diametre: taula 1 UNE 36-732

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En rotlles. A l'embalatge o albara de lliurament hi han de constar les dades
segUents:

- Identificacié del fabricant o nom comercial

- Identificacié del producte

- Digmetre i llargaria dels rotlles

Emmagatzematge: En llocs secs i protegits de la infempérie.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de 'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

FILFERRO D'ACER:

* UNE 36722:1974 Alambre de acero de bajo contenido en carbono. Medidas y tolerancias.
FILFERRO D'ACER GALVANITZAT:

* UNE 37506:1983 Alambres de acero galvanizados en caliente para usos generales. Designacién
de calidades. Caracterisicas generales.

* UNE 37502:1983 Alambres de acero galvanizados en caliente. Condiciones técnicas de
suministro.

FILFERRO PLASTIFICAT:

* UNE 36732:1995 Alambres de acero y productos de alambre para cerramientos. Recubrimientos
orgdnicos sobre el alambre. Recubrimientos de poli(cloruro de vinilo).
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BO MATERIALS BASICS
BOA FERRETERIA

BOAN- TAC D'ACER QUIMIC

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOAN-07J3.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Conjunt d'una pega per a encastar (tac) i un cargol o un vis. El sistema de subjeccié del tac pot ser
per adheréncia quimica o per expansié produida per la deformacié de la peca en ser comprimida
pel cargol.
S'han considerat els tipus segUents:
- Tac d'expansié de nilé i vis d'acer
- Tac d'expansié d'acer, amb vis, volandera i femella del mateix material
- Fixacié mecanica formada per una base metal-lica cargolada, vis d'acer, beina de PVC, volanderes
d'estanquitat i tap de cautxd
- Tac quimic format per una ampolla amb resina, cargol, volandera i femella
CARACTERISTIQUES GENERALS:
El disseny del tac ha de ser l'adient al suport i als esforcos que ha de suportar.
Els cargols no han de tenir imperfeccions (rebaves, emprentes, etc) que impedeixin cargolar els
elements.
El vis ha d'anar protegit contra la corrosié.
Els diametres del tac i vis han de ser compatibles.
El perfil de la femella ha de ser segons el seu diametre (UNE 17-008).
Cementacié del vis: > 0,1 mm
TAC QUIMIC:
L'ampolla ha de ser de vidre i estanca.
Ha de contenir un adhesiu de dos components: una resina de reaccié i un enduridor d'aplicacié en
fred.
El cargol ha de ser d'acer zincat. Ha de dur una marca per tal de conéixer la seva profunditat d'Us.
El cap de l'extrem lliure ha de ser compatible amb l'adaptador de la perforadora.
Diametre de l'ampolla: 14 mm
Temps d'enduriment segons temperatura ambient:
> 20°C: 10 min
10°C - 20°C20 min
0°C-10°C: 1 h
-5°C-0°C:5h
VOLANDERES:
Diametre interior de la volandera:
- Didmetre del cargol 10 mm: 11 mm
- Didmetre del cargol 11 mm: 13 mm

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Sha de subministrar conjuntament amb totes les peces necessaries per a la seva
correcta col-locacié en capses, on han de figurar:

- Identificacié del fabricant

- Diametres

- Llargaries

- Unitats

- Instruccions d'Us

Emmagatzematge: En llocs protegits de la pluja i la humitat.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT
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Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BO MATERIALS BASICS
BOA FERRETERIA

BOAO- TAC DE MATERIAL PLASTIC

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BOAO-071G,BOAO-07II.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Conjunt d'una pega per a encastar (tac) i un cargol o un vis. El sistema de subjeccié del tac pot ser
per adheréncia quimica o per expansié produida per la deformacié de la peca en ser comprimida
pel cargol.

S'han considerat els tipus segients:

- Tac d'expansié de nilé i vis d'acer

- Tac d'expansié d'acer, amb vis, volandera i femella del mateix material

- Fixacié mecanica formada per una base metal-lica cargolada, vis d'acer, beina de PVC, volanderes
d'estanquitat i tap de cautxtd

- Tac quimic format per una ampolla amb resina, cargol, volandera i femella
CARACTERISTIQUES GENERALS:

El disseny del tac ha de ser l'adient al suport i als esforcos que ha de suportar.

Els cargols no han de tenir imperfeccions (rebaves, emprentes, efc) que impedeixin cargolar els
elements.

El vis ha d'anar protegit contra la corrosié.

Els diametres del tac i vis han de ser compatibles.

El perfil de la femella ha de ser segons el seu diametre (UNE 17-008).

Cementacié del vis: > 0,1 mm

VOLANDERES:

Digmetre interior de la volandera:

- Digmetre del cargol 10 mm: 11 mm

- Didmetre del cargol 11 mm: 13 mm

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Sha de subministrar conjuntament amb totes les peces necessaries per a la seva
correcta col-locacié en capses, on han de figurar:

- Identificacié del fabricant

- Diametres

- Llargaries

- Unitats

- Instruccions d'Us

Emmagatzematge: En llocs protegits de la pluja i la humitat.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra
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4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BO MATERIALS BASICS
BOA FERRETERIA

BOAP- TAC MECANIC METAL-LIC

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOAP-07J0.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Conjunt d'una pega per a encastar (tac) i un cargol o un vis. El sistema de subjeccié del tac pot ser
per adheréncia quimica o per expansié produida per la deformacié de la peca en ser comprimida
pel cargol.

S'han considerat els tipus segients:

- Tac d'expansié de nilé i vis d'acer

- Tac d'expansié d'acer, amb vis, volandera i femella del mateix material

- Fixacié mecanica formada per una base metal-lica cargolada, vis d'acer, beina de PVC, volanderes
d'estanquitat i tap de cautxtd

- Tac quimic format per una ampolla amb resina, cargol, volandera i femella
CARACTERISTIQUES GENERALS:

El disseny del tac ha de ser l'adient al suport i als esforcos que ha de suportar.

Els cargols no han de tenir imperfeccions (rebaves, emprentes, etc) que impedeixin cargolar els
elements.

El vis ha d'anar protegit contra la corrosié.

Els diametres del tac i vis han de ser compatibles.

El perfil de la femella ha de ser segons el seu diametre (UNE 17-008).

Cementacié del vis: > 0,1 mm

VOLANDERES:

Diagmetre interior de la volandera:

- Digmetre del cargol 10 mm: 11 mm

- Digmetre del cargol 11 mm: 13 mm

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Sha de subministrar conjuntament amb totes les peces necessaries per a la seva
correcta col-locacié en capses, on han de figurar:

- Identificacié del fabricant

- Diametres

- Llargaries

- Unitats

- Instruccions d'Us

Emmagatzematge: En llocs protegits de la pluja i la humitat.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra
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4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BO MATERIALS BASICS
BOA FERRETERIA

BOAQ- VIS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BOAQ-07GR,BOAQ-07EX.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Tijes cilindriques o coniques, amb filet de seccié triangular que dibuixa sobre la seva superficie una
helice continua.

S'han considerat els tipus segUents:

- Visos galvanitzats

- Visos per a fusta o tac de PVC

- Visos per a conglomerats de fusta, de llauté

- Visos per a plaques de cariré-guix, cadmiats o galvanitzats

CARACTERISTIQUES GENERALS:

El perfil de la rosca del vis ha d'estar en relacié amb el seu diametre (UNE 17-008), i la llargaria de
la rosca, en relacié amb la seva llargaria (UNE 17-051).

La seva superficie ha de ser llisa, sense fissures, rebaves ni d'alires defectes superficials.

Els fils de la rosca no han de tenir defectes de material ni empremtes d'eines.

Cementacié del vis: > 0,1 mm

ACABAT CADMIAT:

El seu recobriment ha de ser llis, sense discontinuitats ni exfoliacions i no ha de tenir taques ni
imperfeccions superficials.

ACABAT GALVANITZAT:

El seu recobriment ha de ser llis, sense discontinuitats ni exfoliacions i no ha de tenir taques ni
imperfeccions superficials.

Proteccié de galvanitzat: >= 275 g/m?2

Puresa del zinc, en pes: >= 98,5%

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Empaquetats.
Emmagatzematge: En llocs protegits de la pluja i la humitat.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

[ ]
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BO MATERIALS BASICS
BOB ACER | METALL EN PERFILS O BARRES

BOB3 MALLES ELECTROSOLDADES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOB34234.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Acer per a armadures passives d'elements de formigé:
S'han considerat els elements segUents:
- Malla electrosoldada

CARACTERISTIQUES GENERALS:
En el cas de que el material s'utilitzi en obra publica, l'acord de Govern de la Generalitat de
Catalunya de 9 de juny de 1998, exigeix que els materials siguin de qualitat certificada o puguin
acreditar un nivell de qualitat equivalent, segons les normes aplicables als estats membres de la
Unié Europea o de I'Associacié Europea de Lliure Canvi.
També en aquest cas, es procurard que els esmentats materials disposin de l'etiqueta ecoldgica
europeaq, regulada en el Reglament 880/1992/CEE o bé altres distintius de la Comunitat Europea.
Els productes d'acer per a armadures passives no han de tenir defectes superficials ni fissures.
L'armadura ha de ser neta, sense taques de greix, d'oli, de pintura, de pols o de qualsevol alire
matéria perjudicial.
Els filferros llisos només es poden utilizar com elements de connexié d'armadures basiques
electrosoldades en gelosia.
Les barres corrugades han de tenir al menys dues files de corrugues transversals, uniformement
distribuides al llarg de tota la llargaria. Dins de cada fila, les corrugues han d'estar uniformement
espaiades.
Les caracteristiques segients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades
segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:
- Didmetre nominal: s'ha d'ajustar als valors especificats a la taula 6 de la UNE-EN 10080.
- Digmetres nominals <= 10,00 mm: Variacié en intervals de mig mm
- Diametres nominals > 10,00 mm: Variacié en unitats senceres de mm
- Dimensions i geometria de les corrugues: Ha de complir l'especificat en l'apartat 7.4.2 de la
UNE-EN 10080.
- Massa per metre: El valor nominal ha de ser l'especificat en la taula 6 de la UNE-EN 10080, en
relacié amb el diametre nominal i I'area nominal de la seccié transversal
- Secci6 equivalent: >= 95,5% Seccié nominal
- Aptitud al doblegat:
- Assaig doblegat amb angle >= 180° (UNE-EN 10080, UNE-EN ISO 15630-1): No sha
d'apreciar trencaments o fissures
- Assaig doblegat -desdoblegat amb angle >= 90° (UNE-EN 10080, UNE-EN ISO 15630-1):
No s'ha d'apreciar trencaments o fissures
Tensié d'adheréncia (assaig de la biga UNE-EN 10080):
- Tensi6 d'adheréncia:
- D<8mm: >= 6,88 N/mm2
- 8mm<=D<=32mm: >=(7,84-0,12 D) N/mm?2
- D>32mm: >= 4,00 N/mm?2
- Tensié de Ultima d'adheréncia:
- D<8mm: >=11,22 N/mm?2
- 8mm<=D<=32mm: >=(12,74-0,19 D) N/mm?2
- D>32mm: >= 6,66 N/mm2
- Composicié quimica (% en massa):

| 1 C 1 Cqg i ST P Cui N
! I %max.| %max. | %max. | %emax. | %max. | %max. |
| I I I 1 1

1
!Colada |} 0,22} 0,050} 0,050 | 0,050 |0
!Producte | 0,24 | 0,052 | 0,055 | 0,055} 0,850 | 0,014 |
e +
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Ceq = Carboni equivalent

Es pot superar el valor maxim per al Carboni en un 0,03% en massa, si el valor del Carboni
equivalent disminueix en un 0,02% en massa.

Les caracteristiques anteriors s'han de determinar segons la norma UNE-EN ISO 15630-1.

FILFERROS CORRUGATS | FILFERROS LLISOS:
Filferros corrugats son els que compleixen els requisits establerts per la UNE-EN 10080 per a la
fabricacié de malles electrosoldades o armadures basiques electrosoldades en gelosia.
Filferros llisos son els que compleixen els requisits establerts per la UNE-EN 10080 per a la
fabricacié d'elements de connexié en armadures basiques electrosoldades en gelosia.
Els diametres nominals dels filferros corrugats s'han d'ajustar a la série (mm):
5-5,5-6-6,5-7-7,5-8-8,5-9-9,5-10-10,5-11-11,5-12-14 mm
Les caracteristiques segients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades
segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:
- Caracteristiques mecaniques:
- B500T

- Limit elastic fy: >= 500 N/mm?2

- Carrega unitaria de trencament fs: >= 550 N/mm?2

- Allargament al trencament: >= 8%

- Relacié f/fy: >= 1,03
Les caracteristiques anteriors s'han de determinar segons la norma UNE-EN ISO 15630-1.

MALLA ELECTROSOLDADA:

Armadura formada per la disposici6 de barres corrugades o filferros corrugats, longitudinals i

transversals, de didmetre nominal igual o diferent, que es creuen entre si perpendicularment i que

els seus punts de contacte queden units mitjancant soldadura eléctrica, realitzada en una instal-lacié

industrial aliena a l'obra.

La composicié de la malla pot ser barres corrugades o filferros corrugats, perd no la barreja

d'ambdés.

Els components d'un panell poden ser elements simples o aparellats.

El producte s'ha de designar segons l'especificat en l'apartat 5.2 de la UNE-EN 10080:

- Descripcié de la forma

- Referéncia a la norma EN

- Dimensions nominals: Dimensions dels components, dimensions del panell, separacié entre
elements i sobrellargs

- Classes técniques dels acers

Els components de la malla han de complir les especificacions que els hi son aplicables segons

siguin barres o filferros.

Les caracteristiques segients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades

segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:

- Carrega de desenganxament de les unions soldades (Fs): 0,25 fy x An

- (An = Seccié transversal nominal del més gran dels elements de la unié en malles simples o d'un
dels elements aparellats, en malles dobles)

- Didmetres relatius dels elements:
- Malles simples: dmin <= 0,6 dmax

(dmin: didmetre nominal de l'armadura transversal, dmax: diametre nominal de l'armadura més

gruixuda)
- Malles elements aparellats: 0,7 ds <= dt <= 1,25ds

(ds: diametre nominal de les armadures simples; di: didmetre nominal de les armadures

aparellades)

- Separacié entre armadures longitudinals i transversals: <= 50 mm

- Sobrellargs (prolongacié de les barres transversals més enlla de I'Gltima barra longitudinal): 25
mm

Tolerancies:

- Llargéria i ampléria: = 25 mm o = 0,5% (la més gran)

- Separacié entre armadures: = 15 mm o = 7,5% (la més gran)

Les caracteristiques anteriors s'han de determinar segons la norma UNE-EN ISO 15630-1.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Emmagatzematge: en llocs en els que restin protegits de la pluja, 'humitat del terra i l'eventual
agressivitat de 'ambient.

Es classificaran segons el tipus, qualitat, diadmetre i procedéncia.

Abans de la seva utilitzacié i en especial despres de periodes llargs d'emmagatzematge en obra,
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s'ha d'inspeccionar la superficie per tal de comprovar que no hi hagi alteracions superficials.
Pérdua de pes després de l'eliminacié d'dxid superficial amb raspall de filferros: < 1%

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccién de Hormigdn
Estructural (EHE-08).

UNE-EN 10080:2006 Acero para el armado del hormigén. Acero soldable para armaduras de
hormigén armado. Generalidades.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
Han de portar gravades, una marca que identifiqui el pais d'origen i la fabrica i una altra que
identifica la classe técnica (segons l'especificat en l'apartat 10 de la EHE-08, UNE-EN 10080),
aquesta marca s'ha de repetir a intervals <= 1,5m
Cada partida d'acer ha d'anar acompanyada d'una full de subministrament que com a minim, ha de
contenir la informacié segient:
- Identificacié del subministrador
- Numero d'identificacié de la certificacié d'homologacié d'adheréncia (apartat 32.2 EHE-08)
- NuUmero de série del full de subministrament
- Nom de la fabrica
- Data d'entrega i nom del peticionari
- Quantitat d'acer subministrat classificat per diagmetres i tipus d'acer
- Diametres subministrats
- Designacié dels tipus d'acers subministrats segons EHE-08, UNE-EN 10080
- Forma de subministrament: barra o rotlle
- Identificacié i lloc de subministrament
- Sistema d'identificacié adoptat segons EHE-08, UNE-EN 10080
- Classe técnica segons l'especificat en l'apartat 10 de la EHE-08, UNE-EN 10080
- Indicacié, en el seu cas, de procediments especials de soldadura
El fabricant ha de facilitar un certificat d'assaig que garanteixi el compliment de les caracteristiques
anteriors, on s'ha d'incloure la informacié segient:
- Data d'emissié del certificat
- Certificat de l'assaig de doblegat-desdoblegat
- Certificat de l'assaig de doblegat simple
- Certificat de l'assaig de fatiga en acers tipus SD
- Certificat de l'assaig de deformacié alternativa en acers tipus SD
- Certificat d'homologacié d'adheréncia en el cas en que es garanteixi les caracteristiques
d'adheréncia mitjangant l'assaig de la biga
- Marca comercial de l'acer
- Forma de subministrament: barra o rotlles
En Malles electrosoldades, s'ha de facilitar a més:
- Certificat de l'assaig de desenganxament dels nusos
- Certificat de qualificacié del personal que realitza la soldadura no resistent
- Certificat d'homologacié de soldadors i del procés de soldadura

OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sén els segients:

- Per a cada partida de subministrament que arribi a l'obra:

- Recepcié del certificat de garantia del fabricant, signat per persona fisica, segons article 32°
de la norma EHE-08.
- Inspeccié visual del material i observacié de les marques d'identificacié.

- Quan l'acer disposi de marcatge CE es comprovard la seva conformitat mitjangant la verificacié
documental de que els valors declarats en els documents del marcatge permetin deduir el
compliment de les especificacions contemplades en el projecte i a l'article 32 de I'EHE-08.

Mentre no estigui vigent el marcatge CE per acers corrugats destinats a l'elaboracié d'armadures per

a formigé armat, hauran de ser conformes a I'EHE-08 i a I'UNE-EN 10080. La demostracié

d'aquesta conformitat es podra efectuar mitjancant:
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- La possessié d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut, conforme a l'article 81 de I'EHE-
08

- La readlitzacié d'assaigs de comprovacié durant la recepcié. Es fara en funcié de la quantitat
d'acer subministrat:

- Subministrament < 300 t:

- Es dividira el subministrament en lots de com a maxim 40 t que siguin del mateix
subministrador, fabricant, designacié i série, i es prendran 2 provetes on es
realitzaran els segients assaigs:

- Comprovacié de la seccié equivalent

- Comprovacié de les caracteristiques geométriques

- Assaig de doblat-desdoblat, o alternativament, el de doblat simple

- A més, es comprovard com a minim en una proveta de cada diametre, el tipus d'acer
utilitzat i el seu fabricant, el limit elastic, la carrega de ruptura, l'allargament de
ruptura, i l'allargament sota carrega maxima.

- Subministrament >= 300 t:

- Es prendran 4 provetes per a la comprovacié de les caracteristiques mecaniques del
cas anterior.

- Alternativament, el Subministrador podré optar per facilitar un certificat de tragabilitat,
signat per persona fisica, on es declarin els fabricants i les colades de cada
subministrament. A més, facilitard una copia del certificat del control de produccié del
fabricant, on es recullin els resultats dels assaigs mecanics i quimics de cada colada.
En aquest cas, s'efectuaran assaigs de contrast de tragabilitat de colada, mitjangant la
determinacié de les caracteristiques quimiques sobre 1 de cada quatre lots, realitzant
com a minim 5 assaigs.

- La composicié quimica podra presentar les variacions segiUents respecte el certificat de
control de produccié per a ser acceptada:

- %Cassaig = %Ccertificat: +0,03

- %Ceq assaig = %Ceq certificat: +0,03

- %Passaig = %Pcertificat: +0,008

- %Sassaig = %Scertificat: +0,008

- %Nassaig = %Ncertificat: +0,002

- Un cop comprovada la tracabilitat de la colada, es fara la divisié en lots de com a
minim 15 barres. Par a cada lot, s'assajaran 2 provetes sobre les que es faran els
segients assaigs:

- Comprovacié de la seccié equivalent

- Comprovacié de les caracteristiques geométriques

- Assaig de doblat-desdoblat, o alternativament, el de doblat simple

- Comprovacié del limit elastic, la carrega de ruptura, la relacié entre ells, i
l'allargament de ruptura

En el cas d'estructures sotmeses a fatiga, el comportament de lacer es podrd demostrar

mitjangant la presentacié d'un informe d'assaigs, de com a maxim un any d'antiguitat, que

compleixin amb l'article 38.10, i realitzat en un laboratori acreditat

En el cas d'estructures situades en zona sismica, el comportament de l'acer es podrd demostrar

mitjancant la presentacié d'un informe d'assaigs, de com a maxim un any d'antiguitat, que

compleixin amb l'article 32°, i realitzat en un laboratori acreditat.

Comprovacions experimentals de les armadures elaborades durant el subministrament o la seva

fabricacié en obra:

- El control experimental de les armadures elaborades comprendra la comprovacié de les
caracteristiques mecaniques, les d'adheréncia, i les de les seves dimensions geométriques,
aixi com les caracteristiques en cas de realitzar soldadura resistent.

En cos de disposar d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut, la DF podra eximir la

realitzacié de les comprovacions experimentals.

Es definird com a lot de control experimental quan es compleixi:

- Pesdel lot <= 30t

- Les armadures fabricades a central aliena a l'obra, hauran de ser subministrades en remeses
consecutives des de la mateixa instal-lacié de ferralla

- Sies fabriquen a obra, les que shagin produit en un periode d'1 mes

- Estar fabricades amb el mateix tipus d'acer i forma de producte

Els assaigs per a realitzar el control, es realitzaran en laboratoris autoritzats.

Comprovacié de la conformitat de les caracteristiques mecaniques:

- Armadures fabricades sense processos de soldadura: es realitzard l'assaig a traccié sobre 2
provetes per a cada mostra corresponent a un didmetre de cada série. Si l'acer estigués en
possessié d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut, la DF podrd realitzar els assaigs
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sobre una Unica proveta. En el cas que no s’hagin utilitzat processos de redrecat, es podra
eximir la realitzacié d'aquest assaigs.

- Armadures fabricades amb processos de soldadura: es prendran 4 mostres per lot,
corresponents a les combinacions de didmetres més representatius del procés de soldadura,
realitzant-se: assaigs de traccié sobre 2 provetes dels diametres més petits de cada mostra, i
assaigs de doblat simple, o el de doblat desdoblat, sobre 2 provetes dels diametres més
grans. Si l'acer estigués en possessié d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut, la DF
podra realitzar els assaigs sobre una Unica proveta.

- Comprovacié de la conformitat de les caracteristiques d'adheréncia:

- Es prendrd una mostra de 2 provetes per a cada un dels didmetres que formin part del lot
d'acer redrecat, i es determinaran les caracteristiques geomeétriques. En el cas que l'acer disposi
d'un certificat de les caracteristiques d'adheréncia segons l'annex C de I'UNE EN 10080, només
caldra determinar l'altura de la corruga.

- Comprovacié de la conformitat de les caracteristiques geométriques:

Es realitzard, sobre cada unitat a comprovar, una inspeccié per determinar la correspondéncia dels

didmetres de les armadures i el tipus d'acer entre el indicat en el projecte i la fulla de

subministrament. A més es revisard que l'alineacié dels seus elements rectes, les seves dimensions, i

els diametres de doblat, no presentin desviacions observables a simple vista en els trams rectes, i

que els diametres de doblat i les desviacions geomeétriques respecte a les formes d'especejament del

projecte sén conformes amb les tolerancies establertes en el mateix, o conformes a l'annex 11 de

I'EHE-08.

- Comprovacions addicionals en cas de soldadura resistent:

- Si s'utilitza una soldadura resistent per a l'elaboracié de l'armat a fabrica, la DF haurd de
demanar les evidéncies documentals de que el procés estd en possessié d'un distintiu de qualitat
oficialment reconegut. Si l'elaboracié de I'armat es fa a obra, la DF permetra la realitzacié de la
soldadura resistent només en el cas que es faci un control d'execucié intens.

- A més, la DF haura de disposar la realitzacié d'una série de comprovacions experimentals de la
conformitat del procés, en funcié del tipus de soldadura, d'acord amb 7.2 de 'UNE 36832.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

La presa de mostra es realitzard seguint les indicacions de la DF, d'acord a la norma UNE 36-092 i
a I'EHE-08. El control plantejat es realitzard abans de comencar el formigonat de les estructures, en
el cas de material sense marca de qualitat, o abans de la posta en servei en el cas de que disposi de
l'esmentada marca de qualitat de producte.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

S'acceptard el lot sempre que, en el cas del redrecat, les caracteristiques mecaniques de l'armadura
presentin resultats conformes als marges definits a I'EHE-08 (art. 32.2). En el cas d'altres processos,
s'acceptard el lot quan els assaigs de traccié i doblat compleixin amb les especificacions establertes.
En cas de no complir-se alguna especificacié, s'efectuard una nova presa de mostres del mateix lot.
Si es tornés a produir un incompliment d'alguna especificacié, es rebutjaria el lot.

En el cas de l'acer subministrat en barra, i respecte a les caracteristiques d'adheréncia, s'acceptard el
lot si es compleixen les especificacions definides a l'art. 32.2 de I'EHE-08. En cas contrari, es tornara
a fer una presa de mostres del mateix lot, i si es tornés a donar un incompliment d'alguna
especificacié, es rebutjard el lot sencer.

La DF rebutjara les armadures que presentin un grau d'oxidacié excessiu que pugui afectar a les
seves condicions d'adheréncia. Es considerard oxidacié excessiva quan mitjiancant un raspallat amb
pues metal-liques, es determini una pérdua de pes de la barra proveta superior al 1%. Shaura de
comprovar que un cop eliminat I'dxid, l'altura de la corruga compleix amb els limits establerts a l'art.
32.2 de I'EHE-08.

En el cas de produir-se un incompliment en les caracteristiques geométriques, es rebutjara
l'armadura que presenti defectes, i es procedird al repas de tota la remesa. Si les comprovacions
resulten satisfactories, s'acceptard la remesa, prévia substitucié de l'armadura defectuosa. En cas
contrari, es rebutjard tota la remesa.
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BO MATERIALS BASICS
BOB ACER | METALL EN PERFILS O BARRES

BOB8- MALLA ELECTROSOLDADA DE BARRES CORRUGADES D'ACER

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BOB8-108D.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Acer per a armadures passives d'elements de formigé:

S'han considerat els elements segients:

- Malla electrosoldada

CARACTERISTIQUES GENERALS:

En el cas de que el material s'utilitzi en obra publica, l'acord de Govern de la Generalitat de
Catalunya de 9 de juny de 1998, exigeix que els materials siguin de qualitat certificada o puguin
acreditar un nivell de qualitat equivalent, segons les normes aplicables als estats membres de la
Unié Europea o de I'Associacié Europea de Lliure Canvi.

També en aquest cas, es procurard que els esmentats materials disposin de l'etiqueta ecoldgica
europea, regulada en el Reglament (CE) n°® 66/2010 o bé alires distintius de la Comunitat Europea.
Els productes d'acer per a armadures passives no han de tenir defectes superficials ni fissures.
L'armadura ha de ser neta, sense taques de greix, d'oli, de pintura, de pols o de qualsevol alire
matéria perjudicial.

Els filferros llisos només es poden utilitzar com elements de connexié d'armadures basiques
electrosoldades en gelosia.

Les barres corrugades han de tenir al menys dues files de corrugues transversals, uniformement
distribuides al llarg de tota la llargaria. Dins de cada fila, les corrugues han d'estar uniformement
espaiades.

Les caracteristiques segients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades
segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:

- Diadmetre nominal: s'ha d'ajustar als valors especificats a la taula é de la UNE-EN 10080.

- Digdmetres nominals <= 10,00 mm: Variacié en intervals de mig mm

- Didmetres nominals > 10,00 mm: Variacié en unitats senceres de mm

- Dimensions i geometria de les corrugues: Ha de complir l'especificat en l'apartat 7.4.2 de la UNE-
EN 10080.

- Massa per metre: El valor nominal ha de ser l'especificat en la taula 6 de la UNE-EN 10080, en
relacié amb el diametre nominal i I'area nominal de la seccié transversal

- Secci6 equivalent: >= 95,5% Seccié nominal

- Aptitud al doblegat:

- Assaig doblegat amb angle >= 180° (UNE-EN 10080, UNE-EN ISO 15630-1): No s'ha
d'apreciar trencaments o fissures

- Assaig doblegat -desdoblegat amb angle >= 90° (UNE-EN 10080, UNE-EN ISO 15630-1): No
sha d'apreciar trencaments o fissures

Tensié d'adheréncia (assaig de la biga UNE-EN 10080):

- Tensi6 d'adheréncia:

-D < 8mm: >= 6,88 N/mm?2

-8mm <=D <=32mm: >=(7,84-0,12 D) N/mm?2

-D > 32mm: >= 4,00 N/mm?2

- Tensi6 de Gltima d'adheréncia:

-D<8mm: >= 11,22 N/mm2

-8mm <=D <=32mm: >=(12,74-0,19 D) N/mm?2

-D>32mm: >= 6,66 N/mm2

- Composicié quimica (% en massa):

C 1 Cqg! S| P} Cul N |
%max.| %max. | %emax. | %max. | %max. | %max. |
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00 oo

PROJECTE TECNIC DE LES OBRES DE LA REFORMA DE LA SALA DE CONTROL

117



Ceq = Carboni equivalent

Es pot superar el valor maxim per al Carboni en un 0,03% en massa, si el valor del Carboni
equivalent disminueix en un 0,02% en massa.

Les caracteristiques anteriors s'han de determinar segons la norma UNE-EN ISO 15630-1.
FILFERROS CORRUGATS | FILFERROS LLISOS:

Filferros corrugats son els que compleixen els requisits establerts per la UNE-EN 10080 per a la
fabricacié de malles electrosoldades o armadures basiques electrosoldades en gelosia.

Filferros llisos son els que compleixen els requisits establerts per la UNE-EN 10080 per a la
fabricacié d'elements de connexié en armadures basiques electrosoldades en gelosia.

Els diametres nominals dels filferros corrugats s'han d'ajustar a la série (mm):
5-5,5-6-6,5-7-7,5-8-8,5-9-9,5-10-10,5-11-11,5-12-14 mm

Les caracteristiques segients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades
segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:

- Caracteristiques mecaniques:

-B500T

- Limit elastic fy: >= 500 N/mm?2

- Carrega unitaria de trencament fs: >= 550 N/mm?2

- Allargament al trencament: >= 8%

- Relacié f/fy: >= 1,03

Les caracteristiques anteriors s'han de determinar segons la norma UNE-EN ISO 15630-1.
MALLA ELECTROSOLDADA:

Armadura formada per la disposicié de barres corrugades o filferros corrugats, longitudinals i
transversals, de diametre nominal igual o diferent, que es creuen entre si perpendicularment i que
els seus punts de contacte queden units mitjancant soldadura eléctrica, realitzada en una instal-lacié
industrial aliena a l'obra.

La composicié de la malla pot ser barres corrugades o filferros corrugats, perd no la barreja
d'ambdés.

Els components d'un panell poden ser elements simples o aparellats.

El producte s'ha de designar segons l'especificat en l'apartat 5.2 de la UNE-EN 10080:

- Descripcié de la forma

- Referéncia a la norma EN

- Dimensions nominals: Dimensions dels components, dimensions del panell, separacié entre
elements i sobrellargs

- Classes técniques dels acers

Els components de la malla han de complir les especificacions que els hi son aplicables segons
siguin barres o filferros.

Les caracteristiques seglents han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades
segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:

- Carrega de desenganxament de les unions soldades (Fs): 0,25 fy x An

- (An = Seccié transversal nominal del més gran dels elements de la unié en malles simples o d'un
dels elements aparellats, en malles dobles)

- Diametres relatius dels elements:

- Malles simples: dmin <= 0,6 dmax

(dmin: didmetre nominal de l'armadura transversal, dmax: didmetre nominal de I'armadura més
gruixuda)

- Malles elements aparellats: 0,7 ds <= dt <= 1,25ds

(ds: diametre nominal de les armadures simples; dt: diametre nominal de les armadures
aparellades)

- Separacié entre armadures longitudinals i transversals: <= 50 mm

- Sobrellargs (prolongacié de les barres transversals més enlla de I'Gliima barra longitudinal): 25
mm

Tolerancies:

- Llargaria i ampléria: = 25 mm o = 0,5% (la més gran)

- Separacié entre armadures: = 15 mm o + 7,5% (la més gran)

Les caracteristiques anteriors s'han de determinar segons la norma UNE-EN ISO 15630-1.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Emmagatzematge: en llocs en els que restin protegits de la pluja, I'humitat del terra i l'eventual
agressivitat de 'ambient.

Es classificaran segons el tipus, qualitat, diadmetre i procedéncia.

Abans de la seva utilitzacié i en especial despres de periodes llargs demmagatzematge en obra,
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s'ha d'inspeccionar la superficie per tal de comprovar que no hi hagi alteracions superficials.
Pérdua de pes després de l'eliminacié d'dxid superficial amb raspall de filferros: < 1%

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cédigo Estructural.
UNE-EN 10080:2006 Acero para el armado del hormigén. Acero soldable para armaduras de
hormigén armado. Generalidades.

BO MATERIALS BASICS
BOC PLAQUES, PLANXES | TAULERS
BOCC PLAQUES I PLANXES DE GUIX

BOCCO- PLACA DE GUIX LAMINAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BOCCO0-210V,BOCC0-21000,B0CCO-210S.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Plagues de guix amb l'acabat de la cara vista amb carté. Eventualment amb alires plaques o
l[dmines adherides a la cara interior, o formen un enva de dues cares vistes, amb l'interior reblert
amb una reticula de carté.

- Plaques de guix laminat:

- Plaques de guix laminat tipus A

- Plaques de guix laminat tipus H (plaques amb capacitat d'absorcié d'aigua reduida)

- Plaques de guix laminat tipus E (plaques per a exteriors)

- Plaques de guix laminat tipus F (plaques amb la cohesié de l'anima millorada a altes temperatures)
- Plaques de guix laminat tipus P (plaques base de guix)

- Plaques de guix laminat tipus D (plaques amb densitat controlada)

- Plaques de guix laminat tipus R (plaques amb resisténcia millorada)

- Plaques de guix laminat tipus | (plaques amb duresa superficial millorada)

- Transformats de placa de guix laminat amb aillament t&rmic o acUstic:

- Transformats classe 1

- Transformats classe 2

- Transformats de placa de guix laminat procedents de processos secundaris:

- Transformats laminars

- Transformats especials (placa perforada)

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha d'estar homologat d'acord amb el RD 1312/1986 o disposar d'una certificacié de conformitat a
normes segons l'ordre 14/01/1991.

Els angles i les arestes vistes han de ser rectes.

La superficie ha de ser plana, sense defectes com ara cops, bonys, taques, etc.

PLAQUES DE GUIX LAMINAT:

Resisténcia a flexié (expressada com a carrega de trencament a flexié):

- Plaques tipus A, D, E, F, H, I:

- Gruix nominal 9,5 mm:

- Carrega de trencament a flexié en sentit transversal: 160 N

- Carrega de trencament a flexié en sentit longitudinal: 400N

[ ]
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- Gruix nominal 12,5 mm:

- Carrega de trencament a flexié en sentit transversal: 210 N

- Carrega de trencament a flexié en sentit longitudinal: 550 N

- Gruix nominal 15,0 mm:

- Carrega de frencament a flexié en sentit fransversal: 250 N

- Carrega de frencament a flexié en sentit longitudinal: 650 N

- Alires gruixos (essent t el gruix en mm)

- Carrega de frencament a flexié en sentit fransversal: 16,8 x t (N)

- Carrega de frencament a flexié en sentit longitudinal: 43 x t (N)

- Plaques tipus R o combinades amb una placa tipus R:

- Gruix nominal 12,5 mm:

- Carrega de frencament a flexié en sentit fransversal: 300 N

- Carrega de frencament a flexié en sentit longitudinal: 725 N

- Gruix nominal 15,0 mm:

- Carrega de trencament a flexié en sentit transversal: 360 N

- Carrega de trencament a flexié en sentit longitudinal: 870 N

- Altres gruixos (essent t el gruix en mm)

- Carrega de trencament a flexié en sentit transversal: 24 x t (N)

- Carrega de trencament a flexié en sentit longitudinal: 58 x t (N)

- Plaques tipus P:

- Gruix nominal 9,5 mm:

- Carrega de trencament a flexié en sentit transversal: 125 N

- Carrega de trencament a flexié en sentit longitudinal: 180 N

- Gruix nominal 15,0 mm:

- Carrega de frencament a flexié en sentit fransversal: 165 N

- Carrega de frencament a flexié en sentit longitudinal: 235 N

Les caracteristiques segients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades
segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:
Caracteristiques essencials per a plaques destinades a rigiditzar estructures de fusta per a murs
exteriors i estructures de fusta per a teulades apuntalades:

- Resistencia a l'esforg tallant (UNE-EN 520)

Caracteristiques essencials per a plaques en situacions d'exposicié al foc:

- Classe A1 a F (UNE-EN 520 o UNE-EN 13501-1)

Caracteristiques essencials per a plaques per a control de la difusié de la humitat:
- Per a totes les plaques excepte les tipus E (UNE-EN 12524)

- Per a plaques tipus E: =< 25 segons UNE-EN ISO 12572

Resisténcia a flexié (UNE-EN 520)

Resisténcia térmica (UNE-EN 520)

Altres caracteristiques essencials que depenen de les condicions finals d'Us:

- Resisténcia a l'impacte

- Aillament davant del soroll aeri

- Absorcié acustica

Tolerancies:

- Amplaria:

- Plaques tipus P: + 0 mm; - 8 mm

- Plaques tipus A, H, D, E, F, I, R, o combinades: + 0 mm; -6 mm

- Llargaria:

- Plaques tipus P: + 0 mm; - 6 mm

- Plaques tipus A, H, D, E, F, I, R, o combinades: + 0 mm; -5 mm

- Gruix:

- Plaques tipus P: + 0,6 mm

- Plaques tipus A, H, D, E, F, I, R, o combinades:

- Gruix nominal < 18 mm: = 0,6 mm

- Gruix nominal >= 18 mm: =+ 0,4 xt (t=gruix en mm; toleradncia en mm arrodonida a 0,1 mm)
- Rectitud d'arestes: < 2,5 mm/m d'amplaria (segons procediment de la norma UNE-EN 520)
- Cantells i perfils finals (només per al cantell afinat i el cantell semirodé afinat)
- Fondaria de l'afinat del cantell: entre 0,6 i 2,5 mm

- Amplaria de l'afinat del cantell: entre 40 mm i 80 mm

- Capacitat d'absorcié d'aigua de les plaques tipus H1, H2 i H3:

- Capacitat d'absorcié d'aigua superficial: =< 180 g/m?2

- Capacitat d'absorcié d'aigua total:

- Plaques tipus H1: =< 5%

- Plaques tipus H2: =< 10%

- Plaques tipus H3: =< 25%

[ ]
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TRANSFORMATS DE PLACA DE GUIX LAMINAT AMB AILLAMENT TERMIC-ACUSTIC:

Tant la placa com l'aillament han de complir les respectives normes:

- Placa de guix laminat: Ha de complir la norma EN 520

- Aillament d'escuma de poliestiré expandit (EPS): Ha de complir la norma EN 13163

- Aillament de poliestiré extruit (XPS): Ha de complir la norma EN 13164

- Aillament de poliuretd rigid (poliisocianat, poliisocianurat) (PUR i PIR): Ha de complir la norma EN

13165

- Aillament d'escumes fendliques (PF): Ha de complir la norma EN 13166

- Aillament de llana mineral: Ha de complir la norma EN 13162

Les caracteristiques segUents han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades
segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:

Resisténcia a la flexié:

- Carrega minima de trencament en sentit transversal: 160 N
- Carrega minima de trencament en sentit longitudinal: 400 N

Resisténcia t&érmica del transformat:

- La resisténcia térmica s'obtindrd sumant les resisténcies térmiques de tots els components i

s'expressard amb m2 - K/ W

Reaccié al foc: Ha de complir UNE-EN 13950
Resisténcia al foc: Ha de complir UNE-EN 13950
Altres caracteristiques essencials que depenen de les condicions finals d'Us:

- Resisténcia al impacte

- Aillament davant del soroll aeri

- Absorcié acustica

Escairat:

- En sentit transversal: -5 mma + 5 mm
- En sentit longitudinal: -5 mm a + 8 mm
Planor (del fransformat): =< 5 mm
Adheréncia/cohesié del material aillant:

- Transformats de classe 1: > 0,017 MPa
- Transformats de classe 2: > 0,003 MPa
Tolerancies:

- Amplaria: + 0 mm; -4 mm

- Llargaria: + O mm; -5 mm

- Gruix (del transformat): + 3 mm

TRANSFORMATS DE PLACA DE GUIX LAMINAT PROCEDENTS DE PROCESOS SECUNDARIS:
Les caracteristiques seglents han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades
segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:

- Resisténcia a la flexié (UNE-EN 520)

- Estabilitat dels elements per a sostres (UNE-EN 14190): Ha de complir

- Resistencia a l'esforg tallant (UNE-EN 520)
- Reaccié al foc (UNE-EN 14190)
- Resisténcia al foc (UNE-EN 14190)

- Permeabilitat al vapor d'aigua (UNE-EN 14190)

- Resisténcia térmica (UNE-EN 14190)
- Proteccié davant rajos X:
- Grau de proteccié (IEC 6133-1)

- Quant |'Gs del transformat sigui proteccié davant rajos X mitjangant incorporacié de lamina de
plom ha de declarar-se el gruix en mm d'aquesta lamina.

Altres caracteristiques essencials que depenen de les condicions finals d'Us:

- Resisténcia al impacte (UNE-EN ISO 140-6, UNE-EN ISO 140-7)

- Aillament davant del soroll aeri (UNE-EN ISO 140-3, UNE-EN ISO 717-1)

- Absorcié acuUstica (UNE-EN ISO 354)
Tolerancies:

- El fabricant declarara les tolerancies i quan sigui necessari el tipus de vora.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Aparellades, amb les vores precintades, embalades en paquets paletitzats.
Emmagatzematge: En posicié horitzontal, elevats del terra sobre travessers separats no més de 40
cm i en llocs protegits de cops i de la intempérie.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

PROJECTE TECNIC DE LES OBRES DE LA REFORMA DE LA SALA DE CONTROL

121



Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

PLAQUES DE GUIX LAMINAT:

UNE-EN 520:2005 Placas de yeso laminado. Definiciones, especificaciones y métodos de ensayo.
UNE-EN 520:2005 ERRATUM:2006 Placas de yeso laminado. Definiciones, especificaciones y
métodos de ensayo.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho solliciti, la
documentacié segient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat
aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc de Prestacio o Caracteristica:
Altres,

- Productes per a qualsevol Us excepte els usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc i I'Us
de rigiditzacié d'estructures de fusta per a murs amb carrega de vent o per a estructures de fusta per
a sostres,

- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc de Prestacio o Caracteristica:
Reaccié al foc. Productes que compleixen la Decisié de la Comissié 2003/43/CE modificada,

- Productes per a rigiditzacié d'estructures de fusta per a murs amb carrega de vent o per a
estructures de fusta per a sostres de Prestacio o Caracteristica: Alires,

- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc de Prestacio o Caracteristica:
Reaccié al foc. Productes que compleixen la Decisié de la Comissié 2003/43/CE modificada,

- Productes per a usos no subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc:

- Sistema 4: Declaracié de Prestacions

- Productes per a rigiditzacié d'estructures de fusta per a murs amb carrega de vent o per a
estructures de fusta per a sostres de Prestacio o Caracteristica: Resisténcia a l'esforg tallant,

- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc de Prestacio o Caracteristica:
Reaccié al foc,

- Productes per a rigiditzacié d'estructures de fusta per a murs amb carrega de vent o per a
estructures de fusta per a sostres de Prestacio o Caracteristica: Resisténcia a tallant:

- Sistema 3: Declaracié de Prestacions

Han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995 de 28
de juliol. El simbol normalitzat del marcatge CE s'ha d'acompanyar de la segient informacié:

- Nom, logotip o adre¢a declarada del fabricant

- Les dues ltimes xifres de l'any de la impressié del marcatge

- Referéncia a la norma europea corresponent:

- Per a les plaques de guix laminat: la norma EN 520

- Per als transformats de plaques de guix laminat: la norma EN 13950

- Descripci6 del producte: nom genéric, material, dimensions i Us previst

- Informacié sobre les caracteristiques essencials pertinents indicades a la taula ZA.1 de la norma
UNE-EN 520 o UNE-EN 13950 o UNE-EN 14190 per a les plaques de guix laminat o per als
transformats de plaques de guix laminat

Les plagques de guix laminat han de designar-se de la segiient manera:

- L'expressio: "Placa de yeso laminada”

- La lletra o combinacié de lletres que designa el fipus de placa

- Referéncia a la norma europea EN 520

- Les dimensions de la placa en mm (amplaria x llargaria x gruix)

- El tipus de cantell longitudinal

Les plagues han d'anar marcades de manera clara e indeleble, ja sigui sobre la propia placa, a
l'etiqueta que l'acompanya, a l'embalatge o bé a la documentacié comercial que acompanya
l'enviament, amb la segUent informacié com a minim:

- Nom, marca comercial o d'altres mitjans d'identificacié del fabricant de la placa

- Data de fabricacié

- Identificacié de la placa segons el sistema de designacié definit en la norma

- El simbol normalitzat del marcatge CE

Els transformats de plagques de guix laminat han de designar-se de la segiient manera:
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- L'expressié: "Transformado de placa de yeso laminado"

- Referéncia a la norma europea EN 13950

- Les dimensions de la placa en mm (amplaria x llargaria x gruix) i escairat ,si s'utilitza

- El tipus de placa de guix laminat, tipus de vora i gruix nominal de la placa en mm d'acord amb
EN-520

Els transformats de plaques de guix laminat procedents de procesos secundaris han de designar-se
de la seglent manera:

- Expressié que identifiqui el producte

- Referéncia a la norma europea EN 14190

- Les dimensions de la placa en mm (amplaria x llargaria x gruix)

OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sén els segients:

Inspeccié visual del material a la seva recepcid, en referéncia a l'aspecte i caracteristiques
geometriques.

El control de recepcié de material verificard que les caracteristiques dels materials sén coincidents
amb l'establert en la DT. Aquest control ha de complir l'especificat en l'apartat 7.2 del CTE.

Control de documentacié: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de
garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fisica) i els documents de conformitat o
autoritzacions administratives exigides, inclds la documentacié corresponent al marcatge CE quan
sigui pertinent.

Control mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant disposi
de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la documentacié corresponent

Control de recepcié mitjangant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment reconeguda a
un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels assaigs de control de
recepcid de les caracteristiques del material garantides per la marca; i la DF sol-licitard en aquest
cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut. En qualsevol cas, la DF podra
sol-licitar assaigs de control de recepcié si ho creu convenient.

- Abans de comencar l'obra, si varia el subministrament, i per cada 1000 m2 de plaques que arribin
a l'obra es demanaran al contractista els certificats del fabricant que garanteixin el compliment del
plec de condicions t&cniques, incloent els resultats dels assaigs segients, realitzats per un laboratori
acreditat:

- Densitat

- Pes per m2

- Conductivitat térmica

- Resisténcia térmica (plaques sense fibra de vidre ni lamina d'alumini)

- Resisténcia al foc (plaques amb fibra de vidre)

- Resisténcia al vapor d'aigua (plagues amb lamina d'alumini)

- Caracteristiques geometriques

En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat, es
realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a carrec del contractista.

OPERACIONS DE CONTROL EN APLACATS:

- Control de caracteristiques geométriques:

- Gruix

- Diferéncia de llargdria entre les arestes

- Angles

- Rectitud d'arestes

- Planor

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN TANCAMENTS |
DIVISORIES:

Si en els terminis establerts al comencar l'obra no es fa l'entrega dels certificats de qualitat del
fabricant, s'ha de realitzar una série completa d'assaigs a carrec del Contractista.

Els resultats dels assaigs sobre totes les peces de les mostres han de complir les condicions
especificades. En cas d'incompliment, s'ha de repetir l'assaig, a carrec del contractista, sobre el doble
numero de mostres del mateix lot, acceptant-se aquest, quan els resultats obtinguts sobre totes les
peces resultin satisfactoris.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN APLACATS:

Si en els terminis establerts al comengar I'obra no es fa l'entrega dels certificats de qualitat del
fabricant, es realitzard una série completa d'assaigs sobre el material rebut a carrec del Contractista.
En general, els resultats dels assaigs sobre totes les peces de les mostres han de complir les
condicions especificades.

En cas d'incompliment en un assaig, es repetird, a carrec del contractista, sobre el doble numero de
mostres del mateix lot, acceptant-ne aquest, quan els resultats obtinguts siguin conformes a les
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especificacions exigides.

BO MATERIALS BASICS

BOC PLAQUES, PLANXES | TAULERS
BOCC PLAQUES I PLANXES DE GUIX
BOCCO- PLACA DE GUIX LAMINAT

BOCCO-2

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BOCCO0-210V,B0OCC0-21000,B0CCO-210S.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Plaques de guix amb l'acabat de la cara vista amb carté. Eventualment amb altres plaques o
l[dmines adherides a la cara interior, o formen un enva de dues cares vistes, amb l'interior reblert
amb una reticula de carté.

- Plaques de guix laminat:

- Plaques de guix laminat tipus A

- Plaques de guix laminat tipus H (plaques amb capacitat d'absorcié d'aigua reduida)
- Plaques de guix laminat tipus E (plaques per a exteriors)

- Plaques de guix laminat tipus F (plaques amb la cohesié de I'anima millorada a altes temperatures)
- Plaques de guix laminat tipus P (plaques base de guix)

- Plaques de guix laminat tipus D (plaques amb densitat controlada)

- Plaques de guix laminat tipus R (plaques amb resisténcia millorada)

- Plaques de guix laminat tipus | (plaques amb duresa superficial millorada)

- Transformats de placa de guix laminat amb aillament t&rmic o acUstic:

- Transformats classe 1

- Transformats classe 2

- Transformats de placa de guix laminat procedents de processos secundaris:

- Transformats laminars

- Transformats especials (placa perforada)

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha d'estar homologat d'acord amb el RD 1312/1986 o disposar d'una certificacié de conformitat a
normes segons l'ordre 14/01/1991.

Els angles i les arestes vistes han de ser rectes.

La superficie ha de ser plana, sense defectes com ara cops, bonys, taques, efc.
PLAQUES DE GUIX LAMINAT:

Resisténcia a flexié (expressada com a carrega de trencament a flexié):

- Plaques tipus A, D, E, F, H, I:

- Gruix nominal 9,5 mm:

- Carrega de frencament a flexié en sentit transversal: 160 N

- Carrega de trencament a flexié en sentit longitudinal: 400N

- Gruix nominal 12,5 mm:

- Carrega de frencament a flexié en sentit transversal: 210 N

- Carrega de trencament a flexié en sentit longitudinal: 550 N

- Gruix nominal 15,0 mm:

- Carrega de trencament a flexié en sentit transversal: 250 N

- Carrega de trencament a flexié en sentit longitudinal: 650 N

- Alires gruixos (essent t el gruix en mm)

- Carrega de trencament a flexié en sentit transversal: 16,8 x t (N)

- Carrega de trencament a flexié en sentit longitudinal: 43 x t (N)

- Plaques tipus R o combinades amb una placa tipus R:

- Gruix nominal 12,5 mm:

- Carrega de trencament a flexié en sentit transversal: 300 N
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- Carrega de trencament a flexié en sentit longitudinal: 725 N

- Gruix nominal 15,0 mm:

- Carrega de trencament a flexié en sentit transversal: 360 N

- Carrega de frencament a flexié en sentit longitudinal: 870 N

- Alires gruixos (essent t el gruix en mm)

- Carrega de frencament a flexié en sentit tfransversal: 24 x t (N)

- Carrega de frencament a flexié en sentit longitudinal: 58 x t (N)

- Plaques tipus P:

- Gruix nominal 9,5 mm:

- Carrega de frencament a flexié en sentit fransversal: 125 N

- Carrega de frencament a flexié en sentit longitudinal: 180 N

- Gruix nominal 15,0 mm:

- Carrega de frencament a flexié en sentit fransversal: 165 N

- Carrega de frencament a flexié en sentit longitudinal: 235 N

Les caracteristiques segients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades
segons la norma corresponent, dins del limit de tolerdncia indicat, en el seu cas:
Caracteristiques essencials per a plaques destinades a rigiditzar estructures de fusta per a murs
exteriors i estructures de fusta per a teulades apuntalades:

- Resisténcia a l'esforg tallant (UNE-EN 520)

Caracteristiques essencials per a plaques en situacions d'exposicié al foc:

- Classe A1 a F (UNE-EN 520 o UNE-EN 13501-1)

Caracteristiques essencials per a plaques per a control de la difusié de la humitat:

- Per a totes les plagques excepte les tipus E (UNE-EN 12524)

- Per a plaques tipus E: =< 25 segons UNE-EN ISO 12572

Resisténcia a flexié (UNE-EN 520)

Resisténcia térmica (UNE-EN 520)

Altres caracteristiques essencials que depenen de les condicions finals d'Us:

- Resisténcia a l'impacte

- Aillament davant del soroll aeri

- Absorcié acustica

Tolerancies:

- Amplaria:

- Plaques tipus P: + 0 mm; - 8 mm

- Plaques tipus A, H, D, E, F, I, R, o combinades: + 0 mm; - 6 mm

- Llargaria:

- Plaques tipus P: + 0 mm; - 6 mm

- Plaques tipus A, H, D, E, F, I, R, o combinades: + 0 mm; -5 mm

- Gruix:

- Plaques tipus P: + 0,6 mm

- Plaques tipus A, H, D, E, F, I, R, o combinades:

- Gruix nominal < 18 mm: = 0,6 mm

- Gruix nominal >= 18 mm: =+ 0,4 x t (t=gruix en mm; tolerdncia en mm arrodonida a 0,1 mm)
- Rectitud d'arestes: < 2,5 mm/m d'amplaria (segons procediment de la norma UNE-EN 520)
- Cantells i perfils finals (només per al cantell afinat i el cantell semirodé afinat)

- Fondaria de l'afinat del cantell: entre 0,6 1 2,5 mm

- Amplaria de l'afinat del cantell: entre 40 mm i 80 mm

- Capacitat d'absorcié d'aigua de les plaques fipus H1, H2 i H3:

- Capacitat d'absorcié d'aigua superficial: =< 180 g/m?2

- Capacitat d'absorcié d'aigua total:

- Plaques tipus H1: =< 5%

- Plaques tipus H2: =< 10%

- Plaques tipus H3: =< 25%

TRANSFORMATS DE PLACA DE GUIX LAMINAT AMB AILLAMENT TERMIC-ACUSTIC:
Tant la placa com l'aillament han de complir les respectives normes:

- Placa de guix laminat: Ha de complir la norma EN 520

- Aillament d'escuma de poliestiré expandit (EPS): Ha de complir la norma EN 13163
- Aillament de poliestiré extruit (XPS): Ha de complir la norma EN 13164

- Aillament de poliureta rigid (poliisocianat, poliisocianurat) (PUR i PIR): Ha de complir la norma EN
13165

- Aillament d'escumes fendliques (PF): Ha de complir la norma EN 13166

- Aillament de llana mineral: Ha de complir la norma EN 13162

Les caracteristiques segients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades
segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:
Resisténcia a la flexié:
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- Carrega minima de trencament en sentit transversal: 160 N

- Carrega minima de trencament en sentit longitudinal: 400 N

Resisténcia térmica del transformat:

- La resisténcia térmica s'obtindrd sumant les resisténcies térmiques de fots els components i
s'expressard amb m2 - K/ W

Reaccié al foc: Ha de complir UNE-EN 13950

Resisténcia al foc: Ha de complir UNE-EN 13950

Altres caracteristiques essencials que depenen de les condicions finals d'Us:

- Resisténcia al impacte

- Aillament davant del soroll aeri

- Absorcié acUstica

Escairat:

- En sentit transversal: -5 mma + 5 mm

- En sentit longitudinal: -5 mm a + 8 mm

Planor (del transformat): =< 5 mm

Adheréncia/cohesié del material aillant:

- Transformats de classe 1: > 0,017 MPa

- Transformats de classe 2: > 0,003 MPa

Tolerancies:

- Amplaria: + 0 mm; -4 mm

- Llargaria: + 0 mm; -5 mm

- Gruix (del transformat): + 3 mm

TRANSFORMATS DE PLACA DE GUIX LAMINAT PROCEDENTS DE PROCESOS SECUNDARIS:
Les caracteristiques segiients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades
segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:
- Resisténcia a la flexié (UNE-EN 520)

- Estabilitat dels elements per a sostres (UNE-EN 14190): Ha de complir

- Resistencia a l'esforg tallant (UNE-EN 520)

- Reaccié al foc (UNE-EN 14190)

- Resisténcia al foc (UNE-EN 14190)

- Permeabilitat al vapor d'aigua (UNE-EN 14190)

- Resistencia térmica (UNE-EN 14190)

- Proteccié davant rajos X:

- Grau de proteccié (IEC 6133-1)

- Quant I'Gs del transformat sigui proteccié davant rajos X mitjangant incorporacié de ldmina de
plom ha de declarar-se el gruix en mm d'aquesta lamina.

Altres caracteristiques essencials que depenen de les condicions finals d'Us:

- Resisténcia al impacte (UNE-EN ISO 140-6, UNE-EN ISO 140-7)

- Aillament davant del soroll aeri (UNE-EN ISO 140-3, UNE-EN ISO 717-1)

- Absorcié acUstica (UNE-EN ISO 354)

Tolerancies:

- El fabricant declarara les tolerancies i quan sigui necessari el tipus de vora.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Aparellades, amb les vores precintades, embalades en paquets paletitzats.
Emmagatzematge: En posicié horitzontal, elevats del terra sobre travessers separats no més de 40
cm i en llocs protegits de cops i de la intempérie.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

PLAQUES DE GUIX LAMINAT:

UNE-EN 520:2005 Placas de yeso laminado. Definiciones, especificaciones y métodos de ensayo.

UNE-EN 520:2005 ERRATUM:2006 Placas de yeso laminado. Definiciones, especificaciones y
métodos de ensayo.
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5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la
documentacié segient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat
aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc de Prestacio o Caracteristica:
Altres,

- Productes per a qualsevol Us excepte els usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc i 'Us
de rigiditzacié d'estructures de fusta per a murs amb carrega de vent o per a estructures de fusta per
a sostres,

- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc de Prestacio o Caracteristica:
Reaccié al foc. Productes que compleixen la Decisié de la Comissié 2003/43/CE modificada,

- Productes per a rigiditzacié d'estructures de fusta per a murs amb carrega de vent o per a
estructures de fusta per a sostres de Prestacio o Caracteristica: Altres,

- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc de Prestacio o Caracteristica:
Reaccié al foc. Productes que compleixen la Decisié de la Comissié 2003/43/CE modificada,

- Productes per a usos no subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc:

- Sistema 4: Declaracié de Prestacions

- Productes per a rigiditzacié d'estructures de fusta per a murs amb carrega de vent o per a
estructures de fusta per a sostres de Prestacio o Caracteristica: Resisténcia a l'esforg tallant,

- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc de Prestacio o Caracteristica:
Reaccié al foc,

- Productes per a rigiditzacié d'estructures de fusta per a murs amb carrega de vent o per a
estructures de fusta per a sostres de Prestacio o Caracteristica: Resisténcia a tallant:

- Sistema 3: Declaracié de Prestacions

Han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995 de 28
de juliol. El simbol normalitzat del marcatge CE s'ha d'acompanyar de la segient informacio:

- Nom, logotip o adre¢a declarada del fabricant

- Les dues dltimes xifres de l'any de la impressié del marcatge

- Referéncia a la norma europea corresponent:

- Per a les plagques de guix laminat: la norma EN 520

- Per als transformats de plaques de guix laminat: la norma EN 13950

- Descripci6 del producte: nom genéric, material, dimensions i Us previst

- Informacié sobre les caracteristiques essencials pertinents indicades a la taula ZA.1 de la norma
UNE-EN 520 o UNE-EN 13950 o UNE-EN 14190 per a les plaques de guix laminat o per als
transformats de plaques de guix laminat

Les plagues de guix laminat han de designar-se de la segient manera:

- L'expressié: "Placa de yeso laminada”

- La lletra o combinacié de lletres que designa el tipus de placa

- Referéncia a la norma europea EN 520

- Les dimensions de la placa en mm (amplaria x llargaria x gruix)

- El tipus de cantell longitudinal

Les plagues han d'anar marcades de manera clara e indeleble, ja sigui sobre la propia placa, a
l'etiqueta que 'acompanya, a l'embalatge o bé a la documentacié comercial que acompanya
l'enviament, amb la segient informacié com a minim:

- Nom, marca comercial o d'altres mitjans d'identificacié del fabricant de la placa

- Data de fabricacié

- Identificacié de la placa segons el sistema de designacié definit en la norma

- El simbol normalitzat del marcatge CE

Els transformats de plaques de guix laminat han de designar-se de la segiient manera:

- L'expressié: "Transformado de placa de yeso laminado"

- Referéncia a la norma europea EN 13950

- Les dimensions de la placa en mm (amplaria x llargaria x gruix) i escairat ,si s'utilitza

- El tipus de placa de guix laminat, tipus de vora i gruix nominal de la placa en mm d'acord amb
EN-520

Els transformats de plaques de guix laminat procedents de procesos secundaris han de designar-se
de la segUent manera:

- Expressié que identifiqui el producte

- Referéncia a la norma europea EN 14190

- Les dimensions de la placa en mm (amplaria x llargaria x gruix)

OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sén els seglents:
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Inspeccié visual del material a la seva recepcid, en referéncia a l'aspecte i caracteristiques
geomeétriques.

El control de recepcié de material verificard que les caracteristiques dels materials sén coincidents
amb l'establert en la DT. Aquest control ha de complir l'especificat en l'apartat 7.2 del CTE.

Control de documentacié: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de
garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fisica) i els documents de conformitat o
autoritzacions administratives exigides, inclds la documentacié corresponent al marcatge CE quan
sigui pertinent.

Control mitjancant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant disposi
de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la documentacié corresponent

Control de recepcié mitjangant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment reconeguda a
un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podrd prescindir dels assaigs de control de
recepcié de les caracteristiques del material garantides per la marca; i la DF sol-licitard en aquest
cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut. En qualsevol cas, la DF podra
sol-licitar assaigs de control de recepcié si ho creu convenient.

- Abans de comencar l'obra, si varia el subministrament, i per cada 1000 m2 de plaques que arribin
a l'obra es demanaran al contractista els certificats del fabricant que garanteixin el compliment del
plec de condicions t&cniques, incloent els resultats dels assaigs segients, realitzats per un laboratori
acreditat:

- Densitat

- Pes per m2

- Conductivitat térmica

- Resistencia térmica (plaques sense fibra de vidre ni lamina d'alumini)

- Resistencia al foc (plaques amb fibra de vidre)

- Resistencia al vapor d'aigua (plagues amb lamina d'alumini)

- Caracteristiques geométriques

En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat, es
realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a carrec del contractista.

OPERACIONS DE CONTROL EN APLACATS:

- Control de caracteristiques geométriques:

- Gruix

- Diferéncia de llargaria entre les arestes

- Angles

- Rectitud d'arestes

- Planor

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN TANCAMENTS |
DIVISORIES:

Si en els terminis establerts al comengar I'obra no es fa l'entrega dels certificats de qualitat del
fabricant, s'ha de realitzar una série completa d'assaigs a carrec del Contractista.

Els resultats dels assaigs sobre totes les peces de les mostres han de complir les condicions
especificades. En cas d'incompliment, s'ha de repetir l'assaig, a carrec del contractista, sobre el doble
numero de mostres del mateix lot, acceptant-se aquest, quan els resultats obtinguts sobre totes les
peces resultin satisfactoris.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN APLACATS:

Si en els terminis establerts al comencar l'obra no es fa l'entrega dels certificats de qualitat del
fabricant, es realitzard una série completa d'assaigs sobre el material rebut a carrec del Contractista.
En general, els resultats dels assaigs sobre totes les peces de les mostres han de complir les
condicions especificades.

En cas d'incompliment en un assaig, es repetird, a carrec del contractista, sobre el doble numero de
mostres del mateix lot, acceptant-ne aquest, quan els resultats obtinguts siguin conformes a les
especificacions exigides.
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BO MATERIALS BASICS
BOC PLAQUES, PLANXES | TAULERS
BOCU TAULERS DE FUSTA

BOCU2- TAULER CONTRAXAPAT DE FUSTA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BOCU2-2GVl.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Taulers derivats de la fusta.

S'han considerat els elements segients:

- Tauler contraxapat de fusta, amb diferents acabats

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Les cares han de ser planes, escairades i han de tenir les arestes vives.

Els extrems han d'estar acabats mitjangant tall de serra, a escaire.

No ha de tenir defectes superficials.

El fabricant ha de garantir que les caracteristiques dels taulers compleixen amb les especificacions
del projecte, de la propia documentacié técnica del fabricant, i de la normativa técnica que regula el
producte.

Tolerancies:

- El fabricant garantird que per a cada tipus de tauler es compleixen les tolerancies dimensionals, de
forma, contingut d'humitat, contingut en formaldehid indicat a les taules 1, 2 1 3 de la UNE-EN 622-
1

TAULER AMB ACABAT XAPAT:

Ha d'estar xapat amb fullola de la fusta corresponent a totes les cares vistes.

La fullola no ha de tenir punts desencolats o bufats.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: de manera que garanteixi la proteccié dels taulers i amb la indicacié dels tipus
subministrats.

Emmagatzematge: De manera que no es deformin i en llocs secs i ventilats, sense contacte directe
amb el terra. Sha d'evitar un emmagatzematge prolongat a l'obra.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 313-1:1996 Tableros contrachapados. Clasificacién y terminologia. Parte 1: Clasificacién.
UNE-EN 313-2:2000 Tableros contrachapados. Clasificacién y terminologia. Parte 2: Terminologia.
UNE-EN 636:2004 Tableros contrachapados. Especificaciones.

UNE-EN 13986:2006 Tableros derivados de la madera para utilizacién en la construccién.
Caracteristicas, evaluacién de la conformidad y marcado.
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BO MATERIALS BASICS
BOD MATERIALS PER A ENCOFRATS | APUNTALAMENTS
BOD3 LLATES

BOD31- LLATA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BOD31-07P4.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Llata de fusta que prové de troncs sans de fibres rectes, uniformes, compactes i paral-leles.
CARACTERISTIQUES GENERALS:

Les cares han de ser planes, escairades i han de tenir les arestes vives.

Els extrems han d'estar acabats mitjangant tall de serra, a escaire.

Ha de conservar les seves caracteristiques per al nombre d'usos previstos.

No ha de tenir signes de putrefaccié, corcs, fongs, nusos morts, estelles, semes ni descoloracions.
Es poden admetre esquerdes superficials produides per la dessecacié que no afectin les
caracteristiques de la fusta.

Pes especific aparent (UNE 56-531) (P): ): 4 <=P <= 6 kN/m3

Contingut d'humitat (UNE 56-529): <= 15%

Higroscopicitat (UNE 56-532): Normal

Coeficient de contraccié volumeétrica (UNE 56533) (C): 0,35% <= C <= 0,55%
Coeficient d'elasticitat:

- Fusta de pi: Aprox. 15000 N/mm?2

- Fusta d'avet: Aprox. 14000 N/mm?2

Duresa (UNE 56-534): <=4

Resisténcia a la compressié (UNE 56-535):

- En la direccié paral-lela a les fibres: >= 30 N/mm?2

- En la direcci6 perpendicular a les fibres: >= 10 N/mm?2

Resisténcia a la traccié (UNE 56-538):

- En la direccié paral-lela a les fibres: >= 30 N/mm?2

- En la direccié perpendicular a les fibres: >= 2,5 N/mm?2

Resisténcia a la flexié (UNE 56-537): >= 30 N/mm2

Resisténcia a l'esforg tallant: >= 5 N/mm2

Resisténcia al clivellament (UNE 56-539): >= 1,5 N/mm2

Tolerancies:

- Llargaria nominal: + 50 mm, - 25 mm

- Ampldaria nominal: = 2 mm

|

| Closse | Gruixnominal (mn

| ' <50 |50a75) >75 |
|

|

|

|

|

T £33 1 x4 ) +6,-3 )
T2 ) x2 | £3 | 45,2 )
T3 ) 1,51 *1,5 ) *1,5 |

- Fletxa: =5 mm/m
- Torsié: = 2°

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: De manera que no s'alterin les seves condicions.
Emmagatzematge: De manera que no es deformin i en llocs secs i ventilats, sense contacte directe
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amb el terra.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BO MATERIALS BASICS
BOD MATERIALS PER A ENCOFRATS | APUNTALAMENTS
BOD4 POSTS

BOD41- POST

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BOD41-07P7.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Peca plana de fusta, de seccié rectangular, molt més llarga que ampla i més ampla que gruixuda,
sense que aquesta mida sobrepassi una polcada.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Les cares han de ser planes, escairades i han de tenir les arestes vives.

Els extrems han d'estar acabats mitjangant tall de serra, a escaire.

Ha de conservar les seves caracteristiques per al nombre d'usos previstos.

No ha de tenir signes de putrefaccid, corcs, fongs, nusos morts, estelles, semes ni descoloracions.
Es poden admetre esquerdes superficials produides per la dessecacié que no afectin les
caracteristiques de la fusta.

Pes especific aparent (UNE 56-531) (P): ): 4 <=P <= 6 kN/m3

Contingut d'humitat (UNE 56-529): <= 15%

Higroscopicitat (UNE 56-532): Normal

Coeficient de contraccié volumétrica (UNE 56533) (C): 0,35% <= C <= 0,55%
Coeficient d'elasticitat:

- Fusta de pi: Aprox. 15000 N/mm?2

- Fusta d'avet: Aprox. 14000 N/mm?2

Duresa (UNE 56-534): <=4

Resisténcia a la compressié (UNE 56-535):

- En la direccié paral-lela a les fibres: >= 30 N/mm?2

- En la direccié perpendicular a les fibres: >= 10 N/mm?2

Resisténcia a la traccié (UNE 56-538):

- En la direccié paral-lela a les fibres: >= 30 N/mm?2

- En la direccié perpendicular a les fibres: >= 2,5 N/mm?2

Resisténcia a la flexié (UNE 56-537): >= 30 N/mm2

Resisténcia a l'esforg tallant: >= 5 N/mm?2

Resisténcia al clivellament (UNE 56-539): >= 1,5 N/mm2

Tolerancies:

- Llargaria nominal: + 50 mm, - 25 mm

- Ampldria nominal: = 2 mm

! Classe |  Gruix nominal (mm) l
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i <50 {50075 >75 |
| I

LTl | £3 x4 | +6,-3 |
| T2 | %2 ! 3 | 452 |
| T3 L %150 £1,5 1 %15 |

- Fletxa: =5 mm/m
- Torsié: = 2°

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: De manera que no s'alterin les seves condicions.
Emmagatzematge: De manera que no es deformin i en llocs secs i ventilats, sense contacte directe
amb el terra.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BO MATERIALS BASICS
BOD MATERIALS PER A ENCOFRATS | APUNTALAMENTS
BODA LLOSETES PREFABRICADES

BODAOQ- LLOSETES PREFABRICADES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BODAO-OCFG.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Element prefabricat de formigdé amb les armadures preteses, apte per a la funcié d'encofrat perdut a
les lloses de formigé armat per a ponts.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

La lloseta ha de resistir, sense necessitat d'apuntalament, els esforgos originats durant la seva
collocacié i posada a l'obra, aixi com els esforgos produits al formigonar la llosa.

En comprovar l'aspecte superficial de I'element, aquest ha de tenir unes caracteristiques uniformes.
No s'admeten les rebaves, cocons, superficies deteriorades, guerxaments, armadures visibles ni
d'altres defectes que perjudiquin el seu comportament a l'obra o el seu aspecte exterior.

Tots els materials utilitzats en la fabricacié de les llosetes han de complir les condicions establertes
en la Instruccié vigent per a estructures de formigé pretesat (CODI ESTRUCTURAL).

Contrafletxa: <= 1/300L

Planor:

- Superficies vistes: <=5 mm/2 m

- Superficies ocultes: <= 20 mm/2 m

Diagmetre dels buits: <=2 mm

Fissuracié:

- Ampléria: <= 0,1 mm
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- Llargaria: <= 20 mm

La resisténcia caracteristica del formigé es comprovara d'acord amb l'article 57 del CODI
ESTRUCTURAL.

Tolerancies:

- Llargaria i amplaria: = 5%

- Gruix: + 2%

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: La lloseta ha de portar marcades en lloc visible les dades seguents:

- Nom del fabricant o marca comercial

- Data de fabricacié i d'expedicié

- Designacié del tipus, que es correspongui amb una fitxa de caracteristiques técniques
Emmagatzematge: S'han d'apilar horitzontalment sobre taulons de fusta alineats en vertical, situats
entre 10 i 20 cm dels extrems i en el centre, de manera que no tinguin contacte directe amb el terra.
3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cédigo Estructural.

BO MATERIALS BASICS
BOF MATERIALS BASICS DE CERAMICA
BOF1 MAONS CERAMICS

BOF13- MAO FORADAT SENZILL

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BOF13-0LM8.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Peces d'argila cuita utilitzades en el ram de paleta (facanes vistes o revestides, estructures portants i
no portants, murs i divisories interiors, tant a edificacié com a enginyeria civil)

S'han considerat els tipus segUents:

En funcié de la densitat aparent:

- Peces LD, amb una densitat aparent menor o igual a 1000 kg/m3, per a parets revestides

- Peces HD, peces per a elements sense revestir o per a revestir i amb una densitat aparent més
gran de 1000 kg/m3

En funcié del nivell de confianca de les peces respecte a la resisténcia a la compressié:

- Peces de categoria |: peces amb una resisténcia a compressié declarada amb probabilitat de no
assolir-se inferior al 5%.

- Peces de categoria II: peces que no compleixen el nivell de confianca especificat per la categoria I.
En funcié del volum i disposicié de forats:

- Peces massisses

- Peces calades

- Peces alleugerides

- Peces foradades

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Maé amb forats a la testa, obtingut per un procés d'extrussié mecanica i coccié d'una pasta argilosa
i, eventualment, d'altres mateéries.

Les peces han de presentar regularitat de dimensions i de forma.

No ha de tenir esquerdes, forats, exfoliacions, ni escrostonaments d'arestes.

Si és de cara vista no ha de tenir imperfeccions, taques, cremades, etc. i la uniformitat de color en el
mad i en el conjunt de les remeses ha de complir les condicions subjectives requerides per la DF.

La disposicié dels forats ha de ser de manera que no hi hagi risc de que apareguin fissures en els
envanets i parets de la pega durant la seva manipulacié o col-locacié.

Ha de tenir una textura uniforme. Esta suficientment cuit si s'aprecia un so agut en ser colpejat i un
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color uniforme en fracturar-se.

El fabricant ha de declarar la dimensions nominals de les peces en mil-limetres i en l'ordre de llarg,
ample i alt.

Volum de forats:

- Massis: <= 25%

- Calat: <= 45%

- Alleugerit: <= 55%

- Foradat: <= 70%

Volum de cada forat: <= 12,5%

Gruix total dels envanets (relacié amb el gruix total):

- Massis: >= 37,5%

- Calat: >= 30%

- Alleugerit: >= 20%

Les caracteristiques segients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades
segons la norma corresponent, dins del limit de tolerdncia indicat, en el seu cas:

Caracteristiques essencials en peces per a Us en elements amb requisits estructurals:

- Resisténcia mitja a compressié (UNE-EN 772-1): >= 5 N/mm2, >= valor declarat pel fabricant,
amb indicacié de categoria | o |l

- Adheréncia (UNE-EN 1052-3): >= valor declarat pel fabricant

- Contingut en sals solubles actives (UNE-EN 772-5): <= valor declarat pel fabricant, amb
indicacié de la seva categoria

Caracteristiques essencials en peces per a Us en elements amb exigéncies davant el foc:

- Classe de reaccié al foc: exigéncia en funcié del contingut en massa o volum, de materials
organics distribuits de forma homogénia:

- Peces amb <= 1,0%: Al

- Peces amb > 1,0% (UNE-EN 13501-1)

Caracteristiques essencials en peces per a Us en elements amb exigéncies acUstiques:

- Tolerancia en les dimensions (UNE-EN 772-16): <= valor declarat pel fabricant, amb indicacié
de la categoria

- Forma de la peca (UNE-EN 771-1)

- Especificacions dels forats: Disposicid, volum, superficie, gruix dels envanets (UNE-EN 772-3)

- Densitat absoluta (UNE-EN 772-13):

- Tolerancia de la densitat (UNE-EN 772-13): El valor declarat pel fabricant ha d'estar dins dels
limits segUents en funcié de la categoria.

-D1: <=10%

-D2: <=5%

- Dm: <= desviacié declarada pel fabricant en %

Caracteristiques essencials en peces per als usos previstos en l'apartat 4.1 del DB HE 1:

- Propietats térmiques (UNE-EN 1745)

- Permeabilitat al vapor d'aigua (UNE-EN 1745)

Els pinyols de calg no han de reduir la resisténcia de la peca (després de l'assaig reiteratiu sobre
aigua en ebullicié i la dessecacié posterior a una temperatura de 105°C) en més de 10% si el maé
és per a revestir i un 5% si es de cara vista, ni han de provocar més escrostonaments dels admesos
un cop s’hagi submergit en aigua un temps minim de 24 h.

PECES LD:

Les caracteristiques segients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades
segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:

Caracteristiques essencials:

- Per a Us de cara vista o amb proteccié de morter de capa fina:

- Durabilitat (resisténcia gel/desgel)

Caracteristiques essencials en peces per a Us en elements amb requisits estructurals:

- Per a peces perforades horitzontalment amb una dimensié >= 400 mm i envanets exteriors < a
12 mm que hagin d'anar revestides amb un lliscat:

- Expansié per humitat (UNE-EN 772-19)

- Per a Us de cara vista o amb proteccié de morter de capa fina:

- Contingut en sals solubles actives (UNE-EN 772-5): El valor declarat pel fabricant ha d'estar dins
dels limits especificats a 'UNE-EN 771-1 en funci6 de la categoria

Caracteristiques essencials en peces per a Us en elements amb exigéncies acUstiques:

- Densitat aparent (UNE-EN 772-13): <= 1000 kg/m3

PECES HD:

Les caracteristiques seglents han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades
segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:

Caracteristiques essencials:

- Durabilitat (resisténcia gel/desgel): Indicacié de la categoria en funcié del grau d'exposicié
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Caracteristiques essencials en peces per a Us en elements amb requisits estructurals:

- Expansié per humitat (UNE-EN 772-19)

- Per a Us de cara vista 0 amb proteccié de morter de capa fina:

- Contingut en sals solubles actives (UNE-EN 772-5): El valor declarat pel fabricant ha d'estar dins
dels limits especificats a I'UNE-EN 771-1 en funcié de la categoria

Caracteristiques essencials en peces per a Us en elements amb exigéncies acistiques:

- Densitat aparent (UNE-EN 772-13): >= 1000 kg/m3

Caracteristiques essencials en peces per a Us en cara vista o en barreres anticapil-laritat:
- Absorcié d'aigua: <= valor declarat pel fabricant

- Cara vista (UNE-EN 771-1)

- Barreres anticapil.laritat (UNE-EN 772-7)

Caracteristiques complementdaries:

- Succié immersié 60 =2 s (UNE-EN 772-11) : <= valor declarat pel fabricant

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Empaquetats sobre palets, de manera no totalment hermética.
Emmagatzematge: De manera que no es trenquin o s'escantonin. No han d'estar en contacte amb
terres que continguin solucions salines, ni amb productes que puguin modificar les seves
caracteristiques (cendres, fertilitzants, greixos, etc.).

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 771-1:2003 Especificaciones de piezas para fdbrica de albafileria. Parte 1: Piezas de
arcilla cocida.

UNE-EN 771-1:2003/A1:2006 Especificaciones de piezas para fdbrica de albafileria. Parte 1:
Piezas de arcilla cocida.

Documento Bésico de Seguridad estructural Fabrica DB-SE-F, parte Il del CTE, aprobado por el Real
Decreto 314/2006.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Si el material ha de ser component del full principal del tancament exterior d'un edifici, el fabricant
ha de declarar els valors de les propietats hidriques segients, d'acord amb l'especificat en l'apartat
4.1 del DB HS 1:

- Absorcié d'aigua per capil-laritat

- Succié o tasa d'absorcié d'aigua inicial (kg/m2.min)

- Absorcié d'aigua a llarg termini o per immersié total (% o g/m3)

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho solliciti, la
documentacié segient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat
aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a murs, pilars i particions (peces Categoria I*). * Peces amb una resisténcia a
compressié declarada amb una probabilitat d'error inferior o igual al 5%. Es pot determinar amb el
valor mitjad o amb el valor caracteristic:

- Sistema 2+: Declaracié de Prestacions

- Productes per a murs, pilars i particions (peces Categoria II**). ** Peces amb una resisténcia a
compressié declarada amb una probabilitat d'error superior al 5%. Es pot determinar amb el valor
mitj& o amb el valor caracteristic:

- Sistema 4: Declaracié de Prestacions

A l'embalatge o a l'albard de lliurament han de constar-hi les dades seguents:

- Clossificacié segons DB-SE-F (Taula 4.1)

- Marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995, de 28 de juliol. El
simbol normalitzat del marcatge CE s'ha d'acompanyar de la segient informacié:

- Numero d'identificacié del organisme notificat (només per al sistema 2+)
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- Marca del fabricant i lloc d'origen

- Dos Gltims digits del any en que s'ha imprés el marcat CE.

- NUmero del certificat de conformitat del control de produccié a fabrica, en el seu cas

- Referéncia a la norma EN 771-1

- Descripcié de producte: nom generic, material, dimensions, .. i Us al que va destinat.

- Informacié de les caracteristiques essencials segons annex ZA de 'UNE-EN 771-1

OPERACIONS DE CONTROL:

El control de recepcié de material verificard que les caracteristiques dels materials sén coincidents
amb l'establert en la DT. Aquest control ha de complir l'especificat en l'apartat 7.2 del CTE.

Control de documentacié: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de
garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fisica) i els documents de conformitat o
autoritzacions administratives exigides, inclds la documentacié corresponent al marcatge CE quan
sigui pertinent.

Control mitjancant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant disposi
de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la documentacié corresponent

Control de recepcié mitjangant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment reconeguda a
un pafis de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels assaigs de control de
recepcié de les caracteristiques del material garantides per la marca; i la DF sol-licitard en aquest
cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut. En qualsevol cas, la DF podra
sol-licitar assaigs de control de recepcié si ho creu convenient.

Les peces de categoria | tindran una resisténcia declarada. El fabricant aportara la documentacié
que acrediti que el valor declarat de la resisténcia a compressié s'obtingui segons estableix 'UNE-EN
771-3 i assajades segons I'UNE-EN 772-1, i 'existéncia d'un pla de control de produccié industrial
que doni garanties.

Les peces de categoria Il tindran una resisténcia a compressié declarada igual al valor mig obtfingut
en assaig segons UNE-EN 772-1, tot i que el nivell de confianca pot resultar inferior al 95%.

En el cas que es realitzi el control mitjangant assaigs, sha de fer les comprovacions segients:

- Abans de comencar l'obra de cada 45000 unitats que arribin a l'obra, s'ha de determinar la
resisténcia a la compressié d'una mostra de 6 maons, segons la norma UNE-EN 772-1.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

S'han de seguir les instruccions de la DF i els criteris de les normes de procediment indicades en
cada assaig.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Si en els terminis establerts al comencgar I'obra no es fa l'entrega dels certificats de qualitat del
fabricant, es realitzard una série completa d'assaigs sobre el material rebut a carrec del Contractista.
En general, els resultats dels assaigs sobre totes les peces de les mostres han de complir les
condicions especificades.

En el cas de la resisténcia a compressid, el valor a comparar amb l'especificacié s'obtindrd amb la
formula: Rck = Re - 1,64 s, essent:

- s: Desviacié tipica (n-1), s ~2 = (Rci Re) ~2/(n-1)

- Re: Valor mig de les resistencies de les provetes

- Rei: Valor de resisténcia de cada proveta

- n: Nombre de provetes assajades

En cas d'incompliment en un assaig, es repetird, a carrec del contractista, sobre el doble numero de
mostres del mateix lot, acceptant-ne aquest, quan els resultats obtinguts siguin conformes a les
especificacions exigides.

- En element estructural incloure la verificacié:

- En el cas de l'assaig de massa, es prendrd com a resultat el valor mig de les 6 determinacions
realitzades.

BO MATERIALS BASICS
BOF MATERIALS BASICS DE CERAMICA
BOF1T MAONS CERAMICS

BOF19- TOTXANA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOF19-132F.
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1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Peces d'argila cuita utilitzades en el ram de paleta (facanes vistes o revestides, estructures portants i
no portants, murs i divisories interiors, tant a edificacié com a enginyeria civil)

S'han considerat els tipus segients:

En funcié de la densitat aparent:

- Peces LD, amb una densitat aparent menor o igual a 1000 kg/m3, per a parets revestides

- Peces HD, peces per a elements sense revestir o per a revestir i amb una densitat aparent més
gran de 1000 kg/m3

En funcié del nivell de confianca de les peces respecte a la resisténcia a la compressié:

- Peces de categoria |: peces amb una resisténcia a compressié declarada amb probabilitat de no
assolir-se inferior al 5%.

- Peces de categoria II: peces que no compleixen el nivell de confianga especificat per la categoria .
En funcié del volum i disposicié de forats:

- Peces massisses

- Peces calades

- Peces alleugerides

- Peces foradades

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Maé amb forats a la testa, obtingut per un procés d'extrussié mecanica i coccié d'una pasta argilosa
i, eventualment, d'altres mateéries.

Les peces han de presentar regularitat de dimensions i de forma.

No ha de tenir esquerdes, forats, exfoliacions, ni escrostonaments d'arestes.

Si és de cara vista no ha de tenir imperfeccions, taques, cremades, etc. i la uniformitat de color en el
mad i en el conjunt de les remeses ha de complir les condicions subjectives requerides per la DF.
La disposicié dels forats ha de ser de manera que no hi hagi risc de que apareguin fissures en els
envanets i parets de la pega durant la seva manipulacié o col-locacié.

Ha de tenir una textura uniforme. Estd suficientment cuit si s'aprecia un so agut en ser colpejat i un
color uniforme en fracturar-se.

El fabricant ha de declarar la dimensions nominals de les peces en mil-limetres i en l'ordre de llarg,
ample i alt.

Volum de forats:

- Massis: <= 25%

- Calat: <= 45%

- Alleugerit: <= 55%

- Foradat: <= 70%

Volum de cada forat: <= 12,5%

Gruix total dels envanets (relacié amb el gruix total):

- Massis: >= 37,5%

- Calat: >= 30%

- Alleugerit: >= 20%

Les caracteristiques seglents han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades
segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:

Caracteristiques essencials en peces per a Us en elements amb requisits estructurals:

- Resisténcia mitja a compressié (UNE-EN 772-1): >= 5 N/mm?2, >= valor declarat pel fabricant,
amb indicacié de categoria l o |l

- Adheréncia (UNE-EN 1052-3): > = valor declarat pel fabricant

- Contingut en sals solubles actives (UNE-EN 772-5): <= valor declarat pel fabricant, amb
indicacié de la seva categoria

Caracteristiques essencials en peces per a Us en elements amb exigéncies davant el foc:

- Classe de reaccié al foc: exigéncia en funcié del contingut en massa o volum, de materials
orgdnics distribuits de forma homogeénia:

- Peces amb <= 1,0%: Al

- Peces amb > 1,0% (UNE-EN 13501-1)

Caracteristiques essencials en peces per a Us en elements amb exigéncies acUstiques:

- Toleraincia en les dimensions (UNE-EN 772-16): <= valor declarat pel fabricant, amb indicacié
de la categoria

- Forma de la peca (UNE-EN 771-1)

- Especificacions dels forats: Disposicié, volum, superficie, gruix dels envanets (UNE-EN 772-3)

- Densitat absoluta (UNE-EN 772-13):

- Tolerancia de la densitat (UNE-EN 772-13): El valor declarat pel fabricant ha d'estar dins dels
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limits segUents en funcié de la categoria.

-D1: <=10%

-D2: <=5%

- Dm: <= desviacié declarada pel fabricant en %

Caracteristiques essencials en peces per als usos previstos en l'apartat 4.1 del DB HE 1:

- Propietats térmiques (UNE-EN 1745)

- Permeabilitat al vapor d'aigua (UNE-EN 1745)

Els pinyols de calg no han de reduir la resisténcia de la peca (després de l'assaig reiteratiu sobre
aigua en ebullicié i la dessecacié posterior a una temperatura de 105°C) en més de 10% si el mad
és per a revestir i un 5% si es de cara vista, ni han de provocar més escrostonaments dels admesos
un cop s’hagi submergit en aigua un temps minim de 24 h.

PECES LD:

Les caracteristiques segients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades
segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:

Caracteristiques essencials:

- Per a Us de cara vista o amb proteccié de morter de capa fina:

- Durabilitat (resisténcia gel/desgel)

Caracteristiques essencials en peces per a Us en elements amb requisits estructurals:

- Per a peces perforades horitzontalment amb una dimensié >= 400 mm i envanets exteriors < a
12 mm que hagin d'anar revestides amb un liscat:

- Expansié per humitat (UNE-EN 772-19)

- Per a Us de cara vista o amb proteccié de morter de capa fina:

- Contingut en sals solubles actives (UNE-EN 772-5): El valor declarat pel fabricant ha d'estar dins
dels limits especificats a 'UNE-EN 771-1 en funcié de la categoria

Caracteristiques essencials en peces per a Us en elements amb exigéncies acUstiques:

- Densitat aparent (UNE-EN 772-13): <= 1000 kg/m3

PECES HD:

Les caracteristiques segients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades
segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:

Caracteristiques essencials:

- Durabilitat (resisténcia gel/desgel): Indicacié de la categoria en funcié del grau d'exposicié
Caracteristiques essencials en peces per a Us en elements amb requisits estructurals:

- Expansié per humitat (UNE-EN 772-19)

- Per a Us de cara vista o amb proteccié de morter de capa fina:

- Contingut en sals solubles actives (UNE-EN 772-5): El valor declarat pel fabricant ha d'estar dins
dels limits especificats a 'UNE-EN 771-1 en funci6 de la categoria

Caracteristiques essencials en peces per a Us en elements amb exigéncies acUstiques:

- Densitat aparent (UNE-EN 772-13): >= 1000 kg/m3

Caracteristiques essencials en peces per a Us en cara vista o en barreres anticapil-laritat:

- Absorcié d'aigua: <= valor declarat pel fabricant

- Cara vista (UNE-EN 771-1)

- Barreres anticapil.laritat (UNE-EN 772-7)

Caracteristiques complementdaries:

- Succié immersié 60 =2 s (UNE-EN 772-11) : <= valor declarat pel fabricant

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Empaquetats sobre palets, de manera no totalment hermética.
Emmagatzematge: De manera que no es trenquin o s'escantonin. No han d'estar en contacte amb
terres que continguin solucions salines, ni amb productes que puguin modificar les seves
caracteristiques (cendres, ferilitzants, greixos, efc.).

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 771-1:2003 Especificaciones de piezas para fabrica de albadileria. Parte 1: Piezas de
arcilla cocida.
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UNE-EN 771-1:2003/A1:2006 Especificaciones de piezas para fdbrica de albafileria. Parte 1:
Piezas de arcilla cocida.

Documento Bdsico de Seguridad estructural Fébrica DB-SE-F, parte Il del CTE, aprobado por el Real
Decreto 314/2006.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Si el material ha de ser component del full principal del tancament exterior d'un edifici, el fabricant
ha de declarar els valors de les propietats hidriques segients, d'acord amb l'especificat en l'apartat
4.1 del DB HS 1:

- Absorcié d'aigua per capil-laritat

- Succié o tasa d'absorcié d'aigua inicial (kg/m?2.min)

- Absorcié d'aigua a llarg termini o per immersié total (% o g/m3)

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la
documentacié segient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat
aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a murs, pilars i particions (peces Categoria I*). * Peces amb una resisténcia a
compressié declarada amb una probabilitat d'error inferior o igual al 5%. Es pot determinar amb el
valor mitjd o amb el valor caracteristic:

- Sistema 2+: Declaracié de Prestacions

- Productes per a murs, pilars i particions (peces Categoria II**). ** Peces amb una resisténcia a
compressié declarada amb una probabilitat d'error superior al 5%. Es pot determinar amb el valor
mitjd o amb el valor caracteristic:

- Sistema 4: Declaracié de Prestacions

A l'embalatge o a l'albard de lliurament han de constar-hi les dades segients:

- Classificacié segons DB-SE-F (Taula 4.1)

- Marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995, de 28 de juliol. El
simbol normalitzat del marcatge CE s'ha d'acompanyar de la segient informacié:

- Numero d'identificacié del organisme notificat (només per al sistema 2+)

- Marca del fabricant i lloc d'origen

- Dos ¢ltims digits del any en que s'ha imprés el marcat CE.

- NUmero del certificat de conformitat del control de produccié a fabrica, en el seu cas

- Referéncia a la norma EN 771-1

- Descripcié de producte: nom generic, material, dimensions, .. i Us al que va destinat.

- Informacié de les caracteristiques essencials segons annex ZA de I'UNE-EN 771-1

OPERACIONS DE CONTROL:

El control de recepcié de material verificard que les caracteristiques dels materials sén coincidents
amb l'establert en la DT. Aquest control ha de complir l'especificat en l'apartat 7.2 del CTE.
Control de documentacié: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de
garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fisica) i els documents de conformitat o
autoritzacions administratives exigides, inclos la documentacié corresponent al marcatge CE quan
sigui pertinent.

Control mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant disposi
de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la documentacié corresponent

Control de recepcié mitjangant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment reconeguda a
un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, efc.) es podra prescindir dels assaigs de control de
recepcié de les caracteristiques del material garantides per la marca; i la DF sol-licitara en aquest
cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut. En qualsevol cas, la DF podra
sol-licitar assaigs de control de recepcié si ho creu convenient.

Les peces de categoria | tindran una resisténcia declarada. El fabricant aportara la documentacié
que acrediti que el valor declarat de la resisténcia a compressié s'obtingui segons estableix 'UNE-EN
771-3 i assajades segons 'UNE-EN 772-1, i l'existéncia d'un pla de control de produccié industrial
que doni garanties.

Les peces de categoria Il tindran una resisténcia a compressié declarada igual al valor mig obtingut
en assaig segons UNE-EN 772-1, tot i que el nivell de confianga pot resultar inferior al 95%.

En el cas que es realitzi el control mitjangant assaigs, sha de fer les comprovacions seguents:

- Abans de comencar l'obra de cada 45000 unitats que arribin a l'obra, sha de determinar la
resisténcia a la compressié d'una mostra de 6 maons, segons la norma UNE-EN 772-1.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

S'han de seguir les instruccions de la DF i els criteris de les normes de procediment indicades en
cada assaig.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
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Si en els terminis establerts al comencar l'obra no es fa l'entrega dels certificats de qualitat del

fabricant, es realitzard una série completa d'assaigs sobre el material rebut a carrec del Contractista.

En general, els resultats dels assaigs sobre totes les peces de les mostres han de complir les
condicions especificades.

En el cas de la resisténcia a compressio, el valor a comparar amb l'especificacié s'obtindrd amb la
férmula: Rck = Re - 1,64 s, essent:

- s: Desviacio6 tipica (n-1), s ~2 = (Rci Re) ~2/(n-1)

- Re: Valor mig de les resisténcies de les provetes

- Rei: Valor de resisténcia de cada proveta

- n: Nombre de provetes assajades

En cas d'incompliment en un assaig, es repetird, a carrec del contractista, sobre el doble numero de
mostres del mateix lot, acceptant-ne aquest, quan els resultats obtinguts siguin conformes a les
especificacions exigides.

- En element estructural incloure la verificacié:

- En el cas de l'assaig de massa, es prendrd com a resultat el valor mig de les 6 determinacions
realitzades.

BO MATERIALS BASICS
BOF MATERIALS BASICS DE CERAMICA
BOFG RAJOLES, CAIRONS | TOVES CERAMIQUES

BOFG2- RAJOLA CERAMICA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BOFG2-0GME.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Rajoles ceramiques per a revestimets, verticals o horitzontals, obtingudes d'una pasta d'argila, silici,
fundents i colorants, cuita.

S'han considerat les peces segUents:

- Rajola de valéncia (premsada i esmaltada del grup BllI)

- Rojola de gres extruit (peca esmaltada o sense esmaltar del grup Al o All-q)

- Rajola de gres porcellanic (pega premsada i normalment sense esmaltar del grup Bl-a)
- Rojola de gres premsat esmaltat (pega del grup Bl-b o Bll-a)

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Les rajoles ceramiques es classifiquen segons el métode de fabricacié :

- Métode A, rajoles exiruides.

- Métode B, rajoles premsades en sec

- Métode C, rajoles fabricades per altres métodes.

Les rajoles ceramiques es classifiquen en diferents grups segons l'absorcié d'aigua (E):

- Grup | (E<=3%, baixa absorcié d'aigua)

- Grup Il (3% <E<=10%, absorcié d'aigua mitja)

- Grup lll ( E>10%), absorcié d'aigua alta)

! METODE DE | GRUPI | GRUPIlla | GRUPIb | GRUPII |
! FABRICACIO | E<=3% | 3%<E<=6% | 6%<E<=10% | E>10% |
| I | I |
| TTTTTTTTEEE T | | TTTTTTTTTTEE T | TTTTTTTT T | |
A | GrupAl | GrupAlla-1 | Grup Allb-1 | Grup Alll |
EXTRUIDES | E<=3% ! | ! |

)
g
©
>
3
N
)
g
-0
>
R
)

|
| TTETETEEEEE | I

B ! Grup Bl-a | ! Grup BIll |
PREMSADES | E<=0,5% | ! ! !
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i ENSEC et ! ! ! !
| | Grup Bl-b | ! ! !
| 1 0,5%<E<=3% | ! ! :

Com a minim el 95% de les rajoles han d'estar lliures de defectes visibles que puguin afectar
l'aspecte d'una superficie més gran de rajola.

Ha de tenir un color i una textura uniformes a tota la superficie. Els angles i les arestes han de ser
rectes i la cara vista plana.

Ha de complir les condicions requerides per la DF.

Tolerancies:

Totes aquestes tolerancies s'han de verificar segons 'UNE_EN ISO 10545-2.

- Grup Al-a, Al-b, All-a1

- Llargaria i amplaria respecte a les dimensions de fabricacié: + 2%

- Gruix: = 10%

- Rectitud de costats: = 0,6%

- Planor: = 1,5%

- Ortogonalitat: + 1%

- Grup All-a2, All-bT1, All-b2 i Alll

- Llargéria i amplaria respecte a les dimensions de fabricacié: + 2%

- Gruix: = 10%

- Rectitud de costats: = 0,6%

- Planor: = 1,5%

- Ortogonalitat: = 1%

- Grup Bl-q, Bl-b, Blla, Bllb

- Llargaria i amplaria respecte a les dimensions de fabricacié:

- 15 - 25 peces/m2: = 0,6%

- 26 - 45 peces/m2: = 0,75%

-46 - 115 peces/m2: = 1%

- Gruix:

- 15 - 45 peces/m2: = 5%

- 46 - 400 peces/m2: = 10%

- Rectitud de costats:

-15-115 peces/m2: = 5%

- 116 - 400 peces/m2: = 0,75%

- Planor:

-15- 115 peces/m2: + 0,5%

- 116 - 400 peces/m2: = 1%

-15- 115 peces/m2: * 0,6%

- 116 - 400 peces/m2: = 1%

- Ortogonalitat:

- Grup Blll

- Llargaria i amplaria respecte a les dimensions de fabricacié:

- Costat <= 12 cm: * 0,75%

- Costat > 12 cm: * 0,5%

- Gruix:

- 46 - 400 peces/m2: = 0,5 mm

- 16 - 45 peces/m2: = 0,6 mm

- <= 15 peces/m2: = 0,7 mm

- Rectitud de costats: = 0,6%

- Planor: + 0,5%, - 0,3%

- Ortogonalitat: + 0,5%

Totes aquestes tolerancies shan de verificar segons 'UNE_EN ISO 10545-2.
RAJOLES CERAMIQUES PER A PAVIMENTS:

Caracteristiques essencials:

- Carrega de frencament (assaig UNE-EN ISO 10545-3):

- Grup Al-a:: si gruix >=7,5mm minim 1300N, i si gruix < 7,5mm minim 600N
- Grup Al-b:: si gruix >=7,5mm minim 1100N, i si gruix < 7,5mm minim 600N
- Grup All-al: si gruix >=7,5mm minim 950N, i si gruix < 7,5mm minim 600N
- Grup All-a2: si gruix >=7,5mm minim 800N, i si gruix < 7,5mm minim 600N
- Grup All-b1: >=900N

- Grup All-b2: >=750N

- Grup Alll: >=600N

- Grup Bl-a: si gruix >= 7,5 mm minim 1300 N, i si gruix< 7,5 mm minim 700N
- Grup Bl-b: si gruix >= 7,5 mm minim 1100 N, i si gruix< 7,5 mm minim 700N
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- Grup Bll-a: si gruix >= 7,5 mm minim 1100 N, i si gruix< 7,5 mm minim 600N

- Grup Bll-b: si gruix >= 7,5 mm minim 800 N, i si gruix< 7,5 mm minim 500N

- Grup Blll: si gruix >= 7,5 mm minim 600 N, i si gruix< 7,5 mm minim 200N

RAJOLES CERAMIQUES PER A PAVIMENTS INTERIORS:

Caracteristiques essencials:

- Reaccié al foc: Al

- Coeficient de friccié: El fabricant declarard el métode d'assaig utilitzat.

RAJOLES CERAMIQUES PER A PAVIMENTS EXTERIORS:

Caracteristiques essencials:

- Coeficient de friccié (per a zones de vianants): El fabricant declarard el métode d'assaig utilitzat.
- Resisténcia al derrapatge (per zones on circulin vehicles): El fabricant declarara el métode d'assaig
utilitzat

- Durabilitat, resisténcia a les gelades: Exigida d'acord amb UNE-EN ISO 10545-12

RAJOLES CERAMIQUES PER A PARETS | SOSTRES:

Caracteristiques essencials:

- Reaccié al foc: Al

- Resisténcia a la flexié (No aplicable a rajoles amb forga de trencament >=3000N.UNE-EN ISO
10545-4):

- Grup Al-a: >=28 N/mm?2

- Grup Al-b: >=23 N/mm?2

- Grup All-a1: >=20 N/mm2

- Grup All-a2: >=13 N/mm2

- Grup All-b1: >=17,5 N/mm2

- Grup All-b2: >=9 N/mm?2

- Grup Alll: >=8 N/mm?2

- Grup Bl-a: >=35 N/mm?2

- Grup Bl-b: >=30 N/mm?2

- Grup Bll-a: >=22 N/mm2

- Grup Bll-b: >=18 N/mm?2

- Grup Blll: Si gruix >=7,5 mm minim >=12N/mm2, i si gruix <7,5mm minim 15N/mm?2

- Adhesié: Aplicable per a rajoles que puguin estar exposades a la caiguda accidental d'objectes
sobre arees de transit (UNE-EN-12004)

RAJOLES CERAMIQUES PER A PARETS | SOSTRES EXTERIORS:

Caracteristiques essencials:

- Resisténcia al xoc térmic: Quan correspongui (ISO 10545-9)

- Durabilitat, resisténcia a les gelades: Quan correspongui (ISO 10545-12)

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Empaquetades, en caixes.
Emmagatzematge: En el seu embalatge, en llocs protegits contra els impactes i la intempérie.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 14411:2007 Baldosas cerdmicas. Definiciones, clasificacién, caracteristicas y marcado.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho solliciti, la
documentacié segient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat
aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a recobriment de parets o sostres, en interiors o exteriors, subjectes a reglamentacié
de reaccié al foc de Nivell o Classe: AT***, F. *** Productes o materials que no necessiten sotmetre's
a assaig de reaccié al foc (per exemple productes o materials de la classe A1 conformement a la

[ ]
ribau
o PROJECTE TECNIC DE LES OBRES DE LA REFORMA DE LA SALA DE CONTROL 142



Decisié 2000/605/CE),

- Productes per a paviments interiors incloent zones tancades de transport public de Nivell o Classe:
A1*** F. *** Productes o materials que no necessiten sotmetre's a assaig de reaccié al foc (per
exemple productes o materials de la classe A1 conformement a la Decisié 2000/605/CE),

- Productes per a paviments exteriors i acabats de carretera per a cobrir arees de circulacié peatonal
i vehicular,

- Productes per a recobriment de parets o sostres, en interiors o exteriors, per a usos no subjectes a
reglamentacié de reaccié al foc ni de substancies perilloses:

- Sistema 4: Declaracié de Prestacions

- Productes per a paviments subjectes a reglamentacions sobre substancies perilloses,

- Productes per a recobriment de parets o sostres, en interiors o exteriors, subjectes a reglamentacié
de substancies perilloses, i en sostres interiors suspesos subjectes a requisits de seguretat durant |'Gs:
- Sistema 3: Declaracié de Prestacions

Les rajoles ceramiques i/o el seu embalatge han d'anar marcades amb:

- La marca comercial i/o una marca de fabricacié apropiada, i el pais d'origen

- Marcat corresponent a la primera qualitat.

- La referéncia a I'annex corresponent de la norma europea (UNE EN 14411) i la classificacié, quan
sigui aplicable.

- Les mides nominals i les mides de fabricacié modular(M) o no mdular

- La naturalesa de la superficie (GL esmaltada o UGL no esmaltada)

L'embalatge i/o documentacié comercial han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que
disposa el Reial Decret 1328/1995, de 28 de juliol. El simbol normalitzat CE s'ha d'acompanyar per
la segUent informacié:

- Referéncia a la norma UNE-EN 14411

- Nom o marca del fabricant

- Dos ultimes xifres de l'any d'impressié del marcat

- Classificacié del producte i usos finals previstos.

- Indicacions per identificar les caracteristiques del producte en base a les especificacions técniques.
Si el material ha de ser component de la part cega del tancament exterior d'un espai habitable, el
fabricant ha de declarar, com a minim, els valors per les propietats higrotérmiques segients, d'acord
amb l'especificat en l'apartat 4.1 del DB HE 1:

- Conductivitat termica (W/mK)

- Factor de resisténcia a la difusié del vapor d'aigua

OPERACIONS DE CONTROL EN PECES PER A REVESTIMENTS:

Les tasques de control a realitzar sén les segients:

El control de recepcié de material verificard que les caracteristiques dels materials sén coincidents
amb l'establert en la DT. Aquest control ha de complir l'especificat en l'apartat 7.2 del CTE.

Control de documentacié: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de
garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fisica) i els documents de conformitat o
autoritzacions administratives exigides, inclds la documentacié corresponent al marcatge CE quan
sigui pertinent.

Control mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant disposi
de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la documentacié corresponent

Control de recepcié mitjancant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment reconeguda a
un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, efc.) es podra prescindir dels assaigs de control de
recepcié de les caracteristiques del material garantides per la marca; i la DF sol-licitara en aquest
cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut. En qualsevol cas, la DF podra
sol-licitar assaigs de control de recepcié si ho creu convenient.

En el cas que es redlitzi el control mitjancant assaigs, sha de fer les comprovacions segients:

- Abans de comencar l'obra, si varia el subministrament, i per cada 1000 m2 de plaquetes que
arribin a l'obra es demanaran al contractista els certificats del fabricant que garanteixin el
compliment del plec de condicions t&cniques, incloent els resultats dels assaigs segients, realitzats
per un laboratori acreditat:

- resisténcia a les taques (UNE-EN ISO 10545-14)

- resisténcia a productes (UNE-EN ISO 10545-14)

- resisténcia a l'abrasié (UNE-EN ISO 10545-7)

- adheréncia al morter de ciment (ASTM C 482)

- Sobre 10 rajoles:

- absorcié d'aigua (UNE-EN ISO 10545-12)

- resisténcia a la flexié (UNE-EN ISO 10545-4)

- comprovacié dimensional (UNE-EN ISO 10545-2)

- aspecte superficial (UNE-EN ISO 10545-2)

- Sobre 5 rajoles:

- resisténcia a la gelada (UNE-EN ISO 10545-12)
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- resisténcia al clivellat del vidriat (UNE-EN ISO 10545-11)

- resisténcia al xoc térmic (UNE-EN ISO 10545-9)

- resisténcia a l'acid clorhidric o al hidroxid de potassi (UNE-EN ISO 10545-14)

- Sobre 3 rajoles:

- duresa a la ratllada (escala de mohs)

- Sobre 1 rajola:

- coeficient de dilatacié lineal (UNE-EN ISO 10545-8)

En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat, es
realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a carrec del contractista.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRA EN PECES PER A REVESTIMENTS:

S'han de seguir les instruccions de la DF i els criteris de les normes de procediment indicades en
cada assaig.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN PECES PER A
REVESTIMENTS:

Si en els terminis establerts al comencar l'obra no es fa l'entrega dels certificats de qualitat del
fabricant, s'ha de realitzar una série completa d'assaigs a carrec del Contractista.

Es repetird l'assaig que no compleixi les especificacions sobre un total de 10 rajoles del mateix lot.
Només s'acceptard el lot, quan els resultats obtinguts sobre les 10 rajoles resultin satisfactoris.
OPERACIONS DE CONTROL EN PECES PER A PAVIMENTS:

En el cas que es redlitzi el control mitjancant assaigs, sha de fer les comprovacions segients:

- Abans de comengar l'obra, si varia el subministrament i cada 1000 m2 de superficie (unes 10000
peces), es demanaran al contractista els certificats del fabricant que garanteixin el compliment del
plec de condicions t&cniques, incloent els resultats dels assaigs segUents, realitzats per un laboratori
acreditat:

- Aspecte

- Absorcié d'aigua

- Resisténcia a la flexié

- Duresa superficial

- Dilatacié térmica

- Resisténcia a les taques

- Resisténcia als productes doméstics de neteja

- Llargaria

- Amplaria

- Gruix

- Rectitud d'arestes

- Planor

- Ortogonalitat

En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat, es
realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a carrec del contractista.

Si el material disposa de la Marca AENOR, o alire legalment reconeguda a un pais de I'UE, es
podrd prescindir de la presentacié dels assaigs de control de recepcié.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN PECES PER A PAVIMENTS:

Es seguiran les instruccions de la DF i els criteris de les normes de procediment indicades en cada
assaig.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN PECES PER
PAVIMENTS:

Si en els terminis establerts al comencar l'obra no es fa l'entrega dels certificats de qualitat del
fabricant, es realitzard una série completa d'assaigs a les peces rebudes a carrec del Contractista.
Es repetird |'assaig que no compleixi les especificacions sobre un total de 10 rajoles del mateix lot.
Només s'acceptard el lot, quan els resultats obtinguts sobre les 10 rajoles resultin satisfactoris.

B4 ESTRUCTURES
B44 MATERIALS D'ACER PER A ESTRUCTURES

B44Z- PERFIL D'ACER PER A ESTRUCTURES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B44Z-0LXA,B44Z-OMOF.

[ ]
ribau
o PROJECTE TECNIC DE LES OBRES DE LA REFORMA DE LA SALA DE CONTROL 144



1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Perfils d'acer per a usos estructurals, formats per pega simple o composta i tallats a mida o treballats
a taller.

S'han considerat els tipus segients:

- Perfils d'acer laminat en calent, de les séries IPN, IPE, HEA, HEB, HEM o UPN, d'acer S275JR,
5$275J0, S275J)2, S355JR, S355J0 o S355J2, segons UNE-EN 10025-2

- Perfils d'acer laminat en calent de les séries L, LD, T, rodd, quadrat, rectangular o planxa, d'acer
S275JR, S275J0, S275J)2, S355IJR, S355J0 o S355)2, segons UNE-EN 10025-2

- Perfils foradats d'acer laminat en calent de les séries rodé, quadrat o rectangular d'acer S275J0H o
S355J2H, segons UNE-EN 10210-1

- Perfils foradats conformats en fred de les séries rodd, quadrat o rectangular d'acer $275J0H o
S355J2H, segons UNE-EN 10219-1

- Perfils conformats en fred, de les séries L, LD, U, C, Z, o Omega, d'acer $235JRC, segons UNE-EN
10025-2

- Perfils d'acer laminat en calent, en planxa, d'acer amb resisténcia millorada a la corrosié
atmosférica S355JOWP o $S355J2WP, segons UNE-EN 10025-5

S'han considerat els tipus d'unié segients:

- Amb soldadura

- Amb cargols

S'han considerat els acabats de proteccié segiients (no aplicable als perfils d'acer amb resisténcia
millorada a la corrosié atmosférica):

- Una capa d'emprimacié antioxidant

- Galvanitzat

CARACTERISTIQUES GENERALS:

No ha de tenir defectes interns o externs que perjudiquin la seva correcta utilitzacié.

PERFILS D'ACER LAMINAT EN CALENT:

El fabricant ha de garantir que la composicié quimica i les caracteristiques mecaniques i
tecnologiques de l'acer utilitzat en la fabricacié de perfils, seccions i planxes, compleix les
determinacions de les normes de condicions técniques de subministrament segients:

- Perfils d'acer laminat en calent: UNE-EN 10025-1 i UNE-EN 10025-2

- Perfils d'acer laminat en calent amb resisténcia millorada a la corrosié atmosférica: UNE-EN
10025-1 i PNE-EN 10025-5

Les dimensions i les tolerancies dimensionals i de forma han de ser les indicades a les segients
normes:

- Perfil IPN: UNE-EN 10024

- Perfil IPE, HEA, HEB i HEM: UNE-EN 10034

- Perfil UPN: UNE-EN 10279

- Perfil LiLD: UNE-EN 10056-1 i UNE-EN 10056-2

- Perfil T: UNE-EN 10055

- Rodé: UNE-EN 10060

- Quadrat: UNE-EN 10059

- Rectangular: UNE-EN 10058

- Planxa: EN 10029 o UNE-EN 10051

PERFILS FORADATS:

El fabricant ha de garantir que la composicié quimica i les caracteristiques mecaniques i
tecnolodgiques de l'acer utilitzat en la fabricacié de perfils compleix les determinacions de les normes
de condicions t&cniques de subministrament segients:

- Perfils foradats d'acer laminat en calent: UNE-EN 10210-1

- Perfils foradats conformats en fred: UNE-EN 10219-1

Les tolerancies dimensionals han de complir les especificacions de les seglents normes:

- Perfils foradats d'acer laminat en calent: UNE-EN 10210-2

- Perfils foradats conformats en fred: UNE-EN 10219-2

PERFILS CONFORMATS EN FRED:

El fabricant ha de garantir que la composicié quimica i les caracteristiques mecaniques i
tecnologiques de l'acer utilitzat en la fabricacié de perfils i seccions, compleix les determinacions de
les normes de condicions t&cniques de subministrament del producte de partida.

Les tolerancies dimensionals i de la seccié transversal han de complir les especificacions de la
norma UNE-EN 10162.

PERFILS TREBALLATS A TALLER AMB SOLDADURA:

El material d'aportacié utilitzat ha de ser apropiat als materials a soldar i al procediment de
soldadura.

Les caracteristiques mecaniques del material d'aportacié han de ser superiors a les del material
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base.

En acers de resisténcia millorada a la corrosié atmosférica, la resisténcia a la corrosié del material
d'aportacié ha de ser equivalent a la del material base.

Els procediments autoritzats per a realitzar unions soldades sén:

- Per arc eléctric manual amb eléctrode revestit

- Per arc amb fil tubular, sense proteccié gasosa

- Per arc submergit amb fil/filferro

- Per arc submergit amb eléctrode nu

- Per arc amb gas inert

- Per arc amb gas activ

- Per arc amb fil tubular, amb proteccié de gas actiu

- Per arc amb fil tubular, amb proteccié de gas inert

- Per arc amb eléctrode de wolfram i gas inert

- Per arc de connectors

Les soldadures s'han de fer per soldadors certificats per un organisme acreditat i qualificats segons
I'UNE-EN 287-1.

Abans de comengar a soldar sha de verificar que les superficies i vores a soldar sén adequades al
procés de soldadura i que estan lliures de fissures.

Totes les superficies a soldar s'han de netejar de qualsevol material que pugui afectar negativament
la qualitat de la soldadura o perjudicar el procés de soldatge. Shan de mantenir seques i lliures de
condensacions.

S'ha d'evitar la projeccié d'espurnes erratiques de l'arc. Si es produeix sha de sanejar la superficie
d'acer.

S'ha d'evitar la projeccié de soldadura. Si es produeix sha d'eliminar.

Els components a soldar han d'estar correctament col-locats i fixos en la seva posicié mitjangant
dispositius adequats o soldadures de punteig, de manera que les unions a soldar siguin accessibles i
visibles per al soldador. No s'han d'introduir soldadures addicionals.

L'armat dels components estructurals s'ha de fer de manera que les dimensions finals estiguin dintre
de les folerancies establertes.

Les soldadures provisionals s'han d'executar seguint les especificacions generals. S'han d'eliminar
totes les soldadures de punteig que no s'incorporin a les soldadures finals.

Quan el tipus de material de l'acer i/o la velocitat de refredament puguin produir un enduriment de
la zona térmicament afectada s'ha de considerar la utilitzacié del precalentament. Aquest s'ha
d'estendre 75 mm en cada component del metall base.

No s'ha d'accelerar el refredament de les soldadures amb mitjans artificials.

Els cordons de soldadura successius no han de produir osques.

Els defectes de soldadura no shan de tapar amb soldadures posteriors. S'han d'eliminar de cada
passada abans de fer la seguent.

Després de fer un cordé de soldadura i abans de fer el segient, cal netejar l'escoria per mitja d'una
picola i d'un raspall.

L'execucié dels diferents tipus de soldadures s'ha de fer d'acord amb els requisits establerts a
l'apartat 10.3.4 del DB-SE A i l'article 94 del CODI ESTRUCTURAL per a obres d'edificacié o d'acord
amb l'article 640.5.2 del PG3 i l'article 94 del CODI ESTRUCTURAL per a obres d'enginyeria civil.
S'ha de reduir al minim el nombre de soldadures a efectuar a l'obra.

Les operacions de tall shan de fer amb serra, cisalla i oxitall automatic. S'admet l'oxitall manual
Unicament quan el procediment automatic no es pugui practicar.

S'accepten els talls fets amb oxitall si no presenten irregularitats significatives i si s'eliminin les restes
d'escoria.

Es poden utilitzar procediments de conformat en calent o en fred sempre que les caracteristiques del
material no queden per sota dels valors especificats.

Per al conformat en calent s'han de seguir les recomanacions del productor siderirgic. El doblat o
conformat no s'ha de fer durant l'interval de calor blau (250°C a 380°C).

El conformat en fred s'ha de fer respectant les limitacions indicades en la norma del producte. No
s'‘admeten les martellades.

Els angles entrants i entalles han de tenir un acabat arrodonit amb un radi minim de 5 mm.
Tolerancies de fabricacié:

- En obres d'edificacié: Limits establerts a l'apartat 11.1 de DB-SE A

- En obres d'enginyeria civil: Limits establerts a l'article 640.12 del PG3

PERFILS TREBALLATS A TALLER AMB CARGOLS:

S'utilitzaran cargols normalitzats d'acord a les normes recollides a la taula 85.2.b del CODI
ESTRUCTURAL

Els cargols aixamfranats, cargols calibrats, perns articulats i els cargols hexagonals d'injeccié shan
d'utilitzar seguint les instruccions del seu fabricant i han de complir els requisits addicionals establerts
a l'article 85.2 del CODI ESTRUCTURAL.
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La situacié dels cargols a la unié ha de ser tal que redueixi la possibilitat de corrosié i pandeig local
de les xapes, i ha de facilitar el muntatge i les inspeccions.

El diametre nominal minim dels cargols ha de ser de 12 mm.

La rosca pot estar inclosa en el pla de tall, excepte en el cas que els cargols s'utilitzin com a
calibrats.

Després del collat I'espiga del cargol ha de sobresortir de la rosca de la femella. Entre la superficie
de recolzament de la femella i la part no roscada de l'espiga ha d'haver, com a minim:

- En cargols pretesats: 4 filets complerts més la sortida de la rosca

- En cargols sense pretesar: 1 filet complert més la sortida de la rosca

Les superficies dels caps de cargols i femelles han d'estar perfectament planes i netes.

En els cargols col-locats en posicié vertical, la femella ha d'estar situada per sota del cap del cargol.
En els forats rodons normals i amb cargols sense pretesar no és necessari utilitzar volanderes. Si
s'utilitzen han d'anar sota el cap dels cargols, han de ser aixamfranades i el xamfra ha d'estar situat
en direccié al cap del cargol.

En els cargols pretesats, les volanderes han de ser planes endurides i han d'anar collocades de la
forma segient:

- Cargols 10.9: sota el cap del cargol i de la femella

- Cargols 8.8: sota de I'element que gira

Els forats per als cargols s'han de fer amb perforadora mecanica. S'admet un altre procediment
sempre que proporcioni un acabat equivalent.

Es permet l'execucié de forats amb punxonatge sempre que es compleixin els requisits establerts a
l'apartat 10.2.3 del DB-SE A en obres d'edificacié o els establerts a l'apartat 640.5.1.1 del PG3 en
obres d'enginyeria civil.

Es recomanable que, sempre que sigui possible, es perforin d'un sol cop els forats que travessin dues
o més peces.

Els forats allargats s'han de fer amb una operacié de punxonatge, o amb la perforacié o
punxonatge de dos forats i posterior oxitall.

Després de perforar les peces i abans d'unir-les s'han d'eliminar les rebaves.

Els cargols i les femelles no s'han de soldar, a menys que aixi ho expliciti el plec de condicions
técniques particulars.

S'han de col-locar el nombre suficient de cargols de muntatge per assegurar la immobilitat de les
peces armades i el contacte intim de les peces d'unié.

Les femelles shan de muntar de manera que la seva marca de designacié sigui visible després del
muntatge.

En els cargols sense pretesar, cada conjunt de cargol, femella i volandera(es) s'ha de collar fins
arribar al "collat a tocar" sense sobretesar els cargols. En grups de cargols aquest procés s'ha de fer
progressivament comencgant pels cargols situats al centre. Si és necessari shan de fer cicles
addicionals de collat .

Abans de comencar el pretesat, els cargols pretesats d'un grup s'han de collar d'acord amb el que
s'ha indicat per als cargols sense pretesar. Per a que el pretesat sigui uniforme s'han de fer cicles
addicionals de collat.

S'han de retirar els conjunts de cargol pretesat, femella i volandera(es) que després de collats fins al
pretesat minim, s'afluixin.

El collat dels cargols pretesats s'ha de fer seguint un dels procediments seguents:

- Métode de la clau dinamomeétrica.

- Métode de la femella indicadora.

- Métode convinat.

Les operacions de tall shan de fer amb serra, cisalla i oxitall automatic. S'admet l'oxitall manual
Unicament quan el procediment automatic no es pugui practicar.

S'accepten els talls fets amb oxitall si no presenten irregularitats significatives i si s'eliminin les restes
d'escoria.

Es poden utilitzar procediments de conformat en calent o en fred sempre que les caracteristiques del
material no queden per sota dels valors especificats.

Per al conformat en calent s'han de seguir les recomanacions del productor siderdrgic. El doblat o
conformat no s'ha de fer durant l'interval de calor blau (250°C a 380°C).

El conformat en fred s'ha de fer respectant les limitacions indicades en la norma del producte. No
s'admeten les martellades.

Els angles entrants i entalles han de tenir un acabat arrodonit amb un radi minim de 5 mm.
Tolerancies de fabricacié:

- En obres d'edificacié: Limits establerts a l'apartat 11.1 de DB-SE A

- En obres d'enginyeria civil: Limits establerts als apartat 640.5 i 640.12 del PG3

PERFILS PROTEGITS AMB EMPRIMACIO ANTIOXIDANT:

La capa d'emprimacié antioxidant ha de cobrir de manera uniforme totes les superficies de la peca.
No ha de tenir fissures, bosses ni altres desperfectes.
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Abans d'aplicar la capa d'emprimacié les superficies a pintar han d'estar preparades adequadament
d'acord amb les normes UNE-EN ISO 8504-1, UNE-EN ISO 8504-2 i UNE-EN ISO 8504-3.
Préviament al pintat sha de comprovar que les superficies compleixen els requisits donats pel
fabricant per al producte a aplicar.

La pintura d'emprimacié s'ha d'utilitzar seguint les instruccions del seu fabricant. No s'utilitzara si ha
superat el temps de vida Util o el temps d'enduriment després de l'obertura del recipient.

Si s'aplica més d'una capa s'ha d'utilitzar per a cadascuna un color diferent.

Després de l'aplicacié de la pintura les superficies s'han de protegir de I'acumulacié d'aigua durant
un cert temps.

No s'han d'utilitzar materials de proteccié que perjudiquin la qualitat de la soldadura a menys de
150 mm de la zona a soldar.

Les soldadures i el metall base adjacent no shan de pintar sense haver eliminat préviament l'escoria.
La zona sense revestir situada al voltant del perimetre de la unié amb cargols no s'ha de tractar fins
que no s’hagi inspeccionat la unié.

PERFILS GALVANITZATS:

El recobriment de zinc ha de ser homogeni i continu en tota la superficie.

No s'han d'apreciar esquerdes, exfoliacions ni despreniments del recobriment.

La galvanitzacié s'ha de fer d'acord amb les normes UNE-EN ISO 1460 o UNE-EN ISO 1461,
segons correspongui.

S'han de segellar totes les soldadures abans de fer un decapat previ a la galvanitzacié.

Si el component prefabricat t& espais tancats s'han de disposar forats de ventilacié o purga.

Abans de pintar-les, les superficies galvanitzades s'han de netejar i fractar amb pintura anticorrosiva
amb diluent acid o amb raig escombrador.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: de manera que no pateixin deformacions, ni esforcos no previstos.
Emmagatzematge: Seguint les instruccions del fabricant. En llocs secs, sense contacte directe amb el
terra i protegits de la intempérie, de manera que no s'alterin les seves condicions.

No s'han d'utilitzar si sha superat la vida Util en magatzem especificada pel fabricant.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

kg de pes necessari subministrat a l'obra, calculat segons les especificacions de la DT, d'acord amb
els criteris seguents:

- El pes unitari per al seu calcul ha de ser el tedric

- Per a poder utilitzar un altre valor diferent del tedric, cal l'acceptacié expressa de la DF

Aquests criteris inclouen les pérdues de material corresponents a retalls.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

NORMATIVA GENERAL:

UNE-EN 10025-1:2006 Productos laminados en caliente de aceros para estructuras. Parte 1:
Condiciones técnicas generales de suministro.

UNE-EN 10025-2:2006 Productos laminados en caliente de aceros para estructuras. Parte 2:
Condiciones técnicas de suministro de los aceros estructurales no aleados.

UNE-EN 10210-1:1994 Perfiles huecos para construccién, acabados en caliente, de acero no
aleado de grano fino. Parte 1: condiciones técnicas de suministro.

UNE-EN 10219-1:1998 Perfiles huecos para construccién conformados en frio de acero no aleado y
de grano fino. Parte 1: Condiciones técnicas de suministro.

UNE-EN 10162:2005 Perfiles de acero conformados en frio. Condiciones técnicas de suministro.
Tolerancias dimensionales y de la seccién transversal.

OBRES D'EDIFICACIO:

Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cédigo Estructural.

* UNE-ENV 1090-1:1997 Ejecucién de estructuras de acero. Parte 1: Reglas generales y reglas para
edificacion.

OBRES D'ENGINYERIA CIVIL:

Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cédigo Estructural.

* Orden FOM/475/2002 de 13 de febrero, por la que se actualizan determinados articulos del
Pliego de Prescripciones Técnicas Generales para Obras de Carreteras y Puentes relativos a
Hormigones y Acero (PG-3).

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PERFILS D'ACER LAMINAT
| PERFILS D'ACER BUITS:

Cada producte ha d'anar marcat de forma clara i indeleble amb la segUent informacié:

- El tipus, la qualitat i, si és aplicable, la condicié de subministrament mitjangant la seva designacié
abreuvjada

- Un ndmero que identifiqui la colada (aplicable Gnicament en el cas d'inspeccié per colades) i, si és
aplicable, la mostra

- El nom del fabricant o la seva marca comercial
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- La marca de l'organisme de control extern (quan sigui aplicable)

- Han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995, de
28 de juliol

La marca ha d'estar situada en una posicié propera a un dels extrems de cada producte o en la
secci6 transversal de tall.

Quan els productes es subministren en paquets el marcatge sha de fer amb una etiqueta adherida
al paquet o sobre el primer producte del mateix.

PERFILS D'ACER LAMINAT EN CALENT:

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la
documentacié segient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat
aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a Us en estructures metdl-liques o en estructures mixtes metall i formigé:

- Sistema 2+: Declaracié de Prestacions

El simbol normalitzat CE (d'acord amb la directiva 93/68/CEE) s'ha de col-locar sobre el producte
acompanyat per:

- El ndmero d'identificacié de I'organisme de certificacié

- El nom o marca comercial i adreca declarada del fabricant

- Les dues ultimes xifres de l'any d'impressié del marcat

- El ndmero del certificat de conformitat CE o del certificat de produccié en fabrica (si és procedent)
- Referéncia a la norma EN 10025-1

- Descripcié del producte: nom genéric, material, dimensions i Us previst

- Informacié de les caracteristiques essencials indicades de la segient forma:

- Designacié del producte d'acord amb la norma corresponent de tolerancies dimensionals, segons
el capitol 2 de la norma EN 10025-1

- Designacié del producte d'acord amb l'apartat 4.2 de les normes EN 10025-2 a EN 10025-6
CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PERFILS D'ACER
CONFORMATS:

Han d'anar marcats individualment o sobre el paquet amb una marca clara i indeleble que
contingui la segient informacié:

- Dimensions del perfil o nimero del planol de diseny

- Tipus i qualitat de l'acer

- Referéncia que indiqui que els perfils s'han fabricat i assajat segons UNE-EN 10162; si es
requereix, el marcatge CE

- Nom o logotipus del fabricant

- Codi de produccié

- Identificacié del laboratori d'assaigs extern (quan sigui aplicable)

- Codi de barres, segons ENV 606, quan la informacié minima anterior es faciliti amb un text clar
CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PERFILS FORADATS:
Cada perfil ha d'anar marcat de forma clara i indeleble amb la segient informacié:

- La designacié abreujada

- El nom o les sigles (marca de fabrica) del fabricant

- En el cas d'inspeccié i assaigs especifics, un nimero d'identificacié, per exemple el nimero de
comanda, que permeti relacionar el producte o la unitat de subministrament i el document
corresponent (Gnicament aplicable als perfils foradats conformats en fred)

Quan els productes es subministren en paquets el marcatge es pot fer amb una etiqueta adherida al
paquet.

OPERACIONS DE CONTROL:

El control de recepcié de material verificard que les caracteristiques dels materials sén coincidents
amb l'establert en la DT. Aquest control ha de complir l'especificat en l'apartat 7.2 del CTE.
Control de documentacié: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de
garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fisica) i els documents de conformitat o
autoritzacions administratives exigides, inclds la documentacié corresponent al marcatge CE quan
sigui pertinent.

Control mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant disposi
de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la documentacié corresponent

Control de recepcié mitjangant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment reconeguda a
un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, efc.) es podra prescindir dels assaigs de control de
recepcié de les caracteristiques del material garantides per la marca; i la DF sol-licitard en aquest
cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut. En qualsevol cas, la DF podra
sol-licitar assaigs de control de recepcié si ho creu convenient.

Inspeccié visual del material a la seva recepcié. Es controlaran les caracteristiques geométriques
com a minim sobre un 10% de les peces rebudes. El subministrament del material es realitzard amb
la inspeccié requerida (UNE-EN 10204).

A efectes de control d'apilament, la unitat d'inspeccié ha de complir les segients condicions:
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- Correspondéncia en el mateix tipus i grau d'acer

- Procedéncia de fabricant

- Pertany a la mateixa série en funcié del gruix maxim de la seccié:

- Série lleugera: e <= 16 mm

- Série mitja: 16 mm <=e <= 40 mm

- Série pesada: e > 40 mm

En el cas que es realitzi el control mitjangant assaigs, sha de fer les comprovacions segients:

- Les unitats d'inspeccié seran fraccions de cada grup afi, amb un pes maxim de 20 t per lot.

- Per a cada lot, es realitzaran els segients assaigs:

- Determinacié quantitativa de sofre (UNE 7-019)

- Determinacié quantitativa fosfor (UNE 7-029)

- Determinacié del contingut de nitrogen (UNE 36-317-1)

- Determinacié quantitativa del contingut de carboni (UNE 7014)

- En una mostra d'acer laminat, per a cada lot, es realitzaran a més, els segUents assaigs:

- Determinacié quantitativa de manganés (UNE 7027)

- Determinacié gravimétrica de silici (UNE 7028)

- Assaig a flexié pel xoc d'una proveta de planxa d'acer (UNE 7475-1)

- Determinacié de la duresa brinell d'una proveta (UNE-EN-ISO 6506-1)

- En una mostra de perfils d'acer buits, per a cada lot, es realitzaran a més, els segients assaigs:

- Assaig d'aixafada (UNE-EN ISO 8492)

- En el cas de perfils galvanitzats, es comprovard la massa i gruix del recobriment (UNE-EN I1SO
1461, UNE-EN ISO 2178).

OPERACIONS DE CONTROL EN UNIONS SOLDADES:

Recepcié del certificat de qualitat de les caracteristiques dels eléctrodes.

Abans de comencar l'obra, i sempre que es canvii el tipus de material d'aportacié:

- Preparacié d'una proveta mecanitzada, soldades amb el material d'aportacié previst, i assaig a
traccié (UNE-EN ISO 15792-2). Abans d'aquest assaig, es realitzard una radiografia de la soldadura
realitzada (UNE-EN 1435), per tal de constatar que el cordé estd totalment ple de material
d'aportacié.

- Assaig de traccié del metall aportat{(UNE-EN ISO 15792-2) 1 provetes

- Assaig de resiliéncia del metall aportat (UNE-EN ISO 15792-2) 1 provetes

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Les mostres per als assaigs quimics es prendran de la unitat d'inspeccié segons els criteris establerts
a la norma UNE-EN ISO 14284.

En perfils laminats i conformats les mostres per als assaigs mecanics es prendran segons els criteris
establerts a les UNE EN 10025-2 a UNE 10025-6. Les localitzacions de les mostres seguiran els
criteris establerts a l'annex A de 'UNE EN 10025-1.

Per la preparacié de les provetes s'aplicaran els requisits establerts a la UNE-EN ISO 377.

Per la preparacié de provetes per assaig de traccié s'aplicard la UNE-EN 10002-1.

En perfils laminats, per la preparacié de provetes per assaig a flexié per xoc (resiliéncia) s'aplicara la
UNE 10045-1. També son d'aplicacié els segUents requeriments:

- Gruix nominal >12 mm: mecanitzar provetes de 10x10 mm

- Gruix nominal <= 12 mm: I'ample minim de la proveta serd de 5 mm

Les mostres i provetes tenen que estar marcades de manera que es reconeguin els productes
originals, aixi com la seva localitzacié i orientacié del producte.

Les mostres i els criteris de conformitat per als perfils buits, queden establerts a la norma UNE-EN
10219-1 seguint els parametres de la taula D.1

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No es podrd acceptar perfils que no estiguin amb les garanties corresponents i no vagin marcats
adequadament.

Si els resultats de tots els assaigs de recepcié d'un lot acompleixen el prescrit, aquest és acceptable.
Si algun resultat no acompleix el prescrit, perd sha observat en el corresponent assaig alguna
anomalia no imputable al material (com defecte en la mecanitzacié de la proveta, irregular
funcionament de la maquinaria d'assaig...) l'assaig es considerard nul i caldra repetir-lo
correctament amb una nova proveta.

Si algun resultat no acompleix el prescrit havent-ho realitzat correctament, es realitzaran 2
contrassaigs segons UNE-EN 10021, sobre provetes preses de dues peces diferents del lot que s'estd
assajant. Si ambdds resultats (dels contrassaigs) compleixen el prescrit, la unitat d'inspeccié sera
acceptable, en cas contrari es rebutjara.

Quan es sobrepassi alguna de les tolerdncies especificades en algun control geométric, es rebutjara
lo peca incorrecta. A més a més, s'augmentara el control, en l'apartat incomplet, fins a un 20%
d'unitats. Si encara es troben irregularitats, es faran les oportunes correccions i/o rebuigs i es fard el
control sobre el 100 % de les unitats amb les oportunes actuacions segons el resultat.
INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN UNIONS
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SOLDADES:

El material d'aportacié complird les condicions mecaniques indicades.

En les provetes preparades amb soldadures, la linia de ruptura ha de quedar fora de la zona
d'influéncia de la soldadura.

B6 TANCAMENTS I DIVISORIES
B61 MATERIALS PER A PARETS | ENVANS D'OBRA DE FABRICA

B61B- VIDRE EMMOTLLAT | PREMSAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B61B-OKTD.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Peca de vidre translicida i incolora obtinguda per premsatge de la massa de vidre fos en un motlle,
sotmesa posteriorment a un tractament de recuita, de 25 a 50 mm de gruix.

S'han considerat els tipus de vidre emmotllat segients:

- Peca doble composta per dues peces senzilles intfimament unides, que formen una cambra estanca
d'aire deshidratat

- Peca senzilla

CARACTERISTIQUES GENERALS:

No ha de tenir defectes que puguin afectar la seva resisténcia (escumes, fils, llagrimes, etc.) ni
defectes detectables a la vista (d'homogeneitat, de vitrificacié, de recuita, efc.).

La difusié lluminosa ha de ser uniforme.

La peca de vidre emmotllat ha de tenir el perfil adequat per a garantir l'adheréncia amb el formigé.
Duresa al ratllat (Mohs): >= 6,5

PECA DOBLE AMB CAMBRA D'AIRE:

Coeficient de transmissié térmica:

- Paraments exteriors: <= 3,5 W/m2 K

- Paraments interiors: <= 2,35 W/m2 K

index d'atenuacié actstica global entre 125 i 4000 Hz (ISO R-140): >= 41 dB

Tolerancies:

- Gruix: = 3 mm

PECA SENZILLA:

Coeficient de transmissié térmica:

- Paraments exteriors: <= 5,2 W/m2 K

- Paraments interiors: <= 3,7 W/m2 K

index d'atenuacié acUstica global entre 125 i 4000 Hz (ISO R-140): >= 45 dB

Tolerancies:

- Gruix: + 2 mm

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Empaquetades, en caixes.
Emmagatzematge: En el seu embalatge, protegida contra els impactes.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
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No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Si el material ha de ser component de les obertures del tancament exterior d'un espai habitable, el
fabricant ha de declarar, com a minim, els valors per les propietats segients:

- Transmitancia térmica U (W/m2K)

- Factor solar

En el cas que el material declari contingut reciclat, el fabricant ha de mostrar, si se li demana, la
documentacié que acrediti aquest contingut.

OPERACIONS DE CONTROL:

El control de recepcié de material verificard que les caracteristiques dels materials sén coincidents
amb l'establert en la DT. Aquest control ha de complir l'especificat en l'apartat 7.2 del CTE.
Control de documentacié: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de
garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fisica) i els documents de conformitat o
autoritzacions administratives exigides, inclds la documentacié corresponent al marcatge CE quan
sigui pertinent.

Control mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant disposi
de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la documentacié corresponent

Control de recepcié mitjangant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment reconeguda a
un pafs de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels assaigs de control de
recepcié de les caracteristiques del material garantides per la marca; i la DF sol-licitard en aquest
cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut. En qualsevol cas, la DF podra
sol-licitar assaigs de control de recepcié si ho creu convenient.

Inspeccié visual del material a la seva recepcid, en referéncia a l'aspecte i caracteristiques
geometriques.

En el cas que es realitzi el control mitjangant assaigs, sha de fer les comprovacions segients:

- Abans de comencar l'obra, si varia el subministrament, i per cada tipus diferent que arribi a l'obra,
es demanaran al contractista els certificats del fabricant que garanteixin el compliment del plec de
condicions técniques, incloent els resultats dels assaigs segients, realitzats per un laboratori
acreditat:

- Aspecte

- Duresa al ratllat

- Conductivitat térmica

- Caracteristiques geomeétriques (5 peces):

- Gruix

- Amplaria

- Llargaria

En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat, es
realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a carrec del contractista.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les normes de
procediment corresponents.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Si en els terminis establerts al comencar l'obra no es fa l'entrega dels certificats de qualitat del
fabricant, s'ha de realitzar una série completa d'assaigs a carrec del Contractista.

Els resultats dels assaigs sobre totes les peces de les mostres han de complir les condicions
especificades. En cas d'incompliment, s'ha de repetir l'assaig, a carrec del contractista, sobre el doble
numero de mostres del mateix lot, acceptant-se aquest, quan els resultats obtinguts sobre totes les
peces resultin satisfactoris.
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B6 TANCAMENTS I DIVISORIES
B6B MATERIALS PER A TANCAMENTS | DIVISORIES DE GUIX LAMINAT

B6B1-  PERFIL DE PLANXA D'ACER PER A TANCAMENTS | DIVISORIES DE GUIX LAMINAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B6B1-0KK7,B6B1-0KK3.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Perfil de planxa d'acer galvanitzat en calent per un procés d'immersié continua per a suport de
tancaments de carté-guix.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Els perfils han de satisfer les caracteristiques geométriques i dimensionals que els siguin propies.
Ha de tenir la superficie llisa i uniforme.

No ha de tenir cops, porus ni d'altres deformacions o defectes superficials.

El recobriment protector ha de ser homogeni i continu en tota la seva superficie i no ha de tenir
esquerdes, exfoliacions ni despreniments. El recobriment protector ha de ser conforme a alguna de
les classes seguents (segons les normes EN 10326 o EN 10327):

- Recobriment protector de zinc: Z275, Z140, Z100

- Recobriment protector de zinc-alumini: ZA130, ZA095

- Recobriment protector d'alumini-zinc: AZ150, AZ100

El fabricant ha d'estabir el gruix nominal, la llargaria nominal i 'amplaria nominal

Els perfils que constitueixen l'estructura de suport de les plaques de guix laminat han de designar-se
de la seglent manera:

- L'expressi6 "perfileria metdlica"

- Referéncia a la norma EN 14195

- La descripcié especifica del fabricant

- La classe de recobriment de proteccié

- La lletra prefix del perfil seguida de les dimensions nominals, en mm, en l'ordre segient:

- Dimensions de la seccié transversal

- Gruix

- Llargaria

Tolerancies:

- Llargaria del perfil (L):

-L=<3000 mm: =3 mm

-3000 <L=<5000mm: =4 mm

-L>=5000 mm: =5 mm

- Amplaria del perfil: = 0,5 mm

- Amplaria de l'ala:

- Ala compresa entre dos plecs: + 0,5 mm

- Ala compresa entre plec i vora tallada: = 1,0 mm

- Angle format per l'ala i l'anima: =+ 2°

- Rectitud del perfil: < L/400 (L=llargaria nominal)

- Torsié: relacié h/W < 0,1 (W=ampldaria nominal; h=distancia que es separa d'una superficie
plana l'extrem no travat del perfil)

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Amb els elements que calguin per tal d'assegurar la seva rectitud.
Emmagatzematge: En posicié horitzontal, sobre superficies planes, sense contacte amb el terra i
protegits de la bruticia i d'impactes.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra
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4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 14195:2005 Perfileria metdlica para su uso en sistemas de placas de yeso laminado.
Definiciones, especificaciones y métodos de ensayo.

UNE-EN 14195:2005/AC:2006 Perfileria metdlica para su uso en sistemas de placas de yeso
laminado. Definiciones, especificaciones y métodos de ensayo.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Els perfils han d'anar marcats de manera clara e indeleble, amb la segient informacié com a
minim:

- Referéncia a la norma europea EN 14195

- Nom, marca comercial o altres mitjans d'identificacié del fabricant

- Identificacié de la perfileria segons el sistema de designacié esmentat anteriorment

- Han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995, de
28 de juliol

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la
documentacié segient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat
aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc de Prestacio o Caracteristica:
Reaccié al foc. Productes que satisfan la Decisié de la Comissié 96/603/CE modificada,

- Productes per a usos no subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc:

- Sistema 4: Declaracié de Prestacions

- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc de Prestacio o Caracteristica:
Reaccié al foc:

- Sistema 3: Declaracié de Prestacions

OPERACIONS DE CONTROL:

El control de recepcié de material verificard que les caracteristiques dels materials sén coincidents
amb l'establert en la DT. Aquest control ha de complir l'especificat en l'apartat 7.2 del CTE.

Control de documentacié: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de
garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fisica) i els documents de conformitat o
autoritzacions administratives exigides, inclos la documentacié corresponent al marcatge CE quan
sigui pertinent.

Control mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant disposi
de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la documentacié corresponent

Control de recepcié mitjancant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment reconeguda a
un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, efc.) es podra prescindir dels assaigs de control de
recepcid de les caracteristiques del material garantides per la marca; i la DF sol-licitard en aquest
cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut. En qualsevol cas, la DF podra
sol-licitar assaigs de control de recepcié si ho creu convenient.

Inspeccié visual del material a la seva recepcid, en referéncia a l'aspecte i caracteristiques
geometriques.

En el cas que es redlitzi el control mitjancant assaigs, sha de fer les comprovacions segients:

- Abans de comencar l'obra, si varia el subministrament, i per cada tipus diferent que arribi a l'obra,
es demanaran al contractista els certificats del fabricant que garanteixin el compliment del plec de
condicions técniques, incloent els resultats dels assaigs segUents, realitzats per un laboratori
acreditat:

- Gruix del recobriment

- Adheréncia del galvanitzat

- Rectitud dels perfils.

- Gruix de la planxa.

En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat, es
realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a carrec del contractista.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Si en els terminis establerts al comengar I'obra no es fa l'entrega dels certificats de qualitat del
fabricant, s'ha de realitzar una série completa d'assaigs a carrec del Contractista.

Els resultats dels assaigs sobre totes les peces de les mostres han de complir les condicions
especificades. En cas d'incompliment, s'ha de repetir l'assaig, a carrec del contractista, sobre el doble
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ndmero de mostres del mateix lot, acceptant-se aquest, quan els resultats obtinguts sobre totes les
peces resultin satisfactoris.

B7 IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS
B77 LAMINES DE POLIETILE, POLIPROPILE | POLIOLEFINES

B775- VEL DE POLIETILE

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B775-0KR2.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Lamina plastica flexible per a impermeabilitzacié.

S'han considerat els tipus segUents:

- Vel de polietilé

CARACTERISTIQUES GENERALS:

La lamina ha de ser homogeénia.

La lamina estesa ha de tenir un aspecte uniforme i sense defectes. Les vores han de ser rectes.
Ha de ser estanca a l'aigua.

LAMINES PER A IMPERMEABILITZACIO DE COBERTES:

Les caracteristiques segients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades
segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:

- Defectes visibles (UNE-EN 1850-2)

- Estanquitat a l'aigua (UNE-EN 1928 métode B): Ha de complir

- Resisténcia dels cavalcaments (UNE-EN 12316-2): >= valor declarat pel fabricant

- Factor de transmissié del vapor d'aigua (UNE-EN 1931): + 30%

- Resisténcia a l'esquingament (UNE-EN 12310-2): > = valor declarat pel fabricant per les
direccions transversal i longitudinal de la ldmina

- Doblegat a baixa temperatura (UNE-EN 495-5): <= temperatura de doblegat en fred declarada
pel fabricant

- Resistencia a la traccié (UNE-EN 12311-2): > = valor declarat pel fabricant

- Resisténcia a l'impacte (UNE-EN 12691): >= valor declarat pel fabricant

- Resisténcia a una carrega estatica (UNE-EN 12730): > = valor declarat pel fabricant

- Resisténcia a la penetracié de les arrels (UNE-EN 13948): Ha de complir

- Durabilitat (UNE-EN 1297): Ha de complir

La classificacié respecte a la reaccié al foc (Euroclasses) s'ha de determinar d'acord amb la norma
UNE-EN 13501-1.

La classificacié respecte el comportament devant un foc extern s'ha de determinar d'acord amb la
norma UNE-EN 13501-5.

Tolerancies:

- Gruix efectiu (lamina sense considerar el reforg) (UNE-EN 1849-2): - 5%; + 10%

- Llargaria (UNE-EN 1848-2): - 0%; + 5%

- Amplaria (UNE-EN 1848-2): - 0,5%; + 1%

- Rectitut (UNE-EN 1848-2): = 50 mm

- Planor (UNE-EN 1848-2): += 10 mm

Les caracteristiques anteriors s'han de determinar segons la norma UNE-EN 13956.

LAMINES PER A BARRERA DE VAPOR:

Les caracteristiques segients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades
segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:

- Defectes visibles (UNE-EN 1850-2)

- Estanquitat a l'aigua ( UNE-EN 1928 métode A): Ha de complir

- Resistencia a l'impacte (UNE-EN 12691): >= valor declarat pel fabricant

- Durabilitat (UNE-EN 1296): Ha de complir

- Resisténcia a l'esquingament (UNE-EN 12310-1): > = valor declarat pel fabricant

- Resisténcia dels cavalcaments (UNE-EN 12317-2): >= valor declarat pel fabricant

- Factor de transmissié del vapor d'aigua (UNE-EN 1931): Tolerancia declarada per al valor
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declarat pel fabricant

- Resisténcia a traccié:

- Lamines sense armadura (UNE-EN 12311-2): >= valor declarat pel fabricant per a les direccions
longitudinal i transversal de la lamina

- Lamines amb armadura (UNE-EN 13859-1): >= valor declarat pel fabricant per a les direccions
longitudinal i transversal de la lamina

La classificacié respecte a la reaccié al foc (Euroclasses) s'ha de determinar d'acord amb la norma
UNE-EN 13501-1.

Tolerancies:

- Llargaria (UNE-EN 1848-2): Tolerancia declarada pel fabricant

- Amplaria (UNE-EN 1848-2): Tolerancia declarada pel fabricant

- Rectitut (UNE-EN 1848-2): = 75 mm/10 m

- Gruix (UNE-EN 1849-2): Tolerancia declarada pel fabricant

- Massa per unitat de superficie (UNE-EN 1849-2): Tolerancia declarada pel fabricant

Les caracteristiques anteriors s'han de determinar segons la norma UNE-EN 13984.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Embalades en rotlles, sense unions.

Emmagatzematge: Els rotlles shan de mantenir en el seu envas, apilats en posicié horitzontal amb
un maxim de 5 filades posades en la mateixa direccié, entre 5°C i 35°C, en llocs protegits del sol, la
pluja i la humitat.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

LAMINES PER A IMPERMEABILITZACIO DE COBERTES:

UNE-EN 13956:2006 Laminas flexibles para impermeabilizacién. Laminas pldsticas y de caucho
para impermeabilizacién de cubiertas. Definiciones y caracteristicas.

LAMINES PER A BARRERA DE VAPOR:

UNE-EN 13984:2005 Laminas flexibles para impermeabilizacién. Ldminas pldsticas y de caucho
para el control del vapor. Definiciones y caracteristicas.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN LAMINES PER A
IMPERMEABILITZACIO DE COBERTES:

A cada roflle o en la documentacié que acompanya el producte, ha de figurar de forma clara i ben
visible la informacié segient:

- Nom del fabricant o marca comercial

- Data de fabricacié

- Identificacié del producte

- Llargaria i amplaria nominals

- Gruix o massa

- Etiquetat segons el REAL DECRETO 255/2003 que regula l'envasat i etiquetatge de preparats
perillosos

- Marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995, de 28 de juliol. El
simbol normalitzat del marcatge CE s'ha d'acompanyar de la segient informacié:

- El nimero d'identificacié de l'organisme de certificacié del Control de produccié en fabrica

- El nom o la marca comercial

- L'adreca enregistrada del fabricant

- Les dues Gltimes xifres de l'any d'impressié del marcatge

- El ndmero de certificat de conformitat CE o del certificat de control de produccié en fabrica

- Referéncia a la norma europea EN

- Descripcié del producte: material base, armadura, acabat superficial i Us previst
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- Informacié sobre les caracteristiques essencials

Si el material ha de ser component del tancament exterior d'un edifici, el fabricant ha de declarar els
valors de les propietats hidriques segients, d'acord amb l'especificat en l'apartat 4.1 del CTE/DB-
HS 2006 1:

- Estanquitat

- Resisténcia a la penetracié d'arrels

- Envelliment artificial per exposicié prolongada a la combinacié de radiacié ultraviolada, altes
temperatures i aigua

- Resisténcia a la fluéncia

- Estabilitat dimensional

- Envelliment t&rmic

- Flexibilitat a baixes temperatures

- Resisténcia a la carrega estéatica

- Resisténcia a la carrega dindmica

- Allargament al trencament

- Resisténcia a la traccié

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho solliciti, la
documentacié segient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat
aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a impermeabilitzacié de cobertes:

- Sistema 2+: Declaracié de Prestacions

- Productes per a impermeabilitzacié de cobertes subjectes al comportament al foc exterior de Nivell
o Classe: productes classe F roof,

- Productes per a impermeabilitzacié de cobertes subjectes a reaccié al foc de Nivell o Classe: F:

- Sistema 4: Declaracié de Prestacions

- Productes per a impermeabilitzacié de cobertes subjectes al comportament al foc exterior de Nivell
o Classe: productes que requereixen assaig,

- Productes per a impermeabilitzacié de cobertes subjectes a reaccié al foc de Nivell o Classe: (A1,
A2, B, C)**, D, E. ** Productes o materials per als quals una etapa clarament identificable en el
procés de produccié no suposa una millora en la classificacié de reaccié al foc (per exemple
l'addicié de retardadors d'ignicié o la limitacié de material organic):

- Sistema 3: Declaracié de Prestacions

- Productes per a impermeabilitzacié de cobertes subjectes a reaccié al foc de Nivell o Classe: (AT,
A2, B, C)*. * Productes o materials per als quals una etapa clarament identificable en el procés de
produccié suposa una millora en la classificacié de reaccié al foc (per exemple l'addicié de
retardadors d'ignicié o la limitacié de material orgdnic):

- Sistema 1: Declaracié de Prestacions

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN LAMINES PER A BARRERES
DE VAPOR:

A cada rotlle o en la documentacié que acompanya el producte, ha de figurar de forma clara i ben
visible la informacié segient:

- Data de fabricacié

- Nom del fabricant o marca comercial

- Llargaria i amplaria nominals

- Gruix o massa

- Etiquetat segons el REAL DECRETO 255/2003 que regula l'envasat i etiquetatge de preparats
perillosos

- Tipus de producte segons la norma UNE-EN 13984

- Marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995, de 28 de juliol. El
simbol normalitzat del marcatge CE stha d'acompanyar de la segient informacié:

- El ndmero d'identificacié de l'organisme de certificacié del producte (només per al sistema 1)

- El nom o la marca comercial

- L'adreca enregistrada del fabricant

- Les dues ltimes xifres de l'any d'impressié del marcatge

- El ndmero de certificacié del producte (només per al sistema 1)

- Referéncia a la norma europea EN

- Descripcié del producte segons el capitol 8 de la UNE-EN 13984

- Sistema d'instal-lacié previst

- Informacié de les caracteristiques essencials segons annex ZA de 'UNE-EN

Si el material ha de ser component del tancament exterior d'un edifici, el fabricant ha de declarar els
valors de les propietats hidriques segients, d'acord amb l'especificat en l'apartat 4.1 del CTE/DB-
HS 2006 1:

- Resisténcia al pas del vapor d'aigua (MNs/g) o (m2hPa/mg)

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la
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documentacié segient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat
aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

Productes per a control del vapor d'aigua subjectes a la reglamentacié de reaccié al foc, en els que
en una etapa clarament identificable en el procés de produccié, sha realitzat una millora de la
classificacié de la reaccié al foc, classificats en classes A1, A2, Bo C:

- Sistema 1: Declaracié de prestacions

Productes per al control del vapor d'aigua subjectes a la reglamentacié de reaccié al foc:

- Productes que en una etapa clarament identificable en el procés de produccié, no stha realitzat una
millora de la classificacié de la reaccié al foc, classificats en classes A1, A2, Bo C

- Productes classificats en classes D o E

Productes per a control del vapor d'aigua no subjectes a la reglamentacié de reaccié al foc:
Productes per a control de vapor d'aigua subjectes a la reglamentacié de reaccié al foc classificats
en classe F:

- Sistema 3: Declaracié de prestacions

- Sistema 4: Declaracié de prestacions

OPERACIONS DE CONTROL EN LAMINES DE POLIETILE:

Inspeccié visual del material en cada subministrament.

El control de recepcié de material verificard que les caracteristiques dels materials sén coincidents
amb l'establert en la DT. Aquest control ha de complir l'especificat en l'apartat 7.2 del CTE.
Control de documentacié: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de
garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fisica) i els documents de conformitat o
autoritzacions administratives exigides, inclds la documentacié corresponent al marcatge CE quan
sigui pertinent.

Control mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant disposi
de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la documentacié corresponent

Control de recepcié mitjangant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment reconeguda a
un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, efc.) es podra prescindir dels assaigs de control de
recepcid de les caracteristiques del material garantides per la marca; i la DF sol-licitara en aquest
cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut. En qualsevol cas, la DF podra
sol-licitar assaigs de control de recepcié si ho creu convenient.

A la recepci6 dels productes es comprovara:

- Correspondéncia als especificats en el plec de condicions i el projecte

- Que disposen de la documentacié certificacions exigides

- Que es corresponen amb les propietats demandades

- Que han estat assajats amb la freqiéncia establerta

En el cas que es realitzi el control mitjancant assaigs, sha de fer les comprovacions segients:

- Determinacié sobre un 10% dels rotllos rebuts en cada subministrament de les caracteristiques
geométriques d'amplaria i gruix (UNE-EN 1849-1 en lamines bituminoses amb autoproteccié
mineral)

- Cada vegada que canvii el subministrador, i al menys en una ocasié al llarg de l'obra per a cada
tipus de membrana, es demanaran al contractista els certificats del fabricant que garanteixin el
compliment del plec de condicions técniques, incloent els resultats dels assaigs seguents, realitzats
per un laboratori acreditat:

- Per a lamines de baixa densitat (UNE 53275):

- Resisténcia a la traccié i allargament de trencament (UNE-EN ISO 527-3)

- Resisténcia a l'impacte.

- Resisténcia a l'esquingament (UNE-EN ISO 6383-2)

En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat, es
realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a carrec del contractista.

OPERACIONS DE CONTROL EN BARRERES DE VAPOR/ESTANQUITAT AMB LAMINES DE POLIETILE:
En el cas de que el material s'utilitzi en obra publica, I'acord de Govern de la Generalitat de
Catalunya de 9 de juny de 1998, exigeix que els materials siguin de qualitat certificada o puguin
acreditar un nivell de qualitat equivalent, segons les normes aplicables als estats membres de la
Unid Europea o de I'Associacié Europea de Lliure Canvi.

També en aquest cas, es procurard que els esmentats materials disposin de l'efiqueta ecoldgica
europea, regulada en el Reglament (CE) n° 66/2010 o bé altres distintius de la Comunitat Europea.
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de fer segons les indicacions de la DF.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s'admetran les membranes que no es presentin en bon estat, degudament etiquetades i
acompanyades amb el corresponent certificat de qualitat del fabricant on es garanteixin les
condicions exigides.

Els resultats dels assaigs d'identificacié compliran les condicions del plec. En cas d'incompliment en
una comprovacid, es repetird 'assaig sobre dues mostres més del mateix lot, acceptant-ne el
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conjunt, quan aquests resultin satisfactoris.

En cas de disconformitat d'un control geométric o de pes, es rebutjara la pega assajada i
s'incrementara el control, en primer lloc, fins al 20% de les peces, i en cas de seguir observant
deficiéncies, fins al 100% del subministrament.

B7 IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS

B7C MATERIALS PER A AILLAMENTS TERMICS, AILLAMENTS ACUSTICS | MATERIALS
FONOABSORBENTS

B7C3 PLAQUES D'ESCUMA DE POLIURETA | POLIISOCIANURAT

B7C31- PLACA D'ESCUMA DE POLIURETA (PUR) PER A AILLAMENTS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B7C31-0K6A,B7C31-0K6B.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Placa rigida d'escuma de poliuretd, amb estructura de cél-lula substancialment tancada, amb o
sense cares rigides o flexibles o revestiments i amb o sense reforg integral.

S'han considerat els tipus segients:

- Plaques d'escuma rigida de poliureta (PUR)

- Plaques d'escuma rigida de poliisocianurat (PIR)

CARACTERISTIQUES GENERALS:

No ha de tenir defectes superficials (de paral-lelisme a les seves cares, de balcaments, efc.) o
defectes en la massa detectables a simple vista (d'homogeneitat, d'humitat, etc.).

Ha de tenir un gruix i una estructura homogénia a tota la superficie.

Les cares han de ser planes i paral-leles, els angles rectes i les arestes vives.

Les plaques preparades per a la unié entre elles amb encaix, han de tenir els cantells amb la forma
de mitjamossa.

Resisténcia térmica a 10°C (UNE-EN 12667 o UNE-EN 12939): >=0,05 m2K/W

Conductivitat térmica a 10°C (UNE-EN 12667 o UNE-EN 12939): <= 0,10 W/(mK)

La llargaria i 'amplaria shan de determinar d'acord amb la norma UNE-EN 822.

El gruix s'ha de determinar d'acord amb la norma UNE-EN 823.

La rectangularitat sha de determinar d'acord amb la norma UNE-EN 824.

La planeitat sha de determinar d'acord amb la norma UNE-EN 825.

La resisténcia a compressié s'ha determinar d'acord amb la norma UNE-EN 826.

La classificacié respecte a la reaccié al foc (Euroclasses) s'ha de determinar d'acord amb la norma
UNE-EN 13501-1.

La absorcié d'aigua a llarg termini per immersié total, s'ha de determinar d'acord amb la norma
UNE-EN 12087.

Les caracteristiques de l'element han de complir les especificacions de la norma UNE-EN 13165.
Sobre la mateixa planxa, sobre l'etiqueta o bé sobre I'embalatge, ha d'estar marcada, de manera
clara, la segUent informacié com a minim:

- Nom del producte o altres caracteristiques d'identificacié

- Nom o marca d'identificacié i direccié del fabricant o del seu representant autoritzat

- Any de fabricacié (els dos Ultims digits)

- Torn o hora de fabricacié i planta de fabricacié o codi de tracabilitat

- Classe de reaccié al foc

- Resisténcia térmica declarada

- Conductivitat térmica declarada

- Gruix nominal

- Codi de designacié, d'acord amb el capitol 6 de la norma UNE-EN 13165

- Han de portar el marcat CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995, de 28
de juliol

- Tipus de revestiment, si procedeix

- Llargaria nominal, amplaria nominal

Tolerancies:
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- Llargaria i amplaria (toleréincies respecte a les dimensions nominals):

. +

! Dimensions | Tolerancies |

b (mm)p (mm)

| I |

| | |

! <1000 | +5 !

1 1000 a 2000 | +75 |

1 2001 a4 000 | +10 !

! >4000 | +15 !

oo +

- Gruix

o +
Classe |  Gruix nominal (mm) !

T ) £33 L x4 1 46,-3 |
T2 ) 2 ) £3 | +5,-2 |
VT3 ) 1,5 ) 1,51 1,5 |
e +

- Rectangularitat: La desviacié respecte a la rectangularitat en la llargaria i en I'ampléaria no excedira
de 6 mm/m.

- Planor:

A e +

! Producte de mida real | Desviacié de l
l l planeitat !

I | (mm) |

[ mmm oo | |

! Llargaria |  Area | !
bo(m)o (m2) |

| |

5 I

| I =<0,75 | =<5 !

I =<2,50 e !
! ' >0,75 | =<10 !
e +

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Empaquetades en funda de plastic.

Si el material ha de ser component de la part cega del tancament exterior d'un espai habitable, el
fabricant ha de declarar el valor del factor de resisténcia a la difusié del vapor d'aigua (assajat
segons UNE-EN 12086).

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la
documentacié seguent, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat
aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc de Nivell o Classe: (A1 a
E)***, F. *** Productes o materials que no necessiten sotmetre's a assaig de reaccié al foc (per
exemple productes o materials de la classe A1 conformement a la Decisié 96/603/CE, i les seves
modificacions):

- Sistema 4: Declaracié de Prestacions

- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc de Nivell o Classe: (A1, A2,
B, C)**, D, E. ** Productes o materials per als quals una etapa clarament identificable en el procés
de produccié no suposa una millora en la classificacié de reaccié al foc (per exemple 'addicié de
retardadors d'ignicié o la limitacié de material organic),

- Productes per a usos no subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc:

- Sistema 3: Declaracié de Prestacions

- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc de Nivell o Classe: (A1, A2,
B, C)*. * Productes o materials per als quals una etapa clarament identificable en el procés de
produccié suposa una millora en la classificacié de reaccié al foc (per exemple l'addicié de
retardadors d'ignicié o la limitacié de material organic):

- Sistema 1: Declaracié de Prestacions

Emmagatzematge: Apilades horitzontalment sobre superficies planes i netes, protegides contra les
pluges i les humitats.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT
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Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 13165:2002 Productos aislantes térmicos para aplicaciones en la edificacién. Productos
manufacturados de espuma rigida de poliuretano (PUR). Especificacién.

UNE-EN 13165/A1:2004 Productos aislantes térmicos para aplicaciones en la edificacién. Productos
manufacturados de espuma rigida de poliuretano (PUR). Especificacién.

B7 IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS

B7C MATERIALS PER A AILLAMENTS TERMICS, AILLAMENTS ACUSTICS | MATERIALS
FONOABSORBENTS

B7C9 FELTRES, PLAQUES | NODULS DE LLANA MINERAL DE ROCA

B7C93- PLACA DE LLANA MINERAL DE ROCA (MW) PER A AILLAMENTS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B7C93-0ITZ,B7C93-0IWM.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Elements més o menys rigids elaborats amb llana mineral obtinguda per fusié de roca, escoria o
vidre, amb o sense revestiment, en forma de felires, mantes, pannells o planxes.
CARACTERISTIQUES GENERALS:

En el cas de que el material s'utilitzi en obra publica, I'acord de Govern de la Generalitat de
Catalunya de 9 de juny de 1998, exigeix que els materials siguin de qualitat certificada o puguin
acreditar un nivell de qualitat equivalent, segons les normes aplicables als estats membres de la
Unid Europea o de I'Associacié Europea de Lliure Canvi.

També en aquest cas, es procurard que els esmentats materials disposin de I'etiqueta ecoldgica
europea, regulada en el Reglament (CE) n® 66/2010 o bé altres distintius de la Comunitat Europea.
Ha de tenir un aspecte uniforme i sense defectes. En les plaques, les cares han de ser planes i
paral-leles i els angles rectes.

Les caracteristiques segUents han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades
segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:

- Resisténcia térmica (UNE-EN 12667 o UNE-EN 12939): >= 0.25 m2K/W

- Conductivitat f&rmica (UNE-EN 12667 o UNE-EN 12939): <= 0.060 W/mK

- Estabilitat dimensional (UNE-EN 1604):

- Reduccié relativa del gruix: <= 1,0%

- Variacié relativa en llargaria i amplaria: <= 1,0%

- Variacié relativa planor: <=1 mm/m

- Resistencia a la traccié paral-lela a les cares (UNE-EN 1608): Suficient per a suportar el doble del
pes de l'element considerat en la seva dimensié total.

- Estabilitat dimensional a una temperatura especifica (UNE-EN 1604):

- Reduccié relativa del gruix: <= 1,0%

- Variacié relativa en llargaria i amplaria: <= 1,0%

- Estabilitat dimensional a una temperatura i humitat especifiques (UNE-EN 1604):

- Reduccié relativa del gruix: <= 1,0%

- Variacié relativa en llargaria i amplaria: <= 1,0%

- Tensié a compressié (EN 826): >= Nivell declarat pel fabricant

- Resisténcia a la traccié perpendicular a les cares (EN 1607): >= Nivell declarat pel fabricant

- Carrega puntual (EN 12430): >= Nivell declarat pel fabricant

- Fluéncia a compressié (EN 1606): <= Nivell declarat pel fabricant

- Absorcié d'aigua per immersié parcial (UNE-EN 1609):

- A curt termini: <= 1,0 kg/m2

- Allarg termini: <= 3,0 kg/m?2

- Factor de resisténcia a la difusié del vapor d'aigua (EN 12806): <= valor declarat pel fabricant
- Resistencia al vapor d'aigua (EN 12806): >= valor declarat pel fabricant
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- Rigidesa dinamica (EN 29052-1): <= Nivell declarat por el fabricant

- Comepressibilitat (EN 12431): Valor declarat por el fabricant dins dels limits de les tolerancies del
gruix en funcié de la classe declarada

-Té6: -5% 0 -1 mm; +15% o + 3 mm

-T7: 0; +10% 0 + 2 mm

La classificacié respecte a la reaccié al foc (Euroclasses) s'ha de determinar d'acord amb la norma
UNE-EN 13501-1.

Tolerancies:

- Llargaria nominal (UNE-EN 822): =+ 2%

- Ampléria nominal (UNE-EN 822): + 1,5%

- Gruix (UNE-EN 823): El valor declarat pel fabricant ha d'estar dins dels limits segients en funcié
de la categoria:

-T1: -5% 05 mm

-T2: -5% 05 mm; + 15% 0 15 mm

-T3: -3% 03 mm; + 10% o0 10 mm

-T4: -3% 03 mm; + 5% 05 mm

-T5: - 1% o1 mm; + 3mm

- Escairat (UNE-EN 824): += 5 mm/m

- Planor (UNE-EN 825): + 6 mm

Les caracteristiques de l'element han de complir les especificacions de la UNE-EN 13162.

FELTRE O PLACA AMB REVESTIMENT D'ALUMINI:

Permeabilitat al vapor d'aigua:

- Feltre amb paper kraft d'alumini: <= 0,4 g cm/cm2 dia mm hg

- Placa: Nul‘la

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Embalat en rotlles en el cas de feltres o mantes o planxes primes i embalat en
paquets, en el cas d'elements més rigids com pannells o planxes.

Emmagatzematge: Apilats horitzontalment sobre superficies planes i netes, protegits de les pluges i
les humitats.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de 'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 13162:2002 Productos aislantes térmicos para aplicaciones en la edificacién. Productos
manufacturados de lana mineral (MW). Especificacién.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Sobre la mateixa planxa, sobre l'etiqueta o sobre I'embalatge, han de figurar de forma clara i ben
visible, les dades segients:

- Identificacié del producte

- Identificacié del fabricant

- Data de fabricacié

- Identificacié del torn i del lloc de fabricacié

- Classificacié segons la reaccié al foc

- Resisténcia térmica

- Conductivitat t&rmica

- Gruix nominal

- Codi de designacié segons el capitol 6 de la UNE-EN 13162

- Ha de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995, de 28
de juliol

- Llargaria i ampléaria nominals

- Tipus de revestiment, en el seu cas
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Si el material ha de ser component de la part cega del tancament exterior d'un espai habitable, el
fabricant ha de declarar, com a minim, els valors per les propietats higrotérmiques segients, d'acord
amb l'especificat en l'apartat 4.1 del DB HE 1:

- Conductivitat térmica (W/mK)

- Factor de resisténcia a la difusié del vapor d'aigua

Si el material ha de ser component del tancament exterior d'un edifici, el fabricant ha de declarar els
valors de les propietats hidriques segients, d'acord amb l'especificat en l'apartat 4.1 del DB HS 1:

- Absorcié d'aigua per capil-laritat

- Succié o tasa d'absorcié d'aigua inicial (kg/m?2.min)

- Absorcié d'aigua a llarg termini o per immersié total (% o g/m3)

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la
documentacié segient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat
aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc de Nivell o Classe: (A1 a
E)***, F. *** Productes o materials que no necessiten sotmetre's a assaig de reaccié al foc (per
exemple productes o materials de la classe A1 conformement a la Decisié 96/603/CE, i les seves
modificacions):

- Sistema 4: Declaracié de Prestacions

- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc de Nivell o Classe: (A1, A2,
B, C)**, D, E. ** Productes o materials per als quals una etapa clarament identificable en el procés
de produccié no suposa una millora en la classificacié de reaccié al foc (per exemple I'addicié de
retardadors d'ignicié o la limitacié de material organic),

- Productes per a usos no subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc:

- Sistema 3: Declaracié de Prestacions

- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc de Nivell o Classe: (A1, A2,
B, C)*. * Productes o materials per als quals una etapa clarament identificable en el procés de
produccié suposa una millora en la classificacié de reaccié al foc (per exemple l'addicié de
retardadors d'ignicié o la limitacié de material organic):

- Sistema 1: Declaracié de Prestacions

El fabricant ha de facilitar, si se li demana, el certificat de conformitat dels valors declarats evaluats
segons la UNE-EN 13172.

OPERACIONS DE CONTROL:

El control de recepcié de material verificard que les caracteristiques dels materials sén coincidents
amb l'establert en la DT. Aquest control ha de complir l'especificat en l'apartat 7.2 del CTE.

Control de documentacié: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de
garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fisica) i els documents de conformitat o
autoritzacions administratives exigides, inclos la documentacié corresponent al marcatge CE quan
sigui pertinent.

Control mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant disposi
de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la documentacié corresponent

Control de recepcié mitjancant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment reconeguda a
un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, efc.) es podra prescindir dels assaigs de control de
recepcié de les caracteristiques del material garantides per la marca; i la DF sol-licitard en aquest
cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut. En qualsevol cas, la DF podra
sol-licitar assaigs de control de recepcié si ho creu convenient.

Inspeccié visual del material en cada subministrament.

A la recepci6 dels productes es comprovara:

- Correspondéncia amb els especificats en el plec de condicions i el projecte

- Que disposen de la documentacié certificacions exigides

- Que es corresponen amb les propietats demandades

- Que han estat assajats amb la freqiéncia establerta

En el cas que es redlitzi el control mitjancant assaigs, sha de fer les comprovacions segients:

- Abans de comencar l'obra, cada vegada que canvii el subministrador, i al menys en una ocasié al
llarg de l'obra per a cada tipus de placa, es realitzaran els assaigs d'identificacié segients:

- Percentatge de vidre i aglomerant (UNE 92208)

- Densitat (UNE-EN 1602)

- Conductivitat t&rmica (UNE-EN 12667, UNE-EN 12939)

- Reaccié al foc

- Determinacié sobre un 10% de les plaques rebudes en cada subministrament de les
caracteristiques geométriques segUents (UNE 92209)

- Amplaria

- Llargaria

- Gruix

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
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Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les normes de
procediment corresponents.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s'admetran les plaques que no es presentin en bon estat, degudament etiquetades i
acompanyades amb el corresponent certificat de qualitat del fabricant on es garanteixin les
condicions exigides.

Els resultats dels assaigs d'identificacié compliran les condicions del plec. En cas d'incompliment en
una comprovacid, es repetird l'assaig sobre dues mostres més del mateix lot, acceptant-ne el
conjunt, quan aquests resultin satisfactoris.

En cas d'incompliment d'una comprovacié geométrica, es rebutjard el rotlle corresponent,
incrementant-ne el control, en primer lloc, fins al 20%, i si continuen les irregularitats, fins al 100%
del subministrament.

B7 IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS
B7) MATERIALS PER A JUNTS, SEGELLATS | RECONSTRUCCIO VOLUMS

B7J1- CINTA PER A JUNTS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B7J1-0SLO.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Materials amb finalitats diverses per a col-laborar i complementar l'elaboracié de junts i segellats.
Shan considerat els tipus segients:

- Cinta de cautxd cru

- Cinta de paper resistent per a junts de plaques de carté-guix

- Cinta reforcada amb dues lamines metal-liques per a cantonera de plaques de carté-guix
- Emprimacié prévia per a segellats

CINTES PER A JUNTS EN PLAQUES DE GUIX LAMINAT:

Amplaria: >=5cm

Estabilitat dimensional de la cinta de paper:

- Amplaria: < 0,4%

- Llargaria: <2,5%

Resisténcia al frencament: >= 4,0 N per mm d'amplaria

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

CINTA:

Subministrament: En rotlles de diferents mides.

Emmagatzematge: En llocs protegits de la intempérie i de manera que no s'alterin les seves
caracteristiques.

CINTES PER A JUNTS EN PLAQUES DE GUIX LAMINAT:

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho solliciti, la
documentacié segient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat
aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

e mememememmmmmmeemememene e emem e e +

! Producte | Us previst I Caracteristiques | Sistema |

| I I 1 |

| TETTETEEEEEEEE | | | I

l I Per a tots els usos | Reaccié al foc | 3/4 |

I Material per a | que estiguin sotmesos | mmmm e fommmmmeee !
ljunts de plagues |a reglamentacié de foc | Alfres 4
tguix laminat | -meme e T — T ——— !

! I Per a situacions i usos no | Tofts 4

! I contemplats anteriorment | ! !
U +
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-Sistema 3: (productes que requereixen assaig): Declaracié de prestacions.

- Sistema 4: Declaracié de prestacions

El simbol de marcat de conformitat CE ha d'anar estampat sobre el producte o bé en l'etiqueta,
embalatge o documentacié comercial.

El simbol de marcatge CE ha d'anar acompanyat de la segient informacié:

- NUmero o marca comercial i adreca registrada del fabricant

- Els dos ¢ltims digits de I'any en que es va fixar el marcat

- Referéncia a la norma UNE-EN 13963

- Descripcié del producte:nom genéric, material i Us previst

- Informacié sobre les caracteristiques essencials

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

CINTES PER A JUNTS EN PLAQUES DE GUIX LAMINAT:
UNE-EN 13963:2006 Material para juntas para placas de yeso laminado. Definiciones,
especificaciones y métodos de ensayo.

B7 IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS
B7J MATERIALS PER A JUNTS, SEGELLATS | RECONSTRUCCIO VOLUMS

B7J6- MASSILLA PER A SEGELLAT DE PLAQUES DE GUIX LAMINAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B7J6-0GSL.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Materials plastics de diferent composicié, sense forma especifica que serveixen per a tancar un junt
entre materials d'obra per a que en quedi garantida l'estanquitat.

S'han considerat els tipus segUents:

- Massilla de silicona: Mastic monocomponent de cautxt de silicona, d'elasticitat permanent, amb
sistema reactiv acétic (acid), aminic (basic) o neutre

- Massilla de polisulfurs bicomponent: Mastic elastdmer bicomponent de resines epoxi i cautxt de
polisulfurs amb additius i carregues

- Massilla de poliuretd monocomponent o bicomponent: Mastic de poliuretd amb additius i
carregues d'elasticitat permanent

- Massilla acrilica: Mastic monocomponent de consisténcia plastica de polimers acrilics en dispersié
aquosa, amb additius i carregues

- Massilla de butils: Mastic monocomponent tixotropic de cautxt butil d'elasticitat permanent

- Massilla d'oleo-resines: Mastic monocomponent d'dleo-resines amb additius i carregues de
plasticitat permanent

- Massilla de cautxG-asfalt: Massilla d'aplicacié en fred, a base de betums asfaltics, resines, fibres
minerals i elastémers

- Massilla asfaltica d'aplicacié en calent, a base de betums modificats amb elastdmers i carregues
minerals

- Escuma de poliureta en aerosol: Escuma monocomponent autoexpandible

- Massilla per a junt de plaques de guix laminat

CARACTERISTIQUES GENERALS:

No ha de tenir grumolls ni principis d'aglomeracié.

Excepte la massilla de cautxtG-asfalt, l'asfaltica i la utilitzada per a plaques de carté-guix, la resta de
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massilles han de tenir la consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb pistola.
Caracteristiques fisiques:

I Tipus massilla | Densitat | Temperatura | Deformacié | Resisténcia a
l !l a 20°C |d'aplicacié |max. a 5°C | temperatural

| I (9/em3) | | | |
| |

|
!Silicona neutra | 1,07-
!Silicona acida 11,01-1,07 | -10 - +35°C} 20-30% | - |
16 basica l l ! ! l

! Polisulfur ! >=1,35 | -10- +35°C} 30% | -30-+70°C |
bicomponent | ' ! '
! Poliureta o,

I
| I I 1
2 | 5-35°C} 15-25% | -30- +70°C |
imonocomponent | ! ! ! !
| Poliureta 11,5-1,7 1 5-35C} 25% | -50-+480°C |
Ibicomponent | ! ! ! !
I Acrilica 11,5-1,7 | 5-40°C | 10-15% | -15- +80°C |
! De butils 11,25-1,651 15-30°C} 10% | -20- +70°C |
ID'6leo-resines |1,45-1,55 | -10- +35°C} 10% | -15- +80°C |
oo +
Caracteristiques mecaniques:
O +

I Tipus massilla | Resisténcia a}Modul d'elasticitat al | Duresa |
! | latraccié | 100% d'allargament | Shore A |

l O (N/mm2) | (N/mm2) ! !

| I

!Silicona neutra | >=10,7

!Silicona acida | >=1,6 | 0,5 125° - 30°)
16 basica l l l !

! Polisulfur o >=2,5 | - 1 60° |

I bicomponent ! ! ! !

! Poliureta o >=1,5 | 0,3 130° - 35°)
Imonocomponent | i 0,3-0,37 N/mm2 | !
! ! | (polimeritzacié rapida)| !

! Poliuretd ! - ! 1,5 [

I bicomponent ! ! ! !

I Acrilica ! - ! 0,1 -

'De butils | - ! - 1159 . 20°!
e e +

MASSILLA DE SILICONA:

Es vulcanitza a temperatura ambient per accié de la humitat de l'aire, i es converteix en una massa
consistent i eldstica.

Base: Cautxd-silicona

Allargament fins al trencament:

- Neutra: >= 500%

- Acida o basica: >= 400%

MASSILLA DE POLISULFURS BICOMPONENT:

Un cop mesclats ambdés components a temperatura >= 10°C es transforma en un material
elastoméric que vulcanitza sense retraccions, i no li afecta la humitat.

La mescla ha de tenir un color uniforme en tota la seva superficie.

Base: Polisulfurs + reactiu

Temperatura optima de la mescla: 10°C - 20°C

MASSILLA DE POLIURETA MONOCOMPONENT BICOMPONENT:

Es vulcanitza a temperatura ambient per accié de la humitat de l'aire, i es converteix en una massa
consistent i elastica.

La mescla ha de tenir un color uniforme en tota la seva superficie.

Base:

- Monocomponent: Poliureta

- Bicomponent: Poliuretd + reactiv

Temperatura optima de la mescla: 15°C - 20°C

MASSILLA ACRILICA:

El procés de reticulacié comenga a evaporar l'aigua de la massa, la qual es converteix en una pasta
tixotropica consistent i amb una certa elasticitat.

Base: Polimers acrilics
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MASSILLA DE BUTILS:

Vulcanitza en evaporar-se el dissolvent i entrar en contacte amb l'aire, i es converteix en una pasta
tixotropica elastica.

Base: Cautxd-butil

MASSILLA D'OLEO-RESINES:

En contacte amb l'aire, forma una pel-licula superficial protectora i resistent i manté l'interior plastic.
Base: Oleo-resines

MASSILLA DE CAUTXU-ASFALT:

Mesclats els components, sense escalfar els materials a una temperatura >= 38°C, ha de donar un
producte homogeni amb la consisténcia adequada per a la seva aplicacié per abocament, pressié o
extrussié , com a minim 1 hora després de la seva preparacié.

Base: Cautxt-asfalt

Resisténcia a la temperatura: 18°C - 100°C

MASSILLA ASFALTICA:

Resiliencia a 25°C: 78%

ESCUMA DE POLIURETA EN AEROSOL:

Temps d'assecatge (23°C i 50% HR): 20-25 min

Densitat (DIN 53420): Aprox. 20 kg/m3

Temperatura d'aplicacié: 5°C - 20°C

Resisténcia a la traccié (DIN 53571)

-a20°C: 15 N/cm?2

-a-20°C: 20 N/cm?2

Comportament al foc (DIN 4102): Classe B2

Resisténcia a la temperatura: -40°C - +90°C

MASSILLA PER A JUNTS DE PLAQUES DE GUIX LAMINAT:

Ha de tenir la consisténcia adient per a la seva correcta aplicacié.

El fabricant ha de subministrar les instruccions necessaries per a la seva aplicacié.

Classificacié dels materials:

! Principal mecanisme d'adormiment !
I

|
|
! DESCRIPCIO ! Pasta d'assecat ! Pasta d'adormiment |
|
|
|

I(en pols o llesta per I'Gs)]  (Només en pols) |
| ] |
| TTTTTTTT T T E T | TTTTTT T T T T | Bt I
! Pasta de farcit ! 1A ! 1B I
| Pasta d'acabat ! 2A ! 2B l
I Compost mixt ! 3A ! 3B !
| Pasta sense cinta ! 4A ! 4B l
oo +

MASSILLA DE CAUTXU-ASFALT O ASFALTICA:
Caracteristiques fisiques:

' ' ! Penetracié a |Fluéncia a 60°C | Adheréncia !
' TIpUS :Densnot 125°C,150g i 5s |UNE 104-281(6-3)}|5 cicles a -18°C}
,mc155|||c1 (9/cm3) |UNE 104-281(1-4); (mm) 'UNE 104-281(4-4)!

i i i (mm) i i i

|-m-mme- | -mmmmme- | mmmmmmmm e | mmmmmm - | =mmmmmmm e i

'Cautx¢ 11,35-1,51 <=1235 | <=5 ! Ha de complir |
tasfalt  |(a 25°C) | ! ' |

| Asfaltical 1,35 | <=9 ! <=5 ! Ha de complir |

o e +

Les caracteristiques anteriors s'han de determinar segons la norma UNE 104-233.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

CONDICIONS GENERALS:

Subministrament: En envas hermétic.

MASSILLA DE SILICONA, DE POLISULFURS, DE POLIURETA, ACRILICA, DE BUTILS, D'OLEO-RESINES
O ASFALTICA:

Emmagatzematge: El producte sha demmagatzemar en el seu envas tancat herméticament, en
posicié vertical, en lloc sec i a una temperatura entre 5°C i 35°C.

Temps recomanat d'emmagatzematge de sis a dotze mesos.
MASSILLA DE CAUTXU-ASFALT:
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Emmagatzematge: En el seu envas tancat hermeéticament i protegit de la intempérie. Temps maxim
d'emmagatzematge sis mesos.

ESCUMA DE POLIURETA:

Emmagatzematge: el producte sha d'emmagatzemar en el seu envas tancat herméticament i a
temperatura ambient al voltant dels 20°C.

Temps maxim d'emmagatzematge nou mesos.

MASSILLA PER A PLAQUES DE GUIX LAMINAT:

Ha de ser subministrat pel mateix fabricant de les plaques que s'utilitzin, a fi d'assegurar-ne la
compatibilitat dels materials.

Emmagatzematge: En envas hermétic, protegit de la infempérie.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

MASSILLA PER A PLAQUES DE GUIX LAMINAT:
UNE-EN 13963:2006 Material para juntas para placas de yeso laminado. Definiciones,
especificaciones y métodos de ensayo.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Ha de portar impreses les dades segients:

- Nom del fabricant o marca comercial

- Identificacié del producte

- Color (excepte la massilla per a plaques de carté-guix o escuma de poliuretd)

- Instruccions d'Gs

- Pes net o volum del producte

- Data de caducitat (excepte la massilla per a plaques de carté-guix)

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN MASSILLA PER A PLAQUES
DE GUIX LAMINAT:

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la
documentacié seguent, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat
aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc de Prestacio o Caracteristica:
Altres,

- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc de Prestacio o Caracteristica:
Reaccié al foc. Productes que satisfan la Decisié de la Comissié 96/603/CE modificada,

- Productes per a usos no subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc:

- Sistema 4: Declaracié de Prestacions

- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc de Prestacio o Caracteristica:
Reaccié al foc:

- Sistema 3: Declaracié de Prestacions

El simbol de marcat de conformitat CE ha d'anar estampat sobre el producte o bé en l'etiqueta,
embalatge o documentacié comercial.

El simbol de marcatge CE ha d'anar acompanyat de la segient informacié:

- NUmero o marca comercial i adrega registrada del fabricant

- Els dos ¢ltims digits de I'any en que es va fixar el marcat

- Referéncia a la norma UNE-EN 13963

- Descripci6 del producte:nom genéric, material i Us previst

- Informacié sobre les caracteristiques essencials
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B7 IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS
B7) MATERIALS PER A JUNTS, SEGELLATS | RECONSTRUCCIO VOLUMS

B7JE- MASSILLA PER A SEGELLATS, D'APLICACIO AMB PISTOLA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B7JE-OGTI,B7JE-0GTM,B7JE-0GTJ.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Materials plastics de diferent composicié, sense forma especifica que serveixen per a tancar un junt
entre materials d'obra per a que en quedi garantida l'estanquitat.

S'han considerat els tipus segUents:

- Massilla de silicona: Mastic monocomponent de cautxt de silicona, d'elasticitat permanent, amb
sistema reactiu acétic (acid), aminic (basic) o neutre

- Massilla de polisulfurs bicomponent: Mastic elastomer bicomponent de resines epoxi i cautxt de
polisulfurs amb additius i carregues

- Massilla de poliuretd monocomponent o bicomponent: Mastic de poliuretd amb additius i
carregues d'elasticitat permanent

- Massilla acrilica: Mastic monocomponent de consisténcia plastica de polimers acrilics en dispersié
aquosa, amb additius i carregues

- Massilla de butils: Mastic monocomponent tixotropic de cautxd butil d'elasticitat permanent

- Massilla d'oleo-resines: Mastic monocomponent d'dleo-resines amb additius i carregues de
plasticitat permanent

- Massilla de cautxtG-asfalt: Massilla d'aplicacié en fred, a base de betums asfaltics, resines, fibres
minerals i elastémers

- Massilla asfaltica d'aplicacié en calent, a base de betums modificats amb elastdmers i carregues
minerals

- Escuma de poliuretd en aerosol: Escuma monocomponent autoexpandible

- Massilla per a junt de plaques de guix laminat

CARACTERISTIQUES GENERALS:

No ha de tenir grumolls ni principis d'aglomeracié.

Excepte la massilla de cautxtG-asfalt, l'asfaltica i la utilitzada per a plaques de carté-guix, la resta de
massilles han de tenir la consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb pistola.
Caracteristiques fisiques:

ITipus massilla | Densitat | Temperatura | Deformacié | Resisténcia a
l I 0 20°C |d'aplicacié |max. a 5°C | temperatura

| | (g/cm3) | | i i

|
e e e e I

I Silicona neutrc 11,07-1,15} -10 - +35°C' 20-30% | -45 - +200°C}|
!Silicona acida }1,01-1,07 | -10 +35°C' 20-30% | - !

16 basica I I I

I Polisulfur I >=1,35 | -10 - +35°CI 30% | -30-+70°C |
bicomponent | ! ! ! !
! Poliureta o,

2 | 5-35C} 15-25% | -30- +70°C |
| monocomponenf | | | ! |
I Poliureta 1 1,5-1,7 . 5-35°C| 25% | -50- +80°C |
I bicomponenf ! ! ! ! !
! Acrilica 1,5-1,7 | 5-40°C}| 10-15% | -15- 4+80°C |
! De butils 1,25-1,65} 15-30°C} 10% | -20-+70°C |
lD'c’)leo-resines 11,45-1,55 | -10 - +35°C} 10% | -15-+80°C |
e +
Caracteristiques mecaniques
e +

I Tipus massilla | Resisténcia a}Mddul d'elasticitat al | Duresa |
l I la traccié | 100% d'allargament | Shore A |

! I (N/mm2) | (N/mm2) ! !

| I
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|Silicona neutra | >=0,7 | 0,2 112° - 20°]
!Silicona acida | >=1,6 | 0,5 125° - 30°]
16 basica l ! ! !

| Polisulfur L >=2,5 | - 160 |

I bicomponent l l ! !

| Poliureta bo>=1,5 | 0,3 130° - 35°|
Imonocomponent | 1 0,3-0,37 N/mm2 | !
l ! | (polimeritzacié rapida)| l

| Poliureta ! - ! 1,5 b=

I bicomponent l l ! !

! Acrilica l - l 0,1 boe

! De butils ! - ! - 115° - 20°]
e +

MASSILLA DE SILICONA:

Es vulcanitza a temperatura ambient per accié de la humitat de l'aire, i es converteix en una massa
consistent i eldstica.

Base: Cautxd-silicona

Allargament fins al trencament:

- Neutra: >= 500%

- Acida o basica: >= 400%

MASSILLA DE POLISULFURS BICOMPONENT:

Un cop mesclats ambdés components a temperatura >= 10°C es transforma en un material
elastoméric que vulcanitza sense retraccions, i no li afecta la humitat.

La mescla ha de tenir un color uniforme en tota la seva superficie.

Base: Polisulfurs + reactiu

Temperatura optima de la mescla: 10°C - 20°C

MASSILLA DE POLIURETA MONOCOMPONENT BICOMPONENT:

Es vulcanitza a temperatura ambient per accié de la humitat de l'aire, i es converteix en una massa
consistent i elastica.

La mescla ha de tenir un color uniforme en tota la seva superficie.

Base:

- Monocomponent: Poliuretd

- Bicomponent: Poliuretd + reactiv

Temperatura dptima de la mescla: 15°C - 20°C

MASSILLA ACRILICA:

El procés de reticulacié comenga a evaporar l'aigua de la massa, la qual es converteix en una pasta
tixotropica consistent i amb una certa elasticitat.

Base: Polimers acrilics

MASSILLA DE BUTILS:

Vulcanitza en evaporar-se el dissolvent i entrar en contacte amb l'aire, i es converteix en una pasta
tixotropica elastica.

Base: Cautxd-butil

MASSILLA D'OLEO-RESINES:

En contacte amb l'aire, forma una pel-licula superficial protectora i resistent i manté l'interior plastic.
Base: Oleo-resines

MASSILLA DE CAUTXU-ASFALT:

Mesclats els components, sense escalfar els materials a una temperatura >= 38°C, ha de donar un
producte homogeni amb la consisténcia adequada per a la seva aplicacié per abocament, pressié o
extrussié , com a minim 1 hora després de la seva preparacié.

Base: Cautxt-asfalt

Resisténcia a la temperatura: 18°C - 100°C

MASSILLA ASFALTICA:

Resiliencia a 25°C: 78%

ESCUMA DE POLIURETA EN AEROSOL:

Temps d'assecatge (23°C i 50% HR): 20-25 min

Densitat (DIN 53420): Aprox. 20 kg/m3

Temperatura d'aplicacié: 5°C - 20°C

Resisténcia a la traccié (DIN 53571)

-a20°C: 15N/cm?2

-a-20°C: 20 N/cm2

Comportament al foc (DIN 4102): Classe B2

Resisténcia a la temperatura: -40°C - +90°C

MASSILLA PER A JUNTS DE PLAQUES DE GUIX LAMINAT:

Ha de tenir la consisténcia adient per a la seva correcta aplicacié.
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El fabricant ha de subministrar les instruccions necessaries per a la seva aplicacié.
MASSILLA DE CAUTXU-ASFALT O ASFALTICA:
Caracteristiques fisiques:

' ' ! Penetracié a |Fluéncia a 60°C | Adheréncia l
' T|pus IDenstt 125°C,150g i 5s [|UNE 104-281(6-3)!5 cicles a -18°C}|

Imc155|||c1 (9/em3) IUNE 104-281(1-4)!  (mm) IUNE 104-281(4-4)}
i i i (mm) | | i

| --mmmmee- [ -mmmmee- [ =mmmmmmm s R [ =mmmmmmm s |

'Cautx¢ |1,35-1,51 <=123,5 | <=5 ! Ha de complir |
lasfalt  |(a 25°C) | ! ! !

| Asfaltica} 1,35 | <=9 l <=5 ! Ha de complir |

A e +

Les caracteristiques anteriors s'han de determinar segons la norma UNE 104-233.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

CONDICIONS GENERALS:

Subministrament: En envas hermétic.

MASSILLA DE SILICONA, DE POLISULFURS, DE POLIURETA, ACRILICA, DE BUTILS, D'OLEO-RESINES
O ASFALTICA:

Emmagatzematge: El producte s'ha d'emmagatzemar en el seu envas tancat herméticament, en
posicié vertical, en lloc sec i a una temperatura entre 5°C i 35°C.

Temps recomanat demmagatzematge de sis a dotze mesos.

MASSILLA DE CAUTXU-ASFALT:

Emmagatzematge: En el seu envas tancat herméticament i protegit de la intempérie. Temps maxim
d'emmagatzematge sis mesos.

ESCUMA DE POLIURETA:

Emmagatzematge: el producte sha d'emmagatzemar en el seu envas tancat herméticament i a
temperatura ambient al voltant dels 20°C.

Temps maxim d'emmagatzematge nou mesos.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de 'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Ha de portar impreses les dades segients:

- Nom del fabricant o marca comercial

- Identificacié del producte

- Color (excepte la massilla per a plaques de carté-guix o escuma de poliuretd)
- Instruccions d'Gs

- Pes net o volum del producte

- Data de caducitat (excepte la massilla per a plaques de carté-guix)
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B7 IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS
B7Z MATERIALS ESPECIALS PER A IMPERMEABILITZACIONS | AILLAMENTS

B7Z1 MATERIALS ESPECIALS PER A MEMBRANES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B7Z1ACO0.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Materials  amb finalitats  diverses per a collaborar i complementar l'execucié d'una
impermeabilitzacié realitzada amb membrana.

S'han considerat els tipus segUents:

- Llisté de fusta de pi de seccié triangular de 50x50 mm

- Platina d'acer galvanitzat d'1 mm de gruix per a fixacié de lamines impermeabilitzants.

- Paper kraft perforat

- Lamina de neopré de 2 a 20 mm de gruix

LLISTO DE FUSTA DE PI:

Ha de provenir de troncs sans de fibres rectes. No han de tenir signes de putrefaccié, ni corcs, ni
fongs ni nusos morts o estelles.

Es poden admetre esquerdes superficials produides per l'assecatige que no afectin a les
caracteristiques de la fusta.

Contingut d'humitat: Aprox. 12%

Diametre dels nusos vius: <= 1,5cm

Distancia entre nusos de diadmetre maxim: >= 50 cm

Tolerancies:

- Fletxes: £ 5 mm/m, <= 10 mm total

- Dimensions de la seccié: *+ 2,5 mm

PAPER KRAFT PERFORAT:

Paper format de pastes quimiques de fustes resinones crues al sulfat.
Ha de portar perforacions uniformement distribuides.
Gramatge (UNE 57-014): 75 g/m?2

Contingut d'humitat (UNE 57-005): >= 6,5%

index de porositat (UNE 57-029): >= 3

Absorcié d'aigua (UNE 57-027): <= 35 g/m2
Resisténcia a l'esqueixament (UNE 57-033): >= 110
Tolerancies:

- Gramatge: = 4%

- Contingut d'humitat: = 1%

- Resisténcia a l'esqueixament: - 15%

PLATINA D'ACER GALVANITZAT PER A FIXACIO DE MEMBRANES:

Ha de portar un forat per a poder fixar la membrana mitjangant un cargol.

El recobriment de zinc ha de ser homogeni i continu a tota la superficie. No ha de tenir esquerdes,
exfoliacions ni despreniments del recobriment.

Proteccié de galvanitzat (Sendzimir): >= 275 g/m2

Puresa del zinc (% en pes): >= 98,5%

LAMINA DE NEOPRE:

Lamina elastomérica de cautxd amb addicié de clor.
Resisténcia a la traccié: 10 - 16 N/mm?2

Resisténcia a l'esquerdament: 6 - 7 N/mm?2

Duresa (unitats Shore A): 65° - 70°

Deformacié remanent per traccié: <= 20%
Densitat: >= 1300 kg/m3

Reaccié al foc: Autoextinguible

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE
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LLISTO DE FUSTA DE PI:

Subministrament: Empaquetats.

Emmagatzematge: De manera que no es deformin i en llocs secs i ventilats, sense contacte directe
amb el terra. Les platines han d'estar protegides de la infempérie.

PAPER KRAFT:
Subministrament: En rotlles.
Emmagatzematge: de manera que no s'alterin les seves condicions.

PLATINA D'ACER GALVANITZAT PER A FIXACIO DE MEMBRANES:

Subministrament: En caixes.

Emmagatzematge: De manera que no es deformin i en llocs secs i ventilats, sense contacte directe
amb el terra. Les platines han d'estar protegides de la infempérie.

LAMINA DE NEOPRE:
Subministrament: En plaques.
Emmagatzematge: Protegida de la bruticia i de les temperatures superiors a 40°C.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

B8 REVESTIMENTS
B84 MATERIALS PER A CELS RASOS

B840- AMORTIDOR ANTIVIBRATORI PER A CEL RAS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B840-28CX.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Conjunt format pels perfils horitzontals que conformaran l'entramat de suport de les peces del cel
ras, els tirants o elements verticals per penjar l'entramat de l'estructura de l'edifici, les fixacions per
subjectar els tirants, i els perfils perimetrals per a fixar el cel ras als elements verticals.
CARACTERISTIQUES GENERALS:

Les caracteristiques dels materials que conformen l'estructura del cel ras estan regulades per la
norma UNE-EN 13964.

Els element de fixacié superior disposaran d'un DITE, sempre que existeixi la corresponent Guia de
Document d'ldoneitat Técnic Europeu corresponent.

L'entramat de perfils ha de ser compatible amb el tipus de plaques o lames que suportara. La
distancia entre eixos dels perfils, el sistema de fixacié d'aquests, la separacié d'elements de
suspensid, l'amplada de la zona de recolzament de les plaques, la capacitat portant, el tipus de
proteccié i acabat, el sistema d'immobilitzacié horitzontal, etc. han de ser els indicats a la DT.

No han de tenir marques de plecs, cops ni altres defectes en el recobriment del galvanitzat.

Han de tenir els forats necessaris per a la seva suspensié del sostre.

Els elements de suspensié han de permetre de regular l'alcaria del pla del cel ras.

Si l'entramat és vist, la cara vista dels perfils ha d'anar acabada amb pintura de les caracteristiques i
del color exigits per la DF.

Les caracteristiques segients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades
segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:

- Reaccié al foc (UNE-EN 13823)
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- Capacitat portant (UNE-EN 13964)
- Durabilitat: classe d'exposicié d'acord amb la taula 7 de la UNE-EN 13964
- Tolerancies i dimensions: ha de cumplir les definides a la taula 2 de la UNE-EN 13964

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Embalats de manera que s'asseguri la seva rectitud.
Emmagatzematge: En posicié horitzontal, sobre superficies planes, sense contacte amb el terra i
protegits de la bruticia i d'impactes.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 13964:2006 Techos suspendidos. Requisitos y métodos de ensayo.
UNE-EN 13964:2006/A1:2008 Techos suspendidos. Requisitos y métodos de ensayo.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la
documentacié segient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat
aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a acabat interior de sostres subjecte a reglamentacions sobre reaccié al foc de Nivell
o Classe: (A1 a E)***, F. *** Productes o materials que no necessiten sotmetre's a assaig de reaccié
al foc (per exemple productes o materials de la classe A1 conformement a la Decisié 96/603/CE, i
les seves modificacions),

- Productes per a acabat interior de sostres per a usos finals, excepte el subjecte a reglamentacions
sobre resisténcia al foc, sobre reaccié al foc i sobre substancies perilloses i el subjecte als requisits de
seguretat d'Us en vigor (fragilitat, resisténcia a la traccié per flexié i capacitat portant):

- Sistema 4: Declaracié de Prestacions

- Productes per a acabat interior de sostres subjecte als requisits de seguretat d'0s en vigor (fragilitat,
resisténcia a la traccié per flexié i capacitat portant),

- Productes per a acabat interior de sostres subjecte a reglamentacions sobre reaccié al foc de Nivell
o Classe: (A1, A2, B, C)**, D, E. ** Productes o materials per als quals una etapa clarament
identificable en el procés de produccié no suposa una millora en la classificacié de reaccié al foc
(per exemple l'addicié de retardadors d'ignicié o la limitacié de material organic),

- Productes per a acabat interior de sostres subjecte a reglamentacions sobre substancies perilloses,
- Productes per a acabat interior subjecte a reglamentacions sobre resisténcia al foc:

- Sistema 3: Declaracié de Prestacions

- Productes per a acabat interior de sostres subjecte a reglamentacions sobre reaccié al foc de Nivell
o Classe: (A1, A2, B, C)*. * Productes o materials per als quals una etapa clarament identificable en
el procés de produccié suposa una millora en la classificacié de reaccié al foc (per exemple l'addicié
de retardadors d'ignicié o la limitacié de material organic):

- Sistema 1: Declaracié de Prestacions

A l'embalatge o a l'albard de lliurament han de constar-hi les dades segients:

- Nom del fabricant o marca comercial

- El ndmero i 'any d'aquesta norma, EN 13964:2004 i quan correspongui el nUmero/data o
referéncia de les modificacions/revisions a aquesta norma europea

- Els simbols corresponents al tipus i a les dimensions

- Identificacié del material o materials

- Any i mes de fabricacié

- Les caracteristiques i el nivell de prestacions declarat pel fabricant

OPERACIONS DE CONTROL:

- El control de recepcié de material verificard que les caracteristiques dels materials sén coincidents
amb l'establert en el projecte i plec de condicions (CTE Parte 1. Art.7.2).

- Control de documentacié: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de
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garantia del fabricant (signat per persona fisica) i els documents de conformitat o autoritzacions
administratives exigides, inclds la documentacié corresponent al marcatge CE.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s'admetrd cap material amb caracteristiques inferiors a les indicades al projecte, ni materials
amb deficiéncies a la documentacié de marcatge CE.

B8 REVESTIMENTS
B84 MATERIALS PER A CELS RASOS

B845- ESTRUCTURA PER A CEL RAS CONTINU DE PLAQUES DE GUIX LAMINAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B845-2L8P.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Conjunt format pels perfils horitzontals que conformaran l'entramat de suport de les peces del cel
ras, els tirants o elements verticals per penjar l'entramat de l'estructura de l'edifici, les fixacions per
subjectar els tirants, i els perfils perimetrals per a fixar el cel ras als elements verticals.
CARACTERISTIQUES GENERALS:

Les caracteristiques dels materials que conformen l'estructura del cel ras estan regulades per la
norma UNE-EN 13964.

Els element de fixacié superior disposaran d'un DITE, sempre que existeixi la corresponent Guia de
Document d'ldoneitat Técnic Europeu corresponent.

L'entramat de perfils ha de ser compatible amb el tipus de plaques o lames que suportara. La
distancia entre eixos dels perfils, el sistema de fixacié d'aquests, la separacié d'elements de
suspensid, l'amplada de la zona de recolzament de les plaques, la capacitat portant, el fipus de
proteccié i acabat, el sistema d'immobilitzacié horitzontal, etc. han de ser els indicats a la DT.

No han de tenir marques de plecs, cops ni altres defectes en el recobriment del galvanitzat.

Han de tenir els forats necessaris per a la seva suspensié del sostre.

Els elements de suspensié han de permetre de regular l'alcaria del pla del cel ras.

Si l'entramat és vist, la cara vista dels perfils ha d'anar acabada amb pintura de les caracteristiques i
del color exigits per la DF.

Les caracteristiques seglents han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades
segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:

- Reaccié al foc (UNE-EN 13823)

- Capacitat portant (UNE-EN 13964)

- Durabilitat: classe d'exposicié d'acord amb la taula 7 de la UNE-EN 13964

- Toleraincies i dimensions: ha de cumplir les definides a la taula 2 de la UNE-EN 13964

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE
Subministrament: Embalats de manera que s'asseguri la seva rectitud.

Emmagatzematge: En posicié horitzontal, sobre superficies planes, sense contacte amb el terra i
protegits de la bruticia i d'impactes.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 13964:2006 Techos suspendidos. Requisitos y métodos de ensayo.
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UNE-EN 13964:2006/A1:2008 Techos suspendidos. Requisitos y métodos de ensayo.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la
documentacié segient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat
aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a acabat interior de sostres subjecte a reglamentacions sobre reaccié al foc de Nivell
o Classe: (A1 a E)***, F. *** Productes o materials que no necessiten sotmetre's a assaig de reaccié
al foc (per exemple productes o materials de la classe A1 conformement a la Decisié 96/603/CE, i
les seves modificacions),

- Productes per a acabat interior de sostres per a usos finals, excepte el subjecte a reglamentacions
sobre resisténcia al foc, sobre reaccié al foc i sobre substancies perilloses i el subjecte als requisits de
seguretat d'Us en vigor (fragilitat, resisténcia a la traccié per flexié i capacitat portant):

- Sistema 4: Declaracié de Prestacions

- Productes per a acabat interior de sostres subjecte als requisits de seguretat d'Us en vigor (fragilitat,
resisténcia a la traccié per flexié i capacitat portant),

- Productes per a acabat interior de sostres subjecte a reglamentacions sobre reaccié al foc de Nivell
o Classe: (A1, A2, B, C)**, D, E. ** Productes o materials per als quals una etapa clarament
identificable en el procés de produccié no suposa una millora en la classificacié de reaccié al foc
(per exemple l'addicié de retardadors d'ignicié o la limitacié de material organic),

- Productes per a acabat interior de sostres subjecte a reglamentacions sobre substancies perilloses,
- Productes per a acabat interior subjecte a reglamentacions sobre resisténcia al foc:

- Sistema 3: Declaracié de Prestacions

- Productes per a acabat interior de sostres subjecte a reglamentacions sobre reaccié al foc de Nivell
o Classe: (A1, A2, B, C)*. * Productes o materials per als quals una etapa clarament identificable en
el procés de produccié suposa una millora en la classificacié de reaccié al foc (per exemple l'addicié
de retardadors d'ignicié o la limitacié de material organic):

- Sistema 1: Declaracié de Prestacions

A l'embalatge o a l'albard de lliurament han de constar-hi les dades seguents:

- Nom del fabricant o marca comercial

- El ndmero i 'any d'aquesta norma, EN 13964:2004 i quan correspongui el nUmero/data o
referéncia de les modificacions/revisions a aquesta norma europea

- Els simbols corresponents al tipus i a les dimensions

- Identificacié del material o materials

- Any i mes de fabricacié

- Les caracteristiques i el nivell de prestacions declarat pel fabricant

OPERACIONS DE CONTROL:

- El control de recepcié de material verificard que les caracteristiques dels materials sén coincidents
amb l'establert en el projecte i plec de condicions (CTE Parte 1. Art.7.2).

- Control de documentacié: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de
garantia del fabricant (signat per persona fisica) i els documents de conformitat o autoritzacions
administratives exigides, inclos la documentacié corresponent al marcatge CE.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s'admetrd cap material amb caracteristiques inferiors a les indicades al projecte, ni materials
amb deficiéncies a la documentacié de marcatge CE.

B8 REVESTIMENTS
B84 MATERIALS PER A CELS RASOS

B848- ESTRUCTURA PER A CEL RAS DE PLAQUES
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B848-2IVD.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS
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Conjunt format pels perfils horitzontals que conformaran l'entramat de suport de les peces del cel
ras, els tirants o elements verticals per penjar I'entramat de l'estructura de l'edifici, les fixacions per
subjectar els tirants, i els perfils perimetrals per a fixar el cel ras als elements verticals.
CARACTERISTIQUES GENERALS:

Les caracteristiques dels materials que conformen l'estructura del cel ras estan regulades per la
norma UNE-EN 13964.

Els element de fixacié superior disposaran d'un DITE, sempre que existeixi la corresponent Guia de
Document d'ldoneitat Técnic Europeu corresponent.

L'entramat de perfils ha de ser compatible amb el tipus de plaques o lames que suportara. La
distancia entre eixos dels perfils, el sistema de fixacié d'aquests, la separacié d'elements de
suspensid, l'amplada de la zona de recolzament de les plaques, la capacitat portant, el tipus de
proteccié i acabat, el sistema d'immobilitzacié horitzontal, etc. han de ser els indicats a la DT.

No han de tenir marques de plecs, cops ni alires defectes en el recobriment del galvanitzat.

Han de tenir els forats necessaris per a la seva suspensié del sostre.

Els elements de suspensié han de permetre de regular l'alcaria del pla del cel ras.

Si l'entramat és vist, la cara vista dels perfils ha d'anar acabada amb pintura de les caracteristiques i
del color exigits per la DF.

Les caracteristiques segients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades
segons la norma corresponent, dins del limit de tolerdncia indicat, en el seu cas:

- Reaccié al foc (UNE-EN 13823)

- Capacitat portant (UNE-EN 13964)

- Durabilitat: classe d'exposicié d'acord amb la taula 7 de la UNE-EN 13964

- Tolerancies i dimensions: ha de cumplir les definides a la taula 2 de la UNE-EN 13964

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Embalats de manera que s'asseguri la seva rectitud.
Emmagatzematge: En posicié horitzontal, sobre superficies planes, sense contacte amb el terra i
protegits de la bruticia i d'impactes.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 13964:2006 Techos suspendidos. Requisitos y métodos de ensayo.
UNE-EN 13964:2006/A1:2008 Techos suspendidos. Requisitos y métodos de ensayo.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la
documentacié segient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat
aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a acabat interior de sostres subjecte a reglamentacions sobre reaccié al foc de Nivell
o Classe: (A1 a E)***, F. *** Productes o materials que no necessiten sotmetre's a assaig de reaccié
al foc (per exemple productes o materials de la classe A1 conformement a la Decisié 96/603/CE, i
les seves modificacions),

- Productes per a acabat interior de sostres per a usos finals, excepte el subjecte a reglamentacions
sobre resisténcia al foc, sobre reaccié al foc i sobre substancies perilloses i el subjecte als requisits de
seguretat d'Us en vigor (fragilitat, resisténcia a la traccié per flexié i capacitat portant):

- Sistema 4: Declaracié de Prestacions

- Productes per a acabat interior de sostres subjecte als requisits de seguretat d'Gs en vigor (fragilitat,
resisténcia a la traccié per flexié i capacitat portant),

- Productes per a acabat interior de sostres subjecte a reglamentacions sobre reaccié al foc de Nivell
o Classe: (A1, A2, B, C)**, D, E. ** Productes o materials per als quals una etapa clarament
identificable en el procés de produccié no suposa una millora en la classificacié de reaccié al foc
(per exemple l'addicié de retardadors d'ignicié o la limitacié de material organic),
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- Productes per a acabat interior de sostres subjecte a reglamentacions sobre substancies perilloses,
- Productes per a acabat interior subjecte a reglamentacions sobre resisténcia al foc:

- Sistema 3: Declaracié de Prestacions

- Productes per a acabat interior de sostres subjecte a reglamentacions sobre reaccié al foc de Nivell
o Classe: (A1, A2, B, C)*. * Productes o materials per als quals una etapa clarament identificable en
el procés de produccié suposa una millora en la classificacié de reaccié al foc (per exemple l'addicié
de retardadors d'ignicié o la limitacié de material organic):

- Sistema 1: Declaracié de Prestacions

A l'embalatge o a l'albard de lliurament han de constar-hi les dades segients:

- Nom del fabricant o marca comercial

- El ndmero i l'any d'aquesta norma, EN 13964:2004 i quan correspongui el nimero/data o
referéncia de les modificacions/revisions a aquesta norma europea

- Els simbols corresponents al tipus i a les dimensions

- Identificacié del material o materials

- Any i mes de fabricacié

- Les caracteristiques i el nivell de prestacions declarat pel fabricant

OPERACIONS DE CONTROL:

- El control de recepcié de material verificard que les caracteristiques dels materials sén coincidents
amb l'establert en el projecte i plec de condicions (CTE Parte 1. Art.7.2).

- Control de documentacié: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de
garantia del fabricant (signat per persona fisica) i els documents de conformitat o autoritzacions
administratives exigides, inclds la documentacié corresponent al marcatge CE.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s'admetra cap material amb caracteristiques inferiors a les indicades al projecte, ni materials
amb deficiéncies a la documentacié de marcatge CE.

B8 REVESTIMENTS
B84 MATERIALS PER A CELS RASOS

B84D- PLACA DE FIBRA VEGETAL PER A CEL RAS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B84D-0P57.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Placa de fibres vegetals unides per un conglomerant, fonoabsorbent o no amb la cara vista rugosa,
per a utilitzar en cel ras desmuntable.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

La cara vista ha de ser plana, sense pols, eflorescéncies ni d'altres defectes.

Ha de ser incombustible i ha d'estar protegida de I'atac dels insectes i del podriment.

Els angles i les arestes vistes han de ser rectes.

La forma d'expressié de les mesures sempre ha de ser: llarg x ample.

Les caracteristiques segients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades
segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:

- Resistencia al foc (UNE-EN 13964)

- Reaccié al foc (UNE-EN 13964)

- Contingut d'amiant (UNE-EN 13964): Sense amiant

- Emissié de formaldehid (UNE-EN 13964): Ha de complir

- Absorcié acUstica (UNE-EN 13964)

- Aillament acUstic (UNE-EN 13964)

- Resisténcia a la traccié per flexié (UNE-EN 13964): Ha de complir

Tolerancies:

- Llargaria: = 1,5 mm

- Ampléria: = 1,5 mm

-Gruix: £1,5mm

- Cantell: Ha de complir les tolerancies definides en la taula 3 (UNE-EN 13964), en funcié del tipus
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de cantell
- Desviacié de l'ortogonalitat respecte als 90°: 1/500
- Toleraincia maxima de la planor positiva i flexié negativa: 1/300 de la llargaria mesurada

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Embalades, de manera que no s'alterin les seves caracteristiques.
A l'embalatge ha de figurar de forma indeleble i ben visible les dades segients:

- Nom del fabricant o marca comercial

- Dimensions i tipus de placa

- Distintius de qualitat, si en té

Emmagatzematge: En llocs secs, protegides de la intempérie i dels impactes.

3.- UNITAT | CRITERI D'’AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 13964:2006 Techos suspendidos. Requisitos y métodos de ensayo.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la
documentacié segient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat
aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a acabat interior de sostres subjecte a reglamentacions sobre reaccié al foc de Nivell
o Classe: (A1 a E)***, F. *** Productes o materials que no necessiten sotmetre's a assaig de reaccié
al foc (per exemple productes o materials de la classe A1 conformement a la Decisié 96/603/CE, i
les seves modificacions),

- Productes per a acabat interior de sostres per a usos finals, excepte el subjecte a reglamentacions
sobre resisténcia al foc, sobre reaccié al foc i sobre substancies perilloses i el subjecte als requisits de
seguretat d'Us en vigor (fragilitat, resisténcia a la traccié per flexié i capacitat portant):

- Sistema 4: Declaracié de Prestacions

- Productes per a acabat interior de sostres subjecte als requisits de seguretat d's en vigor (fragilitat,
resisténcia a la traccié per flexié i capacitat portant),

- Productes per a acabat interior de sostres subjecte a reglamentacions sobre reaccié al foc de Nivell
o Classe: (A1, A2, B, C)**, D, E. ** Productes o materials per als quals una etapa clarament
identificable en el procés de produccié no suposa una millora en la classificacié de reaccié al foc
(per exemple l'addicié de retardadors d'ignicié o la limitacié de material organic),

- Productes per a acabat interior de sostres subjecte a reglamentacions sobre substancies perilloses,
- Productes per a acabat interior subjecte a reglamentacions sobre resisténcia al foc:

- Sistema 3: Declaracié de Prestacions

- Productes per a acabat interior de sostres subjecte a reglamentacions sobre reaccié al foc de Nivell
o Classe: (A1, A2, B, C)*. * Productes o materials per als quals una etapa clarament identificable en
el procés de produccié suposa una millora en la classificacié de reaccié al foc (per exemple I'addicié
de retardadors d'ignicié o la limitacié de material organic):

- Sistema 1: Declaracié de Prestacions

A l'embalatge o a l'albard de lliurament han de constar-hi les dades segients:

- Nom del fabricant, logotip o marca d'identificacié

- NUmero i any de la Norma Europea del material

- Simbols corresponents al tipus i dimensions

- Any i mes de fabricacié

- Marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995, de 28 de juliol. El
simbol normalitzat del marcatge CE s'ha d'acompanyar de la segient informacié:

- Valors declarats de les caracteristiques exigides

OPERACIONS DE CONTROL:

El control de recepcié de material verificard que les caracteristiques dels materials sén coincidents
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amb l'establert en la DT. Aquest control ha de complir I'especificat en l'apartat 7.2 del CTE.

Control de documentacié: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de
garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fisica) i els documents de conformitat o
autoritzacions administratives exigides, inclds la documentacié corresponent al marcatge CE quan
sigui pertinent.

Control mitjancant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant disposi
de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la documentacié corresponent

Control de recepcié mitjangant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment reconeguda a
un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, efc.) es podra prescindir dels assaigs de control de
recepcid de les caracteristiques del material garantides per la marca; i la DF sol-licitard en aquest
cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut. En qualsevol cas, la DF podra
sol-licitar assaigs de control de recepcié si ho creu convenient.

Inspeccié visual del material a la seva recepcié, en referéncia a l'aspecte i caracteristiques
geometriques.

En el cas que es redlitzi el control mitjancant assaigs, sha de fer les comprovacions segients:

- Abans de comencar l'obra, cada vegada que canvii el subministrador, i per cada 500 m2 d'un
mateix tipus de placa que arribi a l'obra, es demanaran al contractista els certificats del fabricant
que garanteixin el compliment del plec de condicions t&cniques, incloent els resultats dels assaigs
seguents, realitzats per un laboratori acreditat:

En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat, es
realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a carrec del contractista.

- Es comprovaran, sobre 10 mostres rebudes en cada subministrament, les caracteristiques
geometriques seglents:

- Amplaria

- Llargaria

- Gruix

- Planor

- Rectitud d'arestes

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

S'han de seguir les instruccions de la DF i els criteris de les normes de procediment indicades en
cada assaig.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Control estructural i fisic:

- No s'autoritzara la col-locacié de plaques que no vagin acompanyades del cerfificat del fabricant.
- Si en els terminis establerts al comencar l'obra no es fa l'entrega dels certificats de qualitat del
fabricant, es fard una série completa d'assaigs a les plaques ecopinades a carrec del contractista.

- Es repetira l'assaig que no compleixi les especificacions sobre un total de 5 mostres del mateix lot.
- Només s'acceptara el lot, quan els resultats obtinguts sobre les 5 mostres resultin satisfactoris.
Control geomeétric:

- Es repetird l'assaig que no compleixi les especificacions sobre un total de 10 plaques del mateix lot.

- Només s'acceptara el lot, quan els resultats obtinguts sobre les 10 plaques resultin satisfactoris.

B8 REVESTIMENTS
B89 MATERIALS PER A PINTURES

B896- PINTURA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B896-HYAR.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Pintures, pastes i esmalis.

S'han considerat els tipus segUents:

- Pintura a la cola: Pintura a l'aigua formada per un aglomerant a base de coles cel-luldsiques o
anilacies i pigments resistents als alcalis

- Pintura a la calg: Dissolucié en aigua, l'aglutinant i el pigment de la qual és I'hidroxid de calg o la
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cal¢ apagada

- Pintura al ciment: Dissolucié en aigua de ciment blanc tractat i pigments resistents a l'alcalinitat

- Pintura al latex: Pintura a base de polimers vinilics en dispersié

- Pintura plastica: Pintura formada per un aglomerant a base d'un polimer sintétic, en dispersié
aquosa i pigments carrega-estenedors resistents als alcalis i a la infempérie

- Pintura acrilica: Pintura formada per copolimers acrilics amb pigments i carregues inorganiques,
en una dispersié aquosa. Seca a l'aire per evaporacié del dissolvent

- Esmalt gras: Pintura formada per olis secants barrejats amb resines dures, naturals o sintétiques i
dissolvents

- Esmalt sintétic: Pintura formada per un aglomerant de resines alquidiques, soles o modificades,
pigments resistents als alcalis i a la intempérie i additius modificadors de la brillantor. Seca a l'aire
per evaporacié del dissolvent

- Esmalt de poliuretd d'un component: Pintura formada per un aglomerant de resines de poliuretd,
soles o modificades, que catalitzen amb la humitat atmosférica i pigments resistents als alcalis i a la
intempérie, dissolta en dissolvents adequats

- Esmalt de poliuretd de dos components: Pintura formada per copolimers de resines de poliureta
fluidificades i pigmentades. Seca per polimeritzacié mitjangant un catalitzador

- Esmalt de poliuretd uretanat: Pintura formada per resines uretanades

- Esmalt epoxi: Revestiment de resines epoxi, format per dos components: un enduridor i una resina,
que cal barrejar abans de l'aplicacié. Seca per reaccié quimica dels dos components

- Esmalt en dispersié acrilica: Copolimers acrilics en una emulsié aquosa

- Esmalt de clorcautxt: Seca a l'aire per evaporacié del dissolvent

- Pasta plastica de picar: Pintura formada per un vehicle a base d'un polimer sintétic, en dispersié
aquosa i pigments carrega-estenedors resistents als alcalis i la intempérie

PINTURA A LA COLA:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacié (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls, pells,
diposits durs ni flotacié de pigments.

- Ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa o amb corré. Ha de fer
cérrer la brotxa, ha de fluir, ha d'anivellar bé i ha de deixar una capa uniforme després de l'assecat
- Finor de molta dels pigments (INTA 16 02 55): < 50 micres

- Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 32A): Ininflamable

- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% = 5% HR (INTA 16 02 29):

- Altacte: 2 h

- Totalment sec: 4 h

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- La pintura ha de ser de color estable.

- Adheréncia (UNE 48032): <=2

PINTURA A LA CALC:

Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb broixa, corré
o procediments neumatics fins a limpregnacié dels porus de la superficie a tractar.

Després d'assecar-se s'han d'aplicar dues capes d'acabat.

Un cop seca, ha de ser resistent a la intempérie, ha d'endurir amb la humitat i el temps i ha de tenir
propietats microbicides.

PINTURA AL CIMENT:

Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa, corrd
o pistola fins a l'impregnacié de la superficie a tractar.

Un cop seca ha de ser resistent a la intempérie.

PINTURA AL LATEX:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacié (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls, pells, ni
diposits durs

- Un cop preparada ha de fer cérrer la brotxa, ha de fluir, ha d'anivellar bé i ha de deixar una capa
uniforme després de l'assecat

- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):

- Al facte: < 30

- Totalment sec: <2 h

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- Adheréncia (UNE 48032): <=2

PINTURA PLASTICA:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- La pintura continguda al seu envas original recentment obert, no ha de presentar senyals de
putrefaccié, pells ni materies extranyes.

- Amb l'envas ple i sotmesa a agitacié (UNE_EN 21513 i UNE 48-083) no ha de tenir coaguls, pells,

PROJECTE TECNIC DE LES OBRES DE LA REFORMA DE LA SALA DE CONTROL

181



diposits durs ni flotacié de pigments

- Ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa o amb corré. Ha de fer
cérrer la brotxa, ha de fluir, ha d'anivellar bé i ha de deixar una capa uniforme després de l'assecat
- Finor de molta dels pigments (INTA 16 02 55): < 50 micres

- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):

-Altacte: < 1h

- Totalment sec: <2 h

- Pes especific:

- Pintura per a interiors: < 16 kN/m3

- Pintura per a exteriors: < 15 kN/m3

- Rendiment: > 6 m2/kg

- Relacié volum pigments + carregues/volum pigments, pes carregues, aglomerat solid (PVC): <
80%

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- La pintura ha de ser de color estable, i per a exteriors, insaponificable.

- Adheréncia (UNE 48032): <=2

- Capacitat de recobriment (UNE 48259): Relacié constant >= 0,98

- Resisténcia al rentat (DIN 53778):

- Pintura plastica per a interiors o pasta plastica: >= 1000 cicles

- Pintura plastica per a exteriors: >= 5000 cicles

- Solidesa a la llum (NF-T-30.057): Ha de complir

- Transmissié del vapor d'aigua (NF-T-30.018): Ha de complir

PINTURA PLASTICA PER A EXTERIORS:

Resisténcia a la immersié (UNE 48-144): No s'observen canvis o defectes

Resisténcia a la intempérie (DIN 18363): Ha de complir

Resisténcia a l'abrasié (NF-T-30.015): Ha de complir

Resisténcia a la calor (UNE 48-033): Ha de complir

PINTURA ACRILICA:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa,
corré o procediments pneumdtics

- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% = 5% HR (INTA 16 02 29):

- Altacte: < 4 h

- Totalment sec: < 14 h

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.

- Ha de ser resistent a la intempérie.

ESMALT GRAS:

Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa, corrd
o pistola fins a l'impregnacié de la superficie a tractar.

Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 32A): > 30°C

Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% =+ 5% HR (INTA 16 02 29):

-Altacte: < 1h

- Totalment sec: < 6 h

Un cop sec, ha de tenir bona resisténcia al fregament i al rentat.

ESMALT SINTETIC:

No ha de tenir resines fendliques (INTA 16 04 23) ni de colofonia (INTA 16 04 22).
Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacié (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls, pells,
dipdsits durs ni flotacié de pigments.

- Ha de tenir la consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa. Ha de fer cérrer la
brotxa, ha de fluir bé i ha de deixar una capa uniforme després de l'assecatge.

- Finor de molta dels pigments (INTA 16 02 55): < 25 micres

- Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 32A): > 30°C

- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):

- Altacte: <3 h

- Totalment sec: <8 h

- Material volatil (INTA 16 02 31): >=70 = 5%

- Rendiment per a una capa de 30 micres: >= 5 m2/kg

- index d'anivellament a 23 = 2°C i 50 = 5% HR (INTA 16 02 89): >=5

- index de despreniments a 23 + 2°C i 50 = 5% HR (INTA 16 02 88): >= 4

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.

- Adheréncia (UNE 48032): <=2
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- Ha de ser resistent a la inftemperie (INTA 16 06 02).

- Envelliment accelerat (INTA 16 06 55): < 6 unitats pérdua de lluminositat (INTA 16 02 08)

- Resisténcia a l'abrasié (UNE 56818): Danys moderats

- Esgrogueiment accelerat per colors amb reflectancia aparent superior al 80% (INTA 160.603): <
0,12

ESMALT DE POLIURETA D'UN COMPONENT:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacié (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls, pells,
diposits durs ni flotacié de pigments.

- Ha de tenir la consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa. Ha de fer cérrer la
brotxa, ha de fluir bé i ha de deixar una capa uniforme després de l'assecatge.

- Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 32A): > 30°C

- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% = 5% HR (INTA 16 02 29):

- Altacte: < 3h

- Totalment sec: < 8 h

- index d'anivellament a 23 = 2°C i 50 * 5% HR (INTA16 02 89): >=5

- index de despreniments a 23 + 2°C i 50 = 5% HR (INTA 16 02 88): >= 4

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.

- Adheréncia (UNE 48032): <=2

- Ha de ser resistent a la intempérie (INTA 16 06 02).

- Envelliment accelerat (INTA 16 06 05): < 6 unitats pérdua de lluminositat (INTA 16 02 08)

- Resisténcia a l'abrasié (UNE 56818): Danys petits

- Adheréncia i resisténcia a l'impacte:

__________ R
I Adheréncia al quadriculat: 1100% | 100% !
I Impacte directe o indirecte: ! ! l

IBola de 12,5 des de 50 cm (INTA 160.266) | Bé | Ha de complir |

- Resisténcia a la carrega concentrada en moviment (UNE 56-814): Danys moderats

- Resisténcia a la carrega rodant (UNE 56-815): Danys petits

- Resisténcia a la carrega arrossegada (UNE 56-816): Danys petits

- Resisténcia al ratllat (UNE 48-173): Resistent

- Resistencia a la calor (UNE 48-033): Ha de complir

- Resisténcia quimica:

- A l'acid citric al 10%: 15 dies

- A l'acid lactic al 5%: 15 dies

- A l'acid acétic al 5%: 15 dies

- A l'oli de cremar: Cap modificacié

- Al xilol: Cap modificacié

- Al clorur sddic al 20%: 15 dies

- A laigua: 15 dies

ESMALT DE POLIURETA DE DOS COMPONENTS:

Cal barrejar els dos components abans de l'aplicacié.

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Ha de tenir la consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa. Ha de fer cérrer la
brotxa, ha de fluir bé i ha de deixar una capa uniforme després de l'assecatge.

- Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 32A): > 30°C

- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):

- Altacte: <3 h

- Totalment sec: < 8 h

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.

- Adheréncia (UNE 48032): <=2

- Ha de ser resistent a la intempérie (INTA 16 06 02).

- Envelliment accelerat (INTA 16 06 55): < 6 unitats pérdua de lluminositat (INTA 16 02 08)
- Resistencia a l'abrasié (UNE 56818): Danys petits

- Ha de tenir bona resisténcia quimica als acids diluits, als hidrocarburs, les sals i als detergents.
ESMALT DE POLIURETA URETANAT:

Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa, corré
o pistola fins a l'impregnacié de la superficie a tractar.

Temps d'assecatge a 20°C: 1-2h
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Ha de tenir bona resisténcia a l'aigua salada i al sol.

ESMALT DE DISPERSIO ACRILICA:

Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa, corré
o pistola fins a l'impregnacié de la superficie a tractar.

Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 32A): Ininflamable

Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacte: < 20 min

- Totalment sec: < 1h

ESMALT DE CLORCAUTXU:

Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa o
corré.

Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% + 5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacte: < 30 min

- Totalment sec: < 2 h

Ha de ser resistent a l'aigua dolga i salada, als acids i als alcalis.

ESMALT EPOXI:

Un cop preparada ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa, corré
o pistola.

Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 29): > 30°C

Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% += 5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacte: < 30 min

- Totalment sec: < 10 h

Ha de tenir bona resisténcia al desgast.

Ha de ser resistent a I'acid lactic 1%, acétic 10%, clorhidric 20%, citric 30%, sosa i solucions
basiques, als hidrocarburs (benzina, querosé) als olis animals i vegetals, a l'aigua, als detergents i a
l'alcohol efilic 10%.

Resisténcia mecanica (després de 7 dies de polimeritzacié):

- Traccié: >= 16 N/mm2

- Compressié: >= 85 N/mm?2

Resisténcia a la temperatura: 80°C

PASTA PLASTICA DE PICAR:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacié (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls, pells,
dipdsits durs ni flotacié de pigments.

- Ha de tenir una consisténcia adequada.

- Finor de molta dels pigments (INTA 16 02 55): < 50 micres

- Temps d'assecatge a 23°C + 2°C i 50% = 5% HR (INTA 16 02 29):

-Altacte: < 1h

- Totalment sec: <2 h

- Pes especific: < 17 kN/m3

- Relacié: volum del pigment/volum de la resina (PVC): < 80%

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- La pintura ha de ser de color estable i insaponificable.

- Adheréncia (UNE 48032): <=2

- Resisténcia al rentat (DIN 53778):

- Pintura pldastica per a interiors o pasta plastica: >= 1000 cicles

- Pintura plastica per a exteriors: >= 5000 cicles

- Solidesa a la llum (NF-T-30.057): Ha de complir

- Transmissié del vapor d'aigua (NF-T-30.018): Ha de complir

- Resisténcia a la immersié (UNE 48-144): No s'observen canvis o defectes

- Resisténcia a la intempérie (DIN 18363): Ha de complir

- Resisténcia a l'abrasié (NF-T-30.015): Ha de complir

- Resistencia a la calor (UNE 48-033): Ha de complir

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

PINTURA A LA COLA, AL LATEX, ACRILICA, PLASTICA, ESMALT GRAS, SINTETIC, DE POLIURETA, DE
DISPERSIO ACRILICA, EPOXI | PASTA DE PICAR:

Subministrament: En pots o bidons.

Emmagatzematge: En llocs ventilats i no exposats al sol, dins del seu envas tancat i sense contacte
amb el terra. S'ha de preservar de les gelades.

PINTURA A LA CALC:

Subministrament de la calg aéria en terrossos o envasada.
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La calg hidraulica ha de subministrar-se en pols.

Emmagatzematge: En llocs ventilats i no exposats al sol, dins del seu envas tancat i sense contacte
amb el terra. Sha de preservar de les gelades.

PINTURA AL CIMENT:

Subministrament: En pols, en envasos adequats.

Emmagatzematge: En llocs ventilats i no exposats al sol, dins del seu envas tancat i sense contacte
amb el terra. S'ha de preservar de les gelades.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PINTURA A LA COLA, AL
LATEX, ACRILICA, PLASTICA, ESMALT GRAS, SINTETIC, DE POLIURETA, DE DISPERSIO ACRILICA,
EPOXI | PASTA DE PICAR:

A cada envas hi ha d'haver les dades segients:

- Identificacié del fabricant

- Nom comercial del producte

- Identificacié del producte

- Codi d'identificacié

- Pes net o volum del producte

- Data de caducitat

- Instruccions d'Us

- Dissolvents adequats

- Limits de temperatura

- Temps d'assecatge al tacte, total i de repintat

- Toxicitat i inflamabilitat

- Proporcié de la barreja i temps d'utilitzacid, en els productes de dos components

- Color i acabat, en la pintura plastica o al latex i en I'esmalt sintétic, de poliureta
CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PINTURA A LA CALG:
A cada envas hi ha d'haver les dades segients:

- Identificacié del fabricant

- Nom comercial del producte

- Identificacié del producte

- Codi d'identificacié

- Pes net o volum del producte

- Toxicitat i inflamabilitat

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PINTURA AL CIMENT:
A cada envés hi ha d'haver les dades segients:

- Identificacié del fabricant

- Nom comercial del producte

- Identificacié del producte

- Codi d'identificacié

- Pes net o volum del producte

- Instruccions d'Gs

- Temps d'estabilitat de la barreja

- Temperatura minima d'aplicacié

- Temps d'assecatge

- Rendiment tedric en m/I

- Color

OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sén els segients:

- En cada subministrament d'esmalt, es comprovard que l'etiquetatge dels envasos contingui les
dades exigides a les especificacions.
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El control de recepcié de material verificard que les caracteristiques dels materials sén coincidents
amb l'establert en la DT. Aquest control ha de complir l'especificat en l'apartat 7.2 del CTE.

Control de documentacié: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de
garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fisica) i els documents de conformitat o
autoritzacions administratives exigides, inclds la documentacié corresponent al marcatge CE quan
sigui pertinent.

Control mitjancant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant disposi
de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la documentacié corresponent

Control de recepcié mitjangant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment reconeguda a
un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, efc.) es podra prescindir dels assaigs de control de
recepcid de les caracteristiques del material garantides per la marca; i la DF sol-licitard en aquest
cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut. En qualsevol cas, la DF podra
sol-licitar assaigs de control de recepcié si ho creu convenient.

- Comprovacié de l'estat de conservacié de la pintura, en un 10 % dels pots rebuts (INTA 16 02 26).
OPERACIONS DE CONTROL EN PINTURA PLASTICA:

- Recepcié del certificat de qualitat del fabricant, on constin els resultats dels assaigs segients:

- Determinacié de la finor de molta dels pigments INTA 16.02.55 (10.57)

- Temps d'assecatge INTA 16.02.29 (6.57)

- Pes especific UNE EN ISO 2811-1

- Capacitat de cobriment en humitat INTA 16.02.62(9.82)

- Capacitat de cobriment en sec INTA 16.02.61(2.58)

- Conservacié de la pintura (cada 100 m2) INTA 16.02.26

En cas de no rebre aquests resultats abans del inici de l'activitat, o que la DF no els consideri
representatius, el contractista haura de realitzar els assaigs corresponents, al seu carrec i fora del
pressupost d'autocontrol.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les normes de
procediment corresponents.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s'acceptaran els pots de pintura que no estiguin degudament etiquetats i/o certificats, aixi com
els que presentin mal estat de conservacié i/o emmagatzematge.

En cas d'observar deficiéncies en l'estat de conservacié d'un pot, es rebutjard la unitat corresponent i
s'incrementard la inspeccid, en primera instancia, fins al 20 % dels pots subministrats. Si es
continuen observant irregularitats, es passard a controlar el 100% del subministrament.

Els assaigs d'identificacié han de resultar d'acord a les especificacions del plec i a les condicions
garantides en el certificat del material. En cas d'incompliment, es realitzara l'assaig sobre dues
mostres més del mateix lot, acceptant-ne el conjunt sempre que els dos resultats estiguin d'acord a
dites especificacions.

B8 REVESTIMENTS
B8Z MATERIALS ESPECIALS PER A REVESTIMENTS

B8Z6- IMPRIMACIO

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B8Z6-0P2P.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Materials per a envernissats, emprimacions i tractaments superficials.

S'han considerat els tipus segUents:

- Emprimacié antioxidant: Emprimacié sintética de mini de plom electrolitic, modificada
eventualment amb oli de llinosa

- Emprimacié antioxidant grassa: Emprimacié de mini de plom electrolitic barrejada amb olis i
dissolvents

- Emprimacié antioxidant al clorocautxt, a base de clorocautxd modificat

- Emprimacié antioxidant al poliuretd: Emprimacié de dos components a base de resines de
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poliuretd soles o modificades

- Emprimacié de latex: Emprimacié de polimer vinilic en dispersié

- Emprimacié fosfatant a base de resines viniliques o fendliques, soles o modificades que catalitzen
en ser barrejades amb un activador

IMPRIMACIO ANTIOXIDANT:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacié (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls, pells,
diposits durs ni flotacié de pigments.

- Pigment: >= 26% de mini de plom electrolitic

- Puresa del mini de plom electrolitic (INTA 16 12 11): >= 99,6%

- Finor de la molta (INTA 16 02 55): < 50 micres

- Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 32): > 25°C

- index d'anivellament a 23 = 2°C i 50 = 5% HR (INTA 16 02 89): > 3

- Temps d'assecatge a 23 +2°C i 50 =5% HR (INTA 16 02 29):

-Altacte: < 1h

- Totalment seca: < 6 h

- Pes especific a 23 = 2°C, 50 = 5% HR (INTA 16 42 03): > 18 kN/m3

- Rendiment per a una capa de 30 - 40 micres: > 4 m2/kg

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- Resisténcia a la boira marina (INTA 16 01 01, ASTM B.117-73, oxidacié marina 8 (0,1%) ASTM
D.610-68): >=150h

- Adheréncia (UNE 48032): <=2

IMPRIMACIO ANTIOXIDANT GRASSA:

Ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa.

Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 32): > 30°C

Temps d'assecatge a 23 =2°C i 50 =5% HR (INTA 16 02 29):

-Altacte: < 1h

- Totalment seca: < 18 h

Pes especific a 20°C: > 23 kN/m3

Rendiment per una capa de 45 - 50 micres: > 4 m2/kg

IMPRIMACIO ANTIOXIDANT AL CLORCAUTXU:

Ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa o pistola.
Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 32): > 23°C

Temps d'assecatge a 23 =2°C i 50 £5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacte: < 45 min

- Totalment seca: < 4 h

Pes especific a 20°C: > 17,3 kN/m3

Rendiment per una capa de 40 - 45 micres: > 4 m2/kg

IMPRIMACIO ANTIOXIDANT AL POLIURETA:

Ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa o pistola.

Temps d'assecatge a 23 =2°C i 50 5% HR (INTA 16 02 29):

- Al tacte: < 15 min

- Totalment seca: < 2 h

Pes especific a 20°C: > 13,5 kN/m3

Rendiment per una capa de 40 - 45 micres: > 4 m2/kg

IMPRIMACIO DE LATEX:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacié (INTA 16.32.03) no ha de tenir coaguls, pells ni
diposits durs

- Ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa. Ha de fer correr la
brotxa i ha de fluir bé, i ha de deixar una capa uniforme després de l'assecat

- Al tacte: < 30 min

- Totalment seca: < 2 h

- Temps d'assecatge a 23 £2°C i 50 +5% HR (INTA 16 02 29):

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- Adheréncia (UNE 48032): <=2

IMPRIMACIO FOSFATANT:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- La mescla preparada, al cap de 3 minuts d'agitacié, no ha de tenir codaguls, pells ni diposits durs
- Ha de tenir una consisténcia adequada per a la seva aplicacié amb brotxa. Ha de fer cérrer la
brotxa i ha de fluir bé, i ha de deixar una capa uniforme després de l'assecat

- Temps d'assecatge a 23 +2°C i 50 =5% HR (INTA 16 02 29):

- Altacte: < 15 min

- Totalment seca: < 1h
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Caracteristiques de la pel-licula seca:
- Gruix de la capa: 4 - 10 micres
- Adheréncia (UNE 48032): <=2

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En pots o bidons.
Emmagatzematge: En llocs ventilats i no exposats al sol, dins del seu envas tancat i sense contacte
amb el terra. S'ha de preservar de les gelades.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

A cada envas hi ha d'haver les dades segients:

- Identificacié del fabricant

- Nom comercial del producte

- Identificacié del producte

- Codi d'identificacié

- Pes net o volum del producte

- Data de caducitat

- Instruccions d'Us

- Dissolvents adequats

- Limits de temperatura

- Temps d'assecatge al tacte, total i de repintat

- Toxicitat i inflamabilitat

- Temps d'induccié de la mescla i vida de la mescla, en els productes de dos components.
OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sén els segUents:

- En cada subministrament d'esmalt, es comprovard que l'etiquetatge dels envasos contingui les
dades exigides a les especificacions.

El control de recepcié de material verificard que les caracteristiques dels materials sén coincidents
amb l'establert en la DT. Aquest control ha de complir l'especificat en l'apartat 7.2 del CTE.
Control de documentacié: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de
garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fisica) i els documents de conformitat o
autoritzacions administratives exigides, inclds la documentacié corresponent al marcatge CE quan
sigui pertinent.

Control mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant disposi
de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la documentacié corresponent

Control de recepcié mitjangant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment reconeguda a
un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, efc.) es podra prescindir dels assaigs de control de
recepcié de les caracteristiques del material garantides per la marca; i la DF sol-licitard en aquest
cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut. En qualsevol cas, la DF podra
sol-licitar assaigs de control de recepcié si ho creu convenient.

OPERACIONS DE CONTROL EN IMPRIMACIO D'ELEMENTS METAL-LICS:

Els punts de control més destacables sén els segUents:

- Recepcié del certificat de qualitat del fabricant, on constin els resultats dels assaigs seguents:

- Assaigs sobre pintura liquida:

- Dotacié de pigment

- Puresa del mini de plom electrolitic INTA 16.12.11

- Finor de la molta dels pigments INTA 16.02.55 (10.57)

- Temperatura d'inflamacié INTA 16.02.32A (7.61)
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- Pes especific UNE-EN ISO 2811-1

- index d'anivellament INTA.16.02.89 (9.68)

- Temps d'assecatge INTA 16.02.29 (6.57)

- Assaigs sobre pel-licula seca:

- Resisténcia a la boira marina UNE EN ISO 9227

- Adheréncia UNE EN ISO 2409

En cas de no rebre aquests resultats abans del inici de l'activitat, o que la DF no els consideri
representatius, el contractista haurd de realitzar els assaigs corresponents, al seu carrec i fora del
pressupost d'autocontrol.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les normes de
procediment corresponents.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN IMPRIMACIO
D'ELEMENTS METAL-LICS:

No s'acceptaran els pots de pintura que no estiguin degudament etiquetats i/o certificats, aixi com
els que presentin mal estat de conservacié i/o emmagatzematge.

En cas d'observar deficiéncies en l'estat de conservacié d'un pot, es rebutjara la unitat corresponent i
s'incrementard la inspeccid, en primera instancia, fins al 20 % dels pots subministrats. Si es
continuen observant irregularitats, es passard a controlar el 100% del subministrament.

Els assaigs d'identificacié han de resultar d'acord a les especificacions del plec i a les condicions
garantides en el certificat del material. En cas d'incompliment, es realitzard l'assaig sobre dues
mostres més del mateix lot, acceptant-ne el conjunt sempre que els dos resultats estiguin d'acord a
dites especificacions.

B8 REVESTIMENTS
B8Z MATERIALS ESPECIALS PER A REVESTIMENTS

B8ZM- SEGELLADORA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B8ZM-0P35.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Materials per a envernissats, emprimacions i tractaments superficials.

S'han considerat els tipus segUents:

- Segelladora: Producte segellant per a fusta, guix i ciment i paviments porosos
SEGELLADORA AMB POLIMERS ACRILICS:

pH sobre T.Q.:7,75

SEGELLADORA:

Caracteristiques de la pel-licula liquida:

- Amb l'envas ple i al cap de 3 minuts d'agitacié (INTA 16 32 03) no ha de tenir coaguls, pells,
dipdsits durs ni flotacié de pigments.

- Ha de tenir una dilucié adequada per a la seva aplicacié amb brotxa. Ha de fer cérrer la brotxa,
ha de fluir i anivellar bé, i ha de deixar una capa uniforme després de |'assecat

- Finor de la molta (INTA 16 02 55): < 60 micres

- Temperatura d'inflamacié (INTA 16 02 32): > 30°C

- Temps d'assecatge a 23 £2°C i 50 +5% HR (INTA 16 02 29):

- Altacte: 30 min -4h

- Totalment seca: < 12 h

- Rendiment per a una capa de 60 micres: > 10 m2/kg

Caracteristiques de la pel-licula seca:

- Adheréncia (UNE 48032): <=2

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE
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Subministrament: En pots o bidons.
Emmagatzematge: En llocs ventilats i no exposats al sol, dins del seu envas tancat i sense contacte
amb el terra. Sha de preservar de les gelades.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

A cada envas hi ha d'haver les dades segients:

- Identificacié del fabricant

- Nom comercial del producte

- Identificacié del producte

- Codi d'identificacié

- Pes net o volum del producte

- Data de caducitat

- Instruccions d'Gs

- Dissolvents adequats

- Limits de temperatura

- Temps d'assecatge al tacte, total i de repintat

- Toxicitat i inflamabilitat

- Temps d'induccié de la mescla i vida de la mescla, en els productes de dos components.
OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sén els segients:

- En cada subministrament d'esmalt, es comprovard que l'etiquetatge dels envasos contingui les
dades exigides a les especificacions.

El control de recepcié de material verificard que les caracteristiques dels materials sén coincidents
amb l'establert en la DT. Aquest control ha de complir l'especificat en l'apartat 7.2 del CTE.
Control de documentacié: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de
garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fisica) i els documents de conformitat o
autoritzacions administratives exigides, inclos la documentacié corresponent al marcatge CE quan
sigui pertinent.

Control mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el fabricant disposi
de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la documentacié corresponent

Control de recepcié mitjancant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment reconeguda a
un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, efc.) es podra prescindir dels assaigs de control de
recepcié de les caracteristiques del material garantides per la marca; i la DF sol-licitara en aquest
cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut. En qualsevol cas, la DF podra
sol-licitar assaigs de control de recepcié si ho creu convenient.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls shan de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les normes de
procediment corresponents.

B9 MATERIAL PER A PAVIMENTS
B9U MATERIALS PER A SOCOLS

B9U4- SOCOL DE MATERIAL SINTETIC
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
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B9U4-1KZ7.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Socol de material sintétic.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha de tenir un color i una textura uniformes en tota la superficie.
No ha de tenir defectes superficials visibles.

Els angles i les arestes han de ser rectes.

Ha de complir les condicions requerides per la DF.

Les dimensions del sdcol han de correspondre amb les mides nominals donades pel fabricant.
El gruix ha de ser constant.

Tolerancies:

- Llargaria: = 1 mm

- Amplaria: = 1 mm

- Gruix: £ 0,5 mm

- Rectitud d'arestes: = 1 mm/m

- Planor: = 1 mm/m

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Embalades en palets protegits, de manera que no s'alterin les seves
caracteristiques.

Emmagatzematge: Als seus embalatges, en llocs protegits contra els impactes.

S'han d'apilar sobre superficies planes, de manera que no es deformin.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

B9 MATERIAL PER A PAVIMENTS
B9Z MATERIALS ESPECIALS PER A PAVIMENTS

B9Z2- PECA PER A JUNTS DE PAVIMENTS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

B9Z2-0JIA.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Peces per a cobrir junts de paviments.
S'han considerat els tipus segUents:

- Perfil simple PVC

- Perfil de PVC i suport d'alumini

- Perfil de neopreé i suport de llauté

- Perfil de neopreé i suport d'alumini
CARACTERISTIQUES GENERALS:
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Ha de tenir un aspecte i una textura uniforme a tota la superficie.

La seccié ha de ser constant a tota la llargaria.

Ha de ser resistent als olis, als dcids d'0s doméstic i als betums.

PERFIL SIMPLE DE PVC:

Perfil preformat de PVC destinat a cobrir els junts de dilatacié estructural dels paviments.
No ha de tenir esquerdes, ni d'alires defectes superficials.

PERFIL DE PYC O NEOPRE, | SUPORT D'ALUMINI:

Perfil mixt compost de material poliméric i diverses peces d'alumini extrusionat articulades entre
elles, destinat a cobrir els junts de dilatacié estructural dels paviments.

El conjunt no ha de tenir esquerdes, rebaves, discontinuitat de material ni d'alires defectes
superficials.

SUPORT D'ALUMINI O DE LLAUTO:

Ha de ser rectilini i sense guerxaments.

MATERIAL POLIMERIC:

Resisténcia a la traccié (UNE 53-510): >= 14 N/mm?2

Allargament a trencament (UNE 53-510): >= 250%

Duresa Shore A (UNE 53-130): 50-65

Envelliment accelerat (70 h, 100°C) (UNE 53-548):

- Pérdua de resisténcia a la traccié: <= 20%

- Pérdua en allargament a trencament: <= 20%

- Variacié en duresa Shore A: +10, -0

Inflament en oli nGmero 3 d'ASTM (70 h, 100°C)(ASTM D471): Variacié de pes: <= 45%
Resisténcia a l'ozé (UNE 53-558): Sense esquerdes

Recuperacié a temperatura baixa (ASTM D2628):

-A-10°C, 72 h, 50% deformacié: >= 88%

- A -29°C, 22 h, 50% deformacié: >= 83%

Recuperacié a temperatura alta (ASTM D2628):

-A100°C, 70 h, 50% deformacié: >= 85%

Deformacié remanent per compressié a 100°C, 70 h (UNE 53-511): <= 40%

SUPORT D'ALUMINI:

Tipus d'aliatge (UNE 38337): Lleuger

Anoditzacié: >= 10 micres

Color: Uniforme

Admissié de fissures: Nul-la

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE
Subministrament: Embalat, de manera que no s'alterin les seves caracteristiques.

Emmagatzematge: A cobert i protegit de temperatures superiors a + 50°C, de manera que no
s'alterin les seves condicions.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.
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BA  MATERIALS PER A TANCAMENTS I DIVISORIES PRACTICABLES
BAF MATERIALS PER A TANCAMENTS PRACTICABLES D'ALUMINI

BAF4-  FINESTRA PRACTICABLE D'ALUMINI

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BAF4-1ROR,BAF4-1RI7.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Conjunt de perfils que formen el bastiment i la fulla o fulles de I'element de tancament, i el bastiment
de la caixa de persiana, si és el cas, llistons de vidre, perfils elastomérics per a la subjeccié del vidre,
falques, i tots els elements necessaris per a la fixacié i segellat del vidre, aixi com la ferramenta
d'obertura i tancament.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Tots els perfils que conformen el bastiment i la fulla o fulles de I'element han de ser del material
indicat a la descripcié del mateix.

L'element ha de complir les condicions subjectives requerides per la DF.

El moment d'inércia dels perfils no solidaris amb l'obra ha de permetre que un cop sotmesos a les
condicions previsibles més desfavorables, la seva fletxa sigui < 1/300 de la seva llargaria.

La qualitat de la ferramenta no ha de rebaixar la qualitat que tingui el tancament practicable sense
aquesta ferramenta.

Fixacions entre la fulla i el bastiment:

- Fulla batent i alcaria de la fulla <= 120 cm: 2 punts

- Fulla batent i alcaria de la fulla > 120 cm: 3 punts

Els sistemes de fixacié del vidre, els dispositius de drenatge, de segellat, de calgat i les mides i
franquicies del galze, han de complir les indicacions de 'UNE 85222.

Els perfils han de provenir de l'extrusié del totxo d'alumini.

El seu aspecte ha de ser uniforme, no ha de tenir esquerdes ni defectes superficials i ha de complir
les especificacions de la norma UNE-EN 12020-1.

La unié entre els perfils s'ha de fer per soldadura, reblons d'aliatge d'alumini, cargols autorroscants
o cargols amb rosca métrica.

Gruix de la paret dels perfils: >= 1,5 mm

Tipus d'alumini:

- Aliatge EN AW-6060 (UNE 38350)

- Aliatge EN AW-6063 (UNE 38337)

Carrega de trencament (per a un gruix <= 25 mm, UNE 38337): >= 130 N/mm?2

Tolerancies:

- Les tolerancies dels perfils han de complir les especificacions de I'UNE-EN 12020-2.

FINESTRES O BALCONERES:

Permeabilitat a l'aire (UNE-EN 1026): fuga per superficie total i per junts d'obertura a una
sobrepressié de 100 Pa. L'element classificat segons UNE-EN 12207, ha de complir algun dels dos
valors segients:

- Classe 0: Sense classificar

- Classe 1: (assaig a 150 Pa): <= 50 m3/hm2i <= 12,50 m3/hm

- Classe 2: (assaig a 300 Pa): <= 27 m3/hm2i <= 6,75 m3/hm

- Classe 3: (assaig a 600 Pa): <= 9 m3/hm2 i <= 2,25 m3/hm

- Classe 4: (assaig a 600 Pa): <= 3 m3/hm2i <= 0,75 m3/hm

Estanquitat a l'aigua (UNE-EN 1027): Ha de complir els valors corresponents a la seva classe
segons UNE-EN 12208

Resisténcia al vent (UNE-EN 12211): Ha de complir els valors corresponents a la seva classe segons
UNE-EN 12210

Ha d'incorporar tots els mecanismes (pomel-les, frontisses, etc.) pel seu funcionament correcte,
obertura i tancament, i els tapajunts.

Les finestres o balconeres han de ser considerades aptes en fer tots i cadascun dels assaigs de
maltractament (UNE 85203) i (UNE 85215) i els assaigs del dispositiu de situacié i obertura
restringida de les mateixes normes.

Sistema de tancament:

- Una fulla batent i alcaria de la fulla <= 120 cm: 2 punts

- Una fulla batent i algaria de la fulla > 120 cm: 3 punts
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- Dues fulles batents: 3 punts

- Corredissa: 1 punt

La part inferior del bastiment i del travesser inferior de les fulles, han de tenir perforacions que
permetin la sortida de l'aigua infiltrada o condensada.

ELEMENTS D'ALUMINI ANODITZAT:

Han d'estar protegits superficialment amb una capa d'dxid d'alumini, segellada posteriorment.
Anoditzacié dels perfils (UNE-EN 12373-1): >= 15 micrometres

Qualitat mitja total del segellat (métode de les gotes colorants UNE-EN 12373-4): <=2

Els perfils anoditzats han d'estar lliures de defectes en les superficies significatives quan s'observen a
una distancia minima de 5 m en aplicacions exteriors, de 3 m en aplicacions interiors o de 0,5 m en
aplicacions decoratives.

ELEMENTS D'ALUMINI LACAT:

Han d'estar protegits superficialment amb una capa de lacat, obtinguda per algun dels
procediments segients:

- Vernis humit: Amb vernis de poliuretd o de resines acriliques

- Recobriment amb pols: De poliuretd, de poliéster o acrilica

Lacat del perfil: >= 60 micres

ELEMENTS AMB TRENCAMENT DE PONT TERMIC:

Han de complir les indicacions de la norma UNE-EN 14024.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Amb les proteccions necessdries perqué arribi a l'obra amb les condicions exigides
i amb l'escairat previst.

Si el material ha de ser component de les obertures del tancament exterior d'un espai habitable, el
fabricant ha de declarar, com a minim, els valors per les propietats segients:

- Transmitancia térmica U (W/m2K)

- Absortivitat

Emmagatzematge: Protegit de les pluges, els focus d'humitat i les zones on pugui rebre impactes. No
ha d'estar en contacte amb el terra.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

NORMATIVA GENERAL:

* UNE 38337:2001 Aluminio y aleaciones de aluminio para forja. Serie 6000. ALMGSI. Aleacién en
AW-6063/EN, AW-ALMGO,7SlI.

* UNE 38350:2001 Aluminio y aleaciones de aluminio para forja. Grupo Al-Mg-Si. Aleacion L-3442
Al-0,5MgSi.

* UNE-EN 12020-1:2001 Aluminio y aleaciones de aluminio. Perfiles extruidos especiales en
aleaciones en AW-6060 y en AW-6063. Parte 1: Condiciones técnicas de inspeccién y suministro.
* UNE-EN 12020-2:2001 Aluminio y aleaciones de aluminio. Perfiles extruidos especiales en
aleaciones en AW-6060 y en AW6063. Parte 2: Tolerancias dimensionales y de forma.

* UNE-EN 12373-1:2002 Aluminio y aleaciones de aluminio. Anodizacién. Parte 1: Método de
especificacién de las caracteristicas de los recubrimientos decorativos y protectores obtenidos por
oxidacién anédica del aluminio.

* UNE-EN 14024:2006 Perfiles metdlicos con barreras térmicas. Comportamiento mecdnico.
Requisitos, pruebas y métodos para la evaluacién.

* UNE-EN 12207:2000 Ventanas y puertas. Permeabilidad al aire. Clasificacién.

* UNE-EN 12208:2000 Puertas y ventanas. Estanqueidad al agua. Clasificacién.

* UNE-EN 12210:2000 Ventanas y puertas. Resistencia al viento. Clasificacién.

FINESTRES O BALCONERES:

* UNE 85201:1980 Ventanas. Terminologia y definiciones.

* UNE 85222:1985 Ventanas. Acristalamiento y métodos de montaije.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Els perfils d'alumini hauran de complir les exigéncies incloses en el reglament:

- Perfil lacat: reglament de la Marca Qualicoat

- Perfil anoditzat: reglament de la Marca EWWA-EURAS

En el cas de disposar de marcatge CE, aquest haura d'incloure:

- NUmero d'identificacié del organisme de certificacié

- Nom, marca comercial i direccié registrada del fabricant

- Els dos ¢ltims digits de I'any en que es fixa el marcatge

- Descripci6 del producte

- NUmero del certificat de conformitat CE

- Referéncia a la UNE-EN 14351-1
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- Informacié sobre les caracteristiques essencials de la taula ZA.1 de la UNE-EN 14351-1

En el cas de productes amb el sistema 1: quan s'aconsegueix la complementacié de les condicions
de l'annex ZA de la UNE-EN 14351-1, l'organisme de certificacié ha d'emetre un certificat de
conformitat (certificat CE de conformitat), que autoritza al fabricant la fixacié del Marcatge CE.
Aquest certificat haurda d'incloure:

- Nom, direccié i nomero d'identificacié de l'organisme de certificacié

- Nom i direccié del fabricant

- Descripcié del producte

- Disposicions amb les que el producte és conforme

- Condicions especifiques aplicables a la utilitzacié del producte

- Nom i carrec de la persona que signa el certificat

- NUmero del certificat

- Condicions i duracié del certificat

A més, el fabricant elaborara una declaracié de conformitat (declaracié CE de conformitat) que
incloura:

- Nom i direccié del fabricant

- Nom i direccié de l'organisme de certificacié

- Descripcié del producte i copia de la informacié que acompanya al marcatge CE

- Disposicions amb les que el producte és conforme

- Condicions especifiques aplicables a la utilitzacié del producte

- Numero del certificat de conformitat CE associat

- Nom i carrec de la persona que signa el certificat

En el cas de productes amb el sistema 3: quan s'aconsegueix la complementacié de les condicions
de l'annex ZA de la UNE-EN 14351-1, el fabricant ha de preparar i mantenir una declaracié de
conformitat (declaracié CE de conformitat) que autoritza al fabricant la fixacié del Marcatge CE.
Haura d'incloure:

- Nom i direccié del fabricant

- Descripcié del producte i copia de la informacié que acompanya al marcatge CE

- Disposicions amb les que el producte és conforme

- Nom i direccié de l'organisme de certificacié

- Nom i carrec de la persona que signa el certificat

- Condicions especifiques aplicables a la utilitzacié del producte

OPERACIONS DE CONTROL:

Es demanaran al coniractista els certificats del fabricant que garanteixin el compliment del plec de
condicions técniques, incloent els resultats dels assaigs segients, realitzats per un laboratori
acreditat, corresponents al perfil metal-lic:

- Aspecte (UNE-EN 12020-1)

- Tipus d'alumini (UNE-EN 573-3)

- Duresa Brinell (UNE-EN ISO 6506-1)

- Carrega de ruptura (UNE-EN 10002-1)

- Perfil anoditzat: Anoditzacié del perfil (UNE-EN 12373-1)

En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat, es
realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a carrec del contractista.

El contractista haurd de garantir per escrit que l'element de tancament, compleix les condicions
exigides al plec, i en particular les segUents:

- Permeabilitat a l'aire (UNE-EN 12207)

- Estanquitat a l'aigua (UNE-EN 12208)

- Resisténcia al vent (UNE-EN 12210)

- Perfil anoditzat: Qualitat del segellat (UNE-EN 12373-4)

- Caracteristiques geométriques (UNE-EN 12020-2):

- Amplaria

- Llargaria

- Escairat del tall dels extrems

- Rectitud d'arestes

- Torsié del perfil

- Seccié corbada

- Planor

- Angles

- Gruix

Si el material disposa de Marca AENOR o Marcatge CE, es podrd prescindir de la presentacié dels
assaigs de control descrits a 'lUNE-EN 14351-1.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les normes de
procediment corresponents.
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INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

El sistema d'avaluacié de la conformitat que s'ha d'aplicar, segons UNE-EN 14351-1, és el sistema
3, que suposa:

- Realitzacié d'assaigs de tipus inicial (ETI) en laboratoris notificats, sobre les caracteristiques
indicades a la taula ZA.3b de l'annex ZA de 'UNE-EN 14351-1.

- Tenir implantat un sistema de Control de Produccié a Fabrica (CPF), en particular per a les
caracteristiques pertinents que declari el fabricant en el seu Marcatge CE.

- Elaboracié de la Declaracié CE de Conformitat, que haurd de signar el fabricant, i per la qual es
responsabilitza de la veracitat del marcatge

No s'acceptard cap element de tancament que no arribi acompanyat dels certificats de garantia
indicats. Es rebutjard el material que no sigui adequat a les especificacions del projecte, que no
tingui la geometria especificada segons la DT, o que no tingui les prestacions especificades en el
projecte.

No s'acceptara el material que tingui unes tolerancies incompatibles amb l'estructura portant.
Tampoc s'acceptara si hi ha un incompliment de les especificacions técniques detallades en el plec
de condicions t&cniques particulars, o quan hi hagi un incompliment dels criteris i recomanacions
técniques dels fabricants del sistema en I'Gs | posada en obra dels elements.

BA  MATERIALS PER A TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES
BAF MATERIALS PER A TANCAMENTS PRACTICABLES D'ALUMINI

BAF5- PORTA D'ALUMINI

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BAF5-136A.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Conjunt de perfils que formen el bastiment i la fulla o fulles de I'element de tancament, i el bastiment
de la caixa de persiana, si és el cas, llistons de vidre, perfils elastomérics per a la subjeccié del vidre,
falques, i tots els elements necessaris per a la fixacié i segellat del vidre, aixi com la ferramenta
d'obertura i tancament.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Tots els perfils que conformen el bastiment i la fulla o fulles de I'element han de ser del material
indicat a la descripcié del mateix.

L'element ha de complir les condicions subjectives requerides per la DF.

El moment d'inércia dels perfils no solidaris amb l'obra ha de permetre que un cop sotmesos a les
condicions previsibles més desfavorables, la seva fletxa sigui < 1/300 de la seva llargaria.

La qualitat de la ferramenta no ha de rebaixar la qualitat que tingui el tancament practicable sense
aquesta ferramenta.

Fixacions entre la fulla i el bastiment:

- Fulla batent i algaria de la fulla <= 120 cm: 2 punts

- Fulla batent i algaria de la fulla > 120 cm: 3 punts

Els sistemes de fixacié del vidre, els dispositius de drenatge, de segellat, de calgat i les mides i
franquicies del galze, han de complir les indicacions de 'UNE 85222.

Els perfils han de provenir de l'extrusié del totxo d'alumini.

El seu aspecte ha de ser uniforme, no ha de tenir esquerdes ni defectes superficials i ha de complir
les especificacions de la norma UNE-EN 12020-1.

La unié entre els perfils s'ha de fer per soldadura, reblons d'aliatge d'alumini, cargols autorroscants
o cargols amb rosca métrica.

Gruix de la paret dels perfils: >= 1,5 mm

Tipus d'alumini:

- Aliatge EN AW-6060 (UNE 38350)

- Aliatge EN AW-6063 (UNE 38337)

Carrega de trencament (per a un gruix <= 25 mm, UNE 38337): >= 130 N/mm?2

Tolerancies:

- Les tolerancies dels perfils han de complir les especificacions de 'UNE-EN 12020-2.
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PORTES:

Si l'element pot formar part d'un tancament exterior, ha d'estar classificat en funcié de la
permeabilitat a 'aire segons UNE-EN 12207 en alguna de les classes segients, assajat segons UNE-
EN 1026: Classe 0, 1,2,3 04

ELEMENTS D'ALUMINI ANODITZAT:

Han d'estar protegits superficialment amb una capa d'dxid d'alumini, segellada posteriorment.
Anoditzacié dels perfils (UNE-EN 12373-1): >= 15 micrometres

Qualitat mitja total del segellat (métode de les gotes colorants UNE-EN 12373-4): <=2

Els perfils anoditzats han d'estar lliures de defectes en les superficies significatives quan s'observen a
una distancia minima de 5 m en aplicacions exteriors, de 3 m en aplicacions interiors o de 0,5 m en
aplicacions decoratives.

ELEMENTS D'ALUMINI LACAT:

Han d'estar protegits superficialment amb una capa de lacat, obtinguda per algun dels
procediments segients:

- Vernis humit: Amb vernis de poliuretd o de resines acriliques

- Recobriment amb pols: De poliuretd, de poligster o acrilica

Lacat del perfil: >= 60 micres

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Amb les proteccions necessdries perqué arribi a l'obra amb les condicions exigides
i amb l'escairat previst.

Si el material ha de ser component de les obertures del tancament exterior d'un espai habitable, el
fabricant ha de declarar, com a minim, els valors per les propietats segients:

- Transmitancia térmica U (W/m2K)

- Absortivitat

Emmagatzematge: Protegit de les pluges, els focus d'humitat i les zones on pugui rebre impactes. No
ha d'estar en contacte amb el terra.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

NORMATIVA GENERAL:

* UNE 38337:2001 Aluminio y aleaciones de aluminio para forja. Serie 6000. ALMGSI. Aleacién en
AW-6063/EN, AW-ALMGO,7SI.

* UNE 38350:2001 Aluminio y aleaciones de aluminio para forja. Grupo Al-Mg-Si. Aleacion L-3442
Al-0,5MgSi.

* UNE-EN 12020-1:2001 Aluminio y aleaciones de aluminio. Perfiles extruidos especiales en
aleaciones en AW-6060 y en AW-6063. Parte 1: Condiciones técnicas de inspeccidén y suministro.

* UNE-EN 12020-2:2001 Aluminio y aleaciones de aluminio. Perfiles extruidos especiales en
aleaciones en AW-6060 y en AW6063. Parte 2: Tolerancias dimensionales y de forma.

* UNE-EN 12373-1:2002 Aluminio y aleaciones de aluminio. Anodizacién. Parte 1: Método de
especificacién de las caracteristicas de los recubrimientos decorativos y protectores obtenidos por
oxidacién anédica del aluminio.

* UNE-EN 14024:2006 Perfiles metdlicos con barreras térmicas. Comportamiento mecdnico.
Requisitos, pruebas y métodos para la evaluacién.

* UNE-EN 12207:2000 Ventanas y puertas. Permeabilidad al aire. Clasificacién.

* UNE-EN 12208:2000 Puertas y ventanas. Estanqueidad al agua. Clasificacién.

* UNE-EN 12210:2000 Ventanas y puertas. Resistencia al viento. Clasificacién.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Els perfils d'alumini hauran de complir les exigéncies incloses en el reglament:
- Perfil lacat: reglament de la Marca Qualicoat

- Perfil anoditzat: reglament de la Marca EWWA-EURAS
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En el cas de disposar de marcatge CE, aquest haura d'incloure:

- NUmero d'identificacié del organisme de certificacié

- Nom, marca comercial i direccié registrada del fabricant

- Els dos ¢ltims digits de I'any en que es fixa el marcatge

- Descripcié del producte

- Numero del certificat de conformitat CE

- Referéncia a la UNE-EN 14351-1

- Informacié sobre les caracteristiques essencials de la taula ZA.1 de la UNE-EN 14351-1

En el cas de productes amb el sistema 1: quan s'aconsegueix la complementacié de les condicions
de l'annex ZA de la UNE-EN 14351-1, l'organisme de certificacié ha d'emetre un certificat de
conformitat (certificat CE de conformitat), que autoritza al fabricant la fixacié del Marcatge CE.
Aquest certificat haurda d'incloure:

- Nom, direccié i nomero d'identificacié de l'organisme de certificacié

- Nom i direccié del fabricant

- Descripcié del producte

- Disposicions amb les que el producte és conforme

- Condicions especifiques aplicables a la utilitzacié del producte

- Nom i carrec de la persona que signa el certificat

- Numero del certificat

- Condicions i duracié del certificat

A més, el fabricant elaborard una declaracié de conformitat (declaracié CE de conformitat) que
incloura:

- Nom i direccié del fabricant

- Nom i direccié de l'organisme de certificacié

- Descripcié del producte i copia de la informacié que acompanya al marcatge CE

- Disposicions amb les que el producte és conforme

- Condicions especifiques aplicables a la utilitzacié del producte

- NUmero del certificat de conformitat CE associat

- Nom i carrec de la persona que signa el certificat

En el cas de productes amb el sistema 3: quan s'aconsegueix la complementacié de les condicions
de l'annex ZA de la UNE-EN 14351-1, el fabricant ha de preparar i mantenir una declaracié de
conformitat (declaracié CE de conformitat) que autoritza al fabricant la fixacié del Marcatge CE.
Haura d'incloure:

- Nom i direccié del fabricant

- Descripcié del producte i copia de la informacié que acompanya al marcatge CE

- Disposicions amb les que el producte és conforme

- Nom i direccié de l'organisme de certificacié

- Nom i carrec de la persona que signa el certificat

- Condicions especifiques aplicables a la utilitzacié del producte

OPERACIONS DE CONTROL:

Es demanaran al contractista els certificats del fabricant que garanteixin el compliment del plec de
condicions técniques, incloent els resultats dels assaigs seguents, realitzats per un laboratori
acreditat, corresponents al perfil metal-lic:

- Aspecte (UNE-EN 12020-1)

- Tipus d'alumini (UNE-EN 573-3)

- Duresa Brinell (UNE-EN ISO 6506-1)

- Carrega de ruptura (UNE-EN 10002-1)

- Perfil anoditzat: Anoditzacié del perfil (UNE-EN 12373-1)

En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat, es
realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a carrec del contractista.

El contractista haurd de garantir per escrit que l'element de tancament, compleix les condicions
exigides al plec, i en particular les segients:

- Permeabilitat a l'aire (UNE-EN 12207)

- Estanquitat a l'aigua (UNE-EN 12208)

- Resisténcia al vent (UNE-EN 12210)

- Perfil anoditzat: Qualitat del segellat (UNE-EN 12373-4)

- Caracteristiques geometriques (UNE-EN 12020-2):

- Amplaria

- Llargaria

- Escairat del tall dels extrems

- Rectitud d'arestes

- Torsié del perfil

- Seccié corbada

- Planor
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- Angles

- Gruix

Si el material disposa de Marca AENOR o Marcatge CE, es podrda prescindir de la presentacié dels
assaigs de control descrits a 'lUNE-EN 14351-1.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s’han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les normes de
procediment corresponents.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

El sistema d'avaluacié de la conformitat que s'ha d'aplicar, segons UNE-EN 14351-1, és el sistema
3, que suposa:

- Realitzacié d'assaigs de tipus inicial (ETI) en laboratoris notificats, sobre les caracteristiques
indicades a la taula ZA.3b de l'annex ZA de 'UNE-EN 14351-1.

- Tenir implantat un sistema de Control de Produccié a Fabrica (CPF), en particular per a les
caracteristiques pertinents que declari el fabricant en el seu Marcatge CE.

- Elaboracié de la Declaracié CE de Conformitat, que haura de signar el fabricant, i per la qual es
responsabilitza de la veracitat del marcatge

No s'acceptard cap element de tancament que no arribi acompanyat dels certificats de garantia
indicats. Es rebutjara el material que no sigui adequat a les especificacions del projecte, que no
tingui la geometria especificada segons la DT, o que no tingui les prestacions especificades en el
projecte.

No s'acceptard el material que tingui unes tolerdncies incompatibles amb l'estructura portant.
Tampoc s'acceptard si hi ha un incompliment de les especificacions técniques detallades en el plec
de condicions t&cniques particulars, o quan hi hagi un incompliment dels criteris i recomanacions
técniques dels fabricants del sistema en I'0s | posada en obra dels elements.

BA  MATERIALS PER A TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES
BAF MATERIALS PER A TANCAMENTS PRACTICABLES D'ALUMINI

BAF6- TANCAMENT FIX D'ALUMINI

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BAF6-1V2X.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Conjunt de perfils que formen el bastiment i la fulla o fulles de I'element de tancament, i el bastiment
de la caixa de persiana, si és el cas, llistons de vidre, perfils elastomérics per a la subjeccié del vidre,
falques, i tots els elements necessaris per a la fixacié i segellat del vidre, aixi com la ferramenta
d'obertura i tancament.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Tots els perfils que conformen el bastiment i la fulla o fulles de I'element han de ser del material
indicat a la descripcié del mateix.

L'element ha de complir les condicions subjectives requerides per la DF.

El moment d'inércia dels perfils no solidaris amb l'obra ha de permetre que un cop sotmesos a les
condicions previsibles més desfavorables, la seva fletxa sigui < 1/300 de la seva llargaria.

La qualitat de la ferramenta no ha de rebaixar la qualitat que tingui el tancament practicable sense
aquesta ferramenta.

Fixacions entre la fulla i el bastiment:

- Fulla batent i alcaria de la fulla <= 120 cm: 2 punts

- Fulla batent i alcaria de la fulla > 120 cm: 3 punts

Els sistemes de fixacié del vidre, els dispositius de drenatge, de segellat, de calgat i les mides i
franquicies del galze, han de complir les indicacions de 'UNE 85222.

Els perfils han de provenir de l'extrusié del totxo d'alumini.

El seu aspecte ha de ser uniforme, no ha de tenir esquerdes ni defectes superficials i ha de complir
les especificacions de la norma UNE-EN 12020-1.

La unié entre els perfils s'ha de fer per soldadura, reblons d'aliatge d'alumini, cargols autorroscants
o cargols amb rosca métrica.

Gruix de la paret dels perfils: >= 1,5 mm
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Tipus d'alumini:

- Aliatge EN AW-6060 (UNE 38350)

- Aliatge EN AW-6063 (UNE 38337)

Carrega de trencament (per a un gruix <= 25 mm, UNE 38337): >= 130 N/mm?2

Tolerancies:

- Les tolerancies dels perfils han de complir les especificacions de 'UNE-EN 12020-2.

FINESTRES O BALCONERES:

Permeabilitat a l'aire (UNE-EN 1026): fuga per superficie total i per junts d'obertura a una
sobrepressié de 100 Pa. L'element classificat segons UNE-EN 12207, ha de complir algun dels dos
valors segients:

- Classe 0: Sense classificar

- Classe 1: (assaig a 150 Pa): <= 50 m3/hm2i <= 12,50 m3/hm

- Classe 2: (assaig a 300 Pa): <= 27 m3/hm2 i <= 6,75 m3/hm

- Classe 3: (assaig a 600 Pa): <= 9 m3/hm2i <= 2,25 m3/hm

- Classe 4: (assaig a 600 Pa): <= 3 m3/hm2i <= 0,75 m3/hm

Estanquitat a l'aigua (UNE-EN 1027): Ha de complir els valors corresponents a la seva classe
segons UNE-EN 12208

Resisténcia al vent (UNE-EN 12211): Ha de complir els valors corresponents a la seva classe segons
UNE-EN 12210

Ha d'incorporar tots els mecanismes (pomel-les, frontisses, etc.) pel seu funcionament correcte,
obertura i tancament, i els tapajunts.

Les finestres o balconeres han de ser considerades aptes en fer tots i cadascun dels assaigs de
maltractament (UNE 85203) i (UNE 85215) i els assaigs del dispositiu de situacié i obertura
restringida de les mateixes normes.

Sistema de tancament:

- Una fulla batent i al¢aria de la fulla <= 120 cm: 2 punts

- Una fulla batent i algaria de la fulla > 120 cm: 3 punts

- Dues fulles batents: 3 punts

- Corredissa: 1 punt

La part inferior del bastiment i del travesser inferior de les fulles, han de tenir perforacions que
permetin la sortida de l'aigua infiltrada o condensada.

ELEMENTS D'ALUMINI ANODITZAT:

Han d'estar protegits superficialment amb una capa d'dxid d'alumini, segellada posteriorment.
Anoditzacié dels perfils (UNE-EN 12373-1): >= 15 micrometres

Qualitat mitja total del segellat (métode de les gotes colorants UNE-EN 12373-4): <=2

Els perfils anoditzats han d'estar lliures de defectes en les superficies significatives quan s'observen a
una distancia minima de 5 m en aplicacions exteriors, de 3 m en aplicacions interiors o de 0,5 m en
aplicacions decoratives.

ELEMENTS D'ALUMINI LACAT:

Han d'estar protegits superficialment amb una capa de lacat, obtinguda per algun dels
procediments segUents:

- Vernis humit: Amb vernis de poliuretd o de resines acriliques

- Recobriment amb pols: De poliuretd, de poliéster o acrilica

Lacat del perfil: >= 60 micres

ELEMENTS AMB TRENCAMENT DE PONT TERMIC:

Han de complir les indicacions de la norma UNE-EN 14024.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Amb les proteccions necessaries perqué arribi a 'obra amb les condicions exigides
i amb l'escairat previst.

Si el material ha de ser component de les obertures del tancament exterior d'un espai habitable, el
fabricant ha de declarar, com a minim, els valors per les propietats segients:

- Transmitancia térmica U (W/m2K)

- Absortivitat

Emmagatzematge: Protegit de les pluges, els focus d'humitat i les zones on pugui rebre impactes. No
ha d'estar en contacte amb el terra.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

NORMATIVA GENERAL:

* UNE 38337:2001 Aluminio y aleaciones de aluminio para forja. Serie 6000. ALMGSI. Aleacién en
AW-6063/EN, AW-ALMGO,7SI.

* UNE 38350:2001 Aluminio y aleaciones de aluminio para forja. Grupo Al-Mg-Si. Aleacién L-3442
Al-0,5Mg5i.
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* UNE-EN 12020-1:2001 Aluminio y aleaciones de aluminio. Perfiles extruidos especiales en
aleaciones en AW-6060 y en AW-6063. Parte 1: Condiciones técnicas de inspeccién y suministro.
* UNE-EN 12020-2:2001 Aluminio y aleaciones de aluminio. Perfiles extruidos especiales en
aleaciones en AW-6060 y en AW6063. Parte 2: Tolerancias dimensionales y de forma.

* UNE-EN 12373-1:2002 Aluminio y aleaciones de aluminio. Anodizacién. Parte 1: Método de
especificacién de las caracteristicas de los recubrimientos decorativos y protectores obtenidos por
oxidacién anédica del aluminio.

* UNE-EN 14024:2006 Perfiles metdlicos con barreras térmicas. Comportamiento mecdnico.
Requisitos, pruebas y métodos para la evaluacién.

* UNE-EN 12207:2000 Ventanas y puertas. Permeabilidad al aire. Clasificacién.

* UNE-EN 12208:2000 Puertas y ventanas. Estanqueidad al agua. Clasificacién.

* UNE-EN 12210:2000 Ventanas y puertas. Resistencia al viento. Clasificacién.

FINESTRES O BALCONERES:

* UNE 85201:1980 Ventanas. Terminologia y definiciones.

* UNE 85222:1985 Ventanas. Acristalamiento y métodos de montaije.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Els perfils d'alumini hauran de complir les exigéncies incloses en el reglament:

- Perfil lacat: reglament de la Marca Qualicoat

- Perfil anoditzat: reglament de la Marca EWWA-EURAS

En el cas de disposar de marcatge CE, aquest haura d'incloure:

- NUmero d'identificacié del organisme de certificacié

- Nom, marca comercial i direccié registrada del fabricant

- Els dos ¢ltims digits de I'any en que es fixa el marcatge

- Descripci6 del producte

- NUmero del certificat de conformitat CE

- Referéncia a la UNE-EN 14351-1

- Informacié sobre les caracteristiques essencials de la taula ZA.1 de la UNE-EN 14351-1

En el cas de productes amb el sistema 1: quan s'aconsegueix la complementacié de les condicions
de l'annex ZA de la UNE-EN 14351-1, l'organisme de certificacié ha d'emetre un certificat de
conformitat (certificat CE de conformitat), que autoritza al fabricant la fixacié del Marcatge CE.
Aquest certificat haurd d'incloure:

- Nom, direccié i nGmero d'identificacié de l'organisme de certificacié

- Nom i direccié del fabricant

- Descripcié del producte

- Disposicions amb les que el producte és conforme

- Condicions especifiques aplicables a la utilitzacié del producte

- Nom i carrec de la persona que signa el certificat

- NUmero del certificat

- Condicions i duracié del certificat

A més, el fabricant elaborara una declaracié de conformitat (declaracié CE de conformitat) que
inclourd:

- Nom i direccié del fabricant

- Nom i direccié de l'organisme de certificacié

- Descripcié del producte i copia de la informacié que acompanya al marcatge CE

- Disposicions amb les que el producte és conforme

- Condicions especifiques aplicables a la utilitzacié del producte

- NUmero del certificat de conformitat CE associat

- Nom i carrec de la persona que signa el certificat

En el cas de productes amb el sistema 3: quan s'aconsegueix la complementacié de les condicions
de l'annex ZA de la UNE-EN 14351-1, el fabricant ha de preparar i mantenir una declaracié de
conformitat (declaracié CE de conformitat) que autoritza al fabricant la fixacié del Marcatge CE.
Haura d'incloure:

- Nom i direccié del fabricant

- Descripcié del producte i copia de la informacié que acompanya al marcatge CE

- Disposicions amb les que el producte és conforme

- Nom i direccié de l'organisme de certificacié

- Nom i carrec de la persona que signa el certificat

- Condicions especifiques aplicables a la utilitzacié del producte

OPERACIONS DE CONTROL:

Es demanaran al contractista els certificats del fabricant que garanteixin el compliment del plec de
condicions técniques, incloent els resultats dels assaigs segients, realitzats per un laboratori
acreditat, corresponents al perfil metal-lic:

- Aspecte (UNE-EN 12020-1)
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- Tipus d'alumini (UNE-EN 573-3)

- Duresa Brinell (UNE-EN ISO 6506-1)

- Carrega de ruptura (UNE-EN 10002-1)

- Perfil anoditzat: Anoditzacié del perfil (UNE-EN 12373-1)

En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat, es
realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a carrec del contractista.

El contractista haurd de garantir per escrit que l'element de tancament, compleix les condicions
exigides al plec, i en particular les seglents:

- Permeabilitat a I'aire (UNE-EN 12207)

- Estanquitat a l'aigua (UNE-EN 12208)

- Resisténcia al vent (UNE-EN 12210)

- Perfil anoditzat: Qualitat del segellat (UNE-EN 12373-4)

- Caracteristiques geometriques (UNE-EN 12020-2):

- Amplaria

- Llargaria

- Escairat del tall dels extrems

- Rectitud d'arestes

- Torsié del perfil

- Secci6 corbada

- Planor

- Angles

- Gruix

Si el material disposa de Marca AENOR o Marcatge CE, es podra prescindir de la presentacié dels
assaigs de control descrits a 'lUNE-EN 14351-1.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les normes de
procediment corresponents.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

El sistema d'avaluacié de la conformitat que s'ha d'aplicar, segons UNE-EN 14351-1, és el sistema
3, que suposa:

- Realitzacié d'assaigs de tipus inicial (ETI) en laboratoris notificats, sobre les caracteristiques
indicades a la taula ZA.3b de l'annex ZA de 'UNE-EN 14351-1.

- Tenir implantat un sistema de Control de Produccié a Fabrica (CPF), en particular per a les
caracteristiques pertinents que declari el fabricant en el seu Marcatge CE.

- Elaboracié de la Declaracié CE de Conformitat, que haurd de signar el fabricant, i per la qual es
responsabilitza de la veracitat del marcatge

No s'acceptard cap element de tancament que no arribi acompanyat dels certificats de garantia
indicats. Es rebutjard el material que no sigui adequat a les especificacions del projecte, que no
tingui la geometria especificada segons la DT, o que no tingui les prestacions especificades en el
projecte.

No s'acceptard el material que tingui unes tolerancies incompatibles amb l'estructura portant.
Tampoc s'acceptard si hi ha un incompliment de les especificacions técniques detallades en el plec
de condicions técniques particulars, o quan hi hagi un incompliment dels criteris i recomanacions
técniques dels fabricants del sistema en I'0s i posada en obra dels elements.

BA  MATERIALS PER A TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES
BAM MATERIALS PER A TANCAMENTS PRACTICABLES DE VIDRE

BAM2- TANCAMENT DE VIDRE

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BAM2-0TZG.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Vidre lluna transparent, obtingut per flotacié, poliment t&rmic i recuit, amb tractament de tremp
termic.
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S'han considerat els acabats seguents:
- LLuna incolora
- LLuna de color filtrant
CARACTERISTIQUES GENERALS:
Les targes fixes han de tenir els elements de fixacié mecanica necessaris per a la seva col-locacié.
No ha de presentar defectes superficials (d'impressié, de paral-lelisme en les seves cares, marques
de rodet, incrustacions, ratlles, esquerdes, etc.), ni defectes en la massa detectables a simple vista
(d'homogeneitat, de vitrificacié, de recuita, inclusions gasoses, efc.).
Totes les manufactures (osques, taladres, etc.) han de quedar fetes abans de trempar el vidre.
Després del frempat només es pot fer un lleuger acabat mat amb un tractament d'acid o de sorra.
En cas de fractura, el vidre ha de trencar en nombroses peces petites, amb les bores generalment
esmussades.
Tolerancia dimensional dels vidres frempats obtinguts per procés de trempat horitzontal a partir de
vidres de silicat sodocalcic segons UNE-EN 572-2 (gruix=<12 mm):
- Dimensions nominals del costat=<2000 mm: * 2,5 mm
- Dimensions nominals del costat >2000 mm i =<3000 mm: =+ 3,0 mm
- Dimensions nominals del costat > 3000 mm: + 4,0 mm
Donades les dimensions nominals per amplaria i llargaria, el plafé de vidre acabat no serd més
llarg que el rectangle prescrit resultant de les dimensions nominals incrementades per la tolerancia
dimensional, o menors que un rectangle prescrit reduit per la tolerdncia dimensional. Els costats dels
rectangles prescrits sén paral-leles I'un amb l'altre i tenen un centre comd. Els limits d'escaire seran
també els rectangles prescrits.
Tolerancia del gruix per als vidres lluna trempats:
- Gruix nominalde 4,51 6 mm: = 0,2 mm
- Gruix nominal de 81 10 mm: + 0,3 mm
Tolerancia del gruix per als vidres impresos trempats:
- Gruix nominal de 10 mm: = 1,0 mm
Planor per als vidres lluna trempats:
- Vidre obtinguts per un procés de fabricacié horitzontal segons UNE-EN 572-2:

- Guerxament total: 0,003 mm/mm

- Guerxament local: 0,5 mm/300 mm
El guerxament local per als vidres trempats impresos es mesurara recolzant el regle sobre dos punts
alts del vidre i mesurant la distancia a un altre punt alt.
Pes:
- Gruix 10 mm: 25 kg/m?2
- Gruix 9/11 mm: >= 22,5 kg/m?2
- Pes: = 0,75 kg/m2
- Situacié i diametre dels forats: = 1 mm

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Protegit de manera que no s'alterin les seves caracteristiques.

Emmagatzematge: Protegit contra les accions mecaniques (cops, ratllades, sol directe, etc.) i contra
les accions quimiques (impressions produides per la humitat). Sha de guardar en estibes de 25 cm
de gruix maxim i amb un pendent del 6% respecte de la vertical. Ha de quedar separat de les alires
estibes mitjangant intercaladors i recolzat sobre travessers de fusta o d'un material protector.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

m?2 de superficie necessaria subministrada a l'obra, amidada segons les especificacions del projecte
i considerant les respectives dimensions d'acord amb els criteris segUents:

- Llargaria i ampléria: En maltiples de 3 cm

- Per a unitats amb una superficie inferior a 0,15 m2: S'han d'amidar 0,15 m2 per unitat

Cal prendre el mdltiple immediat superior en el cas que la dimensié no ho sigui.

Les targes fixes inclouen els elements de fixacié mecanica necessaris per a la seva col-locacié.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

* Orden de 17 de junio de 1975, por la que se aprueba la Norma Tecnolégica de la Edificacion.
NTE-PPV/1975: Particiones. Puertas. Vidrio
* Orden de 19 de febrero de 1976, por la que se aprueba la Norma Tecnolégica de la Edificacion.
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NTE-FVT/1976: Fachadas. Vidrios. Templados.

UNE-EN 12150-1:2000 Vidrio para la edificacién. Vidrio de silicato sodocdlcico de seguridad
templado térmicamente. Parte 1: Definicién y descripcién.

UNE-EN 12150-2:2005 Vidrio para la edificacion. Vidrio de silicato sodocdlcico de seguridad
templado térmicamente. Parte 2: Evaluacién de la conformidad/Norma de producto.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la
documentacié segient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat
aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:
- Productes per a usos en un conjunt envidrat que pretén especificament donar resisténcia al foc:
- Productes per a Us com a envidrament antibala o antiexplossié:
- Sistema 1: Declaracié de prestacions
- Productes per a usos sotmesos a regulacié de reaccié al foc:
- Sistema 4: Declaracié de prestacions
- Productes per a usos sotmesos a regulacié de prestacié al foc exterior:
- Sistema 3: (productes que requereixen assaig): Declaracié de prestacions
- Sistema 4: (productes considerats que compleixen sense assaig): Declaracié de prestacions
- Productes per a altres usos lligats a riscos de seguretat en Us i sotmesos a tals regulacions:
- Productes per a usos relacionats amb la conservacié d'energia i/o l'atenuacié acustica:
- Sistema 3: (productes que requereixen assaig): Declaracié de prestacions
- Productes per a usos diferents dels especificats:
- Sistema 4: (productes considerats que compleixen sense assaig): Declaracié de prestacions
Els vidres han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret
1328/1995, de 28 de juliol. El simbol normalitzat CE s'ha d'acompanyar de la segient informacié:
- NUumero d'identificacié de l'organisme de certificacié (només per als productes amb sistema de
certificacié 1)
- Nom, marca comercial i adreca registrada del fabricant
- Els 2 ¢ltims digits de lany en que es fixa el marcat
- NUmero de certificat de conformitat CE o del certificat de control en fabrica, si procedeix
- Referéncia a la norma europea EN 12150-2
- Descripcié del producte: nom genéric, material, i s previst
- Informacié sobre les caracteristiques essencials pertinents mostrada com:
- Valors presentats com designacié normalitzada
- Valors declarats i quan procedeixi, nivell o classe per a cada caracteristica essencial:
- Resisténcia al foc
- Reaccié al foc
- Comportament davant del foc exterior
- Resisténcia a la bala
- Resisténcia a l'explosié
- Resisténcia a l'efraccié (propietats de trencament i resisténcia a l'atac)
- Resisténcia a l'impacte del cos pendular (propietats de frencament segura i resisténcia a
l'atac)
- Resisténcia mecanica (canvis bruscs de temperatura)
- Resisténcia mecanica (resisténcia al vent, neu, carrega permanent i/o carregues imposades)
- Aillament al soroll aeri directe
- Propietats termiques
- Propietats de radiacié (transmitancia lluminosa i reflectancia)
- Propietats de radiacié (caracteristiques de l'energia solar)
- Caracteristiques a les que s'aplica l'opcié "Prestacié No Determinada" (NPD)
OPERACIONS DE CONTROL:
Inspeccié visual del material a la seva recepcid.
Abans de comencar l'obra, cada vegada que canvii el subministrador, i per cada tipus de material
que arribi a l'obra, es demanaran al contractista els certificats del fabricant que garanteixin el
compliment del plec de condicions técniques, incloent els resultats dels assaigs segUents, realitzats
per un laboratori acreditat:
- Permeabilitat a l'aire (UNE-EN 12207)
- Estanquitat a l'aigua (UNE-EN 12208)
- Resistencia al vent (UNE-EN 12210)
- Pes
- Resisténcia al impacte de la lluna trempada (UNE 43017)
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- Fragments resultants del trencament per impacte de la lluna trempada (UNE 43018)
- Duresa al ratllat (Mohs)
- Coeficient de transmissié térmica
- Reaccié al foc (UNE-EN 13501-1)
- index d'atenuacié acustica global entre 125 i 4000 Hz (ISO R-140)
- Factor de transmissié lluminosa
- Factor reflexié lluminosa
- Factor transmissié energetica
- Factor reflexié energética
- Factor d'absorcié energética
- Factor solar
- Caracteristiques geometriques:

- Gruix

- Dimensions nominals

- Diaimetre i situacié dels forats
En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat, es
realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a carrec del contractista.
Si el material disposa de Marca AENOR o Marcatge CE, es podra prescindir de la presentacié dels
assaigs de control descrits a la UNE-EN 12150-2.
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S'han de seguir les instruccions de la DF i els criteris de les normes de procediment indicades en
cada assaig.
INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Si en els terminis establerts al comencar l'obra no es fa l'entrega dels certificats de qualitat del
fabricant, s'ha de realitzar una série completa d'assaigs a carrec del Contractista.
Els resultats dels assaigs sobre totes les peces de les mostres han de complir les condicions
especificades. En cas d'incompliment, s'ha de repetir 'assaig, a carrec del contractista, sobre el doble
numero de mostres del mateix lot, acceptant-se aquest, quan els resultats obtinguts sobre totes les
peces resultin satisfactoris.
El sistema d'avaluacié de la conformitat que s'ha d'aplicar, segons UNE-EN 12150-2, és el sistema
3, que suposa:
- Realitzacié d'assaigs de tipus inicial (ETI) en laboratoris notificats, sobre les caracteristiques
indicades a la taula ZA.3b de l'annex ZA de la UNE-EN 12150-2.
- Tenir implantat un sistema de Control de Produccié a Fabrica (CPF), en particular per a les
caracteristiques pertinents que declari el fabricant en el seu Marcatge CE.
- Elaboracié de la Declaracié CE de Conformitat, que haurd de signar el fabricant, i per la qual es
responsabilitza de la veracitat del marcatge.

BA  MATERIALS PER A TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES
BAN BASTIMENTS DE BASE PER A FINESTRES, BALCONERES, PORTES | ARMARIS

BAN6- BASTIMENT DE BASE DE TUB D'ACER

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BANG6-1TWGT.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Conjunt de perfils d'acer galvanitzat que formen el bastiment de base de la finestra o balconera.
CARACTERISTIQUES GENERALS:

Els perfils han de provenir de la conformacié progressiva d'una faixa d'acer.

Totes les soldadures han d'estar recobertes amb pintura de pols de zinc amb resines (galvanitzat en
fred).

Han de tenir un aspecte uniforme, sense esquerdes, defectes supeficials, ni despreniments en el
recobriment.

La unié entre perfils sha de fer per algun dels procediments segiUents:

- Soldadura: Per arc o per resisténcia
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- Cargols autoroscants: Només en el cas que el perfil tingui plecs fets especialment per a allotjar la
seva rosca

Ha de portar incorporats elements d'ancoratge d'acer galvanitzat.

La seccié i la forma dels perfils han de ser les indicades a la DT.

Proteccié de galvanitzat (UNE 36130):

- Tub d'acer: >= 385 g/m2

- Soldadures: >= 346 g/m?2

Separacié entre ancoratges: <= 60 cm

Resisténcia a la traccié (per a un gruix < 5 mm): >= 330 N/mm2

Duresa Brinell (UNE-EN ISO 6506-1): > 65

Tolerancies:

- Llargaria dels perfils: La corresponent a la taula 4 de 'UNE-EN 10219-2

- Gruix: El corresponent al gruix segons la taula 2 de 'UNE-EN 10219-2

- Dimensions seccié: Les corresponents a la dimensié del costat segons la taula 2 de 'UNE-EN
10219-2

- Torsié (UNE-EN 10219-2): 2 mm+0,5 mm/m

- Planor (UNE-EN 10219-2): 0,15 % de la llargaria total

- Angles (UNE-EN 10219-2): 1°

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Amb les proteccions necessaries perqué arribi a l'obra amb les condicions exigides
i amb l'escairat previst.

Emmagatzematge: protegit de les pluges, els focus d'humitat i els impactes. No ha d'estar en
contacte amb el terra.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BA  MATERIALS PER A TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES
BAP BASTIMENTS PER A PORTES | ARMARIS

BAP1-  BASTIMENT DE FUSTA DE Pl ROIG PER A PINTAR, PER A PORTES DE FULLES BATENTS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BAP1-OWQN.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Conjunt de perfils de fusta que formen el marc de la porta o de l'armari.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

La fusta no ha de tenir d'altres defectes que els que s'esmenten com a admissibles.

Els perfils no han de tenir nusos morts.

La fusta ha d'estar preparada amb dues mans de tractament protector contra els fongs i els insectes.
La unié dels perfils ha de ser emmetxada i encolada.

El moment d'inércia dels perfils no solidaris amb l'obra ha de permetre que un cop sotmesos a les
condicions previsibles més desfavorables, la seva fletxa sigui < 1/300 de la seva llargaria.

Ha de complir les condicions requerides per la DF.
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Diagmetre dels nusos sans (UNE_EN 1310): <= 2/3 de la seva cara
Superficie de fongs blaus: <= 20% de la peca

Llargaria de les fissures superficials produides per l'assecatge (UNE_EN 1310): <= 5% de la pega
Humitat dels perfils (H)

- Portes interiors: 7% <=H <=11%

- Portes exteriors: 10% <=H <= 15%

Diferéncia d'humitat entre les fustes emmetxades (UNE 56529): < 6%
Resisténcia a l'arrancament de cargols (UNE 56851):

- Portes interiors:

- Resisténcia mitjana: 550 N

- Resisténcia minima: 500 N

- Portes d'entrada a vivendes i portes exteriors:

- Resisténcia mitjana: 1000 N

- Resisténcia minima: 900 N

Duresa mitjana (UNE 56-534): >= 1,3 N

Pes especific de la fusta al 12% d'humitat (UNE 56-531):

- Coniferes: > 4,5 kN/m3

- Frondoses: > 5,3 kN/m3

Tolerancies:

- Ampléaria: = 1 mm

- Algaria: = 3 mm

- Seccié6 del perfil:

- Ampléria: = 2 mm

- Gruix: = 2 mm

- Rectitud d'arestes: = 2 mm/m

- Planor: = 1 mm/m

- Angles: *= 1°

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Amb les traves que calgui per tal d'assegurar l'escairat dels seus angles.
Emmagatzematge: protegit de les pluges, els focus d'humitat i els impactes. No ha d'estar en
contacte amb el terra.

BASTIMENT PER A PORTES DE TANCAMENT:

Si el material ha de ser component de les obertures del tancament exterior d'un espai habitable, el
fabricant ha de declarar, com a minim, els valors per les propietats seguents:

- Transmitancia térmica U (W/m2K)

- Absortivitat

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

* UNE 56802:1989 Puertas de madera. Medidas y tolerancias.
* UNE 56803:1990 Puertas de madera. Especificaciones técnicas.

BA  MATERIALS PER A TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES
BAQ FULLES | BLOCKS DE FUSTA PER A PORTES | ARMARIS

BAQ5- FULLA BATENT PER A PORTA INTERIOR AMB ACABAT DE TAULER DE MELAMINA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BAQ5-21AU.
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1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Conjunt de perfils de fusta, plafons, motllures i material de rebliment que formen la fulla de la
porta.

S'han considerat els tipus de fulla segients:

- De cares llises

- Amb motllura

- Rebaixada amb plafons

- Amb galzes per a vidre

- Amb galzes per a vidre i barretes

S'han considerat els tipus d'acabat segients:

- De roure per a envernissar

- De sapel‘li per a envernissar

- De fusta per a pintar

S'han considerat els tipus d'estructures interiors segients:

- De cartré

- De fusta

- Massisa

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Les fulles no han de tenir defectes superficials, com ara cops, escrostonaments d'aresta, etc.
La fusta no ha de tenir alires defectes que els citats com a admissibles.

Els perfils no han de tenir nusos morts.

La fusta ha d'estar preparada amb dues mans de tractament protector contra els fongs i els insectes.
La unié dels perfils ha de ser emmetxada i encolada.

Si el parament d'acabat és fet amb plafé de particules o amb plafé de fibres de densitat alta, la fulla
ha de ser xapada.

El llist6 lateral ha de tenir un reforg que permeti la fixacié del pany i dels seus accesoris.

Ha de complir les condicions requerides per la DF.

Humitat dels perfils (H) (UNE 56-529): 7% <=H <= 11%

Diferéncia d'humitat entre les fustes emmetxades (UNE 56529): < 6%

Pes especific de la fusta al 12% d'humitat (UNE 56-531):

- Coniferes: > 4,5 kN/m3

- Frondoses: > 5,3 kN/m3

Gruix del plafé d'acabat:

- Amb el plafé de particules: >= 4 mm

- Amb el plafé contraplacat: >= 3 mm

- Amb plafé de fibres de densitat alta: >= 2,5 mm

Eixamplament del llisté per a la fixacié del pany (UNE 56-801):

- Llargaria: >= 30 cm

- Amplaria: >=7 cm

Duresa mitjana (UNE 56-534): >= 13 N

Ampléria dels perfils del bastidor: >= 30 mm

Balcament de la fulla (UNE 56-824): <=6 mm

Curvatura de la fulla (UNE 56-824):

- Bancades: <= 6 mm

- Testeres: <= 2 mm

També ha de complir les caracteristiques fisiques indicades a la norma UNE 56-803, apartats 4.2.6.
a4.2.14.

Tolerancies:

- Amplaria: =1 mm

- Algdria: = 2 mm

-Gruix: = 1 mm

- Rectitud de les arestes: = 2 mm/m

- Planor: = 1 mm/m

- Escairat (UNE 56-821): <=2 mm

- Gruix de les fulles: = 1 mm

- Distaincia de la mofllura respecte el cantell de la fulla: = 1 mm

ESTRUCTURA INTERIOR DE CARTRO:

El material de rebliment de I'dnima de la fulla ha de ser paper, cartré llis o de cartré ondulat.
Gramatge del material de rebliment:

- Amb paper: >= 250 g/m2
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- Amb cartré: >= 550 g/m?2

Superficie de l'alvéol del material de rebliment:

- Amb paper o cartré llis: <= 6 cm?2

- Amb cartré ondulat: <= 30 cm?2

Gruix del material de rebliment:

- Amb paper o cariré llis i un alvéol de 6 cm?2: >= 0,39 mm

- Amb cartré ondulat: >= 2 mm

ACABAT PER A PINTAR:

El parament d'acabat ha d'estar fet amb plafé de particules, plafé contraplacat o plafé de fibres de
densitat alta.

ESTRUCTURA INTERIOR DE FUSTA:

L'énima de la fulla ha d'estar formada per una reticula de perfils de fusta.
Diametre dels nusos sans (UNE_EN 1310): <= 2/3 de la seva cara

Superficie de fongs blaus: <= 20% de la pega

Llargaria de les fissures superficials produides per l'assecatge (UNE_EN 1310): <= 5% de la peca
AMB GALZE PER A VIDRE:

Ampléria dels muntants laterals i dels travessers superiors: >= 7 cm

Amplaria del travesser de base: >= 24 cm

ACABAT PER A ENVERNISSAR O XAPAT:

Totes les cares de la fulla han d'estar xapades amb fullola de la fusta corresponent.
La fullola no ha de tenir punts desencolats o bufats.

No ha de tenir atacs de fongs ni restes d'atacs d'insectes.

Diagmetre dels nusos sans: <= 10 mm

Suma del diametre dels nusos vius: <= 20 mm/m

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Amb les proteccions necessaries perqué arribi a l'obra amb les condicions exigides
i amb l'escairat previst.

Emmagatzematge: De manera que no es deformin, en llocs protegits de la intempérie, sense
contacte directe amb el terra.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de 'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

OPERACIONS DE CONTROL:

El contractista haurd de garantir per escrit que l'element de tancament, compleix les condicions
exigides al plec, i en particular les segients:

- Aspecte (UNE 56520 i UNE 56521)

- Contingut d'humitat (UNE 38337)

- Duresa mitjana a la seccié transversal (UNE 56534)
- Pes especific (UNE 56531)

- Defectes (UNE-EN 1310)

- Caracteristiques geométriques:

- Amplaria

- Llargaria

- Seccié del perfil

- Rectitud d'arestes

- Torsié del perfil

- Planor

- Escairat: (UNE 56821)

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
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En aquest ambit no es preveu la realitzacié d'assaigs.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s'acceptaran elements de tancament que no arribin garantits per escrit pel contractista, amb les
condicions abans esmentades.

BA  MATERIALS PER A TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES
BAS MATERIALS PER A PORTES | REGISTRES TALLAFOCS | CORTINES TALLAFUMS

BASO- FERRAMENTA PER A FINESTRES | PORTES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BASO-0ZFB,BASO-H5FW,BASO-H5FX.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Conjunt d'elements que permeten el gir o desplacament, el bloqueig en una posicié fixa i que
faciliten agafar les fulles de portes, finestres o balconeres.

Finestres o balconeres amb fulles batents:

- Frontisses, tanca, manubri i accesoris.

- El sistema de tanca ha de ser tres punts.

Portes batents:

- Frontisses, tanca, manubris i accessoris. Si la porta es d'entrada ha de portar espiera dptica i pom
a la cara exterior

- El sistema de tanca ha de ser de cop o de cop i clau si la porta és d'entrada, o de clau si la porta
és d'armari

Finestres o balconeres amb fulles corredisses, i portes amb fulles corredisses:

- Guies superiors amb rodaments i mecanismes de fixacié de la fulla, element de guia inferior,
topalls, tiradors, tanca amb mecanisme de bloqueig de la fulla i accessoris

- El sistema de tanca ha de ser d'un punt.

Finestres o balconeres amb fulles oscilobatents:

- Frontisses, ferramenta oscilobatent amb cremona i compds oscilobatent, tanca, manubri i
accessoris.

- El sistema de tanca ha de ser de dos, quatre o sis punts, en funcié de les dimensions de la fulla.
CARACTERISTIQUES GENERALS:

Els dissenys, materials i acabats de la ferramenta han de ser els indicats a la DT o en el seu defecte
els que determini la DF.

La superficie de les ferramentes no ha de tenir defectes.

El funcionament de tots els mecanismes ha de ser suau i continu.

La superficie de la pala de les frontisses ha de ser plana. Ha de tenir forats aixamfranats que
permetin allofjar el cap del cargol de fixacié.

Tolerancies:

- Dimensions nominals: = 1 mm

FRONTISSES D'UN SOL EIX

Les frontisses d'un sol eix es designen o classifiquen d'acord amb uns codis de 8 digits (UNE-EN
1935):

- Categoria de servei (primer digit)

- Grau 1: Servei lleuger (frontisses de portes i o finestres d'0s doméstic cuidat, baixa freqiéncia d'0s)
- Grau 2: Servei mig (frontisses de portes amb freqiéncia mitja d'Us)

- Grau 3 : Servei pesat ( fronfisses amb elevada freqiiéncia d's pel piblic o per altres persones poc
incentivades per a parar atencid, és a dir, alld a on existeixi un risc d'accident o mal Gs)

- Grau 4: Servei sever (frontisses de portes que poden tenir Us violent)

- Durabilitat segons la freqiéncia d'Us i la massa maxima de l'element amb frontisses (segon digit)
- Frontisses destinades a ésser usades només en finestres que s'assagen fins:

- Grau 3: 10.000 cicles

- Grau 4: 25.000 cicles

- Frontisses destinades a ésser usades en portes que s'assagen fins:

- Grau 4: 25 000 cicles
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- Grau 7: 200.000 cicles
- Massa de la porta d'assaig (tercer digit)

-Grau 0: 10 kg
-Grau 1: 20 kg
- Grau 2: 40 kg
- Grau 3: 60 kg
- Grau 4: 80 kg

- Grau 5: 100 kg

- Grau 6: 120 kg

-Grau 7: 160 kg

- Aptitud per a Us en portes de compartimentacié al foc /fum (quart digit)

- Grau 0: no apte per a utilitzar-se conjunts de portes resistents al foc/fum.

- Grau 1: apte per a utilitzar-se conjunts de portes resistents al foc/fum ( per aquestes portes veure
UNE-EN 1634-1)

- Seguretat de persones (cinque digit):

- otes les frontisses han de ser de grau 1 complint els requisits de seguretat per a |'Us.

- Resisténcia a la corrosié (sisé digit) d'acord amb UNE-EN 1670:

- Grau 0: Sense resisténcia definida a la corrosié

- Grau 1: resisténcia mitja

- Grau 2: resisténcia moderada

- Grau 3: resisténcia alta

- Grau 4: resisténcia molt alta

- Seguretat de bens / resisténcia a l'efraccié (seté digit):

- Grau 0: no apta per a utilitzar- se en conjunts de portes resistents a l'efraccié.

- Grau 1: apta per a utilitzar- se en conjunts de portes resistents a l'efraccié

- Grau de la fronfissa (vuité digitf):

- Hi ha catorze graus depenent de la combinatoria de les anteriors classificacions.

Les frontisses d'un sol eix fabricades d'acord amb 'UNE-EN 1935 instal-lades en portes tallafoc i/o
de control de fums o portes de tancament de vies d'evacuacié han d'anar marcades amb els
seglUents elements:

- identificacié, nom fabricant o marca comercial

- grau de la frontissa

- nimero d'aquesta norma europea

L'embalatge de les frontisses d'un sol eix ha de mostrar clarament amb etiqueta exterior la
classificacié de grau de la frontissa, dimensions, acabat i ndmero de referéncia del fabricant.
En el cas que les frontisses tinguin sentit de gir s'indicara:

- L: Frontisses per a portes i finestres que obren en sentit horari.

- R: Frontisses per a portes i finestres que obren en sentit antihorari

La documentacié técnica o I'embalatge pot portar recomanacions per lubrificar les frontisses en la
instal-lacié o en servei.

PANYS | PESTELLS:

Els panys i pestells es designen o classifiquen d'acord amb uns codis d'11 digits (UNE-EN 12209):
- Categoria d'Us ( primer digit):

- Grau 1: Us per a persones amb gran incentiu per a ésser curoses.

- Grau 2: Us per persones amb algun incentiu per ésser curoses.

- Grau 3: Us per persones amb poc incentiu per ésser curoses, alta probabilitat de mal Us.

- Durabilitat: (segon digit)

- Grau A: 50.000 cicles d'assaig i sense carrega sobre picaporta.

- Grau B: 100.000 cicles d'assaig i sense carrega sobre picaporta.

- Grau C: 200.000 cicles d'assaig i sense carrega sobre picaporta

- Grau F: 50.000 cicles d'assaig i carrega de 10 N sobre picaporta

- Grau G: 100.000 cicles d'assaig i carrega de 10 N sobre picaporta

- Grau H: 200.000 cicles d'assaig i carrega de 10 N sobre picaporta

- Grau L: 100.000 cicles d'assaig i carrega 25 N sobre picaporta

- Grau M: 200.000 cicles d'assaig i carrega de 25 N sobre picaporta

- Grau R: 100.000 cicles d'assaig i carrega de 50 N sobre picaporta

- Grau S: 200.000 cicles d'assaig i carrega de 50 N sobre picaporta

- Grau W: 100.000 cicles d'assaig i carrega de 120 N sobre picaporta

- Grau X: 200.000 cicles d'assaig i carrega de 120 N sobre picaporta

- Massa de la porta i forca de tancament (tercer digit)

- Grau 1: < 100 kg de massa de porta i for¢ca de tancament <=50 N

- Grau 2: < 200 kg de massa de porta i for¢ca de tancament <=50 N

- Grau 3: > 200 kg de massa de porta o especificat pel fabricant i forga de tancament <=50 N
- Grau 4: < 100 kg de massa de porta i forca de tancament <=25 N
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- Grau 5: < 200 kg de massa de porta i forca de tancament <=25 N

- Grau 6: > 200 kg de massa de porta o o especificat pel fabricant i forca de tancament <=25 N
- Grau 7: < 100 kg de massa de porta i forca de tancament <=15 N

- Grau 8: < 200 kg de massa de porta i forca de tancament <=15 N

- Grau 9: > 200 kg de massa de porta o especificat pel fabricant i forga de tancament <=15 N
- Aptitud per a I'0s de portes tallafoc i/o0 estanques al fum (quart digit):

- Grau 0: no apropiada per a ésser utilitzada en portes tallafoc i/o estanques al fum.
- Grau 1: apte per a ésser utilitzada en portes tallafoc i/o estanques al fum.

- Seguretat de persones (cinqué digit):

- Grau 0: sense requisits de seguretat.

- Resisténcia a la corrosié i a la temperatura (sisé digit):

- Grau 0: Sense requisits de resisténcia a la corrosié i sense requisit de temperatura.
- Grau A: Baixa resisténcia a la corrosié i sense requisit de temperatura.

- Grau B: Moderada resisténcia a la corrosié i sense requisit de temperatura.

- Grau C: Alta resisténcia a la corrosié i sense requisit de temperatura.

- Grau D: Molt alta resisténcia a la corrosié i sense requisit de temperatura.

- Grau E: Moderada resisténcia a la corrosié i requisit de temperatura de -20C a +80C
- Grau F: Alta resisténcia a la corrosié i requisit de temperatura de -20C a +80C

- Grau G: Molt alta resisténcia a la corrosié i requisit de temperatura de -20C a +80C.
- Seguretat de bens i resisténcia a la perforacié (seté digit):

- Grau 1: Minima seguretat i sense resisténcia a la perforacié

- Grau 2: Baixa seguretat i sense resisténcia a la perforacié

- Grau 3: Mitja seguretat i sense resisténcia a la perforacié

- Grau 4: Alta seguretat i sense resisténcia a la perforacié

- Grau 5: Alta seguretat i amb resisténcia a la perforacié

- Grau 6: Molt alta seguretat i sense resisténcia a la perforacié

- Grau 7: Molt alta seguretat i amb resisténcia a la perforacié

- Camp d'apliacié de la porta (vuité digit):

- Grau A: Porta encastada, sense limitacions d'aplicacié.

- Grau B: Porta encastada i batent

- Grau C: Porta encastada i corredissa

- Grau D: Porta sobreposada i sense limitacions d'aplicacié

- Grau E: Porta sobreposada i batent

- Grau F: Porta sobreposada i corredissa

- Grau G: Porta tubular i sense limitacions d'aplicacié

- Grau H: Porta encastada, batent i recolzada

- Grau J: Porta sobreposada, batent cap a l'interior.

- Grau K: Porta encastada, batent i bloquejada des del interior

- Grau L: Porta encastada, corredissa i bloquejada des del interior

- Grau M: Porta sobreposada, batent i bloquejada des del interior

- Grau N: Porta sobreposada, corredissa i bloquejada des del interior

- Grau P: Porta encastada, batent, recolzada i bloquejada des del interior

- Grau R: Porta sobreposada, batent cap al interior i bloquejada des del interior

- Tipus de maniobra de clau i bloqueig (nové digit)

- Grau 0: No aplicable

- Grau A: Pany de cilindre i bloqueig manual

- Grau B: Pany de cilindre i bloqueig automatic

- Grau C: Pany de cilindre i bloqueig manual amb bloqueig intermedi

- Grau D: Pany de gorja i bloqueig manual

- Grau E: Pany de gorja i bloqueig automatic

- Grau F: Pany de gorja i bloqueig manual amb bloqueig intermedi

- Grau G: Pany sense clau i bloqueig manual

- Grau H: Pany sense clau i bloqueig automatic

- Tipus de maniobra de la nueca (desé digit):

- Grau 0: Pany sense nueca

- Grau 1: Pany per a pom o maneta amb molla de retorn

- Grau 2: Pany per a maneta sense molla de retorn

- Grau 3: Pany per a maneta sense molla de retorn per a Us sever

- Grau 4: Pany per a maneta sense molla de retorn i Us sever especificat pel fabricant
- Requisits d'identificacié de la clau (onzé digit):

- Grau 0: Sense requisit

- Grau A: Minim fres elements retenidors

- Grau B: Minim cinc elements retenidors

- Grau C: Minim cinc elements retenidors, amb nombre extens de combinacions efectives.

[ ]
ribau
o PROJECTE TECNIC DE LES OBRES DE LA REFORMA DE LA SALA DE CONTROL

212



- Grau D: Minim sis elements retenidors

- Grau E: Minim sis elements retenidors, amb nombre extens de combinacions efectives

- Grau F: Minim set elements retenidors

- Grau G: Minim set elements retenidors, amb nombre extens de combinacions efectives

- Grau H: Minim vuit elements retenidors, amb nombre extens de combinacions efectives

En l'etiqueta o embalatge ha d'indicar-se el nom del fabricant o marca registrada, la identificacié
clara del producte, la classificacié i el ndmero de la norma europea (UNE-EN 12209).
MECANISMES DE TANCAMENT CONTROLAT

Dispositius de tancament controlat de portes batents; aquests dispositius poden anar col-locats sobre
o en el marc, sobre o en la porta o en el terra. Es classifiquen seguint una codificacié de sis digits:
- Categoria d's (primer digit)

- Grau 3: permet tancament de la porta amb un angle minim d'obertura 105 graus.

- Grau 4: permet tancament des d'un angle d'obertura de 180 graus.

- Durabilitat (segon digit)

- Grau 8: 500.000 cicles d'assaig

- Forca del tancaportes (tercer digit)

- Hi ha set nivells de forga que contemplen l'amplaria de la porta, massa, moments d'obertura,
moment de tancament i rendiment del tancaportes. Veure taula T UNE-EN 1154,

- Aptitud per a la utilitzacié sobre portes resistents al foc i/o estanques al fum (quart digit)

- Grau 0: No apte per a |'Us de portes tallafoc/estanques al fum.

- Grau 1: Apte per a la utilitzacié en portes tallafoc/estanques a | fum.

- Seguretat (cinqué digit):

- Grau 1: Tots els tancaportes han de satisfer el requisit essencial de seguretat en la utilitzacié.

- Resisténcia a la corrosié (sisé digit):

- Grau 0: Sense prescripcions de resisténcia

- Grau 1: Débil resisténcia

- Grau 2: Resisténcia mitja

- Grau 3: Resisténcia elevada

- Grau 4: .Resisténcia molt elevada

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

FRONTISSES D'UN SOL EIX

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho solliciti, la
documentacié seguent, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat
aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a portes tallafoc/estanques al fum:

- Sistema 1: Declaracié de Prestacions

En I'embalatge o/i documentacié que acompanya el producte ha de portar en un lloc visible el
marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995, de 28 de juliol, que a
més haurd d'anar acompanyat de la segient informacié:

- NUmero d'identificacié de l'organisme de certificacié

- Nom o marca identificativa del fabricant.

- Direccié registrada del fabricant

- Dos tltims digits de l'any en que es va aplicar el marcatge CE

- El ndmero del certificat de conformitat CE.

- Referéncia a aquesta norma UNE-EN 1935

- La designacié i informacié de les prestacions (8 digits)

PANYS | PESTELLS:

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la
documentacié segient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat
aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a portes tallafoc/estanques al fum:

- Sistema 1: Declaracié de Prestacions

En l'embalatge o/i documentacié que acompanya el producte ha de portar en un lloc visible el
marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995, de 28 de juliol, que a
més haurd d'anar acompanyat de la segient informacié:

- NUmero d'identificacié de l'organisme de certificacié

- Nom o marca identificativa del fabricant.

- Direccié registrada del fabricant

- Dos Ultims digits de l'any en que es va aplicar el marcatge CE

- El ndmero del certificat de conformitat CE.

- Referéncia a aquesta norma UNE-EN 12209
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- La designacié i informacié de les prestacions (11 digits)

MECANISMES DE TANCAMENT CONTROLAT

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho solliciti, la
documentacié segient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat
aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a portes tallafoc/estanques al fum:

- Sistema 1: Declaracié de Prestacions

En I'embalatge o/i documentacié que acompanya el producte ha de portar en un lloc visible el
marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995, de 28 de juliol, que a
més haurd d'anar acompanyat de la segient informacié:

- NUmero d'identificacié de l'organisme de certificacié

- Nom o marca identificativa del fabricant.

- Direccié registrada del fabricant

- Dos ¢ltims digits de l'any en que es va aplicar el marcatge CE

- El nimero del certificat de conformitat CE.

- Referéncia a aquesta norma UNE-EN 1154

- La designacié i informacié de les prestacions (6 digits)

Subministrament: Amb les proteccions necessdries perque arribi a l'obra en les condicions exigides.
Emmagatzematge: protegides de les pluges, focus d'humitat i d'impactes.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

FRONTISSES D'UN SOL EIX

UNE-EN 1935:2002 Herrajes para la edificacién. Bisagras de un solo eje. Requisitos y métodos de
ensayo.

PANYS | PESTELLS:

UNE-EN 12209:2004 Herrajes para edificacién. Cerraduras y pestillos. Cerraduras, pestillos y
cerraderos mecdnicos. Requisitos y métodos de ensayo.

MECANISMES DE TANCAMENT CONTROLAT

UNE-EN 1154:2003 Herrajes para la edificacién. Dispositivos de cierre controlado de puertas.
Requisitos y métodos de ensayo.

BA  MATERIALS PER A TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES
BAS MATERIALS PER A PORTES | REGISTRES TALLAFOCS | CORTINES TALLAFUMS

BAS1- PORTA TALLAFOCS DE FULLES BATENTS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BAS1-012M,BAS1-0121.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Porta tallafocs formada per un conjunt de perfils i mecanismes que formen el bastiment i la porta.
S'han considerat els materials segients:

- Fusta

- Metal-lica

CARACTERISTIQUES GENERALS:

No ha de tenir cops superficials, desperfectes en les arestes ni a les cares de contacte, ni falta
d'escaire. En la porta de fusta no hi ha d'haver senyals d'atac de fongs o insectes i en la porta
metal-lica no s'han d'apreciar senyals d'oxidacié.
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En les portes amb finestreta, aquesta ha d'incloure un element vidrat transparent, col-locat a l'algada
de la vista, que ha de complir les condicions exigides a la resta de la fulla.

La qualitat de la serralleria col-locada no ha de ser inferior a la qualitat inicial de la porta. Ha de
permetre un gir de 180° i ha de tancar automaticament.

S'ha de garantir l'estanquitat dels junts i de les cares de contacte.

El conjunt de porta i mecanismes ha de complir les condicions subjectives requerides per la DF.
Components:

I Material | Caracteristiques dels components l
| porta
|

I Fusta |Fulles formades per un tauler d'aglomerat de particules |

l | Bastidor perimetral de fusta de pi encadellat !

! EI2-C-30 |Paraments de tauler de fibra >= 3,2 mm de gruix !
I lTof el perimetre del bastidor protegit amb una lamina
! Ino tumescent !
|
|
|
|
|
|
|

! Cantells de llist6 de fusta '

| Bastiment i tapajunts de tauler aglomerat |gn|fug, !

I revestit de xapa |
! Fusta |Fulles formades per dos taulers ignifugs d'aglomerat |
! I de particules !
! EI2-C-60 |Bastidor perimetral de fusta de pi encodellof !
! !Paraments de tauler de fibra >= 3,2 mm de gruix
l ITot el perimetre del bastidor i entre els taulers aglo- |
|
|
|
|
|
|
|
|
|

I merats, profegit amb lamina no tumescent l
! Cantells de Ilisté de fusta !

| Bastiment i tapajunts de tauler aglomerat |gn|fug, !
I revestit de xapa !

! Fusta |Fulles formades per un tauler massis i dos taulers !
! lignifugs d'aglomerat de particules, protegits amb una |
! EI2-C-30 !lamina no tumescent a cada costat !

! ! Bastidor perimetral de fusta de pi encadellat !

! IParaments de tauler de fibra >= 3,2 mm de gruix

! ITot el perimetre del bastidor protegit amb una lamina

! I'no tumescent !
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|

I Cantells de Ilisté de fusta l

| Bastiments de base de fusta massisa protegit !

tamb xapa no tumescent !

| Bastiments de tauler de fibrociment o similar !

li tauler de particules ignifug i xapat !
IMetal-lica |Fulles de doble xapa d'acer de gruix >= 1 mm cada una, |
! tamb aillament t&rmic a l'interior, unit a les xapes !
! I mitjancant adhesiu ignifug |

Dimensions de la finestreta: >= 0,1 m2

Dimensions:

Porta d'una fulla. Ample de la fulla: <= 120 cm

Portes de dues fulles. Ample de la fulla: >= 60 cm

Tolerancies:

- Dimensions: = 1 mm

- Gruix de la fulla: = 0,5 mm

- Rectitud d'arestes: = 1T mm/m

- Planor: = 1 mm/m

- Torsié del perfil: = 1°/m

PORTA DE FUSTA:

El bastiment, la fulla i els tapajunts han d'estar formats per perfils de fusta, plafons i material de
reblert.

Els perfils de fusta no han de tenir nusos morts. El diametre dels nusos vius no ha de ser superior a
la meitat de la cara i han d'estar preparats amb dues mans de tractament protfector contra els fongs
i els insectes.

La humitat maxima dels perfils ha de ser del 12%. La diferéncia d'humitat entre les fustes
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emmetxades no ha de superar el 6%.

El gruix del bastiment cal que sigui igual al de la paret més el revestiment.

Les fulles han de ser planes llises i massisses.

PORTA METAL-LICA:

El bastiment i la porta han d'estar formats per perfils i mecanismes metal-lics.

El bastiment ha de ser d'acer perfilat de gruix >= 2 mm, amb els elements necessaris d'ancoratge.
Ha d'incloure els golfos soldats per a penjar les fulles. Els muntants s'han d'introduir un minim de 30
mm en el paviment, per a fer l'ancoratge.

Nombre d'elements d'ancoratge del bastiment:

- Porta d'una fulla: >=7

- Porta de dues fulles: >=8

Nombre de golfos:

- Porta d'una fulla: >= 2

- Porta de dues fulles: >= 4

PORTA AMB TANCA ANTIPANIC:

Ha de portar una tanca antipdnic que permeti l'obertura facil i instantania de la porta i que la tanqui
correctament.

El dispositiu d'obertura ha d'estar format per una o dues barres tubulars (segons el nombre de
fulles), aplicades horitzontalment sobre I'amplaria de cada fulla, amb un punt de tanca interior, per
a portes d'un full, o tres punts de tancament, per a portes de dos fulls. Exteriorment s'ha d'accionar
amb una maneta. El mecanisme ha d'estar dissenyat i construit d'acord amb les especificacions de la
norma UNE-EN 1125.

Els dispositius antipanic han d'estar classificats d'acord amb el sistema de classificacié de nou digits
establert per la norma UNE-EN 1125:

- Categoria d'0s (primer digit).

- Grau 3: elevada freqiéncia d'Gs pel public o per altres persones poc incentivades per a parar
atencid, es a dir, alld a on existeixi un risc d'accident o mal s

- Durabilitat (segon digit):

- Grau 6: 100 000 cicles

- Grau 7: 200 000 cicles

- Massa de la porta (tercer digit):

- Grau 5: fins a 100 kg

- Grau 6: fins a 200 kg

- Resisténcia al foc (quart digit):

- Grau 0: no apta en portes tallafocs i/o estanques als fums

- Grau 1: apta per a equipar portes tallafocs i/o estanques als fums

- Seguretat de les persones (cinqué digit):

- Grau 1: molt important funcié de seguretat de les persones

- Resisténcia a la corrosié, segons EN 1670 (sisé digit):

- Grau 3: resisténcia elevada

- Grau 4: resisténcia molt elevada

- Seguretat de bens (seté digit):

- Grau 2: aquests requisits son secundaris respecte a aquells de seguretat de les persones

- Projeccié de la barra (vuité digit):

- Categoria 1: projeccié fins a 150 mm (projeccié normal)

- Categoria 2: projeccié fins a 100 mm (baixa projeccid)

- Tipus d'operacié de la barra (nové digit):

- Tipus A: Dispositius antipanic amb barra d'embranzida

- Tipus B: Dispositiu antipanic amb barra de lliscament

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: El bastiment ha de subministrar-se amb les traves que calguin per tal d'assegurar
l'escairat dels seus angles. En la porta metal-lica, tot el conjunt haurd de tractar-se amb una
emprimacié antioxidant.

PORTA AMB TANCA ANTIPANIC:

Emmagatzematge: Protegit de les pluges, els focus d'humitat i les zones on pugui rebre impactes. No
ha d'estar en contacte amb el terra.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT
Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element
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Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

PORTA AMB TANCA ANTIPANIC:

UNE-EN 1125:1997 Herrajes para la edificacion. Dispositivos antipdnico para salidas de
emergencia activados por una barra horizontal. Requisitos y métodos de ensayo.

UNE-EN 1125/A1:2001 Herrajes para la edificacién. Dispositivos antipdnico para salidas de
emergencia activados por una barra horizontal. Requisitos y métodos de ensayo.

UNE-EN 1125/A1/AC:2003 Herrajes para la edificacién. Dispositivos antipdnico para salidas de
emergencia activados por una barra horizontal. Requisitos y métodos de ensayo.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PORTES AMB TANCA
ANTIPANIC:

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho solliciti, la
documentacié segient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat
aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

- Sistema 1: Declaracié de prestacions

El simbol normalitzat del marcatge CE ha d'anar acompanyat de la segiient informacié, ja sigui
sobre el mateix producte, el seu embalatge, o bé a la informacié comercial que I'acompanya:

- El ndmero d'identificacié de l'organisme de certificacié

- El nom o marca d'identificacié del fabricant/subministrador

- Direccié registrada del fabricant

- Les dues ltimes xifres de l'any d'impressié del marcatge

- El némero corresponent del certificat CE de conformitat

- Referéncia a les normes europees EN 11251 EN 1125/A1

- La designacié i informacié de prestacions d'acord amb les normes EN 1125

Els dispositius antipanic han d'anar marcats de forma clara e indeleble de la segient manera:

- Nom del fabricant o marca comercial

- Classificacié d'acord amb el sistema de classificacié exposat anteriorment (apartat 7 de la norma
UNE-EN 1125)

- Referéncia a la norma europea EN 1125

- Mes i any del muntatge final pel fabricant

- Ha de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995, de 28
de juliol

OPERACIONS DE CONTROL:

Inspeccié visual del material a la seva recepcid.

Abans de comencar l'obra, cada vegada que canvii el subministrador, i per cada tipus de material
que arribi a l'obra, es demanaran al contractista els certificats del fabricant que garanteixin el
compliment del plec de condicions técniques, incloent els resultats dels assaigs segUents, realitzats
per un laboratori acreditat:

- Comportament al foc UNE 23802.

- Caracteristiques geométriques:

- Gruix

- Dimensions nominals

- Rectitud d'arestes.

- Planor

En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat, es
realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a carrec del contractista.

Si el material disposa de la Marca AENOR o Marcatge CE, es podra prescindir de la presentacié
dels assaigs de control de recepcié.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

S'han de seguir les instruccions de la DF i els criteris de les normes de procediment indicades en
cada assaig.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Si en els terminis establerts al comengar I'obra no es fa I'entrega dels certificats de qualitat del
fabricant, s'ha de realitzar una série completa d'assaigs a carrec del Contractista.

Els resultats dels assaigs sobre totes les peces de les mostres han de complir les condicions
especificades. En cas d'incompliment, s'ha de repetir l'assaig, a carrec del contractista, sobre el doble
numero de mostres del mateix lot, acceptant-se aquest, quan els resultats obtinguts sobre totes les
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peces resultin satisfactoris.

BA  MATERIALS PER A TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES
BAW AUTOMATISMES PER A TANCAMENTS PRACTICABLES

BAW6- PANY ELECTRIC DE CLAU TUBULAR

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BAW6-0Z9D.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Accesoris i material auxiliar dels automatismes d'obertura i tancament de portes.

S'han considerat els elements segients:

- Quadre eléctric de maniobres

- Pany eléctric de clau tubular per a muntar en caixa

- Caixa per a pany eléctric per a encastar

- Emissor de radiocomandament amb pila de 12V.

- Receptor de radiocomandament dins de caixa estanca, amb antena, per a tensié de 220V.
QUADRE ELECTRIC DE MANIOBRA:

Caixa formada per un cos i una tapa fixada amb cargols, amb l'aparellatge eléctric necessari per a
maniobrar el mecanisme d'obertura i tancament de les portes automatiques.

Ha de portar forats per a les conexions.

Ha de tenir orificis per a la seva fixacié.

PANY ELECTRIC DE CLAU TUBULAR:

Mecanisme destinat a accionar un dispositiu d'obertura connectat eléctricament per mitja d'un pany
cilindric accessible amb clau tubular.

El pany ha d'ajustar perfectament a l'orifici de la tapa.

Ha de tenir varies posicions de contacte per a les diferents funcions que ha de complir.
CAIXA PER A PANY ELECTRIC:

Ha d'estar formada per una base i una tapa accesible per cargols per a allotjar un pany.

Ha de ser buida per a allotjar el pany eléctric i les conexions.

Ha de ser estanca i rigida per a prevenir cops i evitar influéncies climatiques.

Ha de portar un dispositiu antisabotatge.

EMISSOR DE RADIOCOMANDAMENT:

Aparell amb funcionament per radioones per a accionar dispositius de tancament a distancia.
Formats per un cos i una tapa.

La seva frequéncia d'emissié ha d'estar en una banda autoritzada legalment per a aquest Us.
Ha de ser rigid i el seu interior no ha de ser accesible.

RECEPTOR DE RADIOCOMANDAMENT:

Aparells amb funcionament per radioones per a accionar dispositius de tancament a distancia.
Formats per un cos i una tapa.

Ha de ser immune a les interferéncies.

Ha de ser capag de grabar, esborrar o reprogramar nous emissors.

Ha de ser rigid i el seu interior no ha de ser accesible.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En caixes.

Emmagatzematge: En el seu embalatge, protegit contra impactes.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.
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BB MATERIALS PER A PROTECCIONS | SENYALITZACIO
BB9 SENYALITZACIO INTERIOR

BB91- PLACA DE SENYALITZACIO INTERIOR (D)

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BB?1-H5F2,BB91-H5F1,BB?1-H5F3.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Elements de senyalitzacié per a interiors d'edificis i per a identificacié postal o altres usos.
S'han considerat els elements segients:

- Placa de senyalitzacié

CARACTERISTIQUES GENERALS:

La superficie ha de ser pulida i neta i no hi han d'haver danys a l'acabat.
No ha de tenir senyals de cops, bonys o plecs.

Els colors han de tenir la tonalitat expresada al projecte.

Les plaques de planxa han de tenir els vértex arrodonits.

S'ha d'utilitzar simbologia normalitzada.

Ha de tenir orificis per a la seva fixacié.

Tolerancies:

- Superficie (planor): = 1 mm

PLACA DE SENYALITZACIO:

Placa de forma rectangular amb informacié gravada a la seva superficie.
La informacié expressada a la senyal ha de ser la que consti en el projecte o en el seu defecte la que
indiqui la DF.

La informacié ha de ser clara i precisa.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE
Subministrament: En caixes.

Emmagatzematge: En el seu embalatge, protegit contra impactes.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de 'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BC MATERIALS PER A ENVIDRAMENTS
BC1 VIDRES PLANS

BC14- VIDRE AILLANT DE DOS VIDRES LAMINARS DE SEGURETAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BC14-1M21.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Vidre aillant format per dues fulles que formen cambra estanca d'aire deshidratat, separades
mitjancant un intercalador metal-lic amb producte dessecant a l'interior, amb segellat perimetral de
butil i cautxt de polisulfur.

S'han considerat els tipus segUents:

- Vidres aillants formats per dues fulles de vidre laminar

- Vidres aillants formats per dues fulles de vidre laminar de seguretat

CARACTERISTIQUES GENERALS:
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Les llunes que formen el vidre no han de tenir defectes superficials (de planimetria a les llunes no
trempades, de paral-lelisme en les seves cares, d'ondulacions, d'incrustacions, ratlles, esquerdes,
etc.).

Els panells de vidre individuals constituents del vidre aillant han de complir les seves respectives
normes:

- UNE-EN ISO 12543 parts 1 a 6

Maxima variacié del gruix (respecte al gruix nominal declarat pel fabricant) per a les unitats de vidre
aillant al llarg de la periféria de la unitat (vidres flotats): Ha de complir TUNE-EN 1279 i UNE-EN
ISO 12543-5.

No ha de tenir defectes en la massa detectables a simple vista (d'homogeneitat, de vitrificacié, de
recuita, inclusions gasoses, efc.).

Les qualitats dptica i visual de la unitat de vidre aillant han de complir els requisits de la norma
UNE-EN 1279.

Donades les dimensions nominals per amplaria i llargaria, el plafé de vidre acabat no serd més
llarg que el rectangle prescrit resultant de les dimensions nominals incrementades per la folerancia
dimensional, o menors que un rectangle prescrit reduit per la tolerancia dimensional. Els costats dels
rectangles prescrits sén paral-leles 'un amb l'altre i tenen un centre com. Els limits d'escaire seran
també els rectangles prescrits.

Prestacions del segellat:

- Penetracié de vapor d'humitat: Ha de complir les especificacions de la norma UNE-EN 1279-2

- Adheréncia vidre-segellant: Ha de complir les especificacions de la norma UNE-EN 1279-4

- Adheréncia capa-segellant (vidres de capa): Ha de complir les especificacions de la norma UNE-
EN 1279-4 annex D

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Protegit de manera que no s'alterin les seves caracteristiques.

Emmagatzematge: Protegit contra les accions mecaniques (cops, ratllades, sol directe, etc.) i contra
les accions quimiques (impressions i alteracions d'adheréncia entre els components del vidre de
seguretat, produides per la humitat).

S'ha de guardar en estibes de 25 cm de gruix com a maxim i amb un pendent del 6% respecte de la
vertical.

Ha de quedar separat de les alires estibes mitjancant intercaladors i recolzat sobre travessers de
fusta o d'un material protector.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

m2 de superficie necessaria subministrada a l'obra, amidada segons les especificacions de la DT.
S'han de considerar les respectives dimensions d'acord amb els criteris segUents:

- Llargaria i amplaria: Mdltiples de 3 cm

- Per a unitats amb superficie < 0,25 m2: 0,25 m2/unitat

Cal prendre el multiple immediat superior en el cas que la dimensié no ho sigui.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 1279-1:2006 Vidrio para la edificacién. Unidades de vidrio aislante. Parte 1:
Generalidades, tolerancias dimensionales y reglas para la descripcion del sistema.

UNE-EN 1279-2:2003 Vidrio para la edificacién. Unidades de vidrio aislante. Parte 2: Método de
ensayo a largo plazo y requisitos en materia de penetracién de humedad.

UNE-EN 1279-4:2002 Vidrio para la edificacién. Unidades de vidrio aislante. Parte 4: Métodos de
ensayo para las propiedades fisicas de los sellados perimetrales.

UNE-EN 1279-5:2006 Vidrio para la edificacién. Unidades de vidrio aislante. Parte 5: Evaluacién
de la conformidad.

UNE-EN 1279-6:2002 Vidrio para la edificacién. Unidades de vidrio aislante. Parte 6: Control de
produccién en fdbrica y ensayos periédicos.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la

[ ]
ribau
o PROJECTE TECNIC DE LES OBRES DE LA REFORMA DE LA SALA DE CONTROL 220



documentacié segient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat
aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a usos sotmesos a regulacié de reaccié al foc de Nivell o Classe: A1*, F. * Productes
o materials que no necessiten sotmetre's a assaig de reaccié al foc (per exemple productes o
materials de la classe A1 conformement a la Decisié 96/603/CE, i les seves modificacions),

- Productes per a usos sotmesos a regulacié de prestacié al foc exterior de Nivell o Classe: productes
considerats conformes sense necessitat d'assaig,

- Productes per a qualsevol Us excepte en usos de resisténcia al foc, reaccié al foc, prestacié al foc
exterior, antibala o antiexplosid, riscos de seguretat en Us i usos relacionats amb la conservacié
d'energia i/o aillament:

- Sistema 4: Declaracié de Prestacions

- Productes per a usos relacionats amb la conservacié d'energia i/o atenuacié acUstica,

- Productes per a usos sotmesos a regulacié de prestacié al foc exterior de Nivell o Classe: productes
que requereixen assaig,

- Productes per a usos lligats a riscos de "seguretat en Us" i sotmesos a aquestes regulacions,

- Productes per a usos sotmesos a regulacié de reaccié al foc de Nivell o Classe: A1, A2, B, C, D, E:
- Sistema 3: Declaracié de Prestacions

- Productes per a Us en un conjunt envidrat que pretengui especificament proporcionar resisténcia al
foc,

- Productes per a envidraments antibala o antiexplosié:

- Sistema 1: Declaracié de Prestacions

Els vidres han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret
1328/1995, de 28 de juliol. El simbol normalitzat CE s'ha d'acompanyar de la segient informacié:
- NUmero d'identificacié de l'organisme de certificacié (només per als productes amb sistema de
certificacié 1)

- Nom, marca comercial i adreca registrada del fabricant

- Els 2 ¢ltims digits de lany en que es fixa el marcat

- NUmero de certificat de conformitat CE o del certificat de control en fabrica, si procedeix

- Referéncia a la norma europea EN 1279-5

- Descripci6 del producte: nom genéric, material, i Us previst

- Informacié sobre les caracteristiques essencials pertinents mostrada com:

- Valors presentats com designacié normalitzada

- Valors declarats i quan procedeixi, nivell o classe per a cada caracteristica essencial:

- Resisténcia al foc

- Reaccié al foc

- Comportament davant del foc exterior

- Resisténcia a la bala

- Resisténcia a l'explosié

- Resisténcia a l'efraccié (propietats de trencament i resisténcia a l'atac)

- Resistencia a l'impacte del cos pendular (propietats de trencament segura i resisténcia a l'atac)

- Resisténcia mecdnica (canvis bruscs de temperatura)

- Resisténcia mecdanica (resisténcia al vent, neu, carrega permanent i/o carregues imposades)

- Aillament al soroll aeri directe

- Propietats termiques

- Propietats de radiacié (transmitancia lluminosa i reflectancia)

- Propietats de radiacié (caracteristiques de I'energia solar)

- Caracteristiques a les que s'aplica l'opcié "Prestacié No Determinada" (NPD)

En el cas que el material declari contingut reciclat, el fabricant ha de mostrar, si se li demana, la
documentacié que acrediti aquest contingut.

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segients:

Inspeccié visual del material a la seva recepcié.

- Abans de comengar l'obra, si varia el subministrament, i per cada tipus diferent que arribi a l'obra,
es demanaran al contractista els certificats del fabricant que garanteixin el compliment del plec de
condicions técniques, incloent els resultats dels assaigs segients, realitzats per un laboratori
acreditat:

- Pes

- Duresa al ratllat (Mohs)

- Factor de transmissié lluminosa

- Coeficient de transmisié térmica

- Caracteristiques geomeétriques: gruix de les llunes i cambra d'aire, planor, efc.

- En el cas de llunes tfrempades:

- Resisténcia a l'impacte de la lluna trempada (CTE SU)

- Fragments resultants del trencament per impacte de la lluna trempada (CTE SU)
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En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat, es
realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a carrec del contractista.

En cas de que el material disposi de la Marca AENOR, marcatge CE o altre legalment reconeguda a
un pais de I'UE, es pot prescindir de la presentacié dels assaigs de control de recepcié.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les normes de
procediment corresponents.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Si en els terminis establerts al comengar l'obra no es fa l'entrega dels certificats de qualitat del
fabricant, s'ha de realitzar una série completa d'assaigs a carrec del Contractista.

Els resultats dels assaigs sobre totes les peces de les mostres han de complir les condicions
especificades. En cas d'incompliment, s'ha de repetir l'assaig, a carrec del contractista, sobre el doble
numero de mostres del mateix lot, acceptant-se aquest, quan els resultats obtinguts sobre totes les
peces resultin satisfactoris.

BC MATERIALS PER A ENVIDRAMENTS
BC1 VIDRES PLANS

BC1A- VIDRE LAMINAR DE SEGURETAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BC1A-0TM4.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Vidre format per varies llunes unides per calandratge i fusié en autoclau d'una lamina de butiral de
polivinil intercalada, capag de proporcionar una proteccié contra atacs manuals o de projectils.
CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha de tenir les cares paral-leles i pulides.

Les llunes que formen el vidre laminar i el vidre laminar de seguretat han de ser d'algun dels tipus
segUents:

- vidre de silicat sodocalcic segons norma UNE-EN 572-1

- vidre borsilicatat segons norma UNE-EN 1748-1-1

- vitroceramica segons UNE-EN 1748-2-1

- vidre de silicat sodocalcic termoendurit segons UNE-EN 1863-1

- vidre de silicat sodocalcic trempat térmicament segons UNE-EN 12150-1

- vidre de silicat sodocalcic endurit quimicament segons UNE-EN 12337-1

- vidre borsilicatat de seguretat frempat térmicament segons UNE-EN 13024-1

- productes de vidre de silicat alcalinoterri segons UNE-EN 14178-1

- vidre de seguretat de silicat alcalinoterri frempat térmicament i tractat "heat soak" segons UNE-EN
14179-1

- vidre de seguretat de silicat alcalinoterri frempat térmicament segons UNE-EN 14321-1
Classificacié dels vidres resistents a l'impacte manual (segons UNE-EN 356):

| Categoria 1 Alaria caigedal Nombre forali Designacis codi |
Iresisténcia]  (mm) I de cops |categoria resisténcia)
| | | | ]
i P1A I: 1 500 II 3 fric‘:ngleI ! EN 356 P1A I !
| | | | ]
i P2A I: 3 000 Il 3 tri(‘mngleI ! EN 356 P2A I l
|, | | I e 1
i P3A I: 6 000 Il 3 tri(‘mngleI ! EN 356 P3A I l
|, | | I e 1
i P4A I} 9 000 Il 3 tri(‘]ngleI I EN 356 P4A I !
| | | I e 1
i P5A I: 9 000 Il 3x3 fridnglle ! EN 356 P5AI !
1
1
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| I ]
e | 1

| P8B ! mésde70 | EN356P8B |
O +

Classificacié dels vidres resistents als atacs de projectils (segons UNE-EN 1063)
e momememmmemmemmeeeemmeneemmn e +

|

b Conddonsemalg i
ICLASSE| Tipus | Calibre | Tlpus ! Massa | Dist. | Vel. | Num. | Dist. |
! I arma | ! I (g) | ftir limpacte |impact.|imapct. |
oo | | | Po(m) '(8m/5)l (mm) |

|

I BR1 | rifle | 0,22 LR' L/RN | 26+01'1000+O 5' 360+10 i3 1120+10 |
_________________________________________________________________________ !

I BR2 | arma | 9 mm FJ/RN/SC | 80+01' 500+0 5] 400+1O i3 1120+10 |

1 curta ] Luger | . I i i I i i

| IR ISR IR I IR IR S R

i BR3 | arma 0,357 Rem ! FJ/CB/SC '10 2+O 1 5,00+0,5} 43010} 3 |120%x10 |

b curfOl M09num i . i i i I i

| IR ISR IR I IR IR S R

| BR4 | arma | 0,44 Rem | FJ/FN/SC '15 6+O 11 500+0 5] 440+10 i3 112010 |

| I curta | Magnum | i i i i . i

|

556x45 lFJ/PB/SCP]' 40+O 1 '10 OO+O 51 950+1O i3 1120x10 |

I
I
I
|
| BR6 l rifle | 762x51 IFJ/PB/SC' 5 O1'1000+05' 830+10' 3 112010 |
I I
I
I
I
|

I |
SG1 |escopeto.Co| 12/70' Bolo plom'31 O+05'1000 0,5| 420+x20} 1 | - |

SG1 |escopeto.Co| 12/70' Bolo plom'31 O+05'1O OO 0, 20+20' 3 112510}

I I I | |
I i | massis | | i i i I

El gruix nominal ha de ser la suma del gruix nominal dels vidres i plastics que el composen i el gruix
dels intercaladors.

- Toleraincia sobre el gruix en vidres laminats obtinguts per laminacié:

La tolerancia del gruix del vidre laminat no ha de superar la suma de les tolerancies dels
components de cadascuna de les llunes que conformen els productes vitris basics que constitueixen
els vidres segons les seves normes (UNE-EN 1748-1-1, UNE-EN 1748-2-1, UNE-EN 572-2, UNE-
EN 572-3, UNE-EN 572-4, UNE-EN 572-5, UNE-EN 572-6). No cal tindre en compte la tolerancia
del gruix de l'intercalador si el gruix total d'aquest es < 2 mm. En el cas de que el gruix total de
lintercalador >= 2 mm, aleshores s'aplicard una tolerancia de = 2 mm. Per als panells de plastic,
les tolerancies del gruix han de considerar-se com equivalents a les del vidre pla del mateix gruix
nominal.

- Tolerancia sobre el gruix en vidres laminats conjuntats per decantacié:

La tolerancia del gruix del vidre laminat no ha de superar la suma de les tolerancies dels
components de cadascuna de les llunes que conformen els productes vitris basics que constitueixen
els vidres segons les seves normes, es a dir UNE-EN 572-2, UNE-EN 572-3, UNE-EN 572-4, UNE-
EN 572-5, UNE-EN 572-6 i la tolerancia dels intercaladors fosos. Per als panells de plastic, les
tolerancies del gruix han de considerar-se com equivalents a les del vidre pla del mateix gruix
nominal. Les tolerancies admissibles per als intercaladors fosos sén les segients:

! <1lmm | =*=04mm |

| I I

| TTTTTT T T m s e s | I

b =>1Tmma<2mm | *£05mm |
| I I

| TTTT TS ST E ST |TTTTEEE T I

b =>2mma<3mm | *£0,6mm |
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U +
Tolerancies de l'ampléria i la llargaria per a mides fixes:
o oo +

! Tolerancies t de l'amplaria B i la llargaria H (mm) !
|

|

|

|

| | TTTTT TS T I

! Dimensions | Gruix nominal | Tots els panells | Al menys un panell |
|
|
|
|
|

nominals B4 H] =< 8mm | de gruix nominal | de gruix nominal |
(mm) | l <10mm | =>10mm |
| | 1 |
| TR | | | I
I <1100 | +20 | + 2,5 ! + 3,5 !
: : - 210 : - 210 : - 215 :
| ] ] 1 |
| TTTTTTTTTEE T | TTTTTET TR | | Tttt |
I <1500 | +30 | + 3,5 l + 4,5 l
: : - 210 : - 210 : - 310 :
| 1 1 1 |
| Tt | | | TTTTTET T I
I <2000 |} +30 | + 3,5 ! +5,0 l
: : - 210 : - 210 : - 315 :
| 1 1 1 |
| Tt | | | TTTTTET T I
I <2500 | +45 | + 5,0 l + 6,0 l
: : - 215 : - 310 : - 410 :
| 1 1 1 |
| Tt | | | TTTTTET T I
I >2500 | +50 | +5,5 ! + 6,5 !
| P -30 1 -35 | -4,5 |
oo +

Donades les fulles nominals de l'amplaria B i la llargaria H d'una fulla, aquesta sha de poder
inscriure en linterior d'un rectangle format a partir de les dimensions nominals incrementades per la
tolerancia limit superior i circumscriure en un rectangle format a partir de les dimensions nominals
reduides la tolerancia limit inferior. Els costats d'aquests rectangles han de restar paral-lels entre si i
han de tenir el mateix centre.

Valors maxims de desplagaments (mala alineacié d'una de les vores de les fulles de vidre o de
plastic que formen el vidre laminat):

A e +
! Dimensions nominals B 6 H | Desplagament méxim admissible |

| (mm) I (mm) I

| | 1

| I | 1

l B,H=< 1000 ! 2,0 mm !

| | 1

| I | 1

! 1000 <B,H=<2000 | 3,0 mm I

| | 1

| I | 1

! 2000 <B,H=<4000 | 4,0 mm !

| | 1

| I | 1

: B,H>4000 ! 6,0 mm !

A e +

Defectes puntuals admissibles a la part visible (segons UNE-EN I1SO 12543-6):
A e +

! Dimensié | 10,5<d=<1,0/| 1,0<d=<3 !

I defectes d ! ! i i

Poo(mm) i | |

| mmmmmmeees [=mmmmemee- [ mmmmmmmmoneoes [ mmmmmmmmmmmsseeseooooooooooos |

| Dimensio | | Pera | 111

! panell A | ! qualsevol | A=<1]1<A=<2 | 2<A=<8| A>8 |
P (mm2) | ! mida | | | | |

|

| 1
Nombre de | 2 fulles |Sense limitacié, | 1 | 2 | 1/m2 | 1,2/m2 |
defectes | 3 fulles |no obstant, sense} 2 | 3 | 1,5/m2}1,8/m2 |

admissible | 4 fulles jacumulacidéde | 3 | 4 | 2/m2 | 2,4/m2 |
I =>5 full |defectes '3 15 125/m2!) 3/m2 )}
oot m e mmmmmmmemamne +

Es déna una acumulacié de defectes si quatre o més defectes es troben a una distancia inferior a
200 mm entre si. Aquesta distancia es redueix a 180 mm per als vidres laminats composats per 3
panells; a 150 mm per als vidres laminats composats per 4 panells i a 100 mm per a vidres
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laminats composats per 5 o més panells.

El nombre de defectes admissibles de la taula anterior sha d'augmentar en 1 unitat per cada
intercalador de gruix superior a 2 mm.

Defectes lineals a la part visible (segons UNE-EN ISO 12543-6):

| Superficie del panell | Nombre defectes lineals admissibles |
l ! de llargaria => 30 mm !
| ]

} =<5m2 l no admissible !

| ]

| T T T T T T T T T T T T 1

! 5a8m2 ! 1 !

| ]

| T T T T T T T T T T T 1

} > 8 m2 | 2 |
S +

Només son admissibles defectes lineals inferiors a 30 mm de llargaria.

En el cas de vores emmarcades, s'admeten defectes a la zona de les vores que no sobrepassin els 5
mm de didmetre. Per als panells =< 5 m2, 'amplaria de la zona de les vores és de 15 mm. Per als
panells de dimensions > 5 m2, 'amplaria de la zona de les vores s'incrementa a 20 mm. Si
apareixen bombolles, aquesta zona no ha d'excedir del 5% de la zona de les vores.

No s'admeten fissures.

No s'admeten plecs o ratllades a la zona visible

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Protegit de manera que no s'alterin les seves caracteristiques.

Emmagatzematge: Protegit contra les accions mecaniques (cops, ratllades, sol directe, etc.) i contra
les accions quimiques (impressions i alteracions d'adheréncia entre les llunes i la lamina de butiral
de polivinil, produides per la humitat).

S'ha de guardar en estibes de 25 cm de gruix com a méxim i amb un pendent del 6% respecte de la
vertical.

Ha de quedar separat de les alires estibes mitjancant intercaladors i recolzat sobre travessers de
fusta o d'un material protector.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

m2 de superficie necessaria subministrada a l'obra, amidada segons les especificacions de la DT.
S'han de considerar les respectives dimensions d'acord amb els criteris segUents:

- Llargaria i amplaria: Mdltiples de 3 cm

- Per a unitats amb superficie < 0,25 m2: 0,25 m2/unitat

Cal prendre el multiple immediat superior en el cas que la dimensié no ho sigui.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 14449:2006 Vidrio para la edificacién. Vidrio laminado y vidrio laminado de seguridad.
Evaluacién de la conformidad/Norma de producto.

UNE-EN 356:2001 Vidrio de construccién. Vidrio de seguridad. Ensayo y clasificacion de la
resistencia al ataque manual.

UNE-EN 1063:2001 Vidrio de construccién. Vidrio de seguridad. Ensayo y clasificacion de la
resistencia al ataque por balas.

UNE-EN ISO 12543-5:1999 Vidrio para la edificacién. Vidrio laminado y vidrio laminado de
seguridad. Parte 5: Dimensiones y acabado de bordes. (ISO 12543-5:1998).

UNE-EN ISO 12543-6:1998 Vidrio para la edificacién. Vidrio laminado y vidrio laminado de
seguridad. Parte 6: Aspecto. (ISO 12543-6:1998).

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Si els vidres es situen en drees de risc d'impacte d'acord amb CTE, de superficies envidriades que no
disposin de proteccié tindran una classificacié de prestacions X(Y)Z determinat per 'UNE-EN 12600.
Els valors X(Y)Z en funcié de la diferéncia de cota entre els dos costats de la superficie envidriada:
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- Desnivell > 12m: X=qualsevol; Y=Bo C; Z=1

- Desnivell > 0,55m i < 12m: X= qualsevol ; Y=Bo C; Z=102

- Desnivell < 0,55m: X=1,203; Y=Bo C; Z= qualsevol

Si el material ha de ser component de les obertures del tancament exterior d'un espai habitable, el
fabricant ha de declarar, com a minim, els valors per les propietats segients:

- Transmitancia térmica U (W/m2K)

- Factor solar

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la
documentacié segient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat
aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a usos sotmesos a regulacié de reaccié al foc de Nivell o Classe: A1*, F. * Productes
o materials que no necessiten sotmetre's a assaig de reaccié al foc (per exemple productes o
materials de la classe A1 conformement a la Decisié 96/603/CE, i les seves modificacions),

- Productes per a usos sotmesos a regulacié de prestacié al foc exterior de Nivell o Classe: productes
considerats conformes sense necessitat d'assaig,

- Productes per a qualsevol Us excepte en usos de resisténcia al foc, reaccié al foc, prestacié al foc
exterior, antibala o antiexplosid, riscos de seguretat en Us i usos relacionats amb la conservacié
d'energia i/o aillament:

- Sistema 4: Declaracié de Prestacions

- Productes per a usos relacionats amb la conservacié d'energia i/o atenuacié acistica,

- Productes per a usos sotmesos a regulacié de prestacié al foc exterior de Nivell o Classe: productes
que requereixen assaig,

- Productes per a usos lligats a riscos de "seguretat en Us" i sotmesos a aquestes regulacions,

- Productes per a usos sotmesos a regulacié de reaccié al foc de Nivell o Classe: A1, A2, B, C, D, E:
- Sistema 3: Declaracié de Prestacions

- Productes per a Us en un conjunt envidrat que pretengui especificament proporcionar resisténcia al
foc,

- Productes per a envidraments antfibala o antiexplosié:

- Sistema 1: Declaracié de Prestacions

Han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995 de 28
de juliol. El simbol normalitzat del marcatge CE s'ha d'acompanyar de la segient informacié:

- NUmero d'identificacié de l'organisme de certificacié (només per als productes amb sistema de
certificacié 1)

- Nom, marca comercial i adreca registrada del fabricant

- Els 2 ¢ltims digits de lany en que es fixa el marcat

- NUmero de certificat de conformitat CE o del certificat de control en fabrica, si procedeix

- Referéncia a la norma europea UNE-EN 14449

- Descripcié del producte: nom genéric, material, mides i Us previst

- Informacié sobre les caracteristiques essencials pertinents mostrada com:

- Valors presentats com designacié normalitzada

- Valors declarats i quan procedeixi, nivell o classe per a cada caracteristica essencial:

- Resisténcia al foc

- Reaccié al foc

- Comportament davant del foc exterior

- Resisténcia a la bala

- Resisténcia a l'explosié

- Resisténcia a l'efraccié (propietats de trencament i resisténcia a l'atac)

- Resistencia a l'impacte del cos pendular (propietats de tfrencament segura i resisténcia a l'atac)

- Resisténcia mecanica (canvis bruscs de temperatura)

- Resisténcia mecanica (resisténcia al vent, neu, carrega permanent i/o carregues imposades)

- Aillament al soroll aeri directe

- Propietats termiques

- Propietats de radiacié (transmitancia lluminosa i reflectancia)

- Propietats de radiacié (caracteristiques de I'energia solar)

- Caracteristiques a les que s'aplica l'opcié "Prestacié No Determinada" (NPD)

En el cas que el material declari contingut reciclat, el fabricant ha de mostrar, si se li demana, la
documentacié que acrediti aquest contingut.

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segUents:

Inspeccié visual del material a la seva recepcié.

- Abans de comencar l'obra, si varia el subministrament, i per cada tipus diferent que arribi a l'obra,
es demanaran al contractista els certificats del fabricant que garanteixin el compliment del plec de
condicions técniques, incloent els resultats dels assaigs segUents, realitzats per un laboratori
acreditat:
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- Duresa al ratllat (Mohs)

- Coeficient de transmisié térmica

- Caracteristiques geometriques

En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat, es
realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a carrec del contractista.

En cas de que el material disposi de la Marca AENOR, marcatge CE o alire legalment reconeguda a
un pais de I'UE, es pot prescindir de la presentacié dels assaigs de control de recepcié.
OPERACIONS DE CONTROL EN VIDRE TREMPAT:

Les tasques de control a realitzar sén les segients:

Inspeccié visual del material a la seva recepcié.

- Abans de comencgar l'obra, si varia el subministrament, i per cada tipus diferent que arribi a l'obra,
es demanaran al contractista els certificats del fabricant que garanteixin el compliment del plec de
condicions técniques, incloent els resultats dels assaigs segients, realitzats per un laboratori
acreditat:

- Pes.

- index d'atenuacié acustica (ISO R-140).

- Caracteristiques lluminoses:

- Factor de transmissié lluminosa

- Factor de reflexié lluminosa

- Factor solar.

- Caracteristiques energetiques:

- Factor de transmissié energética.

- Factor de reflexié energética.

- Factor d'absorcié energética.

- Duresa al ratllat (Mohs)

- Coeficient de transmisié térmica

- Resisténcia a l'impacte (CTE SU)

- Fragments resultants del trencament per impacte de la lluna trempada (UNE 43-018).

- Caracteristiques geometriques.

En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat, es
realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a carrec del contractista.

En cas de que el material disposi de la Marca AENOR, marcatge CE o alire legalment reconeguda a
un pais de I'UE, es pot prescindir de la presentacié dels assaigs de control de recepcié.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls shan de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les normes de
procediment corresponents.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Si en els terminis establerts al comengar I'obra no es fa I'entrega dels certificats de qualitat del
fabricant, s'ha de realitzar una série completa d'assaigs a carrec del Contractista.

Els resultats dels assaigs sobre totes les peces de les mostres han de complir les condicions
especificades. En cas d'incompliment, s'ha de repetir 'assaig, a carrec del contractista, sobre el doble
numero de mostres del mateix lot, acceptant-se aquest, quan els resultats obtinguts sobre totes les
peces resultin satisfactoris.

BC MATERIALS PER A ENVIDRAMENTS
BC1 VIDRES PLANS

BC1K- MIRALL

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BC1K-OWNT.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Mirall format per una lluna incolora o de color, amb aplicacié, en una de les seves cares de
diferents capes: plata reflectora, coure protector o pintures anticorrosives i d'acabat, superposades i
unides infimament.
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CARACTERISTIQUES GENERALS:

No ha de tenir defectes superficials (de planimetria, de paral-lelisme en les seves cares, ondulacions,
incrustacions, ratlles, esquerdes, etc.).

No ha de tenir defectes en la massa detectables a simple vista (d'homogeneitat, de vitrificacié, de
recuita, inclusions gasoses, efc.).

El mirall acabat no ha de tenir bosses ni taques produides per l'adheréncia deficient de les parts
components.

Els vidres de capa s'han de classificar segons la norma UNE-EN 1096-1 en funcié de la posicié de
la capa respecte a l'interior o l'exterior de l'edifici o de la cambra dels vidres aillants.

Els defectes admissibles que poden afectar a l'aspecte del vidre de capa sén:

- Els defectes propis admissibles per al substrat vitri, que dependran en cada cas del tipus de vidre

- Els defectes propis de la capa que en funcié de la seva localitzacié es divideixen en defectes a la
zona principal o defectes a la zona de la vora, essent la zona de la vora la franja delimitada pel
rectangle exterior i un rectangle de costats paral-lels i centre comG amb l'anterior amb les mides dels
costats reduides un 5% a cada banda. Els defectes admissibles per a la capa sén:

- Defectes d'uniformitat o taques de la capa: S'admeten en la mesura que no restin molestos
visualment

- Defectes de piquets/forats >3 mm: No s'admeten en cap zona

- Defectes de piquets/forats >2 mm i =<3 mm: S'admeten en les dues zones si el seu nimero és
=<1/m2

- Agregats: No s'admeten en la zona principal i si en la zona de vora sempre i quan quedin fora de
la zona de visié

- Rascades >75 mm: No s'admeten en la zona principal i si en la zona de vora sempre i quan la
seva separacié sigui >50 mm

- Roscades =<75 mm: S'admeten en les dues zones sempre i quan la seva densitat local no molesti
la visié

Tolerancies:

-Gruix: £ 0,2 mm

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Protegit de manera que no s'alterin les seves caracteristiques.

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la
documentacié segient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat
aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a usos sotmesos a regulacié de reaccié al foc de Nivell o Classe: AT*, F. * Productes
o materials que no necessiten sotmetre's a assaig de reaccié al foc (per exemple productes o
materials de la classe A1 conformement a la Decisié 96/603/CE, i les seves modificacions),

- Productes per a usos sotmesos a regulacié de prestacié al foc exterior de Nivell o Classe: productes
considerats conformes sense necessitat d'assaig,

- Productes per a qualsevol Us excepte en usos de resisténcia al foc, reaccié al foc, prestacié al foc
exterior, antibala o antiexplosid, riscos de seguretat en Us i usos relacionats amb la conservacié
d'energia i/o aillament:

- Sistema 4: Declaracié de Prestacions

- Productes per a usos relacionats amb la conservacié d'energia i/o atenuacié acUstica,

- Productes per a usos sotmesos a regulacié de prestacié al foc exterior de Nivell o Classe: productes
que requereixen assaig,

- Productes per a usos lligats a riscos de "seguretat en Us" i sotmesos a aquestes regulacions,

- Productes per a usos sotmesos a regulacié de reaccié al foc de Nivell o Classe: A1, A2, B, C, D, E:
- Sistema 3: Declaracié de Prestacions

- Productes per a Us en un conjunt envidrat que pretengui especificament proporcionar resisténcia al
foc,

- Productes per a envidraments antibala o antiexplosié:

- Sistema 1: Declaracié de Prestacions

Els vidres han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret
1328/1995, de 28 de juliol. El simbol normalitzat CE s'ha d'acompanyar de la segient informacié:
- NUumero d'identificacié de l'organisme de certificacié (només per als productes amb sistema de
certificacié 1)

- Nom, marca comercial i adrega registrada del fabricant

- Els 2 gltims digits de lany en que es fixa el marcat

- NUmero de certificat de conformitat CE o del certificat de control en fabrica, si procedeix

- Referéncia a la norma europea: EN 1096-4 per als vidres amb capa

- Descripcié del producte: nom genéric, material, i Us previst
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- Informacié sobre les caracteristiques essencials pertinents mostrada com:

- Valors presentats com designacié normalitzada

- Valors declarats i quan procedeixi, nivell o classe per a cada caracteristica essencial:

- Resisténcia al foc

- Reaccié al foc

- Comportament davant del foc exterior

- Resisténcia a la bala

- Resisténcia a l'explosié

- Resisténcia a l'efraccié (propietats de trencament i resisténcia a l'atac)

- Resisténcia a l'impacte del cos pendular (propietats de frencament segura i resisténcia a 'atac)

- Resisténcia mecdnica (canvis bruscs de temperatura)

- Resisténcia mecanica (resisténcia al vent, neu, carrega permanent i/o carregues imposades)

- Aillament al soroll aeri directe

- Propietats térmiques

- Propietats de radiacié (transmitancia lluminosa i reflectancia)

- Propietats de radiacié (caracteristiques de I'energia solar)

- Caracteristiques a les que s'aplica l'opcié "Prestacié No Determinada" (NPD)

Emmagatzematge: Protegit contra les accions mecaniques (cops, ratllades, sol directe, etc.) i contra
les accions quimiques (impressions i alteracions d'adheréncia de les capes de recobriment produides
per la humitat).

S'ha de guardar en estibes de 25 cm de gruix com a maxim i amb un pendent del 6% respecte de la
vertical.

Ha de quedar separat de les altres estibes mitjancant intercaladors i recolzat sobre travessers de
fusta o d'un material protector.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

m?2 de superficie necessaria subministrada a l'obra, amidada segons les especificacions de la DT.
S'han de considerar les respectives dimensions d'acord amb els criteris segUents:

- Llargaria i amplaria: Mdltiples de 6 cm

Cal prendre el mdltiple immediat superior en el cas que la dimensié no ho sigui.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 1096-1:1999 Vidrio para la edificacién. Vidrio de capa. Parte 1: Definiciones y
clasificacién.

UNE-EN 1096-2:2001 Vidrio para la edificacién. Vidrio de capa. Parte 2: Requisitos y métodos de
ensayo para las capas de las clases A, By S.

UNE-EN 1096-3:2001 Vidrio para la edificacién. Vidrio de capa. Parte 3: Requisitos y métodos de
ensayo para las capas de las clases Cy D.

UNE-EN 1096-4:2005 Vidrio para la edificacién. Vidrio de capa. Parte 4: Evaluaciéon de la
conformidad/Norma de producto.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

En el cas que el material declari contingut reciclat, el fabricant ha de mostrar, si se li demana, la
documentacié que acrediti aquest contingut.

BD MATERIALS PER A EVACUACIO, CANALITZACIO | VENTILACIO ESTATICA
BD1 TUBS | ACCESSORIS PER A EVACUACIO VERTICAL D'AIGUES RESIDUALS

BD11- BRIDA PERA TUB

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BD11-OMDI,BD11-OMDC.
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1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Brides per a la subjeccié o suspensié dels tubs d'evacuacié d'aigies pluvials o residuals en els seus
paraments de suport, en forma d'abracadora encastable de xapa d'acer, galvanitzada.
CARACTERISTIQUES GENERALS:

L'abragadora ha de constar de dues parts que s'uneixin pel pla diametral, per mitja d'una brida i un
cargol o dos cargols galvanitzats.

Una de les parts de la brida ha de portar una pota d'ancoratge per a encastar a l'obra.

El recobriment de zinc ha de ser llis, sense discontinuitats, exfoliacions o d'altres defectes.
L'abragadora no ha de tenir rugositats ni rebaves.

Diametre de l'abracadora (D): 5 <= D <= 50 cm

Amplaria: >=1,5cm

Gruix: >= 0,05 cm

Recobriment de proteccié (galvanitzacié): >= 275 g/m?2

Puresa del zinc de recobriment: >= 98,5%

Les condicions de galvanitzacié shan de verificar d'acord amb 'UNE 7-183 i UNE 37-501.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Empaquetades en caixes. A cada brida o albard de lliurament hi ha d'haver les
dades seguents:

- Nom del fabricant o marca comercial

- Diametre del tub que abraca

Emmagatzematge: En llocs secs i ventilats, protegides d'impactes.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BD MATERIALS PER A EVACUACIO, CANALITZACIO | VENTILACIO ESTATICA
BD1 TUBS | ACCESSORIS PER A EVACUACIO VERTICAL D'AIGUES RESIDUALS

BD1A- TUB DE PVC PER A EVACUACIO

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BD1A-1NDY,BDTA-1NDT,BD1A-TNDU,BDTA-TNDKX.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Tubs de materials plastics, per a conductes d'evacuacié d'aigies pluvials i residuals dins dels edificis.
S'han considerat els tipus segUents:

- Tubs i accessoris de PYC-U de paret massissa, fabricat segons norma UNE-EN 1329-1

- Tubs i accessoris de PYC-U de paret estructurada, fabricat segons norma UNE-EN 1453-1
CARACTERISTIQUES GENERALS:

El fabricant ha de garantir que les caracteristiques del material que composen els tubs i accessoris,
aixi com les caracteristiques generals, geométriques, mecaniques i fisiques dels tubs compleixen les
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normes UNE-EN corresponents, si és el cas.

La superficie inferna i externa del tub ha de ser llisa i neta. No ha de tenir defectes superficials com
ara ratlles, bombolles, impureses o porus.

El tub ha de tenir una superficie de color uniforme.

Els tubs han de tenir els seus extrems acabats en un tall perpendicular a l'eix.

El codi d'aplicacié indica on es poden utilitzar els tubs:

- "B" codi per a l'area d'aplicacié dels components utilitzats per sobre del sol en el interior de l'edifici
o per a components a |'exterior de l'edifici fixats a la paret.

- "D" codi per a l'area d'aplicacié que es situa a menys d'Tm de l'edifici i on els tubs i accessoris estan
enterrats i connectats als sistemes d'evacuacié d'aigies residuals de l'edifici.

- "BD" codi per a l'area d'aplicacié B i D

TUBS DE PVC-U DE PARET MASSISSA:

Material del tub estd format per PVC al que s'afegeixen additius necessaris per a facilitar la
fabricacié dels components d'acord amb els requisits de la norma UNE-EN 1329-1
Tolerancies:

- Diametre exterior:

- 32-40-50-63: 0 a 0,2mm.

- 75-80-82-90-100-110-125: 0 @ 0,3mm

- 140-160-180: 0 a 0,4mm

-200-250: 0 a 0,5mm

-350: 0a 0,6mm

- Gruix parets:

- area d'aplicacié B

- 32-40-50-63-75-80-82-90-100: 3 a 3,5mm

- 110-125-140-160: 3,2 a 3,8mm

-180: 3,6 a 4,2mm

-200: 3,9 a4,5mm

-250: 4,9 a 5,6mm

-315: 6,2a7,Tmm

- area d'aplicacié BD

- 75- 80-82-90-100: 3 a 3,5mm

-110-125: 3,2 a 3,8mm

-140: 3,5a04,1 mm

-160: 4,00 4,6 mm

-180: 4,4 05,0 mm

-200: 4,9 05,6 mm

-250: 6,2a7,1 mm

-315: 7,7 a 8,7 mm

TUBS DE PVC-U DE PARET ESTRUCTURADA:

Han d'estar formats per una capa interna i altre externa, llises, de PYC-U, compacte, entre les que
s'ha introduit material de PYC-U escumat o nervis de PVC-U compacte, d'acord amb els requisits
indicats en la normativa UNE-EN 1453-1.

Només es poden utilitzar per a muntatge a l'interior dels edificis, area d'aplicacié B
Tolerancies:

- Diametre exterior:

- 32-40-50-63: 0 a 0,2mm.

- 75-80-82-90-100-110-125: 0 a 0,3mm

- 140-160-180: 0 a 0,4mm

- 200-250: 0a 0,5mm

-350: 0a 0,6mm

- Gruix total de la paret:

- 32-40-50-63-75-80-82-90-100: 3 a 3,5mm

- 110-125-140-160: 3,2 a 3,8mm

-180: 3,6 a 4,2mm

-200: 3,92 a4,5mm

-250: 4,9 a5,6mm

-315: 6,2a7,Tmm

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Protegit de manera que no s'alterin les seves caracteristiques.
Emmagatzematge: Assentats horitzontalment sobre superficies planes.
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3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

TUBS DE PVC-U DE PARET MASSISSA:

UNE-EN 1329-1:1999 Sistemas de canalizacién en materiales plésticos para evacuacién de aguas
residuales (a baja y a alta temperatura) en el interior de la estructura de los edificios. Poli(cloruro de
vinilo) no plastificado (PVC-U). Parte 1: Especificaciones para tubos, accesorios y el sistema.

TUBS DE PVC-U DE PARET ESTRUCTURADA:

UNE-EN 1453-1:2000 Sistemas de canalizacién en materiales pldsticos con tubos de pared
estructurada para evacuacién de aguas residuales (a baja y a alta temperatura) en el interior de la
estructura de los edificios. Poli(cloruro de vinilo) no plastificado (PVC-U). Parte 1: Requisitos para los
tubos y el sistema.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Els tubs han d'anar marcats segons la normativa corresponent a interval d'1 m. El marcatge ha de
ser llegible després de 'emmagatzematge, exposicié a la intempérie, instal-lacié i posada a l'obra
del tub.

El marcatge no ha de produir defectes al tub (fissures, disminucié del gruix minim de les parets,
efc.).

El marcatge ha de contenir com a minim la segUent informacié:

- NUmero de la norma (si en té d'obligat compliment)

- Nom del fabricant i/o marca comercial

- Didmetre nominal

- Gruix minim de paret

- Material

- Codi de l'area d'aplicacié

- Rigidesa anular nominal (només per als tubs BD)

- Informacié del fabricant: any i mes de fabricacié i identificador del lloc de fabricacié

- Prestacions en clima fred

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segUents:

- Sol-licitar del fabricant els certificats de les caracteristiques técniques dels materials escollits (si
s'escau)

- Control de la documentacié técnica subministrada.

- Control d'identificacié dels materials, verificant que les seves caracteristiques i dimensionament
s'adequa al projecte

- Control de recepcié dels materials i lloc d'emplacament.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls shan de realitzar segons les instruccions de la DF i els criteris indicats a les normes de
procediment corresponents.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Segons criteri de la DF, podrd ser acceptat o rebutjat tot o part del material de la partida.

BD MATERIALS PER A EVACUACIO, CANALITZACIO | VENTILACIO ESTATICA
BDW ACCESSORIS GENERICS PER A DESGUASSOS, BAIXANTS | COL-LECTORS

BDW3- ACCESSORI | ELEMENTS DE MUNTATGE PER A TUB DE PVC

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BDW3-FFAE,BDW3-FFAI,BDW3-FFAB,BDW3-FFAF,BDW3-FFAC,BDW3-FFAG,BDW3-FFAA,BDW3-
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FFAS.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Conjunt d'accessoris (colzes, derivacions, reduccions, etc.) i d'elements especials (materials per a la
unié entre tubs o entre tubs i accessoris) per a desguassos i baixants.

S'han considerat els elements segients:

- Accessoris i elements especials per a tubs de PVC-U de paret massissa

- Accessoris i elements especials per a tubs de PVC-U de paret estructurada

- Elements especials per a baixants de fosa grisa

- Elements especials per a baixants de planxa galvanitzada amb unié plegada
CARACTERISTIQUES GENERALS:

El material, la seva qualitat i les caracteristiques fisiques, mecaniques i dimensionals, han de ser
compatibles amb les del tub, i no han de fer disminuir les d'aquest en cap de les seves aplicacions.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: A l'albard de lliurament han de constar les caracteristiques d'identificacié segients:
- Material

- Tipus

- Diametres

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs del sol.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat composada pel conjunt de peces necessaries per a muntar 1 m de tub.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

PVC-U PARET ESTRUCTURADA:

* UNE-EN 1453-1:2000 Sistemas de canalizaciéon en materiales plésticos con tubos de pared
estructurada para evacuacién de aguas residuales (a baja y a alta temperatura) en el interior de la
estructura de los edificios. Poli(cloruro de vinilo) no plastificado (PVC-U). Parte 1: Requisitos para los
tubos y el sistema.

PVC-U DE PARET MASSISSA:

* UNE-EN 1329-1:1999 Sistemas de canalizacién en materiales pldsticos para evacuacién de aguas
residuales (a baja y a alta temperatura) en el interior de la estructura de los edificios. Poli(cloruro de
vinilo) no plastificado (PVC-U). Parte 1: Especificaciones para tubos, accesorios y el sistema.

* UNE-EN 1401-1:1998 Sistemas de canalizacién en materiales pldsticos para saneamiento
enterrado sin presién. Poli(cloruro de vinilo) no plastificado (PVC-U). Parte 1: Especificaciones para
tubos, accesorios y el sistema.

* UNE-EN 1456-1:2002 Sistemas de canalizacién en materiales pldsticos para saneamiento
enterrado o aéreo con presién. Poli(cloruro de vinilo) no plastificado (PYC-U). Parte 1:
Especificaciones para tubos, accesorios y el sistema.

FOSA GRISA, PLANXA GALVANITZADA | PLOM:

No hi ha normativa de compliment obligatori.
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BE  MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO | VENTILACIO
MECANICA

BE5 CONDUCTES RECTANGULARS

BE52- CONDUCTE RECTANGULAR METAL-LIC

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BE52-00KD.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Conductes rectangulars de planxa d'acer galvanitzat en moduls de 2 m.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Les seves unions longitudinals han de ser encadellades, i els extrems han d'anar amb plecs de 180°.
Les quatre cares han d'anar reforgades amb plec del tipus "punta de diamant".

Els conductes han de suportar els esforgos deguts al seu propi pes, al moviment de l'aire, als propis
de la seva manipulacid, aixi com a les vibracions que es puguin produir com a conseqiéncia del
régim normal de funcionament.

No poden tenir peces interiors soltes.

Les superficies internes han de ser llises.

No han de contaminar l'aire que circula pel seu interior.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: A l'engrds i amb les corresponents tires d'unié transversal.

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes i la pluja.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio, por el que se aprueba el Reglamento de Instalaciones
Térmicas en los Edificios. (RITE).

* UNE-EN 1505:1999 Ventilacién de edificios. Conductos de aire de chapa metdlica y accesorios,
de seccién rectangular. Dimensiones.

* UNE-EN 1507:2007 Ventilacién de edificios. Conductos de aire de chapa metdlica de seccién
rectangular. Requisitos de resistencia y estanquidad.

BE  MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO | VENTILACIO
MECANICA

BEJ UNITATS CLIMATITZADORES EMISSORES | UNITATS D'INDUCCIO

BEJ7- FAN-COIL DEL TIPUS MURAL

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BEJ7-1C7Q.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Fan-coil de tipus mural per a sistemes d'instal-lacié de dos tubs, per a muntar superficialment, amb
ventiladors centrifugs.

Ha d'estar format per:

- Bateria intercanviadora amb tubs d'aletes de coure o alumini

- Ventilador centrifug d'una turbina i 3 velocitats

- Filtre d'aire regenerable

- Safata de recollida de condensats

- Estructura de planxa galvanitzada, aillada, que suporta tots els elements
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- Carcassa metal-lica formada per una envoltant de planxa d'acer amb acabat lacat, amb les
boques d'entrada i sortida d'aire

- Circuit de control per a l'arrencada i aturada del ventilador i seleccié de la velocitat de gir

Ha de tenir les connexions segients:

- Entrada i sortida de l'aigua de lintercanviador

- Evacuacié de l'aigua condensada

- Energia eléctrica

CARACTERISTIQUES GENERALS:

No ha de tenir cops, altres defectes ni peces soltes a l'interior, que no siguin funcionals.

Els aparells han d'estar dissenyats i construits de manera que funcionin amb seguretat i no
representin cap perill per a les persones o el seu entorn, fins i tot en el cas d'0s negligent que es
pugui donar durant el funcionament normal.

Les propietats mecaniques i fisiques, aixi com la composicié quimica dels materials han d'estar
garantides pels fabricants dels materials respectius.

Els motors i ventiladors han d'estar dissenyats i construits de manera que I'emissivitat de soroll es
mantingui en el nivell més baix possible.

De la mateixa manera, les vibracions produides per aquests elements han de ser el més petites
possible.

Han d'estar construits de manera que el seu aillament eléctric no es vegi afectat per l'aigua que
pugui condensar-se sobre superficies fredes, o pels fluids que puguin perdre els contenidors, tubs,
acoblaments, i parts analogues de l'aparell.

No es considerara suficient la proteccié proporcionada per aillaments com vernissos, esmalts,
paper, cotd, capa d'dxid sobre parts metal-liques, perlites aillants o material de reblert.

No es pot fer servir amiant en la fabricacié de l'aparell.

Els aparells han d'estar dissenyats de manera que s'eviti el risc d'incendi i deterioraments mecanics
que perjudiquin la seguretat o la proteccié contra xocs eléctrics com a resultat d'un funcionament
anormal, o d'una operacié negligent. Una fallida en el cabal del fluid de transmissié de calor o en el
funcionament de fots els drgans de control no ha de comportar cap risc d'accident.

Els circuits electronics han d'estar dissenyats i instal-lats de manera que qualsevol situacié perillosa
no converteixi l'aparell en un equip insegur respecte al xoc eléctric, al perill d'incendi, a riscos
mecanics o a un funcionament perillés.

Les parts desmuntables han d'estar dissenyades o marcades de manera que resulti dificil col-locar-
les en una posicié incorrecta durant el muntatge.

L'aparell ha d'estar construit i tancat de manera que hi hagi una proteccié suficient contra els
contactes accidentals amb les parts actives.

Els dispositius d'entrada i de subjeccié dels cables han d'estar degudament arrodonits i aillats. En
cap cas els cables han de transmetre esforgos a la regleta de connexié.

El born previst exclusivament per al conductor neutre es designard amb la lletra N.

El born previst exclusivament per al conductor de terra es designard amb el simbol caracteristic
generalment acceptat per al conductor de terra.

Aquests simbols no es situaran mai sobre cargols, valones mobils o altres parts que puguin ser
retirades quan es connecten els conductors.

Tensié eléctrica: monofasica 230 V a.c.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Embalades en caixes.

L'embalatge ha de permetre la identificacié del producte.

Emmagatzematge: En llocs protegits de la intempérie i dimpactes.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio, por el que se aprueba el Reglamento de Instalaciones
Térmicas en los Edificios. (RITE).

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de Baja
Tension. REBT 2002.

UNE-EN 60335-1/A11:1997 Seguridad de los aparatos electrodomésticos y andlogos. Parte 1:
Requisitos generales.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Ha de portar una placa amb les dades segients:

- Nom del fabricant o marca comercial

- Designacié del model

- Poténcia nominal absorbida en les condicions normals

- Caracteristiques de l'energia d'alimentacié
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- Caracteristiques del motor i del ventilador

- Sageta que indiqui de forma inequivoca el sentit de gir del motor

El fabricant ha de subministrar la segient documentacié:

- Dimensions i caracteristiques generals

- Caracteristiques técniques de cadascun dels components de l'aparell

- Esquema eléctric i connexionat

- Instruccions de muntatge

- Instruccions de posada en marxa, regulacié i manteniment

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segUents:

- Sol-licitar al fabricant el certificat de les caracteristiques t&cniques dels equips i materials que s'han
d'utilitzar.

- Control de la documentacié técnica subministrada.

- Comprovar que els fan-coils estiguin identificats, tinguin placa de caracteristiques i compleixin els
requisits especificats en projecte. Comprovar:

- Fan-coil: marca, model, n° de série, poténcia, tensié. Ventiladors: tipus de filire, cabals, tipus de
valvules, frigories/hora, kCalories/hora.

- Instal-lacié eléctrica: tipus de proteccions eléctriques. Seccié i aillaments de cables.

- Realitzacié d'informe amb els resultats del control efectuat als fan-coils rebuts.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

S'ha de realitzar el control de materials i equips que es rebin a l'obra. El control sha de realitzar per
mostreig i a totes les partides diferents que arribin a l'obra. La intensitat del mostreig ha d'estar
definida per la DF.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Un cop realitzat el control dels materials, totes les anomalies, incompliment de les especificacions,
desviacions del projecte i variacions del qué s'ha contractat amb l'empresa instal-ladora, s'ha de
comunicar a DF, que haura de decidir la substitucié total o parcial del material rebut.

BE MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO | VENTILACIO
MECANICA

BEK REIXETES, DIFUSORS, COMPORTES, SILENCIADORS | ACCESSORIS

BEKB- DIFUSOR ROTACIONAL HELICOIDAL PER A IMPULSIO D'AIRE

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BEKB-1N4B.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Difusors rotacionals quadrats o circulars, destinats a provocar un efecte de remoli a la sortida del
flux d'aire.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Tots els materials, equips i accessoris no tindran en cap de les seves parts deformacions, fissures o
senyals d'haver estat sotmesos a maltractaments abans o durant la instal-lacié.

Els difusors han de suportar els esforgos deguts al seu propi pes, al moviment de l'aire, als propis de
la seva manipulacié, aixi com a les vibracions que es puguin produir com a conseqiéncia del régim
normal de funcionament.

No han de contaminar l'aire que circula a través seu.

No pot tenir peces soltes al seu interior.

Han d'estar formats per:

- Caixa de planxa d'acer galvanitzat (plénum) amb o sense aillament térmic sobre la que hi van
muntats els elements de suport, la boca de connexié i la comporta de regulacié si és el cas

- Element difusor amb dispositius de fixacié per al muntatge sobre el plénum i amb els elements
d'acabat necessaris per a l'adaptacié al cel ras

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Per unitats.

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT
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Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio, por el que se aprueba el Reglamento de Instalaciones
Térmicas en los Edificios. (RITE).

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

BE MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO | VENTILACIO
MECANICA

BEK REIXETES, DIFUSORS, COMPORTES, SILENCIADORS | ACCESSORIS

BEKJ- REIXETA D'IMPULSIO D'UNA FILERA D'ALETES ORIENTABLES HORITZONTALS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BEKJ-OMG4,BEKJ-OMG5.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Reixetes d'impulsié d'alumini anoditzat platejat per a fixar al bastiment.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Tots els materials, equips i accessoris no tindran en cap de les seves parts deformacions, fissures o
senyals d'haver estat sotmesos a maltractaments abans o durant la instal-lacié.

Les reixetes han de suportar els esforgos deguts al seu propi pes, al moviment de l'aire, als propis de
la seva manipulacié, aixi com a les vibracions que es puguin produir com a conseqiéncia del régim
normal de funcionament

No han de contaminar l'aire que circula a través seu

Ha d'estar formada per un bastidor metal-lic de perfils angulars que reuneixi el conjunt d'aletes,
preparat per a ser fixat al marc.

Les aletes han de tenir la possibilitat de pivotar sobre un punt de suport per a poder-les orientar.
No ha de tenir aletes despreses o deformades; les aletes han d'estar equidistants entre si.

La forma d'expressio de les mesures sempre ha de ser: Llargaria x Algaria

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Per unitats.

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de 'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio, por el que se aprueba el Reglamento de Instalaciones
Térmicas en los Edificios. (RITE).

BE  MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO | VENTILACIO
MECANICA

BEU MATERIALS AUXILIARS PER A INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO |
VENTILACIO MECANICA

BEU6- DIPOSIT D'EXPANSIO
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BEU6-1CIV.
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1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Diposit d'expansié per a instal-lacions de climatitzacié.

S'han considerat els elements segients:

- Dipdsit de planxa d'acer tancat amb membrana elastica

- Dipdsit de planxa d'acer tancat amb membrana elastica i amb compressor accionat eléctricament
- Conjunt de dipdsit d'expansié de membrana amb compressor, purgador, valvula de seguretat i
quadre eléctric, d'una capacitat de 0,20 m3 i una pressié de 0,8 Mpa, amb connexions roscades,
cos de planxa d'acer esmaltat i amb peus de suport per a col-locar verticalment
CARACTERISTIQUES GENERALS:

El diposit d'expansié ha de ser metal-lic o d'un altre material estanc i resistent als esforgos que ha de
suportar.

En cas que sigui metal-lic, ha d'anar protegit contra la corrosié.

La planxa no ha de tenir defectes, rebaves o senyals de cops que siguin perjudicials per al seu Us.
Ha de permetre una connexié segura a la xarxa.

L'entrada i la sortida d'aigua han d'estar clarament indicades.

Ha de tenir una membrana especial interna.

La membrana ha de dividir dues cambres: la de nitrogen i la d'expansié d'aigua.

El diposit ha de ser completament estanc i les unions soldades.

La rosca de connexié no ha de tenir defectes ni rebaves.

La valvula de carrega de nitrogen ha d'estar precintada.

La temperatura maxima de treball ha de ser la indicada pel fabricant.

Ha de portar gravat en el seu cos les segients dades:

- Nom del fabricant o marca comercial

- Model

- Pressié maxima de treball

- Didmetre de connexié

DIPOSIT DE PLANXA D'ACER TANCAT AMB MEMBRANA ELASTICA:

Ha d'estar format per:

- Cambra de nitrogen

- Cambra d'expansié d'aigua

- Boca de connexié

- Membrana especial

- Valvula de carrega de nitrogen

El diposit amb compressor accionat eléctricament ha de tenir a més:

- Compressor accionat per motor eléctric

- Manometre indicador

Digmetre de la rosca de connexié:

- Diposit amb membrana elastica: 3/4"6 1"

- Diposit amb membrana elastica i compressor electric: 1 1/2" 6 2"

Sobrepressié maxima:

- Diposit amb membrana elastica: 0,5 bar

- Diposit amb membrana elastica i compressor eléctric: 1,0 bar

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Per unitats empaquetades. S'han d'obturar les boques de connexié per a impedir
l'entrada de matéries estranyes, fins que es muntin.

Ha de dur les instruccions d'instal-lacié i muntatge corresponents.

Emmagatzematge: En posicié vertical, en llocs protegits de la intempérie, dels impactes i les altes
tfemperatures.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE 100155:2004 Climatizacién. Disefo y célculo de sistemas de expansién.

Directiva 97/23/CE del parlamento europeo y del consejo, de 29 de mayo de 1997, relativa a la
aproximacion de las legislaciones de los estados miembros sobre Equipos a Presion.
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BE  MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO | VENTILACIO
MECANICA

BEU MATERIALS AUXILIARS PER A INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO |
VENTILACIO MECANICA

BEU9- MANOMETRE

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BEU9-H5AZ,BEU9-H5AY.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Mandmetres d'esfera per a roscar.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha d'estar constituit per un mecanisme sensible a la pressié, protegit de l'exterior, amb una esfera
graduada i una agulla de lectura.

Ha de ser estanc a la pressié de prova de la instal-lacié.

Ha d'estar protegit passivament contra la corrosié.

Material: Acer

Temperatura de servei (T): - 20°C <=T <= 60°C

Tolerancia de precisié: + 0,1 %

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Empaquetat i amb la rosca protegida.
Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de 'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Orden de 18 de noviembre de 1974 por la que se aprueba el Reglamento de Redes y Acometidas
de Combustibles Gaseosos.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

El mandmetre ha de portar de forma indeleble i ben visible les dades segients:

- Nom del fabricant o marca comercial

- Pressié de servei

Ha de dur les instruccions d'instal-lacié i muntatge corresponents.

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segients:

- Sol-licitar al fabricant els certificats de les caracteristiques técniques dels materials.

- Control de la documentacié técnica subministrada.

- Control de les operacions de transport des de fabrica fins a obra, supervisié de les tasques de
carrega i descarrega, i emmagatzematge dels elements.

- Control d'identificacié dels materials i verificacié del seu dimensionat segons projecte.

- Control de les caracteristiques dels elements en quan a qualitat de construccid, sensibilitat,
resposta i consum d'energia, en el seu cas, segons especificacions técniques i referéncies.

- Informe de recepcid, incloent els resultats dels controls efectuats.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
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S'ha de realitzar el control dels materials i equips que es rebin a l'obra.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Un cop realitzat el control dels materials, totes les anomalies, incompliment de les especificacions,
desviacions del projecte i variacions del qué s'ha contractat amb l'empresa instal-ladora, s'ha de
comunicar a DF, que haurda de decidir la substitucié total o parcial del material rebut.

BE MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO | VENTILACIO
MECANICA

BEU MATERIALS AUXILIARS PER A INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO |
VENTILACIO MECANICA

BEUC- PURGADOR AUTOMATIC

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BEUC-OOWSB.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Purgadors de llauté amb flotador de posicié vertical.
CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha d'incorporar una valvula d'obturacié.

Ha d'eliminar l'aire dels tubs de forma automatica.

Tots els seus components han de ser inalterables a l'aigua calenta.
Ha d'estar homologat per la Delegacié d'IndUstria.

Ha de portar gravat en el seu cos les segUents dades:

- Nom del fabricant o marca comercial

- Model

- Pressié maxima de treball

- Didmetre de connexié

Gruix minim del cos: 2 mm

Temperatura maxima de treball: 110°C

Pressi6 de treball: <= 10 bar

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE
Subministrament: En caixes.

Emmagatzematge: En llocs protegits de cops, dins de la seva caixa.
3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de 'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BE  MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO | VENTILACIO
MECANICA

BEU MATERIALS AUXILIARS PER A INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO |
VENTILACIO MECANICA

BEUE- TERMOMETRE

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BEUE-1CJD.

Plec de condicions
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1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Termodmetre bimetal-lic, de contacte o amb beina roscada.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha d'estar protegit contra la corrosié.

Ha d'estar constituit per un mecanisme sensible a la temperatura, protegit de l'exterior, amb una
esfera graduada i una agulla de lectura.

El termdmetre de contacte ha de portar ha de portar una abragadora acoplable.
Diametre de l'esfera: 65 mm

Escala de temperatura: de 0 a 120° C.

TERMOMETRE AMB BEINA ROSCADA:

La beina ha d'estar construida amb material metal-lic inoxidable.

La beina ha de ser estanca a una pressié hidraulica igual a 1,5 vegades la de servei.
La llargaria de la veina ha de ser l'especificada en la DT.

Diagmetre de la rosca: 1/2"

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

TERMOMETRE AMB BEINA ROSCADA:

Subministrament: En caixes, amb la corresponent rosca.
TERMOMETRE DE CONTACTE:

Subministrament: En caixes, amb la corresponent abaragadora.
CONDICIONS GENERALS:

Emmagatzematge: En llocs protegits de cops, dins de la seva caixa.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio, por el que se aprueba el Reglamento de Instalaciones
Térmicas en los Edificios. (RITE).
UNE 9111:1987 Calderas y aparatos a presiéon. Termémetros. Seleccién e instalacién.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Ha de portar de forma indeleble i ben visible les dades segtents:

- Nom del fabricant o marca comercial

Ha de dur les instruccions d'instal-lacié i muntatge corresponents.

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segients:

- Sol-licitar al fabricant els certificats de les caracteristiques técniques dels materials.

- Control de la documentacié técnica subministrada.

- Control de les operacions de transport des de fabrica fins a obra, supervisié de les tasques de
carrega i descarrega, i emmagatzematge dels elements.

- Control de les caracteristiques dels elements en quan a qualitat de construccid, sensibilitat,
resposta i consum d'energia, en el seu cas, segons especificacions técniques i referéncies.

- Control especific dels elements:

- Tipus

- Escala i diametre

- Realitzacié d'informe amb els resultats del control efectuat en els materials rebuts.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

S'ha de realitzar el control dels materials i equips que es rebin a l'obra.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Un cop realitzat el control dels materials, totes les anomalies, incompliment de les especificacions,
desviacions del projecte i variacions del qué s'ha contractat amb I'empresa instal-ladora, s'ha de
comunicar a DF, que haurd de decidir la substitucié total o parcial del material rebut.
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BE  MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO | VENTILACIO
MECANICA

BEU MATERIALS AUXILIARS PER A INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO |
VENTILACIO MECANICA

BEUG- VALVULA DE BUIDAT AMB ROSCA (D)

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BEUG-H50P.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Valvula per a buidat d'instal-lacions amb cos de llauté i amb connexié roscada.
CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha d'estar formada per un cos de llauté amb els extrems preparats per a una unié roscada i un
element obturador.

L'accionament de la valvula ha de fer-se amb una clau de quadradet, que no forma part de la
valvula.

Ha de ser estanc a la pressié de prova de la instal-lacié.

L'interior ha d'estar net, lliure de pols i impureses.

No ha de tenir cops, esquerdes o irregularitats en els punts on puguin afectar l'estanquitat, ni ha de
tenir d'altres defectes superficials.

L'interior ha de ser regular i llis. S'accepten petites irregularitats que no disminueixin la seva qualitat
intrinseca, ni alterin el seu funcionament.

Ha de ser resistent a la corrosié.

Ha de ser resistent a les agressions del fluid que circula pel seu interior.

Ha de dur marcada de forma indeleble una fletxa que indiqui el sentit de circulacié del fluid.

Ha de portar de forma indeleble i ben visible les dades segUents:

- Nom del fabricant o marca comercial

- Simbol indicador del sentit de circulacié del fluid per dintre del filtre

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE
Subministrament: En caixes, amb les boques de connexié tapades.
La clau de quadradet s'ha de subministrar amb la valvula.

Ha de dur les instruccions d'instal-lacié i muntatge corresponents.
Emmagatzematge: En llocs protegits de cops, dins de la seva caixa.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio, por el que se aprueba el Reglamento de Instalaciones
Térmicas en los Edificios. (RITE).
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BE  MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO | VENTILACIO
MECANICA

BEV MATERIALS DE REGULACIO | CONTROL PER A INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO,
CALEFACCIO | VENTILACIO MECANICA

BEV1-  CABLE PER A INSTAL-LACIONS DE REGULACIO | CONTROL (D)

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BEV1-H&EA.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Cables per a bus de dades i materials per a I'execucié de la instal-lacié eléctrica de punts de control
per a la regulacié, control, supervisié i gestié d'instal-lacions.

S'han considerat els tipus segUents:

- Cables per a bus de dades

- Material per a la instal-lacié eléctrica de punts de control

MATERIAL PER A LA INSTAL-LACIO ELECTRICA DE PUNTS DE CONTROL:

Es composa de tubs rigids o flexibles i cables necessaris per a la realitzacié de la instal-lacié eléctrica
del punt de control.

Els tubs han de complir la norma UNE_EN 50-086-95 (1) "Sistemas de tubos para instalaciones
eléctricas" i amb el "Reglamento Electrotécnico para Baja Tensién'.

Els conductors han de complir amb la norma UNE 21-022-82 "Conductores de cables aislados." i
amb el "Reglamento Electrotécnico para Baja Tensién."

CABLES DE DADES:

Aquests cables han d'estar constituits per conductors multifilars de coure de 0,91 mm de diametre llis
i recuit, aillats amb una capa extruida de polietilé solid colorat segons clau i disposats a parells. Els
conductors han de ser rigids de coure electrolitic pur, amb un bo trefilatge i uniformement recuit, de
seccié perfectament circular i uniforme. La superficie ha de ser llisa, neta i brillant i ha d'esar
exempta d'escates, esquerdes o qualsevol alire tipus de defecte.

Per a l'aillament dels conductors s'ha d'emprar polietilé d'alta densitat i alt pes molecular. Cada
conductor s'ha d'aillar amb una capa continua de polietilé sense porus ni cap defecte. Els fils aillats
shan de torsionar en parells amb un pas adequat i amb un codi de colors per distingir-los. Cadascd
dels aparells s'ha d'encintar individualment amb una cinta de poliéster aplicada helicoidalment amb
un cavalcament adequat i altra cinta d'alumini-poliéster ( de 0,025 mm el fruix de poliéster i 0,023
mm l'alumini) aplicada també helicoidalment i amb un cavalcament adequat.

La coberta de proteccié és de tipus anti-ignifuga i ha de constar d'una pantalla d'alumini i una
coberta de termoplastic ignifug envoltant al nucli. Sobre la cinta envoltant sha de disposar una cinta
d'alumini aplicada longitudinalment i cavalcada d'un gruix de 0,2 mm i un cavalcament minim de
6,5 mm. Sota la mateixa s'ha d'aplicar un conductor de 0,4 mm de diadmetre per a continuitat de
pantalla.

Les caracteristiques eléctriques dels conductors a 20°C han de ser les segUents:

- Resisténcia dhmica en c.c a 10 kHz i per bucle: <= 16,3 Ohms 10%

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Bobines normalitzades i degudament protegides, de manera que no s'alterin les
seves condicions.

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humtiats, raigs de sol i dins del
embalatge original.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra
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4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio, por el que se aprueba el Reglamento de Instalaciones
Térmicas en los Edificios. (RITE).

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de Baja
Tensién. REBT 2002.

UNE-EN 50086-1:1995 Sistemas de tubos para la conduccién de cables. Parte 1: Requisitos
generales

UNE-EN 60228:2005 Conductores de cables aislados.

BE MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO | VENTILACIO
MECANICA

BEV MATERIALS DE REGUIACIOJ CONTROL PER A INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO,
CALEFACCIO | VENTILACIO MECANICA

BEVF- TERMOSTAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BEVF-00Z1.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Termostats d'ambient amb doble contacte per a muntar superficialment.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha d'actuar quan la temperatura ambient del local arriba a la temperatura seleccionada a la regleta
de seleccié.

Ha de portar incorporat un element per seleccionar la temperatura desitjada.

Temperatura de treball: 5° - 30°C

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En caixes.
Emmagatzematge: En llocs protegits de cops, dins de la seva caixa.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segients:

- Sol-licitar al fabricant els certificats de les caracteristiques técniques dels materials.

- Control de la documentacié técnica subministrada.

- Control de les operacions de transport des de fabrica fins a obra, supervisié de les tasques de
carrega i descarrega, i emmagatzematge dels elements.

- Control de les caracteristiques dels elements en quan a qualitat de construccid, sensibilitat,
resposta i consum d'energia, en el seu cas, segons especificacions técniques i referéncies.
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- Control especific dels elements:

- Cicles d'obertura/Tancament

- Interval de regulacié i escala

- Realitzacié d'informe amb els resultats del control efectuat en els materials rebuts.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

S'ha de realitzar el control dels materials i equips que es rebin a l'obra.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Un cop realitzat el control dels materials, totes les anomalies, incompliment de les especificacions,
desviacions del projecte i variacions del qué s'ha contractat amb l'empresa instal-ladora, s'ha de
comunicar a DF, que haurda de decidir la substitucié total o parcial del material rebut.

BE  MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO | VENTILACIO
MECANICA

BEW ACCESSORIS PER A INSTALLACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO | VENTILACIO
MECANICA

BEW2- SUPORT PER A CONDUCTES RECTANGULARS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BEW2-FG8A.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Conjunt d'elements auxiliars (suports, abragadores, efc.).

CARACTERISTIQUES GENERALS:

El material i les seves caracteristiques (qualitat, dimensions, etc.) han de ser els adequats per al
conducte i no han de fer disminuir les caracteristiques propies del conjunt de la instal-lacié en cap
de les seves aplicacions.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: A l'albard de lliurament han de constar les caracteristiques d'identificacié segUents:

- Material

- Tipus

- Dimensions en cm

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs del sol.
3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de 'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BF TUBS | ACCESSORIS PER A GASOS | FLUIDS
BF1 TUBS | ACCESSORIS D'ACER NEGRE

BF18- TUB D'ACER NEGRE SENSE SOLDADURA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BF18-034N,BF18-034J.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Tubs d'acer negre ST-35 sense soldadura de didmetre comprés entre 1/8"i 6
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CARACTERISTIQUES GENERALS:

El tub ha de ser recte.

Ha de tenir una seccié circular. L'ovalitat s'ha de mantenir dins dels limits de tolerancia del diametre
i l'excentricitat dins dels limits de tolerancia del gruix de la paret.

Els extrems han d'acabar amb un tall perpendicular a l'eix i sense rebaves.

La superficie no ha de tenir incrustacions, esquerdes, ni ratats. Es poden admetre lleugers relleus,
depressions o estries propies del procés de fabricacié, amb una amplaria maxima de 0,8 mm.
Caracteristiques dimensionals:

O +
| Diametre | Diametre exterior | Gruix de la paret (mm)]|
I tub | tedric(mm) | (DIN 2440) !

(rosca  |---mmmmmmmmmmeeeee Jmmm e !

UNE 19-009)! Valor | Tolerancia | Valor | Tolerancia |
I | | I

' 1/8" 1102 ! =04 | 2 ! -025 |

' 1/4" 1135 | +0,5/-0,3 | 2,3 | -030 !
' 3/8" 117,5 | +0,3/-0,5 | 2,3 | -030 !
' 1/2" 121,3 1+0,5/-03 | 2,6 | -030 !
| 3/4" 1269 1 +04 | 26 ! -030 |

' 1" 133,7 | +0,5/-04 | 3,2 ! -0,40 |
| 1"1/4 | 42,4 | +0,5/-0,4 | 3,2 | -0,40 |
| 1"1/2 1483 ! +0,5/-0,4 | 3,2 | -0,40 !
12" 1603 |+0,5/-06 | 3,6 | -0,50 |
' 2'1/2 1761 ! +0,5/-08 ! 3,6 | -050 |
13" 1889 |40,6/09 ! 4 | -050 !

L4 11143 1 +0,7/-1,2 | 45 | -0,60 !
L5 11397 1 +1,1/-1,2 1 5 | -0,60 |
L6 11651 | +1,4/-1,2 1 5 | -0,60 |
e +

Llargaria: 4 -8 m

Qualitat de l'acer (DIN 1629): ST-35

Resisténcia a traccié de l'acer ST-35 (DIN 1629): 350 - 450 N/mm?2
Composicié quimica de l'acer ST-35 (DIN 1629):

- Carboni: <=0,18%

- Fosfor: <= 0,05%

- Sofre: <= 0,05%

Pressié de treball (UNE 19-002): <= 20 bar

Pressié de prova hidraulica (UNE 19-002): >= 32 bar
Tolerancies:

Llargaria:

- Per a tubs de llargaria <=6 m: + 10 mm, - 0 mm

- Per a tubs de llargaria > 6 m: + 15 mm, - 0 mm

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE
Subministrament: No hi ha condicions especifiques de subministrament.
Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes.

Han de quedar protegits de les humitats.
Shan d'apilar horitzontalment i paral-lelament sobre superficies planes.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de 'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

* DIN 2440 06.78 Steel tubes; medium-weight suitable for screwing.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO
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OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segUents:

- Sol-licitar al fabricant els certificats de les caracteristiques técniques dels materials.

- Control de la documentacié técnica subministrada.

- Control de recepcié dels materials i lloc d'emplagcament.

- Contrastar la documentacié amb els materials i amb els requeriments de la instal-lacié segons
projecte. (Verificar el marcatge a tubs i accessoris).

- Control dimensional de tubs i accessoris (diadmetre i espessor)

- Control visual i dimensional de valvules i altres elements (tipus i pressié nominal)

- Realitzacié d'informe amb els resultats del control efectuat.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

S'ha de comprovar per mostreig a cada recepcié.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Ha de ser refusat el material que no compleixi amb les especificacions del projecte i no estigui
adequadament identificat.

BF TUBS | ACCESSORIS PER A GASOS | FLUIDS
BF5 TUBS | ACCESSORIS DE COURE

BF53- TUB DE COURE SEMIDUR

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BF53-FGLE,BF53-FGLD.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Tubs de coure semidur, sense soldadura, per a aigua i gas en aplicacions sanitaries i de calefaccié.
CARACTERISTIQUES GENERALS:

En el cas de que el material s'utilitzi en obra publica, l'acord de Govern de la Generalitat de
Catalunya de 9 de juny de 1998, exigeix que els materials siguin de qualitat certificada o puguin
acreditar un nivell de qualitat equivalent, segons les normes aplicables als estats membres de la
Unié Europea o de I'Associacié Europea de Lliure Canvi.

També en aquest cas, es procurard que els esmentats materials disposin de l'etiqueta ecoldgica
europea, regulada en el Reglament (CE) n® 66/2010 o bé altres distintius de la Comunitat Europea.
El tub ha de ser recte, rodé, llis, ben net de dins i de fora, i sense defectes apreciables. Els extrems
han d'acabar amb un tall perpendicular a l'eix i sense rebaves.

- Composicié quimica: Cu + Ag: min. 99,90%; 0,015% =< P =< 0,040%

- Estat metal-ltrgic (UNE-EN 1173): R250 (semidur). Resisténcia minima a la traccié 250 MPa

- El tipus de coure es designa indistintament com: Cu-DHP o CW024A

Els tubs de diadmetre comprés entre 10 mm i 54 mm, ambdés inclosos, han d'anar marcats al llarg
de la seva longitud, cada 600 mm com a maxim, amb la segient informacié com a minim:

- Marcatge permanent (llegible fins al final del cicle de vida de la instal-lacié)

- Referéncia a la norma EN 1057

- Marca identificativa del fabricant

- La data de fabricacié: any i trimestre (I a IV) o any i mes (1 a 12)

- Marcatge durador (llegible fins al moment de la posada en marxa de la instal-lacié):

- Mides nominals de la seccié transversal: diametre exterior x gruix de la paret

- Identificacié de l'estat metal-lurgic

Els tubs de didmetre => 6 mm i < 10 mm, o de didmetre > 54 mm, han d'incorporar un marcatge
similar a l'anterior, almenys en ambdés extrems.

Tots els tubs han de portar el simbol normalitzat CE, també uniformement distribuit al llarg de la
seva longitud.

Llargaria: Barresde 3 mo5m

Tolerancies:

- Didmetre exterior nominal:
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| Diadmetre exterior nominal |  Tolerancies en el diametre exterior |
| (mm) | (mm) |
|

| I
| I | T T T T T T I
l ! aplicable al | aplicable a l
} > L=< I diadmetre mig | qualsevol diametre |
| | | ] ]
[ | | TTTTEE T | TTTTEE T E e 1
! 6 18 l + 0,04 ! + 0,09 !
| | | ] ]
[ | | TTTTEE T | TTTTEE T E e 1
118 L 28 l + 0,05 ! + 0,10 !
| | | ] ]
[ | | TTTTEE T | TTTTEE T E e 1
I 28 ! 54 l + 0,06 ! + 0,11 !
| | | ] ]
[ | | TTTTEE T | TTTTEE T 1
I 54 L 76 l + 0,07 ! + 0,15 !
| | | ] ]
[ | | TTTTEE T | TTTTEE T E e 1
I 76 I 89 ! + 0,07 ! + 0,20 !
| | | I I
| | | | I
L 89 ! 108 ! + 0,07 ! + 0,30 !
| | | I I
| | | | I
! 108 I 159 ! + 0,2 ! + 0,4 !
e +
- Gruix de paret:
e +
| Diadmetre exterior | Tolerancia en el gruix de la paret |
! nominal T l
} ! g<lmm | g=>Tmm |
P (mm) I (%) P (%) |
| | | |
| TTTTE T e | TTTTEET T | TTTTEET T |
! <18 mm l + 10 ! + 13 !
| | | |
| TTTTE T e | TTTTEET T | TTTTEET T |
' =>18mm ! +10 ! +15(% |
o e +

(*) = 10% per a tubs de 35 mm, 42 mm i 54 mm amb un gruix de paret d'1,2 mm

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: No hi ha condicions especifiques de subministrament.
Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes. S'han d'apilar horitzontalment i
paral-lelament sobre superficies planes.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 1057:2007 Cobre y aleaciones de cobre. Tubos redondos de cobre, sin soldadura, para
agua y gas en aplicaciones sanitarias y de calefaccién.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho solliciti, la
documentacié segient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat
aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a instal-lacions per al transport, evacuacié o emmagatzematge d'aigua no destinada
al consum humé,

- Productes per a instal-lacions d'arees subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc utilitzades
per al transport, evacuacié o emmagatzematge d'aigua no destinada al consum huma. * Productes
o materials que no necessiten sotmetre's a assaig de reaccié al foc (per exemple productes o
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materials de la classe A1 conformement a la Decisié 96/603/CE, i les seves modificacions):

- Sistema 4: Declaracié de Prestacions

- Productes per a instal-lacions per al transport, distribucié o emmagatzematge de gas o gasoil per a
subministrament de sistemes de calefaccion o refrigeracié d'edificis, des del diposit
d'emmagatzematge exterior o I'Gltima unitat de reduccié de pressié de la red fins a l'entrada del
sistema de la caldera, calefaccié o refrigeracié de l'edifici:

- Sistema 3: Declaracié de Prestacions

- Productes per a instal-lacions d'arees subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc utilitzades
per al transport, distribucié o emmagatzematge de gas o combustible destinat al subministrament
dels sistemes de calefaccié o climatitzacié d'edificis per a reserves demmagatzematge externes o
['Gltima unitat de reduccié de la xarxa d'entrada dels sistemes de calefaccié o refrigeracié dedificis:
- Sistema 1: Declaracié de Prestacions

El simbol normalitzat CE (d'acord amb la directiva 93/68/CEE) es col-locara sobre el producte, o en
el seu defecte sobre l'etiqueta o en la documentacié comercial que l'acompanya i anird acompanyat
de la segUent informacié:

- Nom, marca comercial i adrega enregistrada del fabricant

- Els dos ¢ltims digits de I'any en que es va fixar el marcatge

- Referéncia a la norma europea EN 1057

- Descripcié del producte: nom genéric, material, mides,... i Us previst

- Informacié sobre aquelles caracteristiques essencials que procedeixin recollides a la taula ZA.1 de
la norma EN 1057, que han de ser com minim les seguents:

- Reaccié al foc

- Resisténcia a l'aixafament

- Pressié interior

- Tolerancies dimensionals

- Resisténcia a les altes temperatures

- Soldabilitat

- Estanquitat: gasos i liquids

- Durabilitat de la resisténcia a l'aixafament, pressié interior i estanquitat

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segients:

- Sol-licitar al fabricant els certificats de les caracteristiques técniques dels materials.

- Control de la documentacié técnica subministrada.

- Control del material de soldadura (% plata)

- Control de recepcié dels materials i lloc d'emplacament.

- Contrastar la documentacié amb els materials i amb els requeriments de la instal-lacié segons
projecte. (Verificar el marcatge a tubs i accessoris).

- Control dimensional de tubs i accessoris (diadmetre i espessor)

- Control visual i dimensional de valvules i alires elements (tipus i pressié nominal)

- Realitzacié d'informe amb els resultats del control efectuat.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

S'ha de comprovar per mostreig a cada recepcié.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Ha de ser refusat el material que no compleixi amb els requeriments del projecte.

No s'han d'admetre tubs en bobina (recuit). Quan s'especifiqui en barres de coure dur.
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BF TUBS | ACCESSORIS PER A GASOS | FLUIDS
BFQ AILLAMENTS TERMICS PER A TUBS

BFQO- AILLAMENT TERMIC PER A TUBS AMB ESCUMES ELASTOMERIQUES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BFQO-HXMU,BFQO0-HP39,BFQO-HKWS5.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Aillaments t&rmics amb escumes elastomériques per a tubs d'aigua freda o calenta.
CARACTERISTIQUES GENERALS:

La superficie ha de ser llisa i a la seccié sthan d'apreciar els alveols propis de l'escuma.

El material de l'aillament no ha de contenir substancies en la que es puguin desenvolupar
microorganismes.

No ha de despendre olors a la temperatura a la que estard sotmés.

No patird deformacions com a conseqiéncia de la temperatura ni degut a una acumulacié
accidental del condensat.

Llargaria: 2 m

Conductivitat térmica a 20°C: <= 0,041 W/m K

Temperatures d'Us d'aillaments per a tubs freds: >= 10°C

Temperatures d'Gs d'aillaments per a tubs calents: 40°C - 65°C

Reaccié contra el foc (UNE 53-127): Autoextingible

Les caracteristiques anteriors es determinaran segons el RITE "Reglamento de Instalaciones Térmicas
en los Edificios".

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Embalats en paquets.
Emmagatzematge: Apilats horitzontalment sobre superficies planes, protegits contra les pluges, les
humitats i els impactes.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de 'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio, por el que se aprueba el Reglamento de Instalaciones
Térmicas en los Edificios. (RITE).

UNE 53127:2002 Plésticos celulares. Determinacién de las caracteristicas de combustion de
probetas en posicién horizontal sometidas a una llama pequefia.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segUents:

- Sol-licitar al fabricant els certificats de caracteristiques técniques i homologacions dels materials.
- Contrastar la documentacié amb els materials i amb els requisits termics del projecte.
(temperatures maximes i minimes, i espessors).

- Control de la documentacié técnica subministrada.

- Realitzacié d'informe amb els resultats del control efectuat.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

S'ha de comprovar per mostreig de cada tipus d'aillament i tipus d'instal-lacié a aillar.
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INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s'ha d'acceptar material que no reuneixi les condicions d'espessor i caracteristiques térmiques
requerides en la instal-lacié a aillar.

En cas de discrepancies amb les exigéncies del projecte sha d'acceptar o refusar el material segons
criteri de la DF.

BF TUBS | ACCESSORIS PER A GASOS | FLUIDS
BFR RECOBRIMENTS D'AILLAMENTS

BFRO- RECOBRIMENT D'AILLAMENTS TERMICS DE CANONADES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BFRO-0D81.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Recobriment de l'illament térmic de canonades mitjangant planxa d'alumini.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

La planxa ha de tenir les arestes rectes, les cares llises i no ha de tenir cops, deformacions ni alires
defectes.

Tipus d'alumini (UNE-EN 485-2): EN AW-1200(Al 99,9)

Les caracteristiques de l'alumini han de correspondre a les especificacions de la norma UNE-EN
485-2

Tolerancies:

- Gruix: = 0,1 mm

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En planxes de 2 m de llargaria o en bobines de 70 a 100 m de llargaria.
Emmagatzematge: Les planxes, apilades sobre superficies planes i protegides contra els impactes, i
les bobines col-locades horitzontalment sobre superficies planes i protegides contra els impactes.
3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BF TUBS | ACCESSORIS PER A GASOS | FLUIDS
BFW ACCESSORIS GENERICS DE TUBS PER A GASOS | FLUIDS

BFW1- ACCESSORI PER A RECOBRIMENTS D'AILLAMENTS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BFW1-0CVW.
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Plec de condicions
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Conjunt d'accessoris per a tubs i per a recobriments aillants de tubs (colzes, derivacions, reduccions,
etc.), utilitzats en instal-lacions d'edificacié i d'urbanitzacié per a la total execucié de la conduccié o
xarxa a la qual pertanyin.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

El material, la seva qualitat i les caracteristiques fisiques, mecaniques i dimensionals, han de ser
compatibles amb les del tub, i no han de fer disminuir les d'aquest en cap de les seves aplicacions.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: A l'albara de lliurament han de constar les caracteristiques d'identificacié segUents:
- Material

- Tipus

- Diametres

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs del sol.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat composada pel conjunt de peces necessaries per a muntar 1 m de tub.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

La mateixa normativa que s'apliqui als tubs, en funcié dels fluids que transportin.

BF TUBS | ACCESSORIS PER A GASOS | FLUIDS
BFW ACCESSORIS GENERICS DE TUBS PER A GASOS | FLUIDS

BFW4- ACCESSORI PER A TUB D'ACER NEGRE

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BFW4-036Q,BFW4-0360.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Conjunt d'accessoris per a tubs i per a recobriments aillants de tubs (colzes, derivacions, reduccions,
etc.), utilitzats en instal-lacions d'edificacié i d'urbanitzacié per a la total execucié de la conduccié o
xarxa a la qual pertanyin.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

El material, la seva qualitat i les caracteristiques fisiques, mecaniques i dimensionals, han de ser
compatibles amb les del tub, i no han de fer disminuir les d'aquest en cap de les seves aplicacions.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: A l'albard de lliurament han de constar les caracteristiques d'identificacié segUents:
- Material

- Tipus

- Diametres

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs del sol.
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3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat composada pel conjunt de peces necessaries per a muntar 1 m de tub.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

La mateixa normativa que s'apliqui als tubs, en funcié dels fluids que transportin.
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BF TUBS | ACCESSORIS PER A GASOS | FLUIDS
BFW ACCESSORIS GENERICS DE TUBS PER A GASOS | FLUIDS

BFW6- ACCESSORI PER A TUB DE COURE

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BFW6-04NU,BFW6-04NP.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Conjunt d'accessoris per a tubs i per a recobriments aillants de tubs (colzes, derivacions, reduccions,
etc.), utilitzats en instal-lacions d'edificacié i d'urbanitzacié per a la total execucié de la conduccié o
xarxa a la qual pertanyin.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

El material, la seva qualitat i les caracteristiques fisiques, mecaniques i dimensionals, han de ser
compatibles amb les del tub, i no han de fer disminuir les d'aquest en cap de les seves aplicacions.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: A l'albard de lliurament han de constar les caracteristiques d'identificacié segients:

- Material

- Tipus

- Diametres

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs del sol.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat composada pel conjunt de peces necessaries per a muntar 1 m de tub.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

La mateixa normativa que s'apliqui als tubs, en funcié dels fluids que transportin.

BF TUBS | ACCESSORIS PER A GASOS | FLUIDS
BFY PARTS PROPORCIONALS D'ELEMENTS DE MUNTATGE DE TUBS DE GASOS | FLUIDS

BFY3- PART PROPORCIONAL D'ELEMENTS DE MUNTATGE PER A AILLAMENT TERMIC DE
CANONADES AMB ESCUMES ELASTOMERIQUES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BFY3-065L.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Conjunt d'elements especials per a l'execucié de conduccions.

S'han considerat els tipus segUents:

- Per a tubs (materials per a la unié entre tubs o entre tubs i accessoris)

- Per aillaments t&rmics (material per a la unié i subjeccié, cintes adhesives, efc.)
CARACTERISTIQUES GENERALS:

El material, la qualitat, els diametres, etc., han de ser els adequats per al tub, i no han de fer
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disminuir les caracteristiques propies del conjunt de la instal-lacié en cap de les seves aplicacions.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: A l'albara de lliurament han de constar les caracteristiques d'identificacié segients:
- Material

- Tipus

- Diametres

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs del sol.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat composada pel conjunt de peces necessaries per a muntar 1 m de tub.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

La mateixa normativa que s'apliqui als tubs, en funcié dels fluids que transportin.

BF TUBS | ACCESSORIS PER A GASOS | FLUIDS
BFY PARTS PROPORCIONALS D'ELEMENTS DE MUNTATGE DE TUBS DE GASOS | FLUIDS

BFY7-  PART PROPORCIONAL D'ELEMENTS DE MUNTATGE PER A RECOBRIMENTS D'AILLAMENTS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BFY7-ODWF.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Conjunt d'elements especials per a l'execucié de conduccions.

S'han considerat els tipus segUents:

- Per a tubs (materials per a la unié entre tubs o entre tubs i accessoris)

- Per aillaments t&rmics (material per a la unié i subjeccié, cintes adhesives, etc.)
CARACTERISTIQUES GENERALS:

El material, la qualitat, els diadmetres, etc., han de ser els adequats per al tub, i no han de fer
disminuir les caracteristiques propies del conjunt de la instal-lacié en cap de les seves aplicacions.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: A l'albara de lliurament han de constar les caracteristiques d'identificacié segUents:
- Material

- Tipus

- Diametres

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs del sol.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat composada pel conjunt de peces necessaries per a muntar 1 m de tub.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

La mateixa normativa que s'apliqui als tubs, en funcié dels fluids que transportin.
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BF TUBS | ACCESSORIS PER A GASOS | FLUIDS
BFY PARTS PROPORCIONALS D'ELEMENTS DE MUNTATGE DE TUBS DE GASOS | FLUIDS

BFYB- PART PROPORCIONAL D'ELEMENTS DE MUNTATGE PER A TUBS D'ACER NEGRE

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BFYB-037L,BFYB-037J.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Conjunt d'elements especials per a l'execucié de conduccions.

S'han considerat els tipus segUents:

- Per a tubs (materials per a la unié entre tubs o entre tubs i accessoris)

- Per aillaments térmics (material per a la unié i subjeccid, cintes adhesives, etc.)
CARACTERISTIQUES GENERALS:

El material, la qualitat, els diametres, etc., han de ser els adequats per al tub, i no han de fer
disminuir les caracteristiques propies del conjunt de la instal-lacié en cap de les seves aplicacions.
2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: A l'albard de lliurament han de constar les caracteristiques d'identificacié segUents:
- Material

- Tipus

- Diametres

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs del sol.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat composada pel conjunt de peces necessaries per a muntar 1 m de tub.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

La mateixa normativa que s'apliqui als tubs, en funcié dels fluids que transportin.

BF TUBS | ACCESSORIS PER A GASOS | FLUIDS
BFY PARTS PROPORCIONALS D'ELEMENTS DE MUNTATGE DE TUBS DE GASOS | FLUIDS

BFYC- PART PROPORCIONAL D'ELEMENTS DE MUNTATGE PER A TUBS DE COURE

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BFYC-040X,BFYC-040Q.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Conjunt d'elements especials per a l'execucié de conduccions.

S'han considerat els tipus segients:

- Per a tubs (materials per a la unié entre tubs o entre tubs i accessoris)

- Per aillaments t&rmics (material per a la unié i subjeccié, cintes adhesives, efc.)
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CARACTERISTIQUES GENERALS:
El material, la qualitat, els diametres, etc., han de ser els adequats per al tub, i no han de fer
disminuir les caracteristiques propies del conjunt de la instal-lacié en cap de les seves aplicacions.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: A l'albard de lliurament han de constar les caracteristiques d'identificacié segUents:

- Material

- Tipus

- Diametres

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs del sol.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat composada pel conjunt de peces necessaries per a muntar T m de tub.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

La mateixa normativa que s'apliqui als tubs, en funcié dels fluids que transportin.

BG MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES
BG1 CAIXES | ARMARIS

BG12- CAIXA DE DERIVACIO QUADRADA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BG12-0G64.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Caixes de derivacié.

S'han considerat els materials segients:

- Plastic

- Fosa d'alumini

- Planxa d'acer

- Plastificat

S'han considerat els graus de proteccié segients:

- Normal

- Estanca

- Antihumitat

- Antideflagrant

CARACTERISTIQUES GENERALS:

La caixa ha d'estar formada per un cos i una tapa. Ha de tenir un aspecte uniforme i sense defectes.
Quan és per a encastar, el cos ha de portar aletes o superficies d'ancoratge.

Quan és per a muntar supeficialment, el cos ha de portar orificis per a la seva fixacié.
Grau de proteccié (UNE 20-324):

e mmmmmmmnemmmmcememmmmmmmmmememnne +

! Tipus !

| |

| T T T T T I

| Material ! Normal | Estanca | Antihumitat | Antideflagrant]
| I I I | |

| TTTTEEEEEEEEE | | | ToTmEEEEET |TTTsEEE T I

I Plastic 1>=1P-405 |>=IP-535 | >=IP-545 | - !

| Plastificada | >=IP-517 |>= IP-537 | >= IP-547 | - !

IPlanxa d'acer |>=IP-517 |>=1IP-537 | >=1IP-547 | >=IP-557 |
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iFosa d'alumini | >= IP-517 |>=IP-537 | >=1IP-547 | >=IP-557 |

GRAU DE PROTECCIO ANTIDEFLAGRANT:

El cos ha de tenir orificis roscats per al pas de tubs.

Temperatura d'autoinflamacié (T): 300 <= T <= 450°C

Grup d'explosié (UNE 20-320): 1IB

GRAU DE PROTECCIO NORMAL, ESTANCA O ANTIHUMITAT:

El cos ha de portar empremtes de ruptura per al pas de tubs.

GRAU DE PROTECCIO ANTIHUMITAT:

Entre la tapa i el cos hi ha d'haver un junt d'estanquitat.

PLASTIFICADA:

El cos i la tapa han de ser d'acer embotit plastificat.

El cos i la tapa han d'estar protegits inferiorment i exteriorment contra la corrosié.

La tapa ha de portar sistemes de fixacié al cos mitjangant cargols, i aquests han de ser de material
anticorrosiu.

PLASTIC:

La tapa ha de portar un sistema de fixacié amb el cos.

Resisténcia a la flama (UNE-EN 60707): Autoextingible

PLANXA:

El cos i la tapa han d'estar protegits interiorment i exteriorment contra la corrosié.

La tapa ha de portar sistemes de fixacié al cos mitjangant cargols, i aquests han de ser de material
anticorrosiu.

FOSA D'ALUMINI:

La tapa ha de portar sistemes de fixacié al cos mitjangant cargols, i aquests han de ser de material
anticorrosiu.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En caixes.

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs del sol.
3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de 'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de Baja
Tensién. REBT 2002.

BG MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES
BG2 TUBS, CANALS, SAFATES | COLUMNES PER A MECANISMES

BG2I- SAFATA AILLANT PER A INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BG21-0B8N,BG2I-0B8L,BG2I-0B7W.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS
Safata plastica de PVC rigid llis o perforat.

S'han considerat els tipus segients:
- Safata amb fons llis
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- Safata amb fons perforat

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha de tenir les vores conformades, de manera que permetin el tancament a pressié de la coberta.
Ha de presentar una superficie sense fissures i amb color uniforme. Els extrems han d'acabar amb
un tall perpendicular a l'eix i sense rebaves.

Ha de suportar bé els ambients humits, salinosos i quimicament agressius.

Resisténcia a la flama (UNE-EN 60707): Autoextingible

Reaccié en front el foc (UNE-EN 13501-1): CL-s3,d0

Rigidesa dieléctrica (UNE 21-316): Alia

Conductivitat f&rmica: Baixa

Poténcia de servei: <= 16 kW

FONS LLIS:

Grau proteccié (UNE 20-324): [P-429

Les dimensions s'han d'expressar-se: Alcaria x amplaria

FONS PERFORAT:

Grau proteccié (UNE 20-324): IP-229

Les dimensions han d'expressar-se: Amplaria

Temperatura de servei (T): -20°C <=T <= +60°C

Temperatura d'estovament Vicat (UNE-EN ISO 306): >= 81°C/mm, >= 64°C/ 1/10 mm

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE
Subministrament: En caixes.

En moduls d'una llargaria de 3 m i s'admet una tolerdncia de = 10 mm.
Cada safata ha de portar marcades, a distancies < 1 m, de forma indeleble i ben visible les dades
seglents:

- Tipus de PVC

- Nom del fabricant o marca comercial

- Referéncia a les normes

Emmagatzematge: Sota cobert i protegit contra la pluja i les humitats.
3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de 'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de Baja
Tensién. REBT 2002.

BG MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES
BG2 TUBS, CANALS, SAFATES | COLUMNES PER A MECANISMES

BG2Q- TUB FLEXIBLE PER A PROTECCIO DE CONDUCTORS ELECTRICS DE MATERIAL PLASTIC

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BG2Q-1KSU.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Tub flexible no metal-lic de fins a 250 mm de didmetre nominal.
Es consideraran els segUents tipus de tubs:
- Tubs de PVC corrugats

[ ]
ribau
o PROJECTE TECNIC DE LES OBRES DE LA REFORMA DE LA SALA DE CONTROL 259



- Tubs de PVC folrats, de dues capes, semillisa l'exterior i corrugada la interior

- Tubs de material lliure d'haldgens

- Tubs de polipropilé

- Tubs de polietilé de dues capes, corrugada l'exterior i llisa la interior

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Han d'estar dissenyats i construits de manera que les seves caracteristiques en Us normal siguin
segures i sense perill per a l'usuari i el seu entorn.

L'interior dels tubs ha d'estar exempt de rebaves i alires defectes que pugin fer malbé els conductors
o ferir a instal-ladors o usuaris.

El diametre nominal ha de ser el de l'exterior del tub i sha d'expressar en milimetres.

El diametre interior minim I'ha de declarar el fabricant.

Les dimensions han de cumplir la norma EN-60423.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En rotlles.
Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes i contra la pluja.

3.- UNITAT | CRITERI D'’AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de Baja
Tension. REBT 2002.

UNE-EN 50086-1:1995 Sistemas de tubos para la conduccién de cables. Parte 1: Requisitos
generales.

UNE-EN 60423:1996 Tubos de proteccién de conductores. Didmetros exteriores de los tubos para
instalaciones eléctricas y roscas para tubos y accesorios.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Han d'estar marcats amb:

- Nom del fabricant

- Marca d'identificacié dels productes

- El marcatge ha de ser llegible

- Han d'incloure les instruccions de muntatge corresponents

OPERACIONS DE CONTROL EN CANALITZACIONS | ACCESORIS:

Les tasques de control de qualitat de Canalitzacions i Accessoris, sén les segients:

- Sol-licitar del fabricant els certificats dels materials emprats i verificar 'adequacié als requisits del
projecte.

- Control de la documentacié técnica subministrada

- Control d'identificacié dels materials i lloc d'emplacament (alcada, distancies, capacitat)

- Realitzacié i emissié d'informes amb resultats dels assaigs

- Assaigs:

- Propagacié de la flama segons norma R.E.B.T / UNE-EN 50085-1 / UNE-EN 50086-1

- Installacié i posada a l'obra segons norma R.E.B.T / UNE 20.460

- Verificacié de l'aspecte superficial segons norma projecte/ UNE-EN ISO 1461

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN CANALITZACIONS | ACCESSORIS:

Es realitzaran els assaigs a la recepcié dels materials, verificant tot el fragat de la instal-lacié de
safates i aleatdriament un tub de cada mida instal-lat a obra ja sigui rigid, flexible o soterrat.
INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN CANALITZACIONS |
ACCESSORIS:

Segons criteri de la DF, podra ser acceptat o rebutjat tot o part del material de la partida.
OPERACIONS DE CONTROL EN TUBS DE PVC PER A CANALITZACIONS DE SERVEIS:

Les tasques de control a realitzar sén les segUents:

- En cada subministrament:
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- Inspeccié visual de l'aspecte general dels tubs i elements d'unié.

- Comprovacié de les dades de subministrament exigides (marques, albard o etiquetes).

- Recepcié del certificat de qualitat del fabricant, d'acord a les condicions del plec.

- Comprovacié dimensional (3 mostres).

- Per a cada tub de les mateixes caracteristiques, es realitzaran els segients assaigs (UNE EN
50086-1):

- Resisténcia a compressid

- Impacte

- Assaig de corbat

- Resisténcia a la propagacié de la flama

- Resisténcia al calor

- Grau de proteccié

- Resisténcia a l'atac quimic

En cas que el material disposi de la Marca AENOR, o una alira legalment reconeguda a un pais de
I'UE, s'ha de poder prescindir dels assaigs de control de recepcié. La DF ha de sol-licitar, en aquest
cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament rebut, segons control de produccié
establert a la marca de qualitat del producte.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN TUBS DE PVC PER A CANALITZACIONS DE SERVEIS:

Es seguiran les instruccions de la DF i els criteris indicats a les normes UNE EN 50086-1 i UNE EN
50086-2-4, juntament a les normes de procediment de cada assaig concret.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN TUBS DE PVC PER A
CANALITZACIONS DE SERVEIS:

No s'acceptaran materials que no arribin a l'obra correctament referenciats i acompanyats del
corresponent certificat de qualitat del fabricant.

Es rebutjaran els subministres que no superin les condicions de la inspeccié visual o les
comprovacions geometriques.

Es compliran les condicions dels assaigs d'identificacié segons la norma UNE EN 50086-1 i UNE EN
50086-2-4.

BG MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES
BG3 CABLES ELECTRICS PER A TENSIO BAIXA | SISTEMES DE DISTRIBUCIO ELECTRICA

BG33- CABLE DE COURE DE 0,6/1 KV

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BG33-G2VO,BG33-G2VM,BG33-G2VR.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Cable eléctric destinat a sistemes de distribucié en tensié baixa i instal-lacions en general, per a
serveis fixes, amb conductor de coure i de tensi6 assignada 0,6/1kV.

Shan considerat els tipus de cables segients:

- Cables unipolars o multipolars de designacié RV, aillament amb polietilé reticulat i coberta de
policlorur de vinil, sense armadura ni pantalla i amb conductor de coure, construccié segons norma
UNE 21123-2, amb una classificacié de resisténcia al foc Eca segons UNE-EN 50575

- Cables unipolars o multipolars de designacié RV-K, aillament amb polietilé reticulat i coberta de
policlorur de vinil, sense armadura ni pantalla i amb conductor de coure flexible, construccié segons
norma UNE 21123-2, amb una classificacié de resisténcia al foc Eca segons UNE-EN 50575

- Cables multipolars de designacié RVFV-K, aillament amb polietilé reticulat i coberta de policlorur
de vinil, armadura amb fleix d'acer i amb conductor de coure flexible, construccié segons norma
UNE 21123-2, amb una classificacié de resisténcia al foc Eca segons UNE-EN 50575

- Cables unipolars o multipolars de designacié RZ1-K (AS), aillament amb polietilé reticulat i coberta
de poliolefina, sense armadura ni pantalla i amb conductor de coure flexible, construccié segons
norma UNE 21123-4, amb una classificacié de resisténcia al foc Cca-s1b,d1,a1 segons UNE-EN
50575

- Cables unipolars o multipolars de designacié RZ1-K (AS+), amb resisténcia intrinseca al foc,
aillament amb polietilé reticulat i coberta de poliolefina, sense armadura ni pantalla i amb
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conductor de coure flexible, construccié segons norma UNE 211025, amb una classificacié de
resisténcia al foc Cca-s1b,d1,a1 segons UNE-EN 50575

- Cables unipolars o multipolars de designacié SZ1-K (AS+), amb resisténcia intrinseca al foc,
aillament amb compost de silicona i coberta de poliolefina, sense armadura ni pantalla i amb
conductor de coure flexible, construccié segons norma UNE 211025, amb una classificacié de
resisténcia al foc Cca-s1b,d1,a1 segons UNE-EN 50575

- Cables multipolars de designacié RZ, coberta aillant de polietilé reticulat i amb conductors de
coure cablejats en feix, construccié segons norma UNE 21030-2, amb una classificacié de
resisténcia al foc Fca segons UNE-EN 50575

- Cables unipolars de designacié ZZ-F, amb una classificacié de resisténcia al foc Eca segons UNE-
EN 50575

CARACTERISTIQUES GENERALS:

En el cas de que el material s'utilitzi en obra publica, I'acord de Govern de la Generalitat de
Catalunya de 9 de juny de 1998, exigeix que els materials siguin de qualitat certificada o puguin
acreditar un nivell de qualitat equivalent, segons les normes aplicables als estats membres de la
Unié Europea o de I'Associacié Europea de Lliure Canvi.

També en aquest cas, es procurard que els esmentats materials disposin de l'etiqueta ecoldgica
europeaq, regulada en el Reglament (CE) n°® 66/2010 o bé altres distintius de la Comunitat Europea.
Destinats a incorporar-se de forma permanent en obres de construccié han de complir el Reglament
de productes per a la construccié (UE) n°® 305/2011 i el seu Reglament Delegat (UE) 2016/364
sobre la classificacié de les propietats de reaccié al foc.

La coberta no ha de tenir variacions en el gruix ni d'altres defectes visibles a la seva superficie. Ha
de ser resistent a l'abrasié.

Ha de quedar ajustada i sha de poder separar facilment sense produir danys a l'aillament.

La forma exterior dels cables multipolars (reunits sota una coberta Unica) ha de ser raonablement
cilindrica.

L'aillament no ha de tenir variacions del gruix ni d'alires defectes visibles a la seva superficie.

Ha de quedar ajustat i sha de poder separar facilment sense produir danys al conductor.

La designacié dels cables ha de complir les especificacions de la norma UNE 20434.

La classificacié de reaccié al foc s'expressara d'acord amb el Reglament Delegat (UE) 2016/364 i la
UNE-EN 13501-6 amb un codi de quatre digits segons el segient format:

Classe de reaccié al foc:

- Digit 1, prestacions de propagacié del foc i emissié de calor: Aca, Blca, B2ca, Cca, Dca, Eca i Fca
(classes enumerades de més a menys prestacions)

Classes addicionals (només per a les classes B1ca, B2ca, Cca i Dca):

- Digit 2, prestacions d'emissié de fums: s1q, s1b, s1, s2 i s3 (de més a menys prestacions)

- Digit 3, prestacions de caiguda de gotes/particules inflamades: dO, d1 i d2 (de més a menys
prestacions)

- Digit 4, prestacions d'acidesa: al, a2 i a3 (de més a menys prestacions)

Les caracteristiques fisiques i mecaniques del conductor han de complir la norma UNE-EN 60228.
Els colors utilitzats per a l'aillament han de complir la norma UNE 21089-1:

- Cables unipolars:

- Com a conductor de fase: Marré, negre o gris

- Com a conductor neutre: Blau

- Com a conductor de terra: Llistat de groc i verd

- Cables bipolars: Blau i marré

- Cables tripolars:

- Cables amb conductor de terra: Fase: Marré, Neutre: Blau, Terra: Llistat de groc i verd

- Cables sense conductor de terra: Fase: Negre, marré i gris

- Cables tetrapolars:

- Cables amb conductor de terra: Fase: Marré, negre i gris, Terra: Llistat de groc i verd

- Cables sense conductor de terra: Fase: Marré, negre i gris, Neutre: Blau

- Cables pentapolars: Fase: Marré, negre i gris, Neutre: Blau, Terra: Llistat de groc i verd

Les caracteristiques segients han de complir amb els valors declarats pel fabricant, assajades
segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:

- Caracteristiques essencials:

- Reaccié al foc:

- Classe Aca (UNE-EN ISO 1716)

- Classe Blca, B2ca, Cca i Dca (UNE-EN 50399, UNE-EN 60332-1-2, UNE-EN 61034-2, UNE-EN
60754-2)

- Closse Eca (UNE-EN 60332-1-2)

- Classe Fca (comportament no determinat)

- Emissié de substancies perilloses (verificacié i declaracié segons disposicions nacionals en el lloc
d'utilitzacio)
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Gruix de l'aillant del conductor (UNE-HD-603-1):

Gruix de la coberta: Ha de complir les especificacions de la norma UNE-HD 603-1
Temperatura de l'aillament en servei normal: <= 90°C

Temperatura de l'aillament en curtcircuit (5 s max): <= 250°C

Tensié maxima admissible (c.a.):

- Entre conductors aillats: <=1 kV

- Entre conductors aillats i terra: <= 0,6 kV

Tolerdancies:

- Gruix de l'aillament (UNE-HD 603-1): >= valor especificat - (0,1 mm + 10% del valor especificat)
CABLES DE DESIGNACIO RV, RV-K i RVFV-K:

Caracteristiques de reaccié al foc:

- Propagacié de la flama (UNE-EN 60332-1-2): No propagador de la flama

El conductor ha de complir les segUents prescripcions segons la norma UNE-EN 60228:

- Cable RV: prescripcions de la classe 1 0 2

- Cable RV-K i RVFV-K: prescripcions de la classe 5

L'aillament ha de ser de polietilé reticulat (XLPE) tipus DIX-3 segons UNE HD-603-1.

La coberta ha de ser de policlorur de vinil (PVC) del tipus DMV-18 segons UNE HD-603-1.
CABLES DE DESIGNACIO RZ1-K (AS):

Caracteristiques de reaccié al foc:

- Material lliure d'haldgens segons UNE-EN 60754-1

- Propagacié de la flama (UNE-EN 60332-1-2): No propagador de la flama

- Propagacié de lincendi (UNE-EN 60332-3-24): No propagador de l'incendi

- Emissié de fums opacs (UNE-EN 61034-2): Baixa emissié de fums opacs

- Emissié de fums corrosius (UNE-EN 60754-2): Baixa emissié de fums corrosius

El conductor ha de complir les prescripcions de la classe 5 segons la norma UNE-EN 60228:
L'aillament ha de ser de polietilé reticulat (XLPE) tipus DIX-3 segons UNE HD-603-1.

La coberta ha de ser de poliolefina, del tipus DMZ-E segons la norma UNE 21123-4.
CABLES DE DESIGNACIO RZ1-K (AS+) i SZ1-K (AS+):

Caracteristiques de reaccié al foc:

Material lliure d'haldgens segons UNE-EN 60754-1

Propagacié de la flama (UNE-EN 60332-1-2): No propagador de la flama

Propagacié de lincendi (UNE-EN 60332-3-24): No propagador de lincendi

Emissié de fums opacs (UNE-EN 61034-2): Baixa emissié de fums opacs

Emissié de fums corrosius (UNE-EN 60754-2): Baixa emissié de fums corrosius

El conductor ha de complir les prescripcions de la classe 5 segons la norma UNE-EN 60228:
L'aillament ha de cumplir el segUent

- Cable RZ1-K (AS+): ha de ser de polietilé reticulat i ha de correspondre al tipus DIX-3 segons la
norma UNE HD-603-1, amb cinta addicional de mica

- Cable SZ1-K (AS+): ha de ser de compost de silicona i ha de correspondre al tipus EI2 segons la
norma UNE-EN 50363-1

La coberta ha de ser de poliolefina, del tipus DMZ-E segons la norma UNE 21123-4.
CABLES DE DESIGNACIO RZ:

El conductor ha de complir les prescripcions de la classe 2 segons la norma UNE-EN 60228:
CABLES DE DESIGNACIO ZZ-F:

Caracteristiques de reaccié al foc:

- Material lliure d'halogens segons UNE-EN 60754-1

- Propagacié de la flama (UNE-EN 60332-1-2): No propagador de la flama

- Propagacié de l'incendi (UNE-EN 60332-3-24): No propagador de l'incendi

- Emissié de fums opacs (UNE-EN 61034-2): Baixa emissié de fums opacs

- Emissié de fums corrosius (UNE-EN 60754-2): Baixa emissié de fums corrosius

El conductor ha de complir les prescripcions de la classe 5 segons la norma UNE-EN 60228:
L'aillament ha de ser de goma i ha de correspondre al tipus El6 segons la norma UNE-EN 50363-1
La coberta ha de ser de material lliure d'haldgens, del tipus EM5 segons la norma UNE-EN 50363-
2-2 o del tipus EM8 segons UNE-EN 50363-6.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE
Subministrament: En bobines.
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Emmagatzematge: En llocs protegits de la pluja i la humitat.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

NORMATIVA GENERAL:

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de Baja
Tensién. REBT 2002.

UNE-EN 50575:2015 Cables de energia, control y comunicacién. Cables para aplicaciones
generales en construcciones sujetos a requisitos de reaccién al fuego.

UNE-EN 50575:2015/A1:2016 Cables de energia, control y comunicacién. Cables para
aplicaciones generales en construcciones sujetos a requisitos de reaccién al fuego.

UNE-HD 603-1:2007 Cables de distribucién de tensién asignada 0,6/1 kV. Parte 1: Requisitos
generales.

Reglamento Delegado (UE) 2016/364 de la Comisién, de 1 de julio de 2015, relativo a la
clasificacién de las propiedades de reaccién al fuego de los productos de construccién de
conformidad con el Reglamento (UE) n® 305/2011 del Parlamento Europeo y del Consejo.

UNE 20434:1999 Sistema de designacién de los cables.

UNE-EN 13501-6:2015 Clasificacién en funcién del comportamiento frente al fuego de los
productos de construccién y elementos para la edificacion. Parte 6: Clasificacién a partir de datos
obtenidos en ensayos de reaccién al fuego de cables eléctricos.

* UNE 21089-1:2002 Identificacién de los conductores aislados de los cables.

* UNE-EN 60228:2005 Conductores de cables aislados.

CABLES DE DESIGNACIO RV, RV-K i RVFV-K:

UNE 21123-2:2017 Cables eléctricos de utilizacién industrial de tensién asignada 0,6/1 kV. Parte 2:
Cables con aislamiento de polietileno reticulado y cubierta de policloruro de vinilo.

CABLES DE DESIGNACIO RZ1-K (AS):

UNE 21123-4:2017 Cables eléctricos de utilizacién industrial de tensién asignada 0,6/1 kV. Parte 4:
Cables con aislamiento de polietileno reticulado y cubierta de poliolefina.

CABLES DE DESIGNACIO RZ1-K (AS+) i SZ1-K (AS+):

UNE 211025:2017 Cables con resistencia intrinseca al fuego destinados a circuitos de seguridad.
CABLES DE DESIGNACIO RZ:

UNE 21030-2:2003 Conductores aislados, cableados en haz, de tensién asignada 0,6/1 kV, para
lineas de distribucién, acometidas y usos andlogos. Parte 2: Conductores de cobre.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la
documentacié segient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat
aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc amb nivell o classe Aca,
B1ca, B2ca, Cca:

- Sistema 1+: Declaracié de Prestacions

- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc amb nivell o classe Dca,
Eca:

- Sistema 3: Declaracié de prestacions

- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre reaccié al foc amb nivell o classe Fca:

- Sistema 4: Declaracié de prestacions

- Productes per a usos subjectes a reglamentacions sobre substancies perilloses:

- Sistema 3: Declaracié de prestacions

El cable ha d'anar marcat amb les dades seguents:

- Identificacié consistent en la marca del nom del fabricant o marca comercial

- Descripcié del producte o codi de designacié

- Classe de reaccié al foc

El marcatge s'ha de fer sobre el cable, I'embalatge o l'etiqueta o en una combinacié dels anteriors.
El marcatge sobre la coberta o aillament del cable ha de ser continu. La distancia entre el final del
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marcatge i el principi del segent no ha de superar els 1100 mm.

El simbol de marcatge CE estard fixat de manera visible, llegible i indeleble en una etiqueta fixada
sobre l'embalatge dels cables.

El marcat i etiquetatge CE ha d'incloure la informacié segient:

- Simbol del marcatge CE

- Els dos ¢ltims digits de I'any en qué es va fixar el marcat per primera vegada

- Nom i direccié registrada del fabricant o marca identificativa

- Codi Unic d'identificacié del producte tipus

- NUmero de referéncia de la declaracié de prestacions

- Nivell o classe de prestacions declarat

- Data de l'especificacié técnica harmonitzada aplicable

- NUmero d'identificacié de l'organisme nofificat

- Us previst, segons s'especifica a la norma harmonitzada aplicable

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segUents:

- Sol-licitar del fabricant els certificats i homologacions dels conductors i protocols de proves.

- Control de la documentacié técnica subministrada.

- Verificar l'adequacié dels conductors als requisits dels projecte

- Control final d'identificacié

- Realitzacié i emissié d'informe amb resultats dels assaigs realitzats d'acord al que s'especifica en la
taula d'assaigs i de quantificacié dels mateixos.

- Assaigs:

A la relacié segient s'especifiquen els controls a efectuar a la recepcié de conductors de coure o
alumini i les normes aplicables en cada cas:

- Rigidesa dieléctrica (REBT)

- Resistencia d'aillament (REBT)

- Resisténcia eléctrica dels conductors (UNE 20003 / UNE 21022/1M)

- Control dimensional (Documentacié del fabricant)

- Extincié de flama (UNE-EN 50266)

- Densitat de fums UNE-EN 50268 / UNE 21123)

- Despreniment d'haldgens (UNE-EN 50267-2-1 / UNE 21123 / UNE 2110022)

A la segUent taula s'especifica el nombre de controls a efectuar. Els assaigs especificats (*) seran
exigibles segons criteri de la DF quan les exigéncies del lloc ho determini i les caracteristiques dels
conductors corresponguin a l'assaig especificat.

- Rigidesa dieléctrica: 100% (exigit al fabricant)

- Resistencia d'aillament: 100% (exigit al fabricant)

- Resisténcia eléctrica: 100% (exigit al fabricant)

- Extincié de flama: 1 assaig per tipus (*) (exigit al fabricant) i 1 assaig per tipus (*) (exigit a recepcid)
- Densitat de fums: 1 assaig per tipus (*) (exigit al fabricant) i 1 assaig per tipus (*) (exigit a recepcié)
- Despreniment d'haldgens: 1 assaig per tipus (*) (exigit al fabricant) i 1 assaig per tipus (*) (exigit a
recepcio)

Per tipus s'entén aquells conductors amb caracteristiques iguals.

Els assaigs exigits a recepcié podran ésser els realitzats pel fabricant sempre que hi hagi una
supervisié per part de la DF o empresa especialitzada.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Per a la realitzacié dels assaigs, s'escollira aleatdriament una bovina del lot d'entrega, a excepciéd
dels assaigs de rutina que es realitzaran a totes les bobines.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Es realitzara un control extensiu de la partida objecte de control, i segons criteri de la DF, podra
ésser acceptada o rebutjada tota o part del material que la composa.
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BG MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES
BG6 MECANISMES

BG64- CAIXA PER A MECANISMES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BG64-07El.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Caixa de mecanismes, amb capacitat per a un, dos, tres o quatre elements.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha de servir per a la instal-lacié de mecanismes eléctrics de maniobra, proteccié o presa de corrent.
Ha d'estar formada per material plastic, ha de tenir ranures assenyalades, facils de trencar per a
permetre la introduccié de tubs per als conductors.

Han de ser de dimensions modulars, aptes per a ser encastades i preparades per a fixar amb
seguretat els mecanismes i les plaques per mitja de cargols, ganxos desplacables o a pressié. Han
de portar estries a l'interior per a facilitar l'ancoratge dels ganxos.

Dimensions de les caixes:

N —— +
| Capacitat  |Dimensions (mm) |
| I |

| Tt | TTTTTTEE T |

i1 element | 73x88x43 !
12 elements | 109x88x43 !
'3 elements | 145x88x43 l
N — +
Tolerancies:

- Dimensions: = 1 mm

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En caixes.
Emmagatzematge: En el mateix embalatge i protegides d'impactes.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de 'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de Baja
Tensién. REBT 2002.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segUents:

- Sol-licitar del fabricant els certificats dels mecanismes emprats, contrastar la documentacié amb els
materials rebuts i verificar 'adequacié als requisits exigits.

- Control de la documentacié técnica subministrada.

- Verificar que la Intensitat Nominal s'adequa a l'intensitat del circuit.

- Realitzacié i emissié d'informes amb resultats de controls i proves realitzats.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Es comprovard per mostreig la quantitat que determini la DF per cada tipus de mecanisme.
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INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s'acceptaran els mecanismes que les seves caracteristiques eléctriques no siguin les adequades.
Quan les discrepdancies siguin d'un altre tipus, segons criteri de la DF podrd ésser acceptat o rebutjat
tot o part del material.

BG MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES
BG6 MECANISMES

BG66 SORTIDES DE FILS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BG66-10A0,BG66D02S.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS
Sortida de fils de tipus 1, 2, 3 & 4 i per encastar.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha d'estar constituida per una base aillant, borns de connexié de conductors i un dispositiu de
fixacié a la caixa de mecanismes.

Ha de tenir un aspecte uniforme i sense defectes.

Les parts metal-liques del mecanisme no han de ser accessibles.

Resisténcia de l'aillament (UNE-EN 60669-1): Ha de complir

Resisténcia mecanica (UNE-EN 60669-1): Ha de complir

Ha de complir les condicions requerides per la DF.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En caixes.
Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs del sol.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de 'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de Baja
Tension. REBT 2002.

UNE-EN 60947-3:2000 Aparamenta de baja tensién. Parte 3: Interruptores, seccionadores,
interruptores-seccionadores y combinados fusibles.

UNE-EN 60669-1:1996 Interruptores para instalaciones eléctricas fijas, domésticas y andlogas.

Parte 1: Prescripciones generales.
UNE 20315:1994 Bases de toma de corriente y clavijas para usos domésticos y andlogos.

BG MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES
BG6 MECANISMES

BG68- INTERRUPTOR-REGULADOR D'INTENSITAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BG68-108S.
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1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Regulador d'intensitat de 132/230 V i de 500 W com a méxim, o de 230/400 V i de 2000 W com a
maxim, del tipus 2 o 3 i per a encastar o muntar superficialment.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha d'estar format per una base aillant amb borns per a la connexié dels conductors, un mecanisme
electronic de regulacié de poténcia, comandament d'accionament manual, fusible de 10 A
commutador.

Ha de tenir un aspecte uniforme i sense defectes.

La caixa i la placa han de ser de material aillant.

Les parts metal-liques del mecanisme no han de ser accessibles.

Ha de portar indicat de forma indeleble la poténcia, la tensié nominal i la freqiéncia.

Frequéncia: 50 Hz

Resisténcia de l'aillament (UNE-EN 60669): Ha de complir

Resisténcia mecanica (UNE-EN 60669): Ha de complir

Resisténcia a la calor (UNE-EN 60669): Ha de complir

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En caixes.
Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs del sol.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de Baja
Tension. REBT 2002.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segUents:

- Sol-licitar del fabricant els certificats dels mecanismes emprats, contrastar la documentacié amb els
materials rebuts i verificar 'adequacié als requisits exigits.

- Control de la documentacié técnica subministrada.

- Verificar que la Intensitat Nominal s'adequa a l'intensitat del circuit.

- Realitzacié i emissié d'informes amb resultats de controls i proves realitzats.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Es comprovard per mostreig la quantitat que determini la DF per cada tipus de mecanisme.
INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s'acceptaran els mecanismes que les seves caracteristiques eléctriques no siguin les adequades.
Quan les discrepancies siguin d'un alire tipus, segons criteri de la DF podra ésser acceptat o rebutjat
tot o part del material.

BG MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES
BG6 MECANISMES

BG69- INTERRUPTORS | COMMUTADORS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BG69-TNHN,BG69-TNFL.
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1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Interruptors i commutadors per a encastar o muntar superficialment.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha d'incorporar accessoris embellidors.

Ha d'estar constituit per una base amb borns de connexié, mecanisme d'interrupcié, de commutacié
o de commutacié de creuament, dispositius de fixacié a la caixa i accessoris embellidors d'acabat.
Ha de tenir contactes d'alt poder de ruptura. Aquest ha de ser l'indicat a 'UNE 20-353.

Ha de tenir un aspecte uniforme i sense defectes.

El comandament d'accionament ha de ser manual. La base i la placa d'acabat han de ser aillants.
La placa d'acabat ha de portar un dispositiu de fixacié a la base.

Les parts subjectes a tensié no han de ser accessibles.

Ha d'estar protegit contra la penetracié de cossos solids, pols, aigua i de I'humitat.

Han de ser resistents a la calor, al foc i a formar camins conductors.

Han de funcionar correctament a temperatura ambient.

Han d'estar dissenyats de manera que en I'0s normal han de funcionar de forma segura i no han de
suposar perill per a les persones i el seu entorn.

Ha de complir les condicions requerides per la DF.

Tensié nominal: 230V

Ailloment (UNE 20-353): Ha de complir

Resisténcia mecanica (UNE 20-353): Ha de complir

Resisténcia al foc (UNE 20-353): Ha de complir

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En caixes.
Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs del sol.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de 'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de Baja
Tension. REBT 2002.

UNE-EN 60947-3:2000 Aparamenta de baja tensién. Parte 3: Interruptores, seccionadores,
interruptores-seccionadores y combinados fusibles.

UNE-EN 60669-1:1996 Interruptores para instalaciones eléciricas fijas, domésticas y andlogas.
Parte 1: Prescripciones generales.

UNE 20315:1994 Bases de toma de corriente y clavijos para usos domésticos y andlogos.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
Linterruptor ha de portar de forma indeleble i ben visible les dades segients:
- Nom del fabricant o marca comercial

- Tensié d'alimentacié

- Intensitat

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segUents:

- Sol-licitar del fabricant els certificats dels mecanismes emprats, contrastar la documentacié amb els
materials rebuts i verificar 'adequacié als requisits exigits.

- Control de la documentacié técnica subministrada.

- Verificar que la Intensitat Nominal s'adequa a lintensitat del circuit.

- Realitzacié i emissié d'informes amb resultats de controls i proves realitzats.
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CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Es comprovard per mostreig la quantitat que determini la DF per cada tipus de mecanisme.
INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s'acceptaran els mecanismes que les seves caracteristiques eléctriques no siguin les adequades.
Quan les discrepancies siguin d'un alire tipus, segons criteri de la DF podré ésser acceptat o rebutjat
tot o part del material.

BG MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES
BG6 MECANISMES

BG6D- MARC PER A MECANISMES ELECTRICS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BG6D-10B2.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Placa i marc pera 1, 2, 3 4 4 elements, de plastic blanc, de color o bicolor, i del tipus 2 & 3.
CARACTERISTIQUES GENERALS:

Conjunt format per un bastiment i una placa que serveix per a muntar un, dos, tres o quatre
mecanismes a la caixa corresponent.

El bastiment ha de tenir el sistema de fixacié a la caixa per mitja de cargols o grapes.

El mecanisme ha de quedar immobilitzat entre el bastiment i la placa, de manera que aquesta placa
quedi subjecta a pressié sobre el bastiment i adossada al parament.

Tant el bastiment com la placa han de correspondre al tipus o a la série de mecanismes escollits.

Ha de complir les condicions requerides per la DF.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En caixes.
Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de Baja
Tensién. REBT 2002.
UNE 20315:1994 Bases de toma de corriente y clavijas para usos domésticos y andlogos.
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BG MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES
BG6 MECANISMES

BG6G- PRESA DE CORRENT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BG6G-TNYU.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Endolls bipolars o tripolars per a encastar o muntar superficialment.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha d'estar constituit per una base amb borns de connexié de les fases i una placa de tancament
aillant.

El conjunt ha de tenir un aspecte uniforme i sense defectes.

Ha de tenir dos (bipolar) o tres (tripolar) pols. La connexié a terra portard potes laterals per a
contacte del conductor de proteccié.

La placa de tancament ha de portar un dispositiu per a la seva fixacié a la base.

Excepte els dos alvéols, no han de ser accessibles les parts que hagin de tenir tensié.

Els alvéols han de tenir una elasticitat suficient per a assegurar una pressié de contacte adequada.
Els contactes han de ser platejats o protegits contra la corrosié i l'abrasié.

Ha de complir les condicions requerides per la DF.

Tensié nominal: <= 400V

Aillament (UNE 20-315): Ha de complir

Resisténcia mecanica (UNE 20-315): Ha de complir

Resisténcia al foc (UNE 20-315): Ha de complir

Temperatura: <= 25°C

Quan té connexié a terra, ha d'estar construit de forma que quan s'introdueixi la clavilla, la connexié
a terra s'estableixi abans que la conexié als contactes que tenen tensié.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En caixes.
Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs del sol.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de 'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de Baja
Tensién. REBT 2002.

UNE-EN 60947-3:2000 Aparamenta de baja tensién. Parte 3: Interruptores, seccionadores,
interruptores-seccionadores y combinados fusibles.

UNE 20315:1994 Bases de toma de corriente y clavijos para usos domésticos y andlogos.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
L'endoll ha de portar de forma indeleble i ben visible les dades seguents:
- Identificacié del fabricant o marca comercial

- Tensié d'alimentacié

- Intensitat
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OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segUents:

- Sol-licitar del fabricant els certificats dels mecanismes emprats, contrastar la documentacié amb els
materials rebuts i verificar 'adequacié als requisits exigits.

- Control de la documentacié técnica subministrada.

- Verificar que la Intensitat Nominal s'adequa a l'intensitat del circuit.

- Realitzacié i emissié d'informes amb resultats de controls i proves realitzats.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Es comprovard per mostreig la quantitat que determini la DF per cada tipus de mecanisme.
INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s'acceptaran els mecanismes que les seves caracteristiques eléctriques no siguin les adequades.
Quan les discrepancies siguin d'un alire tipus, segons criteri de la DF podré ésser acceptat o rebutjat
tot o part del material.

BG MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES
BGW PARTS PROPORCIONALS D'ACCESSORIS PER A INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES

BGWO- PART PROPORCIONAL D'ACCESSORIS PER A ARMARIS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BGWO0-0951.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Parts proporcionals d'accessoris de caixes i armaris.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

El material i les seves caracteristiques han de ser els adequats per: caixes, armaris o centralitzacions
de comptadors, i no han de disminuir, en cap cas, la seva qualitat.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: A l'albard de lliurament han de constar les caracteristiques d'identificacié segtents:
- Material

- Tipus

- Diametres

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs del sol.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat composada pel conjunt d'accessoris necessaris per al muntatge de caixes, armaris o
centralitzacions de comptadors.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.
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BG MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES
BGW PARTS PROPORCIONALS D'ACCESSORIS PER A INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES

BGW2- PART PROPORCIONAL D'ACCESSORIS PER A CAIXES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BGW2-093M.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Parts proporcionals d'accessoris de caixes i armaris.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

El material i les seves caracteristiques han de ser els adequats per: caixes, armaris o centralitzacions
de comptadors, i no han de disminuir, en cap cas, la seva qualitat.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: A l'albara de lliurament han de constar les caracteristiques d'identificacié segients:
- Material

- Tipus

- Diametres

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs del sol.
3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat composada pel conjunt d'accessoris necessaris per al muntatge de caixes, armaris o
centralitzacions de comptadors.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BG MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES
BGW PARTS PROPORCIONALS D'ACCESSORIS PER A INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES

BGW8- PART PROPORCIONAL D'ACCESSORIS PER A MECANISMES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BGW8-0AS..

Plec de condicions

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Part proporcional d'accessoris per a caixes de mecanismes, per a interruptors i commutadors,
endolls, pulsadors, portafusibles, sortides de fils, plaques, marcs, reguladors d'intensitat,
transformadors d'intensitat o rellotges de tarifes horaries.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

El material i les seves caracteristiques han de ser els adequats per als mecanismes i no han de
disminuir, en cap cas, la seva qualitat i el bon funcionament.
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2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: A l'albard de lliurament han de constar les caracteristiques d'identificacié segients:

- Material

- Tipus

- Didmetre o d'altres dimensions

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs del sol.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat composada pel conjunt d'accessoris necessaris per al muntatge d'un mecanisme.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BG MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES
BGW PARTS PROPORCIONALS D'ACCESSORIS PER A INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES

BGWA- PART PROPORCIONAL D'ACCESSORIS PER A SAFATES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BGWA-0AK?7.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Part proporcional d'accessoris per a tubs, canals o safates, de tipus plastiques o metal-liques.
CARACTERISTIQUES GENERALS:

El material i les seves caracteristiques han de ser adequats per a tubs, canals o safates, i no han de

fer disminuir, en cap cas, la seva qualitat i bon funcionament.
2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: A l'albard de lliurament han de constar les caracteristiques d'identificacié segUents:

- Material

- Tipus

- Diametre o d'altres dimensions

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs del sol.
3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat composada pel conjunt d'accessoris necessaris per al muntatge d'un metre de tub, d'un metre
de canal o d'un metre de safata.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.
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BJ  MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS DE LAMPISTERIA, REG, APARELLS SANITARIS |
PRODUCCIO D'AIGUA CALENTA SANITARIA

BJ1 APARELLS SANITARIS
BJ11 APARELLS SANITARIS PER LA HIGIENE PERSONAL

BJ115- LAVABO

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BJ115-0QDE.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Lavabo amb suport mural, amb suport de peu, amb suport de mig peu, per a encastar, per a
semiencastar, per a fixar sota taulell o per a recolzar sobre taulell o moble.
S'han considerat els materials segients:
- Porcellana sanitaria amb acabat superficial d'esmalt ceramic, unit intimament al suport
- Gres amb acabat superficial d'esmalt ceramic, de color blanc, unit intimament al suport
- Material sintétic, format per una part organica i dues parts minerals naturals
CARACTERISTIQUES GENERALS:
En el cas de que el material s'utilitzi en obra publica, I'acord de Govern de la Generalitat de
Catalunya de 9 de juny de 1998, exigeix que els materials siguin de qualitat certificada o puguin
acreditar un nivell de qualitat equivalent, segons les normes aplicables als estats membres de la
Unid Europea o de I'Associacié Europea de Lliure Canvi.
També en aquest cas, es procurard que els esmentats materials disposin de l'efiqueta ecoldgica
europea, regulada en el Reglament 880/1992/CEE o bé altres distintius de la Comunitat Europea.
Cal que sigui impermeable.
La superficie visible ha d'estar esmaltada. Es considera superficie visible la part de la peca que en
posicié instal-lada, és observable per una persona dreta a un metre de distancia.
L'aparell no ha de tenir defectes superficials que afectin al seu funcionament o neteja, com ara faltes
d'esmalt, taques, escantonaments, efc.
Ha de tenir un color uniforme i una textura llisa a tota la superficie.
Les superficies han de ser llises i continues.
Els angles i les arestes han de ser arrodonits.
La cubeta de l'aparell ha de tenir un desguds, de tal manera que permeti el buidat complert, sense
que es produeixin embasaments.
Ha de complir les condicions requerides per la DF.
Caracteristiques fisico-quimiques d'aparells sanitaris de ceramica d'acord amb 'UNE 67001:
- Resisténcia als acids: Cap reduccié de brillantor
- Resisténcia als alcalis: Cap reduccié de brillantor
- Resistencia als diferents agents quimics: Sense alteracions d'aspecte
- Resisténcia a les taques: Sense reduccié de brillantor o taques permanents
- Resisténcia al xoc térmic: Sense signes visibles d'esquarteraments, escrostonaments o esquerdes
- Absorcié d'aigua per la massa de porcellana: =< 0,75% pes mostra
Caracteristiques mecaniques d'aparells sanitaris de ceramica d'acord amb I'UNE 67001:
- Resisténcia a les carregues estatiques:
- Lavabos i rentamans murals: 1500 N
Tolerancies:
- Amplaria (lavabo): -5 mm
Els lavabos amb sobreeixidor tenen definits la classe de sobreeixidor i el cabal corresponent, d'acord
amb UNE-EN 14688:
-CL25:0,251/s
-CL20:0,201/s
-CL15:0,151/s
-CL10:0,101/s
- CL 00: sense sobreeixidor
Caracteristiques essencials d'acord amb UNE-EN 14296, UNE-EN 14688:
- Aptitud per la neteja
- Resisténcia de carrega
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- Proteccié contra el desbordament (UNE-EN 14688)

- Durabilitat

La designacié del lavabo es realitza indicant amb diferents digits; el nom de la Normativa (UNE-EN
14688), tipus de sobreeixidor (CL) i si és necessari s'afegeix la capacitat del sobreeixidor (OF),
l'aptitud per la neteja (CA), la resisténcia de carrega (LR) i la durabilitat (DA):

EN 14688 CL

OF - CA-LR DA

La designacié del lavabo per a Us col.lectiu es realitza indicant amb diferents digits; el nom de la

Normativa (EN 14296), l'aptitud per la neteja (CA), la resisténcia de carrega (LR) i la durabilitat (DA):

EN 14296 CA LR DA

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Amb les superficies protegides.
Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes i la intempérie. Shan de col-locar en
posicié vertical.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

* UNE 67001:2008 Aparatos sanitarios ceramicos. Especificaciones técnicas.
UNE-EN 14688:2007 Aparatos sanitarios. Lavabos. Requisitos funcionales y métodos de ensayo.
UNE-EN 14296:2006 Aparatos sanitarios. Lavabos colectivos.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho solliciti, la
documentacié seguent, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat
aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:
- Productes per a higiene personal:
- Sistema 4: Declaracié de Prestacions
El simbol de marcat de conformitat CE ha d'anar estampat sobre el producte o bé en l'etiqueta,
embalatge o documentacié comercial.
El simbol de marcatge CE ha d'anar acompanyat de la segient informacié:
- Nom o marca comercial i adreca registrada del fabricant
- Les dues Gltimes xifres de l'any d'impressié del marcat
- El ndmero de certificat CE o del certificat de control de produccié, si és el cas.
- Fer referéncia a la norma UNE-EN 14688 o UNE-EN 14296
- Descripcié del producte: nom genéric, material, dimensions i Us previst (UNE-EN 14296)
- Informacié sobre les caracteristiques essencials
Ha de portar les dades segients:
- Nom del fabricant o marca comercial
- Instruccions per a la seva instal-lacié
OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar sén les segients:
- Sol-licitar del fabricant la documentacié dels materials escollits.
- Control de recepcié dels materials, comprovant que les seves caracteristiques es corresponen amb
l'especificat al projecte.
- Realitzacié i emissié d'informes amb resultats de controls i proves realitzats.
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Es controlard aleatdriament sobre cada partida recepcionada.
INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
En cas de discrepancies amb les exigéncies del projecte sha d'acceptar o refusar el material segons
criteri de la DF.
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BJ  MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS DE LAMPISTERIA, REG, APARELLS SANITARIS |
PRODUCCIO D'AIGUA CALENTA SANITARIA

BJ1 APARELLS SANITARIS
BJ11 APARELLS SANITARIS PER LA HIGIENE PERSONAL

BJ11C- INODOR

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BJ11C-0Q7S.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Inodor per a suport mural o per col-locar sobre el paviment.

S'han considerat els materials segients:

- Porcellana sanitaria amb acabat superficial d'esmalt ceramic, unit intimament al suport

En funcié de la col-locacié els inodors poden ser:

- Inodors murals, instal-lats en voladis separats del terra.

- Inodors de peu ,amb peu instal-lats sobre el terra.

En funcié d'on cauen els excrements els inodors poden ser:

- Inodors de fons pla, on els excrements cauen en l'aigua profunda que conté la tassa

- Inodors de descarrega directa, on els excrements cauen directament al sifé

En funcié de la composicié els inodors poden ser:

- Inodor de tanc baix , és la combinacié d'un inodor i una cisterna pera formar un conjunt funcional
- Inodor monobloc, és el inodor que s'ha fabricat d'una sola peca tassa i cisterna.

- Inodor independent, és el inodor que pot connectar se a una cisterna o a un fluxor.

Els inodors es classifiquen:

- Classe 1: Inodors i conjunts que poden utilitzar un volum de descarrega de 4, 5, 6, 7 o 9 litres
indistintament.

- Classe 2: Conjunts d'inodors que per a ésser utilitzats amb fluxor o altre dispositiu de descarrega i
que utilitzen un volum de descarrega de 6 litres com a maxim, o una descarrega de doble
comandament que combina una descarrega de 6 litres com a méxim i una descarrega reduida no
superior a 2/3 del volum de descarrega maxim.

Hi ha dos dispositius de descarrega:

- Tipus A: Cisterna de tipus valvula

- Tipus C: Fluxor.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

En el cas de que el material s'utilitzi en obra publica, l'acord de Govern de la Generalitat de
Catalunya de 9 de juny de 1998, exigeix que els materials siguin de qualitat certificada o puguin
acreditar un nivell de qualitat equivalent, segons les normes aplicables als estats membres de la
Unid Europea o de I'Associacié Europea de Lliure Canvi.

També en aquest cas, es procurard que els esmentats materials disposin de l'efiqueta ecoldgica
europea, regulada en el Reglament 880/1992/CEE o bé altres distintius de la Comunitat Europea.
Cal que sigui impermeable.

No ha de tenir taques, escantfonaments, falta d'esmalt ni d'altres defectes a les superficies llises.
Ha de tenir un color uniforme i una textura llisa a tota la superficie.

Els angles i les arestes han de ser arrodonits.

Ha de tenir un orifici de connexié per al tub d'alimentacié i dos forats per a la fixacié del seient i la
tapa.

Ha de complir les condicions requerides per la DF.

Caracteristiques fisico-quimiques d'aparells sanitaris de ceramica d'acord amb 'UNE 67001:

- Resisténcia als acids: Cap reduccié de brillantor

- Resisténcia als alcalis: Cap reduccié de brillantor

- Resisténcia als diferents agents quimics: Sense alteracions d'aspecte

- Resisténcia a les taques: Sense reduccié de brillantor o taques permanents

- Resisténcia al xoc térmic: Sense signes visibles d'esquarteraments, escrostonaments o esquerdes

- Absorcié d'aigua per la massa de porcellana: =< 0,75% pes mostra
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Caracteristiques mecaniques d'aparells sanitaris de ceramica d'acord amb I'UNE 67001:
- Resisténcia a les carregues estatiques:
- Inodors murals: 4000 N

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Amb les superficies protegides.
Emmagatzematge: Apilats en llocs protegits contra els impactes i la inftempérie, en moduls de dues
unitats i un nombre maxim de tres moduls, separats amb taulons de fusta.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

* UNE 67001:2008 Aparatos sanitarios cerdmicos. Especificaciones técnicas.
UNE-EN 997:2004 Inodoros y conjuntos de inodoros con sifén incorporado.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la
documentacié segient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat
aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:
- Productes per a higiene personal:
- Sistema 4: Declaracié de Prestacions
El simbol de marcat de conformitat CE ha d'anar estampat sobre el producte o bé en l'etiqueta,
embalatge o documentacié comercial.
El simbol de marcatge CE ha d'anar acompanyat de la segient informacié:
- Nom logotip i adreca del fabricant
- Les dues Gltimes xifres de l'any d'impressié del marcat
- Fer referéncia a la norma UNE-EN
- Descripcié del producte: nom genéric, material, dimensions i Us previst
- Informacié sobre les caracteristiques essencials
Ha de portar les dades segients:
- Nom del fabricant o marca comercial
- Instruccions per a la seva instal-lacié
Ha de subministrar-se amb els elements de fixacié corresponents, seient i tapa.
OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar sén les segients:
- Sol-licitar del fabricant la documentacié dels materials escollits.
- Control de recepcié dels materials, comprovant que les seves caracteristiques es corresponen amb
l'especificat al projecte.
- Realitzacié i emissié d'informes amb resultats de controls i proves realitzats.
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Es controlara aleatdriament sobre cada partida recepcionada.
INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
En cas de discrepancies amb les exigéncies del projecte s'ha d'acceptar o refusar el material segons
criteri de la DF.
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BJ  MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS DE LAMPISTERIA, REG, APARELLS SANITARIS |
PRODUCCIO D'AIGUA CALENTA SANITARIA

BJ1 APARELLS SANITARIS
BJ11 APARELLS SANITARIS PER LA HIGIENE PERSONAL

BJ110- PASTA PER A SEGELLAR LENLLAC D'INODORS, ABOCADORS | PLAQUES TURQUES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BJ110-0PMV.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Accessoris d'aparells sanitaris.

S'han considerat els tipus segUents:

- Tapajunts superior o inferior central d'urinari de peu de porcellana sanitaria o gres, amb acabat
superficial d'esmalt ceramic brillant de color blanc, unit intimament al suport

- Marxapeu d'urinari de peu amb acabat superficial d'esmalt ceramic, unit infimament al suport
- Tapatubs d'alimentacié d'urinari de porcellana sanitaria o gres, amb acabat superficial d'esmalt
ceramic, unit intimament al suport

- Suport regulable format per un cos amb dos forats, un per a facilitar la unié amb la banyera i
l'altre per a col-locar-hi un cargol regulador

- Perfil d'acer galvanitzat en calent, en forma d'escaire per a suport d'aparells sanitaris murals

- Sifé6 no registrable de PVC injectat no plastificat

- Maniguet de PVC injectat no plastificat

- Reixeta inoxidable abatible i coixinet de goma per a abocador

- Pasta formada amb hidrocarburs i matéries antioxidants

- Accessoris per a inodors suspesos

CARACTERISTIQUES GENERALS:

En el cas de que el material s'utilitzi en obra publica, l'acord de Govern de la Generalitat de
Catalunya de 9 de juny de 1998, exigeix que els materials siguin de qualitat certificada o puguin
acreditar un nivell de qualitat equivalent, segons les normes aplicables als estats membres de la
Unié Europea o de |'Associacié Europea de Lliure Canvi.

També en aquest cas, es procurard que els esmentats materials disposin de l'etiqueta ecoldgica

europea, regulada en el Reglament 880/1992/CEE o bé altres distintius de la Comunitat Europea.

TAPAJUNTS, MARXAPEUS | TAPATUBS:

Cal que sigui impermeable.

No ha de tenir taques, escantonaments, falta d'esmalt ni d'altres defectes a les superficies llises.
Ha de tenir un color uniforme i una textura llisa a tota la superficie.

Els angles i les arestes han de ser arrodonits.

Ha de complir les condicions requerides per la DF.

Resisténcia a les variacions de temperatura (4 immersions a 80°C i 15°C entre 51 15 minuts): No
han d'apareixer esquerdes ni clivelles

Duresa de l'esmaltat (fregant 2 minuts amb paper esmerilat sota pressié de 60 g/cm2): No ha de
perdre la brillantor

Continuitat de la capa d'esmalt (impregnant un colorant, eliminant-lo després): No ha de deixar
senyal de coloracié

Resisténcia al xoc (amb bola d'acer de diametre 19 mm i a una alcaria de 75 mm): No ha de deixar

senyal

Resisténcia als agents quimics (acid nitric): No han d'apareixer diferéncies de tonalitat

SUPORTS REGULABLES:

No ha de tenir rebaves, arestes vives, sorra de fosa o encenalls.

Alcaria maxima del suport: 130 mm

Alcaria minima del suport: 75 mm

SUPORTS MURALS:

Un costat del suport ha de tenir forats per a la col-locacié de cargols contra el parament; l'alire ha
de permetre subjectar l'aparell sanitari amb un cargol d'ancoratge i ha de tenir a més, topalls de
goma per a que l'aparell hi recolzi.

El recobriment de zinc ha de ser llis, sense discontinuitats, ni exfoliacions ni d'altres defectes.
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Proteccié de galvanitzat: >= 275 g/m?2

Puresa del zinc: 98,5%

Les condicions de galvanitzacié shan de verificar d'acord amb les normes UNE 7-183 i UNE 37-
501. Han de complir les especificacions d'aquestes normes.

SIFO O MANIGUET:

Ha de tenir un interior regular i llis, amb els extirems tallats perpendicularment a 'eix. No hi ha
d'haver rebaves, esquerdes, grans o d'alires defectes. Ha de tenir un color uniforme.

El tancament hidraulic del sifé ha de tenir una algaria minima de 50 mm.

Diametre: 110 mm

Densitat (UNE 53-020): 1,35 - 1,46 g/cm3

Temperatura de reblaniment Vicat (UNE 53-114): > 79°C

Resisténcia a la traccié (UNE 53-114): >= 45 N/mm?2

Allargament fins a la ruptura (53-114): >= 80%

Gruix en qualsevol punt (UNE 53-114): >= 2,2 mm

Tolerancies per a sifé:

- Ovalacié a la longitud efectiva: + 0,9 mm

- Diametre exterior mitja: + 0,3 mm

Tolerancies per a maniguet:

- Ovalacié a la longitud efectiva: + 0,9 mm

- Diametre exterior mitja: + 0,4 mm

REIXA:

La reixeta no ha de tenir picades ni mossegades i el revestiment ha de ser continu al llarg de tota la
superficie. La goma no ha d'estar reseca i no ha de tenir esquerdes ni d'altres defectes superficials.
PASTA:

Ha de ser plastica, impermeable, resistent a les sals, a les bactéries i a d'altres microorganismes.
Pes especific: 9,2 kN/m3

Humitat: < 0,1%

Punt d'inflamacié: > 225°C

Punt de degoteig: + 60°C

Temperatura de servei: -20°C - +50°C

Temperatura d'aplicacié: -10°C - +40°C

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

TAPAJUNTS | MARXAPEU:

Subministrament: Amb les superficies protegides.

Ha de portar les dades segients:

- Nom del fabricant o marca comercial

- Instruccions per a la seva instal-lacié

Emmagatzematge: Apilats, en llocs protegits d'impactes i de la intempérie en moduls de dues unitats
i un nombre maxim de tres mdduls separats per taulons de fusta.

TAPATUBS | REIXA:

Subministrament: Amb les superficies protegides.

Ha de portar les dades segUents:

- Nom del fabricant o marca comercial

- Instruccions per a la seva instal-lacié

Emmagatzematge: En el seu embalatge, en llocs protegits contra els impactes i la intempérie.
SUPORTS:

Subministrament: Empaquetats de manera que no es produeixin danys.
Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes.

SIFO | MANIGUET:

Subministrament: En l'albard de lliurement han de constar-hi les dades segients:

- Nom del fabricant o marca comercial

- Caracteristiques de l'element contingut

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes.

PASTA:

Subministrament: En recipients tancats, on figurin les dades segUents:

- Nom del fabricant o marca comercial

- Caracteristiques de l'element contingut

Emmagatzematge: En el seu envas de manera que no s'alterin les seves caracteristiques.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT
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Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

SIFO | MANIGUET:

UNE 53114-2:1987 Plasticos. Tubos y accesorios inyectados de poli (cloruro de vinilo) no
plastificado para unién con adhesivo y/o junta eldstica, utilizados para evacuacién de aguas
pluviales y residuales. Caracteristicas y métodos de ensayo.

TAPATUBS, MARXAPEU, TAPAJUNTS, REIXA, SUPORTS, PASTA | ACCESSORI PER A INODORS
SUSPESOS:

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BJ  MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS DE LAMPISTERIA, REG, APARELLS SANITARIS |
PRODUCCIO D'AIGUA CALENTA SANITARIA

BJ1 APARELLS SANITARIS
BJ18 APARELLS SANITARIS PER LA NETEJA

BJ183- AIGUERA DE PLANXA D'ACER INOXIDABLE

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BJ183-0PEé.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Aigieres per encastar o amb suports murals.

S'han considerat els materials segtents:

- Porcellana sanitaria amb acabat superficial d'esmalt ceramic, unit intimament al suport

- Gres amb acabat superficial d'esmalt ceramic, de color blanc, unit intimament al suport

- Planxa d'acer, amb una capa de fons d'esmalt ceramic i un acabat superficial ceramic, unit
infimament al suport

- Acer inoxidable de qualitat 18/8 crom-niquel, embotida i conformada mecdanicament (aigiera)
En la norma UNE-EN 13310 s'anomenen les diferents possibilitats de subjeccié d'aquest element:
- Aigieres murals

- Aigieres de sobreposar

- Aigieres d'encastar

- Aigieres d'enrasar

- Aigieres sota taulell

CARACTERISTIQUES GENERALS:

En el cas de que el material s'utilitzi en obra publica, I'acord de Govern de la Generalitat de
Catalunya de 9 de juny de 1998, exigeix que els materials siguin de qualitat certificada o puguin
acreditar un nivell de qualitat equivalent, segons les normes aplicables als estats membres de la
Unid Europea o de I'Associacié Europea de Lliure Canvi.

També en aquest cas, es procurard que els esmentats materials disposin de l'etiqueta ecoldgica
europea, regulada en el Reglament 880/1992/CEE o bé altres distintius de la Comunitat Europea.
Cal que sigui impermeable.

Hi ha d'haver drenatge de l'aigua en la cubeta i zona d'escorredor

Han de resistir el calor sec (180 graus) sense que es produeixin canvis superficials.

Resistir els canvis de temperatura sense que es produeixin canvis superficials.

Resistir agents quimics i colorants de forma que no es mostri degradacié superficial permanent.
Resisténcia al rallat, les ralles no han de superar 0,1Tmm i/o la profunditat de la capa superior
Resisténcia a l'abrasié: la capa superior no s'ha travessat per desgast.

Estabilitat de carrega; les aigleres murals no ha de trencar-se o deformar-se en aplicar-se
gradualment una carrega de 150 kg en el centre geométric de la cubeta.
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Caudal del sobreeixidor >0,20I/s

Ha de tenir durabilitat: ha de complir els requisits de drenatge, estabilitat de carrega i de resisténcia
anteriorment anomenats.

L'aparell no ha de tenir defectes superficials que afectin al seu funcionament o neteja, com ara faltes
d'esmalt, taques, escantonaments, efc.

L'aparell d'acer inoxidable no ha de tenir taques, deformacions ni d'alires defectes a les superficies
vistes.

Ha de tenir un color uniforme i una textura llisa a tota la superficie.

Els angles i les arestes han de ser arrodonits.

La cubeta de l'aparell ha de tenir un desguas, de tal manera que permeti el buidat complert, sense
que es produeixin embasaments.

L'aparell de planxa d'acer ha de tenir connexions per a la presa de terra.

Les dimensions i la posicié dels forats de desguds i sobreixidor, si existeix, han de correspondre a les
indicacions de la norma UNE-EN 695.

Ha de complir les condicions requerides per la DF.

Han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995, de 28
de juliol

Caracteristiques fisico-quimiques d'aparells sanitaris de ceramica d'acord amb I'UNE 67001:

- Resisténcia als acids: Cap reduccié de brillantor

- Resisténcia als alcalis: Cap reduccié de brillantor

- Resistencia als diferents agents quimics: Sense alteracions d'aspecte

- Resisténcia a les taques: Sense reduccié de brillantor o taques permanents

- Resisténcia al xoc térmic: Sense signes visibles d'esquarteraments, escrostonaments o esquerdes

- Absorcié d'aigua per la massa de porcellana: =< 0,75% pes mostra

- Resisténcia a les carregues estatiques: 1.500 N

Les caracteristiques anteriors s'han de verificar d'acord amb I'UNE 67001.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Amb les superficies protegides.
Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes i la infempérie. Shan de col-locar en
posicié vertical.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 13310:2003 Fregaderos de cocina. Requisitos funcionales y métodos de ensayo.
* UNE 67001:1988 Aparatos sanitarios cerdmicos. Especificaciones técnicas.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
El subministrador ha de posar a disposicié de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la
documentacié segient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacié de conformitat
aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:
- Productes per a preparacié de productes alimentaris, neteja de la vaixella i evacuacié d'aigua
residual doméstica:

- Sistema 4: Declaracié de Prestacions
El simbol normalitzat del marcatge CE ha d'anar acompanyat de la segient informacié:
- obre el mateix producte:

- Nom i marca identificativa del fabricant

- Referéncia d'aquesta norma europea (UNE-EN 13310)
- n la documentacié comercial que acompanya el producte:

- Nom i marca identificativa del fabricant

- Dos ¢ltims digits de l'any en el que el marcat es va fixar

- Direccié6 declarada del fabricant
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- Dues darreres xifres del any d'impressié del marcat
- Referéncia d'aquesta norma europea (UNE-EN 13310)
- Descripcié del producte: nom genéric, material, dimensions,...
- Tipus de producte i informacié dels requisits essencials
- Informacié sobre els requisits essencials:
- Facilitat de neteja
- Resisténcia de carrega (només en aigieres murals)
- Durabilitat
L'aigiera a d'anar acompanyada d'instruccions per a la seva instal-lacié, cura i manteniment i nom
del fabricant o casa comercial.
OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar sén les segUents:
- Sol*licitar del fabricant la documentacié dels materials escollits.
- Control de recepcié dels materials, comprovant que les seves caracteristiques es corresponen amb
l'especificat al projecte.
- Realitzacié i emissié d'informes amb resultats de controls i proves realitzats.
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Es controlard aleatdriament sobre cada partida recepcionada.
INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
En cas de discrepancies amb les exigéncies del projecte s'ha d'acceptar o refusar el material segons
criteri de la DF.

BJ  MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS DE LAMPISTERIA, REG, APARELLS SANITARIS |
PRODUCCIO D'AIGUA CALENTA SANITARIA

BJ2 AIXETES | ACCESSORIS PER A APARELLS SANITARIS
BJ21 AIXETES PER A APARELLS SANITARIS

BJ210- AIXETA PER A AIGUERA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BJ210-0SDQ.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Aixetes o bateries de llauté per a aigUeres, de diferents tipus i de diferents didmetres d'entrada i de
sortida.

Tots els elements sén de llauté cromat, daurat o esmaltat.

S'han considerat els tipus segients:

- Mescladora

- Monocomandament

- Senzilla

CARACTERISTIQUES GENERALS:

En el cas de que el material s'utilitzi en obra publica, l'acord de Govern de la Generalitat de
Catalunya de 9 de juny de 1998, exigeix que els materials siguin de qualitat certificada o puguin
acreditar un nivell de qualitat equivalent, segons les normes aplicables als estats membres de la
Unié Europea o de I'Associacié Europea de Lliure Canvi.

També en aquest cas, es procurard que els esmentats materials disposin de l'efiqueta ecoldgica
europea, regulada en el Reglament (CE) n°® 66/2010 o bé alires distintius de la Comunitat Europea.
No ha de tenir picades ni altres desperfectes. El revestiment ha de ser continu al llarg de tota la
superficie.

Ha de tenir un color uniforme i una textura llisa a tota la superficie.

Els elements de llauté cromat o daurat han d'estar recoberts exteriorment amb dues capes, una de
niquel i una altra de crom.

Les peces interiors han de ser de materials resistents a la corrosié i a les incrustacions calcaries.

Els angles i les arestes han de ser arrodonits.

En l'aixeta senzilla, el comandament d'accionament ha de dur un distintiu blau per a l'aigua freda i
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un distintiu vermell per a l'aigua calenta.

El mecanisme de comandament ha de permetre un accionament d'obertura, de tancament, de
regulacié de cabal (i de barreja d'aigua en l'aixeta mescladora o monocomandament), suau i precis.
En l'aixeta mescladora, I'drgan de comandament de l'aigua calenta ha d'estar col-locat a l'esquerra
amb el distintiu vermell i el de l'aigua freda a la dreta amb el distintiu blau.

En l'aixeta monocomandament, I'drgan de comandament ha d'indicar amb els distintius vermell i
blau el sentit de gir per a obtenir aigua calenta o aigua freda.

Ha de complir les condicions requerides per la DF.

Cabal minim d'aigua a 3 bar (UNE 19703): 0,2 I/s

Gruix del cos: >= 2 mm

Gruix de la primera capa de recobriment: >= 5 micres

Gruix de la segona capa de recobriment: >= 0,25 micres

Resisténcia a la corrosié del recobriment (UNE 37551): No han d'aparéixer bombolles, exfoliacions,
picades o desaparicions de recobriment

Adheréncia del recobriment (UNE 37551): No s'ha de produir escames ni despreniments
Estanquitat de l'aigua amb l'obturador tancat abans i després de la col-locacié, a 16 bar (UNE
19703): No s'han de produir fuites

Estanquitat de l'aigua amb l'obturador obert i la boca tapada abans i després de la col-locacié, a 4
bar (UNE 19703): No s'han de produir fuites

Resisténcia mecanica amb l'obturador tancat amb pressié de 25 bar (UNE 19703): No s'han de
produir deformacions permanents

Resisténcia a torsié de I'drgan de maniobra (UNE 19703): >= 6 N m

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En bossa de plastic dins de la caixa protectora.
Emmagatzematge: En el seu embalatge, en llocs protegits contra els impactes i la intempérie.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Cada bossa o caixa ha de portar de forma indeleble i visible les dades seguents:

- Nom del fabricant o marca comercial

- Instruccions d'instal-lacié i muntatge

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segients:

- Sol-licitar del fabricant la documentacié dels materials escollits.

- Control de recepcié dels materials, comprovant que les seves caracteristiques es corresponen amb
l'especificat al projecte.

- Realitzacié i emissié d'informes amb resultats de controls i proves realitzats.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Es controlara aleatdriament sobre cada partida recepcionada.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

En cas de discrepancies amb les exigéncies del projecte s'ha d'acceptar o refusar el material segons
criteri de la DF.
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BJ  MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS DE LAMPISTERIA, REG, APARELLS SANITARIS |
PRODUCCIO D'AIGUA CALENTA SANITARIA

BJ2 AIXETES | ACCESSORIS PER A APARELLS SANITARIS
BJ21 AIXETES PER A APARELLS SANITARIS

BJ215- AIXETA PER A INODOR

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BJ215-0RRV.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Aixetes i accessoris de llauté cromat per a inodors, de diferents tipus i de diferents diametres
d'entrada i de sortida.

S'han considerat els elements segients:

- Fluxor amb aixeta de regulacié i tub de descarrega incorporats

- Aixeta de regulacié amb tub d'enllag incorporat

CARACTERISTIQUES GENERALS:

En el cas de que el material s'utilitzi en obra publica, I'acord de Govern de la Generalitat de
Catalunya de 9 de juny de 1998, exigeix que els materials siguin de qualitat certificada o puguin
acreditar un nivell de qualitat equivalent, segons les normes aplicables als estats membres de la
Unid Europea o de I'Associacié Europea de Lliure Canvi.

També en aquest cas, es procurard que els esmentats materials disposin de l'efiqueta ecoldgica
europea, regulada en el Reglament (CE) n°® 66/2010 o bé alires distintius de la Comunitat Europea.
No ha de tenir picades ni altres desperfectes. El revestiment ha de ser continu al llarg de tota la
superficie.

Ha de tenir un color uniforme i una textura llisa a tota la superficie.

Exteriorment ha d'estar recobert amb dues capes, una de niquel i una alira de crom. Les peces
inferiors han de ser de materials resistents a la corrosié i a les incrustacions calcaries.

Els angles i les arestes han de ser arrodonits.

Ha de complir les condicions requerides per la DF.

Gruix del cos: >= 2 mm

Gruix de la primera capa de recobriment: >= 5 micres

Gruix de la segona capa de recobriment (cromat): >= 0,25 micres

Resisténcia a la corrosié del recobriment (UNE 37551): No han d'aparéixer bombolles, exfoliacions,
picades o desaparicions de recobriment

Adheréncia del recobriment (UNE 37551): No s'ha de produir escames ni despreniments
Estanquitat de l'aigua amb l'obturador tancat abans i després de la col-locacié, a 16 bar (UNE
19703): No s'han de produir fuites

Estanquitat de l'aigua amb l'obturador obert i la boca tapada abans i després de la col-locacié, a 4
bar (UNE 19703): No s'han de produir fuites

FLUXOR:

La maneta o el polsador han de permetre un accionament suau i precis d'obertura i de tancament.
Temps de sortida d'aigua: 6 -7s

Cabal minim d'aigua: 1,5-21/s

AIXETA:

L'aixeta ha de permetre un accionament suau i precis d'obertura, de tancament i de regulacié del
cabal.

Cabal minim d'aigua a 3 bar (UNE 19703): 0,2 I/s

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En bossa de plastic dins de la caixa protectora.

Emmagatzematge: En el seu embalatge, en llocs protegits contra els impactes i la intempérie.
3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT
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Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Cada bossa o caixa ha de portar de forma indeleble i visible les dades segients:

- Nom del fabricant o0 marca comercial

- Instruccions d'instal-lacié i muntatge

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segUents:

- Sollicitar del fabricant la documentacié dels materials escollits.

- Control de recepcié dels materials, comprovant que les seves caracteristiques es corresponen amb
l'especificat al projecte.

- Realitzacié i emissié d'informes amb resultats de controls i proves realitzats.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Es controlard aleatdriament sobre cada partida recepcionada.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

En cas de discrepancies amb les exigéncies del projecte sha d'acceptar o refusar el material segons
criteri de la DF.

BJ  MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS DE LAMPISTERIA, REG, APARELLS SANITARIS |
PRODUCCIO D'AIGUA CALENTA SANITARIA

BJ2 AIXETES | ACCESSORIS PER A APARELLS SANITARIS
BJ21 AIXETES PER A APARELLS SANITARIS

BJ21C- AIXETA SENZILLA PER A LAVABO

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BJ21C-ORS8F.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Aixetes i accessoris per a lavabos, de diferents tipus i de diferents diametres d'entrada i de sortida.
Tots els elements sén de llauté cromat, daurat o esmaltat.

Shan considerat els elements segients:

- Aixeta

- Bateria mescladora

- Broc

Shan considerat els segients tipus d'aixetes:

- Mescladora

- Monocomandament

- Temporitzada

- Senzilla

CARACTERISTIQUES GENERALS:

En el cas de que el material s'utilitzi en obra publica, l'acord de Govern de la Generalitat de
Catalunya de 9 de juny de 1998, exigeix que els materials siguin de qualitat certificada o puguin
acreditar un nivell de qualitat equivalent, segons les normes aplicables als estats membres de la
Unid Europea o de I'Associacié Europea de Lliure Canvi.
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També en aquest cas, es procurard que els esmentats materials disposin de l'etiqueta ecoldgica
europeaq, regulada en el Reglament 880/1992/CEE o bé altres distintius de la Comunitat Europea.
No ha de tenir picades ni altres desperfectes. El revestiment ha de ser continu al llarg de tota la
superficie.

Ha de tenir un color uniforme i una textura llisa a tota la superficie.

Els elements de llauté cromat o daurat han d'estar recoberts exteriorment amb dues capes, una de
niquel i una altra de crom.

Les peces interiors han de ser de materials resistents a la corrosié i a les incrustacions calcaries.

Els angles i les arestes han de ser arrodonits.

Ha de complir les condicions requerides per la DF.

Gruix del cos: >= 2 mm

Gruix de la primera capa de recobriment: >= 5 micres

Gruix de la segona capa de recobriment: >= 0,25 micres

Resisténcia a la corrosié del recobriment (UNE 37551): No han d'aparéixer bombolles, exfoliacions,
picades o desaparicions de recobriment

Adheréncia del recobriment (UNE 37551): No s'ha de produir escames ni despreniments

AIXETA O BATERIA:

El mecanisme de comandament ha de permetre un accionament d'obertura, de tancament, de
regulacié de cabal (i de barreja d'aigua en l'aixeta mescladora o monocomandament), suau i precis.
En l'aixeta mescladora, I'drgan de comandament de l'aigua calenta ha d'estar col-locat a l'esquerra
amb el distintiu vermell i el de l'aigua freda a la dreta amb el distintiu blau.

En l'aixeta monocomandament, I'drgan de comandament ha d'indicar amb els distintius vermell i
blau el sentit de gir per a obtenir aigua calenta o aigua freda.

En l'aixeta senzilla, el comandament d'accionament ha de dur un distintiu blau per a l'aigua freda i
un distintiu vermell per a l'aigua calenta.

Cabal minim d'aigua a 3 bar (UNE 19703): 0,2 I/s

Estanquitat de l'aigua amb l'obturador tancat abans i després de la collocacié, a 16 bar (UNE
19703): No s'han de produir fuites

Estanquitat de l'aigua amb l'obturador obert i la boca tapada abans i després de la col-locacié, a 4
bar (UNE 19703): No s'han de produir fuites

Resisténcia mecdnica amb l'obturador tancat amb pressié de 25 bar (UNE 19703): No s'han de
produir deformacions permanents

Resisténcia a torsié de I'drgan de maniobra (UNE 19703): >= 6 Nm

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En bossa de plastic dins de la caixa protectora.
Emmagatzematge: En el seu embalatge, en llocs protegits contra els impactes i la intempérie.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Cada bossa o caixa ha de portar de forma indeleble i ben visible les dades seguents:

- Nom del fabricant o marca comercial

- Instruccions d'instal-lacié i muntatge

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segUents:

- Sol-licitar del fabricant la documentacié dels materials escollits.

- Control de recepcié dels materials, comprovant que les seves caracteristiques es corresponen amb
l'especificat al projecte.

- Realitzacié i emissié d'informes amb resultats de controls i proves realitzats.
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CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Es controlard aleatdriament sobre cada partida recepcionada.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

En cas de discrepancies amb les exigéncies del projecte sha d'acceptar o refusar el material segons
criteri de la DF.

BJ  MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS DE LAMPISTERIA, REG, APARELLS SANITARIS |
PRODUCCIO D'AIGUA CALENTA SANITARIA

BJ2 AIXETES | ACCESSORIS PER A APARELLS SANITARIS
BJ24 MECANISMES DESCARREGA PER A APARELLS SANITARIS

BJ246- MECANISME DE DESCARREGA PER A CISTERNES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BJ246-0SZB.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Mecanismes per alimentacié i per a descarrega per a cisternes amb els diferents accessoris,
d'accionament manual, eléctric o automatic, de diferents tipus i de 1/2" o 1/4" de diametre
d'entrada.

S'han considerat els tipus segients:

- D'accionament manual

- D'accionament eléctric

- Automatic

CARACTERISTIQUES GENERALS:

En el cas de que el material s'utilitzi en obra publica, I'acord de Govern de la Generalitat de
Catalunya de 9 de juny de 1998, exigeix que els materials siguin de qualitat certificada o puguin
acreditar un nivell de qualitat equivalent, segons les normes aplicables als estats membres de la
Unié Europea o de ['Associacié Europea de Lliure Canvi.

També en aquest cas, es procurard que els esmentats materials disposin de l'etiqueta ecoldgica
europea, regulada en el Reglament (CE) n® 66/2010 o bé altres distintius de la Comunitat Europea.
No ha de tenir irregularitats o defectes que alterin la qualitat o la funcionalitat del mecanisme.

El comandament d'accionament ha de permetre una obertura i un tancament del mecanisme suau i
precis.

Les peces interiors han de ser de materials resistents a la corrosié i a les incrustacions calcaries.

Ha de tenir un color uniforme i una textura llisa a tota la superficie.

Temps de descarrega: <= 20s

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En bossa de plastic dins de la caixa protectora.

Emmagatzematge: En el seu embalatge, en llocs protegits contra els impactes i la intempérie.
3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

AUTOMATIC O ACCIONAMENT MANUAL:
No hi ha normativa de compliment obligatori.
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ACCIONAMENT ELECTRIC:
Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de Baja
Tension. REBT 2002.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Cada bossa o caixa ha de portar de forma indeleble i visible les dades segients:

- Nom del fabricant o marca comercial

- Instruccions d'instal-lacié i muntatge

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segients:

- Sol-licitar del fabricant la documentacié dels materials escollits.

- Control de recepcié dels materials, comprovant que les seves caracteristiques es corresponen amb
l'especificat al projecte.

- Realitzacié i emissié d'informes amb resultats de controls i proves realitzats.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Es controlard aleatdriament sobre cada partida recepcionada.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

En cas de discrepancies amb les exigéncies del projecte s'ha d'acceptar o refusar el material segons
criteri de la DF.

BJ  MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS DE LAMPISTERIA, REG, APARELLS SANITARIS |
PRODUCCIO D'AIGUA CALENTA SANITARIA

BJ2 AIXETES | ACCESSORIS PER A APARELLS SANITARIS
BJ2Z ACCESSORIS PER A APARELLS SANITARIS

BJ2Z3- MANIGUET FLEXIBLE

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BJ2Z3-0RKX.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Aixetes i accessoris complementaris per a aparells sanitaris, de diferents tipus i de diferents
diadmetres d'entrada i de sortida.

Shan considerat els elements segients:

- Maniguet flexible de malla metal-lica amb anima interior sintética o de coure niquelat
CARACTERISTIQUES GENERALS:

En el cas de que el material s'utilitzi en obra publica, I'acord de Govern de la Generalitat de
Catalunya de 9 de juny de 1998, exigeix que els materials siguin de qualitat certificada o puguin
acreditar un nivell de qualitat equivalent, segons les normes aplicables als estats membres de la
Unid Europea o de I'Associacié Europea de Lliure Canvi.

També en aquest cas, es procurard que els esmentats materials disposin de l'efiqueta ecoldgica
europea, regulada en el Reglament (CE) n°® 66/2010 o bé alires distintius de la Comunitat Europea.
No ha de tenir picades ni osques. El revestiment ha de ser continu al llarg de tota la superficie.
Les peces interiors han de ser de materials resistents a la corrosié i a les incrustacions calcaries.
Ha de tenir un color uniforme i una textura llisa a tota la superficie.

Els angles i les arestes han de ser arrodonits.

Ha de complir les condicions requerides per la DF.

ELEMENTS DE LLAUTO:

Exteriorment ha d'estar recobert amb dues capes, una de niquel i una altra de crom.

Gruix de la primera capa de recobriment: >= 5 micres

Gruix de la segona capa de recobriment (cromat): >= 0,25 micres

Resisténcia a la corrosié del recobriment (UNE 37551): No han d'aparéixer bombolles, exfoliacions,

[ ]
ribau
o PROJECTE TECNIC DE LES OBRES DE LA REFORMA DE LA SALA DE CONTROL 289



picades o desaparicions de recobriment
Adheréncia del recobriment (UNE 37551): No sha de produir escames ni despreniments

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En bossa de plastic dins de la caixa protectora.
Emmagatzematge: En el seu embalatge, en llocs protegits contra els impactes i la intempérie.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Cada bossa o caixa ha de portar de forma indeleble i visible les dades segients:

- Instruccions d'instal-lacié i muntatge

- Nom del fabricant o marca comercial

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seguents:

- Sol*licitar del fabricant la documentacié dels materials escollits.

- Control de recepcié dels materials, comprovant que les seves caracteristiques es corresponen amb
l'especificat al projecte.

- Realitzacié i emissié d'informes amb resultats de controls i proves realitzats.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Es controlara aleatdriament sobre cada partida recepcionada.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

En cas de discrepancies amb les exigéncies del projecte s'ha d'acceptar o refusar el material segons
criteri de la DF.

BJ  MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS DE LAMPISTERIA, REG, APARELLS SANITARIS |
PRODUCCIO D'AIGUA CALENTA SANITARIA

BJ3 DESGUASSOS | ACCESSORIS PER A APARELLS SANITARIS

BJ3E- SIFO DE LLAUTO PER A LAVABO

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BJ3E-ORNS.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Dispositius per a acoplar l'aparell sanitari a la xarxa d'evacuacié.
S'han considerat els elements segients:

- Desguas recte

- Desguas sifonic

- Desguas de pipa

- Sifd registrable

- Sifo de botella
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- Sifé amb valvula de ventilacié

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Les superficies inferiors i exteriors han de ser llises, sense ranures, ampolles o qualevol altre defecte
superficial que pugui alterar el funcionament del dispositiu.

Les superficies revestides electroliicament han de complir els requisits de la norma UNE-EN 248.
Totes les peces han de resistir 'accié de l'aigua residual doméstica en un interval de temperatures
entre 20 i 95°C.

Les mides de les peces han de permetre la collocacié correcte a l'aparell sanitari i la connexié a la
xarxa d'evacuacio.

DESGUAS O SIFO SENSE VALVULA DE VENTILACIO:

Les dimensions i formes compliran els requeriments de la norma UNE-EN 274-1.

Cabal de desguds per a Lavabo i bidet:

- Desguas: >=0,61/s

- Desguas amb sifé6: >= 0,5 1/s

-Sifé: >=10,61/s

- Sobreeixidor: >= 0,25 1/s

Estanquitat del desgiias: No ha de tenir fuites

Fuita maxima del desgids amb tap o valvula: <=1 1/h

Les anteriors caracteristiques s'han de determinar segons la norma UNE-EN 274-2.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE:

Subministrament: En bossa de plastic dins de la caixa protectora.

Emmagatzematge: En el seu embalatge, en llocs protegits contra els impactes i la intemperie.
CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO PER A DESGUAS O SIFO
SENSE VALVULA DE VENTILACIO:

Les peces o l'envoltori ha de portar de forma indeleble i visible les dades segUents:

- Nom del fabricant o marca comercial

- Referéncia a la norma UNE-EN 274-1

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de 'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

DESGUAS O SIFO SENSE VALVULA DE VENTILACIO:
* UNE-EN 274-1:2002 Accesorios de desagie para aparatos sanitarios. Parte 1: Requisitos.

BJ  MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS DE LAMPISTERIA, REG, APARELLS SANITARIS |
PRODUCCIO D'AIGUA CALENTA SANITARIA

BJ3 DESGUASSOS | ACCESSORIS PER A APARELLS SANITARIS

BJ3F- SIFO PER A AIGUERA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BJ3F-0SJX.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Dispositius per a acoplar l'aparell sanitari a la xarxa d'evacuacié.
S'han considerat els elements segients:
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- Desguas recte

- Desguas sifonic

- Desguas de pipa

- Sifd registrable

- Sifd de botella

- Sifd amb valvula de ventilacié

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Les superficies inferiors i exteriors han de ser llises, sense ranures, ampolles o qualevol altre defecte
superficial que pugui alterar el funcionament del dispositiu.

Les superficies revestides electroliicament han de complir els requisits de la norma UNE-EN 248.
Totes les peces han de resistir 'accié de l'aigua residual doméstica en un interval de temperatures
entre 20 i 95°C.

Les mides de les peces han de permetre la col-locacié correcte a l'aparell sanitari i la connexié a la
xarxa d'evacuacio.

DESGUAS O SIFO SENSE VALVULA DE VENTILACIO:

Les dimensions i formes compliran els requeriments de la norma UNE-EN 274-1.

Cabal de desguads per a aiglera:

- Desguas: >=0,7 /s

- Desguds amb sifé: >= 0,6 1/s

- Sif6: >=10,7 /s

- Sobreeixidor: >= 0,25 1/s

Estanquitat del desgiias: No ha de tenir fuites

Fuita maxima del desgids amb tap o valvula: <=1 1/h

Les anteriors caracteristiques s'han de determinar segons la norma UNE-EN 274-2.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE:

Subministrament: En bossa de plastic dins de la caixa protectora.

Emmagatzematge: En el seu embalatge, en llocs protegits contra els impactes i la intempérie.
CONDlQIONS DE MARCATGE |,CONTROL DE LA DOCUMENTACIO PER A DESGUAS O SIFO
SENSE VALVULA DE VENTILACIO:

Les peces o l'envoltori ha de portar de forma indeleble i visible les dades segients:

- Nom del fabricant o marca comercial

- Referéncia a la norma UNE-EN 274-1

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de 'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

DESGUAS O SIFO SENSE VALVULA DE VENTILACIO:
* UNE-EN 274-1:2002 Accesorios de desagie para aparatos sanitarios. Parte 1: Requisitos.

BJ  MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS DE LAMPISTERIA, REG, APARELLS SANITARIS |
PRODUCCIO D'AIGUA CALENTA SANITARIA

BJ3 DESGUASSOS | ACCESSORIS PER A APARELLS SANITARIS

BJ3J- SIFO DE PVC O PLOM PER A LAVABO

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BJ3J-ORNS.

Plec de condicions
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1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Dispositius per a acoplar l'aparell sanitari a la xarxa d'evacuacié.

S'han considerat els elements segients:

- Desguas recte

- Desguas sifonic

- Desguas de pipa

- Sifd registrable

- Sifd de botella

- Sifd amb valvula de ventilacié

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Les superficies inferiors i exteriors han de ser llises, sense ranures, ampolles o qualevol alire defecte
superficial que pugui alterar el funcionament del dispositiu.

Les superficies revestides electroliticament han de complir els requisits de la norma UNE-EN 248.
Totes les peces han de resistir 'accié de l'aigua residual doméstica en un interval de temperatures
entre 20 i 95°C.

Les mides de les peces han de permetre la col-locacié correcte a l'aparell sanitari i la connexié a la
xarxa d'evacuacio.

DESGUAS O SIFO SENSE VALVULA DE VENTILACIO:

Les dimensions i formes compliran els requeriments de la norma UNE-EN 274-1.

Cabal de desguds per a Lavabo i bidet:

- Desguas: >=10,61/s

- Desgudas amb sifé6: >=0,51/s

- Sif6: >=0,61/s

- Sobreeixidor: >= 0,25 1/s

Estanquitat del desgias: No ha de tenir fuites

Fuita maxima del desgias amb tap o valvula: <=1 I/h

Les anteriors caracteristiques s'han de determinar segons la norma UNE-EN 274-2.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE:

Subministrament: En bossa de plastic dins de la caixa protectora.

Emmagatzematge: En el seu embalatge, en llocs protegits contra els impactes i la intempérie.
CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO PER A DESGUAS O SIFO
SENSE VALVULA DE VENTILACIO:

Les peces o l'envoltori ha de portar de forma indeleble i visible les dades seguents:

- Nom del fabricant o marca comercial
- Referéncia a la norma UNE-EN 274-1

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

DESGUAS O SIFO SENSE VALVULA DE VENTILACIO:
* UNE-EN 274-1:2002 Accesorios de desagie para aparatos sanitarios. Parte 1: Requisitos.
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BJ  MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS DE LAMPISTERIA, REG, APARELLS SANITARIS |
PRODUCCIO D'AIGUA CALENTA SANITARIA

BJA APARELLS DE PRODUCCIO | ACUMULACIO D'AIGUA CALENTA SANITARIA

BJAD- ESCALFADOR ACUMULADOR ELECTRIC

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BJAD-OQXE.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Escalfadors acumuladors eléctrics de 10 a 200 | de capacitat.

S'han considerat els tipus segUents:

- Amb cubeta d'acer esmaltat

- Amb cubeta d'acer galvanitzat

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha d'estar format per un dipdsit amb la resisténcia en el seu interior, recobert d'una capa aillant que
a la vegada ha d'estar recoberta per I'envoltant exterior de l'acumulador.

Si és amb cubeta d'acer esmaltat, el diposit d'acer al carboni ha de tenir l'interior esmaltat al foc i
l'envoltant, també d'acer al carboni, ha de tenir l'exterior esmaltat al foc.

L'envoltant ha de tenir a la seva part inferior un forat de drenatge de 5 mm de didmetre minim.
Ha de tenir un termostat de treball de rearmament automatic, un altre de rearmament manual, un
control visual de funcionament i, opcionalment, un termometre.

Ha de portar un born per a la connexié a terra, al costat del qual i de manera indeleble ha de
portar el simbol "Terra".

Ha de poder connectar-se permanentment a la linia d'alimentacié elécirica sense anar proveit de
cap base d'alimentacié de connexié, malgrat que no s'exclou la utilitzacié d'un cable flexible fixat
permanentment.

Les connexions de l'aigua han de ser identificables en la seva condicié de calenta o freda amb un
senyal al seu costat gravat de manera indeleble i sobre una superficie fixa.

A l'entrada de l'aigua hi ha d'haver una valvula de retencid, i en el circuit hi ha d'haver una valvula
de seguretat incorporada i, si no hi és, ha de ser subministrada a banda juntament amb l'aparell.
Per al desmuntatge d'elements per al manteniment normal no ha de caldre el desplagament de
l'aparell i l'operacié s'ha de poder fer amb l'ajuda d'eines ordindries.

Les parts en contacte amb l'aigua serdn de materials que no puguin contaminar-la.

La connexid, tant de l'aigua com l'eléctrica, s'ha de poder fer amb facilitat un cop situat 'acumulador
en el seu lloc de treball.

En l'escalfador amb ruixador, a la sortida de 'aigua calenta hi ha d'haver un brag¢ de dutxa.
L'entrada i la sortida d'aigua han d'estar clarament indicades.

La temperatura de sortida de l'aigua ha de mesurar-se mitjangant un termopar situat a la canonada
de sortida.

Han d'estar protegits contra xocs eléctrics deguts a funcionament anormal o negligéncia.

Han ser capag de resistir la pressié de l'aigua que es produeix en I'Gs normal.

Han de tenir dispositius de proteccié contra la sobrepressié si aquesta supera en 1 bar a la pressié
nominal.

Han de permetre una connexié segura a la xarxa d'alimentacié d'aigua.

Temperatura de treball: <= 98°C

Temperatura de seguretat: 130°C

Pressié de treball: <= 6 bar

Aillament eléctric (REBT): Classe |

Connexi6 de l'aigua: 1/2" 6 3/4"

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En caixes.
Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes.
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3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Directiva 97/23/CE del parlamento europeo y del consejo, de 29 de mayo de 1997, relativa a la
aproximacion de las legislaciones de los estados miembros sobre Equipos a Presion.

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de Baja
Tension. REBT 2002.

UNE-EN 60335-2-21:1995 Seguridad de los aparatos electrodomesticos y andlogos. Parte 2:
Requisitos particulares para los termos eléctricos.(Versién oficial EN 60335-2-21 1992).

UNE-EN 60730-1:1994 Dispositivos de control eléctrico automético para uso doméstico y andlogo.
Parte 1: requisitos generales. (Versién oficial EN 60730-1:1991 + Corrigendum 1993 + A1:1991
+ A11:1991).

UNE-EN 60730-2-1:1998 Dispositivos de control eléctrico automético para uso doméstico y
andlogo. Parte 2: Requisitos particulares para dispositivos de control eléctrico para aparatos
electrodomésticos.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Cada aparell ha de portar en un lloc ben visible, un cop instal-lat, una placa que indiqui de manera
indeleble:

- Identificacié del constructor

- Model o tipus

- Simbol del grau d'aillament

- Pressié nominal en bar

- Capacitat

- Tensié

- Tipus de corrent eléctric

- Poténcia

- Intensitat

Els termostats han de tenir a la seva placa de caracteristiques, a més de les previstes a la norma
UNE 20305, la indicacié "Termo".

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar a escalfadors, acumuladors d'aigua calenta sanitaria, sén les
segUents:

- Sol-licitar del fabricant els certificats de les caracteristiques técniques i homologacions dels equips.
- Control de la documentacié técnica subministrada.

- Contrastar la documentacié amb els equips, verificant, tipus de gas (escalfadors a gas) poténcia
calorifica, poténcia eléctrica (escalfadors eléctrics) i capacitat.

- Verificar l'adequacié d'aquestes caracteristiques amb el projecte.

- Control d'identificacié dels materials i equips i lloc d'emplacament

- Verificar l'equip de recirculacié a instal-lacions amb escalfador d'aigua centralitzat.

- Realitzacié i emissié d'informes amb resultats de controls i proves realitzats.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Es comprovara globalment

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Es cas de deficiéncies de material o execucid, si es pot esmenar sense canviar materials, es
procedird a fer-ho. En cas contrari es procedird a canviar tot el material afectat.

En cas de manca d'elements o discrepancies amb el projecte, es procedira a l'adequacié, d'acord
amb el determini la DF.
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BM  MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS CONTRA INCENDIS, PROTECCIO CONTRA
DESCARREGUES ATMOSFERIQUES | SEGURE TAT

BMY PARTS PROPORCIONALS D'ELEMENTS ESPECIALS PER A INSTAL-LACIONS CONTRA
INCENDIS

BMY2- PART PROPORCIONAL D'ELEMENTS ESPECIALS PER A INSTAL-LACIONS DE PROTECCIO

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BMY2-0TBT,BMY2-0TBW,BMY2-0TBV.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Accessoris per a instal-lacions de proteccié contra incendis.

S'han considerat els elements segients:

- Part proporcional d'elements especials per a detectors

- Part proporcional d'elements especials per a centrals de deteccié

- Part proporcional d'elements especials per a sirenes

- Part proporcional d'elements especials per a polsadors d'alarma

CARACTERISTIQUES GENERALS:

El material i les seves caracteristiques han de ser adequats per a la instal-lacié i no han de fer
disminuir, en cap cas, la seva qualitat i bon funcionament.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: A l'albard de lliurament han de constar les caracteristiques d'identificacié segiUents:
- Material

- Tipus

- Diametre o d'altres dimensions

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs del sol.
3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat composada pel conjunt d'elements especials necessaris per al muntatge d'un element.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Resolucié de 22 de marg de 1995, de designacié del laboratori general d'assaigs i investigacions
com a organisme de control per la certificacié de productes, d'acord amb el Reial Decret
1942/1993, que aprova el reglament CPI.

Real Decreto 513/2017, de 22 de mayo, por el que se aprueba el Reglamento de instalaciones de
proteccién contra incendios.

Correccién de errores del Real Decreto 513/2017, de 22 de mayo, por el que se aprueba el
Reglamento de instalaciones de proteccion contra incendios.

BM  MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS CONTRA INCENDIS, PROTECCIO CONTRA
DESCARREGUES ATMOSFERIQUES | SEGURE TAT

BMY PARTS PROPORCIONALS D'ELEMENTS ESPECIALS PER A INSTAL-LACIONS CONTRA
INCENDIS

BMY3- PART PROPORCIONAL D'ELEMENTS ESPECIALS PER A EXTINTORS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BMY3-0TC7.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS
Accessoris per a installacions de proteccié contra incendis.
S'han considerat els elements segients:

- Part proporcional d'elements especials per a extintors.
CARACTERISTIQUES GENERALS:
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El material i les seves caracteristiques han de ser adequats per a la instal-lacié i no han de fer
disminuir, en cap cas, la seva qualitat i bon funcionament.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: A l'albard de lliurament han de constar les caracteristiques d'identificacié segUents:
- Material

- Tipus

- Diametre o d'altres dimensions

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs del sol.
3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat composada pel conjunt d'elements especials necessaris per al muntatge d'un element.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Resolucié de 22 de marg de 1995, de designacié del laboratori general d'assaigs i investigacions
com a organisme de control per la cerfificacié de productes, d'acord amb el Reial Decret
1942/1993, que aprova el reglament CPI.

Real Decreto 513/2017, de 22 de mayo, por el que se aprueba el Reglamento de instalaciones de
proteccién contra incendios.

Correccién de errores del Real Decreto 513/2017, de 22 de mayo, por el que se aprueba el
Reglamento de instalaciones de proteccién contra incendios.

BN VALVULES, FILTRES, BOMBES | GRUPS DE PRESSIO
BN3 VALVULES DE BOLA

BN37- VALVULA DE BOLA METAL-LICA MANUAL AMB BRIDES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BN37-0X9N.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Valvules de bola de 2 o 3 vies, d'accionament manual o amb actuador final eléctric o hidraulic.
S'han considerat els tipus segUents:

- Valvules, d'accionament manual, amb mecanisme de tancament de bola, amb cos metal-lic o de
material sintétic

- Valvules amb accionament eléctric, amb mecanisme de tancament de bola

- Valvules amb accionament pneumatic, amb mecanisme de tancament de bola

- S'han considerat els sistemes d'unié seguents:

- Connexions per a roscar

- Per a muntar amb brides

- Per a encolar

- Per muntar amb accessoris a pressié

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Tots els elements han de ser compatibles amb el fluid que transportara la canonada on
s'installaran.

Els accessoris per a xarxes de subministrament d'aigua potable no han de produir concentracions de
substancies nocives que excedeixin els valors permesos pel RD 140/2003, de 7 de Febrer, i no han
de modificar les caracteristiques organoléptiques ni la salubritat del aigua que circulara.

S'ha de comprovar en les especificacions subministrades pel fabricant, que la valvula és apta per al
tipus de fluid de la canonada on s'instal-lard, a la temperatura i pressié previstes.

El fabricant ha de garantir que la valvula en posicié tancada no permetra el pas del fluid, i que es
podra maniobrar sense dificultat el mecanisme d'obertura i tancament a la pressié i temperatura de
treball.

El pas lliure que deixa la valvula en posicié oberta ha de correspondre al diametre nominal dels tubs
als quals es connecta.

En el cos ha d'haver-hi gravada la pressié de treball.

Pressié de prova segons pressié nominal:

- Pressié nominal 10 bar: >= 15 bar

- Pressié nominal 16 bar: >= 24 bar

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE
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Subministrament: En caixes, amb tots els accessoris, peces per als junts i elements de connexié.

Les rosques han de portar protectors de plastic.

Emmagatzematge: En llocs protegits de la intempérie i d'impactes.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

VALVULES METAL-LIQUES:

* UNE-EN 736-1:1996 Vdlvulas. Terminologia. Parte 1: Definicién de los tipos de valvulas.

* UNE-EN 736-2:1998 Valvulas. Terminologia. Parte 2: Definicién de los componentes de las
valvulas.

* UNE-EN 736-3:2008 Vélvulas. Terminologia. Parte 3: Definicion de términos.

* UNE-EN 13709:2010 Vdlvulas industriales. Vélvulas de globo y vélvulas de globo de retencién y
regulacién de acero.

VALVULES DE BOLA DE MATERIAL SINTETIC:

UNE-EN ISO 16135:2007 Vaélvulas industriales. Valvulas esféricas de materiales termopldsticos (ISO
16135:2006).

VALVULES AMB ACTUADOR ELECTRIC:

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de Baja
Tension. REBT 2002.

BN VALVULES, FILTRES, BOMBES | GRUPS DE PRESSIO
BN3 VALVULES DE BOLA

BN38- VALVULA DE BOLA METAL-LICA MANUAL AMB ROSCA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BN38-0XCH.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Valvules de bola de 2 o 3 vies, d'accionament manual o amb actuador final eléctric o hidraulic.
S'han considerat els tipus segUents:

- Valvules, d'accionament manual, amb mecanisme de tancament de bola, amb cos metal-lic o de
material sintétic

- Valvules amb accionament eléctric, amb mecanisme de tancament de bola

- Valvules amb accionament pneumatic, amb mecanisme de tancament de bola

- S'han considerat els sistemes d'unié seguents:

- Connexions per a roscar

- Per a muntar amb brides

- Per a encolar

- Per muntar amb accessoris a pressié

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Tots els elements han de ser compatibles amb el fluid que transportard la canonada on
s'installaran.

Els accessoris per a xarxes de subministrament d'aigua potable no han de produir concentracions de
substancies nocives que excedeixin els valors permesos pel RD 140/2003, de 7 de Febrer, i no han
de modificar les caracteristiques organoléptiques ni la salubritat del aigua que circulara.

S'ha de comprovar en les especificacions subministrades pel fabricant, que la valvula és apta per al
tipus de fluid de la canonada on s'instal-lard, a la temperatura i pressié previstes.

El fabricant ha de garantir que la valvula en posicié tancada no permetra el pas del fluid, i que es
podrd maniobrar sense dificultat el mecanisme d'obertura i tancament a la pressié i temperatura de
treball.

El pas lliure que deixa la valvula en posicié oberta ha de correspondre al diametre nominal dels tubs
als quals es connecta.

En el cos ha d'haver-hi gravada la pressié de treball.

Pressié de prova segons pressié nominal:
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- Pressié nominal 10 bar: >= 15 bar
- Pressié nominal 16 bar: >= 24 bar

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En caixes, amb fots els accessoris, peces per als junts i elements de connexié.
Les rosques han de portar protectors de plastic.
Emmagatzematge: En llocs protegits de la infempérie i d'impactes.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

VALVULES METAL-LIQUES:

* UNE-EN 736-1:1996 Vélvulas. Terminologia. Parte 1: Definicion de los tipos de valvulas.

* UNE-EN 736-2:1998 Valvulas. Terminologia. Parte 2: Definicién de los componentes de las
valvulas.

* UNE-EN 736-3:2008 Vélvulas. Terminologia. Parte 3: Definiciéon de términos.

* UNE-EN 13709:2010 Vdlvulas industriales. Vélvulas de globo y vélvulas de globo de retencién y
regulacién de acero.

VALVULES DE BOLA DE MATERIAL SINTETIC:

UNE-EN ISO 16135:2007 Vélvulas industriales. Vélvulas esféricas de materiales termopldsticos (ISO
16135:2006).

VALVULES AMB ACTUADOR ELECTRIC:

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de Baja
Tension. REBT 2002.

BN VALVULES, FILTRES, BOMBES | GRUPS DE PRESSIO
BN7 VALVULES DE REGULACIO

BN71- VALVULA REDUCTORA DE PRESSIO AMB ROSCA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BN71-0X50,BN71-0X53,BN71-0X55,BN71-0X58.
Plec de condicions

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Valvules reductores de pressié amb connexié per rosca.

Shan considerat els tipus de valvules segients:

- Valvules amb cos de bronze

- Valvules amb cos de llauté

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha d'estar formada per:

- Cos amb les connexions roscades interiorment

- Obturador de desplacament vertical

- Accionament de l'obturador mitjangant una membrana sotmesa a una pressié diferencial respecte
a la de sortida

- Molla de compressié

- Sistema de regulacié de la compressié de la molla, que regula el valor de la pressié diferencial
En el cos ha d'haver-hi gravades la pressié maxima a l'entrada i una sageta indicant el sentit de
circulacié del fluid.
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2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE
Subministrament: Per unitats, empaquetades en caixes.

Les rosques han de portar protectors de plastic.
Emmagatzematge: En llocs protegits de la infempérie i d'impactes.
3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BN VALVULES, FILTRES, BOMBES | GRUPS DE PRESSIO
BN8 VALVULES DE RETENCIO

BN84- VALVULA DE RETENCIO DE CLAPETA AMB BRIDES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BN84-0X3E.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Valvules de retencié de clapeta de fosa, de 10 bar de pressié nominal amb connexié per brides.
CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha d'estar formada per:

- Cos amb connexié per brides.

- Sistema de tancament en forma de disc basculant sobre un eix, que es tanca per accié de la
gravetat.

En el cos ha d'haver-hi gravada la pressié de treball i una sageta indicant el sentit de circulacié del
fluid.

Pressié de prova: >= 15 bar

Material del tancament: Acer inoxidable ferritic

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En caixes, amb fots els accessoris, peces per als junts i elements de connexié.
Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.
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BN VALVULES, FILTRES, BOMBES | GRUPS DE PRESSIO
BN8 VALVULES DE RETENCIO

BN85- VALVULA DE RETENCIO DE CLAPETA AMB ROSCA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BN85-0X4A.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Valvules de retencié de clapeta de bronze, de 10 i 16 bar de pressié nominal i connexié per rosca.
CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha d'estar formada per:

- Cos amb les connexions roscades interiorment

- Sistema de tancament en forma de disc basculant sobre un eix, que es tanca per accié de la
gravetat

En el cos ha d'haver-hi gravada la pressié de treball i una sageta indicant el sentit de circulacié del
fluid.

Pressié de prova segons pressié nominal:

- Pressié nominal 10 bar: >= 15 bar

- Pressié nominal 16 bar: >= 24 bar

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Per unitats, empaquetades en caixes.

Les rosques han de portar protectors de plastic.

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de 'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BN VALVULES, FILTRES, BOMBES | GRUPS DE PRESSIO
BN9 VALVULES DE SEGURETAT

BN90- VALVULA DE SEGURETAT AMB BRIDA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BN90-0WU3.
Plec de condicions

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS
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Valvula de seguretat d'obertura progressiva, de 16 i 25 bar de pressié nominal i connexié per
brides.

S'han considerat els tipus de valvules segUents:

- valvules de 1/4" a 1 1/4" de didmetre nominal, de 16 bar de pressié nominal, amb cos de llauté
CW617N, caputxa de llautdé CW617N i unié de llauté CW617N

- valvules de 1 1/2" de diametre nominal, de 16 bar de pressié nominal, amb cos de llauté
CW617N, caputxa de llauté CC754S-GM i unié de llautdé CW617N

- valvules de 2" de diametre nominal, de 16 bar de pressié nominal, amb cos de llauté CC754S-
GM, caputxa de llauté llautdé CC754S-GM i unié de llautdé CW617N

- valvules de 2 1/2" a 4" de diametre nominal, de 16 bar de pressié nominal, amb cos de bronze
CC761S, caputxa de bronze CC761S i unié de bronze CC761S

- valvules de 1/4" a 1 1/4" de diadmetre nominal, de 25 bar de pressié nominal, amb cos de llauté
CW617N, caputxa de llauté CW617N i unié d'acer inoxidable 1.4401 (AISI 316)

- valvules de 1 1/2" de diametre nominal, de 25 bar de pressié nominal, amb cos de llauté
CW617N, caputxa de llautdé CC754S-GM i unid d'acer inoxidable 1.4401 (AISI 316)

- valvules de 2" de diadmetre nominal, de 25 bar de pressié nominal, amb cos de llauté CC754S-
GM, caputxa de llauté CC754S-GM i unié d'acer inoxidable 1.4401 (AISI 316)

- valvules de 2 1/2" a 4" de didmetre nominal, de 25 bar de pressié nominal, amb cos de bronze
CC761S, caputxa de bronze CC761S i unié d'acer inoxidable 1.4401 (AISI 316)

- valvules de 1/4" a 1 1/2" de didmetre nominal, de 25 bar de pressié nominal, amb cos d'acer
inoxidable 1.4408 (AISI 316), caputxa d'acer inoxidable 1.4305 (AISI 303) i unié d'acer inoxidable
1.4401 (AISI 316)

- valvules de 2" a 4" de diadmetre nominal, de 25 bar de pressié nominal, amb cos d'acer inoxidable

1.4408 (AISI 316), caputxa d'acer inoxidable 1.4408 (AISI 316) i unié d'acer inoxidable 1.4401 (AlSI

316)

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha d'estar formada per:

- Cos amb connexié d'entrada vertical per brida i de sortida horitzontal per rosca interior.
- Sistema de tancament en forma de disc, de desplagament vertical.

- Molla de compressié del sistema de tancament.

- Regulador manual de compressié per ajustar la pressié d'obertura, precintable.
- Palanca per a l'obertura manual d'emergéncia, comprovacié i neteja.

Ha d'estar ajustada a la pressié d'obertura que s'ha demanat.

En el cos ha d'haver-hi gravada la pressié de treball maxima.

Pressié de prova segons pressié nominal:

- Pressié nominal 10 bar: >= 15 bar

- Pressié nominal 16 bar: >= 24 bar

Materials:

- Molla: Acer inoxidable

- Tancament: Bronze i goma sintética

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En caixes, amb tots els accessoris, peces per als junts i elements de connexié.
Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de 'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Directiva 97/23/CE del parlamento europeo y del consejo, de 29 de mayo de 1997, relativa a la
aproximacion de las legislaciones de los estados miembros sobre Equipos a Presion.
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BN VALVULES, FILTRES, BOMBES | GRUPS DE PRESSIO
BNE FILTRES

BNE1- FILTRE COLADOR PER A MUNTAR EMBRIDAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BNE1-1N4Z.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Filtres coladors per a muntar entre tubs.

S'han considerat els tipus segUents:

- Filtres per a muntar amb brides

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha d'estar format per un element metal-lic que conté al seu interior l'element filtrant.
L'interior ha d'estar net, lliure de pols i impureses.

Ha de ser resistent a la corrosié.

Ha de ser resistent a les agressions del fluid que circula pel seu interior.

Ha de ser estanc a la pressié de prova de la instal-lacié.

No ha de tenir cops, esquerdes o irregularitats en els punts on puguin afectar l'estanquitat, ni ha de
tenir d'altres defectes superficials.

L'interior ha de ser regular i llis. S'accepten petites irregularitats que no disminueixin la seva qualitat
intrinseca, ni alterin el seu funcionament.

Ha de dur marcada de forma indeleble una fletxa que indiqui el sentit de circulacié del fluid.
Ha de portar de forma indeleble i ben visible les dades segients:

- Nom del fabricant o marca comercial

- Pressié nominal

- Simbol indicador del sentit de circulacié del fluid per dintre del filtre

FILTRES EMBRIDATS:

Ha d'estar preparat amb brides normalitzades a cada extrem per a ser muntat entre tubs.
Ha de ser facilment desmuntable per tal de permetre el canvi de l'element filirant.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE
Subministrament: En caixes.

S'ha de subministrar amb les boques de connexié tapades.

L'element filtrant ha d'estar en el seu interior o bé s'ha de subministrar aparat.
L'element que va amb rosca s'ha de subministrar amb la rosca corresponent.
Ha de dur les instruccions d'instal-lacié i muntatge corresponents.
Emmagatzematge: En llocs protegits de cops, dins de la seva caixa.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de 'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

La normativa ha de ser l'especifica a I'0s a qué es destini.
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BP  MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS AUDIOVISUALS, COMUNICACIO | SISTEMES DE GESTIO |
INTEGRACIO

BP4 CABLES PER A TRANSMISSIO DE SENYAL

BP44-  CABLE PER A TRANSMISSIO DE DADES AMB CONDUCTORS DE COURE

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BP44-1A3X.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Cables metal-lics multiconductors per a la transmissié i el control de senyals analdgiques i digitals.
S'han contemplat els tipus de cables segUents:

- Cables amb o sense pantalla per a treballar a freqiiéncies de fins a 100 MHz, amb coberta de
PVC, amb una classificacié de resisténcia al foc Eca segons UNE-EN 50575

- Cables amb o sense pantalla per a treballar a freqiiéncies de fins a 250 MHz, amb coberta de
PVC, amb una classificacié de resisténcia al foc Eca segons UNE-EN 50575

- Cables amb o sense pantalla per a treballar a freqiiéncies de fins a 100 MHz, amb coberta de
poliolefines, amb una classificacié de resisténcia al foc Dca-s2,d2,a2 segons UNE-EN 50575

- Cables amb o sense pantalla per a treballar a freqiiéncies de fins a 250 MHz, amb coberta de
PVC, amb una classificacié de resisténcia al foc Dca-s2,d2,a2 segons UNE-EN 50575

- Cables amb o sense pantalla per a treballar a freqiéncies de fins a 500 MHz, amb coberta de
PVC, amb una classificacié de resisténcia al foc Dca-s2,d2,a2 segons UNE-EN 50575

- Cables amb pantalla per a treballar a freqiéncies de fins a 1.000 MHz, amb coberta de PVC, amb
una classificacié de resisténcia al foc Dca-s2,d2,a2 segons UNE-EN 50575

CONDICIONS GENERALS:

Ha de tenir un aspecte exterior uniforme i sense defectes.

No ha de tenir irregularitats a la coberta exterior que puguin, durant la instal-lacié, s normal o
durant les operacions de manteniment, suposar un risc per als usuaris o per a l'entorn.

Ha de tenir la resisténcia mecanica suficient i ha d'estar construit de manera que pugui suportar,
sense precaucions especials les condicions d'emmagatzematge, Us, muntatge i manteniment.

El conductor ha de ser de coure sodlid massis o cablejat. La seccié del conductor ha de ser circular i
uniforme.

Els conductors cablejats han d'estar constituits per conductors de seccié circular, sense aillament
entre ells, ensamblats en capes concéntriques o en grup. El nombre maxim de fils dels conductor
cablejats és de 7 fils.

Els conductors aillats s'han d'identificar mitjangant colors i/o marques addicionals en anell i/o
simbols, obtinguts mitjancant la utilitzacié d'un aillament colorejat o d'una superficie colorejada per
extrussio, impressié o pintat. Els colors han de ser facilment identificables i shan de correspondre de
manera raonable amb els colors normalitzats del Document d'Armonitzacié HD 402 S2.

El material de l'aillament ha d'estar d'acord amb els requisits de la part o parts que li siguin
aplicables de la norma UNE-EN 50290-2.

Ha de ser continu, amb un gruix tant uniforme com sigui possible. Ha d'estar aplicat ajustat al
conductor i s'ha de poder retirar facilment sense malmetre el conductor.

No hi pot haver material de reblert entre els intersticis dels elements de cable reunits que conformen
el nucli del cable.

L'apantallament, si és el cas, pot estar fet tant a nivell de I'element de cable (un parell o un quadret)
com a nivell del nucli del cable (reunié d'elements de cable en capes concéntriques o formant
unitats) o be una combinacié de les dues solucions.

En qualsevol cas, sigui quin sigui el nivell al que esta fet l'apantallament, aquest ha d'estar fet
d'alguna de les maneres segients, o d'una combinacié d'elles:

- una cinta metal-lica;

- una cinta metal-lica laminada sobre una cinta plastica;

- una trena metal-lica nua o recoberta;

- una envoltant helicoidal de fils paral-lels de coure;

- una capa semiconductora.

Si incorpora un fil de drenatge, aquest estard en contacte amb l'element principal de la pantalla. El
fil de drenatge ha de ser sdlid o cablejat, de coure nu o recobert d'una capa metal-lica. Els elements
que constitueixen l'apantallament compliran la norma UNE-EN 50288-1.

Mesures eléctriques a baixa freqiiéncia en corrent continua i mesures eléctriques i de transmissié a
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alta freqiéncia:

- Cables amb pantalla i per a freqiéncies fins a 100 MHz: Ha de complir UNE-EN 50288-2-1

- Cables sense pantalla i per a freqiéncies fins a 100 MHz: Ha de complir UNE-EN 50288-3-1

- Cables amb pantalla i per a freqiéncies fins a 250 MHz: Ha de complir UNE-EN 50288-5-1

- Cables sense pantalla i per a freqiéncies fins a 250 MHz: Ha de complir UNE-EN 50288-6-1

- Cables sense pantalla i per a freqiéncies fins a 500 MHz: Ha de cumplir UNE-EN 50288-11-1

- Cables amb pantalla i per a freqiéncies fins a 600 MHz: Ha de complir UNE-EN 50288-4-1

- Cables amb pantalla i per a frequéncies fins a 1.000 MHz: Ha de complir UNE-EN 50288-9-1
CABLES DE XARXA AMB CONNECTORS DE 8 VIES (RJ45) MUNTATS ALS EXTREMS DEL CABLE PER A
CONNEXIONAT

Les caracteristiques eléctriques i geométriques dels connectors han d'estar d'acord amb les
especificacions de la norma UNE-EN 60603-7.

La connexié entre els conductors que conformen el cable i els connectors ha de ser per crimpat, aixd
és, per penetracié dels contactes del connector en l'aillament dels cables de parells trenats fins a
entrar en contacte amb els conductors.

El cable ha de quedar subjectat al connector per la coberta exterior.

La llargaria no trenada de cable que es destina a la connexié ha de ser inferior a 13 mm.

Hi ha d'haver una funda guardapols ajustada al cable i al connector. La funda ha de permetre
prémer el clip que aguanta el connector lliure a dintre del fix.

La funda ha d'estar ajustada al cable per la coberta exterior. Cap element del cable, com ara la
pantalla o bé els mateixos parells trenats pot sobresortir de la funda.

Mesures eléctriques a baixa freqiiéncia en corrent continua i mesures eléctriques i de transmissié a
alta freqiéncia:

- Cables de xarxa amb pantalla i per a freqiiencies fins a 100 MHz: Ha de complir UNE-EN 50288-
2-2

- Cables de xarxa sense pantalla i per a freqiencies fins a 100 MHz: Ha de complir UNE-EN
50288-3-2

- Cables de xarxa amb pantalla i per a freqiencies fins a 250 MHz: Ha de complir UNE-EN 50288-
5-2

- Cables de xarxa sense pantalla i per a freqiencies fins a 250 MHz: Ha de complir UNE-EN
50288-6-2

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

CABLES AMB O SENSE PANTALLA PER A INSTAL-LACIONS VERTICALS | HORITZONTALS EN
EDIFICIS:

Subministrament i emmagatzematge: Bobines normalitzades i degudament protegides amb dogues,
de manera que no s'alterin les seves condicions.

La bobina ha de portar marcada de forma visible i indeleble el tipus i caracteristiques del cable.
CABLES DE XARXA AMB CONNECTORS DE 8 VIES (RJ45) MUNTATS ALS EXTREMS DEL CABLE PER A
CONNEXIONAT

Subministrament: Embalats individualment o lligats individualment.

Emmagatzematge: En llocs protegits contra els impactes, la pluja, les humitats i dels raigs del sol.
L'embalatge ha de permetre la identificacié del producte.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 50173-1:2009 Tecnologia de la informacién. Sistemas de cableado genérico. Parte 1:
Requisitos generales.

UNE-EN 50173-2:2009 Tecnologia de la informacién. Sistemas de cableado genérico. Parte 2:
Edificios de oficina.

UNE-EN 50290-2-1:2010 Cables de comunicacién. Parte 2-1: Reglas comunes de disefio y
construccion.

CABLES AMB O SENSE PANTALLA PER A INSTAL-LACIONS HORITZONTALS | VERTICALS EN
EDIFICIS:

UNE-EN 50288-2-1:2013 Cables metélicos con elementos multiples utilizados para la transmisién y
el control de sefales analégicas y digitales. Parte 2-1: Especificacién intermedia para cables
apantallados aplicables hasta 100 MHz. Cables para instalaciones horizontales y verticales en
edificios.

UNE-EN 50288-3-1:2013 Cables metdlicos con elementos multiples utilizados para la transmisién y
el control de sefiales analdgicas y digitales. Parte 3-1: Especificacién intermedia para cables sin
apantallar aplicables hasta 100 MHz. Cables para instalaciones horizontales y verticales en
edificios.

UNE-EN 50288-5-1:2013 Cables metdlicos con elementos multiples utilizados para la transmisién y
el control de sefiales analdgicas y digitales. Parte 5-1: Especificacién intermedia para cables
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apantallados aplicables hasta 250 MHz. Cables para instalaciones horizontales y verticales en
edificios.

UNE-EN 50288-6-1:2013 Cables metdlicos con elementos multiples utilizados para la transmisién y
el control de sefales analdgicas y digitales. Parte 6-1: Especificacién intermedia para cables sin
apantallar aplicables hasta 250 MHz. Cables para instalaciones horizontales y verticales en
edificios.

UNE-EN 50288-4-1:2013 Cables metdlicos con elementos multiples utilizados para la transmisién y
el control de sefiales analdgicas y digitales. Parte 4-1: Especificacién intermedia para cables
apantallados aplicables hasta 600 MHz. Cables para instalaciones horizontales y verticales en
edificios.

UNE-EN 50288-9-1:2013 Cables metélicos con elementos multiples utilizados para la transmisién y
el control de sefales analégicas y digitales. Parte 9-1: Especificacién intermedia para cables
apantallados aplicables hasta 1 000 MHz. Cables para instalaciones horizontales y verticales en
edificios.

UNE-EN 50288-11-1:2013 Cables metdlicos con elementos multiples utilizados para la transmisién
y el control de sefales analégicas y digitales. Parte 11-1: Especificacién intermedia para cables sin
apantallar aplicables hasta 500 MHz. Cables para instalaciones horizontales y verticales en
edificios.

CABLES AMB O SENSE PANTALLA PER A INSTAL-LACIONS A L'AREA DE TREBALL | CABLES PER A
CONNEXIONAT:

UNE-EN 50288-2-2:2013 Cables metdlicos con elementos multiples utilizados para la transmisién y
el control de sefiales analdgicas y digitales. Parte 2-2: Especificacién intermedia para cables
apantallados aplicables hasta 100 MHz. Cables para instalaciones en el drea de trabajo y cables
para conexionado.

UNE-EN 50288-3-2:2013 Cables metdlicos con elementos multiples utilizados para la transmisién y
el control de sefales analdgicas y digitales. Parte 3-2: Especificacién intermedia para cables sin
apantallar aplicables hasta 100 MHz. Cables para instalaciones en el drea de trabajo y cables para
conexionado.

UNE-EN 50288-5-2:2013 Cables metdlicos con elementos multiples utilizados para la transmisién y
el control de sefiales analdgicas y digitales. Parte 5-2: Especificacién intermedia para cables
apantallados aplicables hasta 250 MHz. Cables para instalaciones en el drea de trabajo y cables.
UNE-EN 50288-6-2:2013 Cables metélicos con elementos multiples utilizados para la transmisién y
el control de sefales analdgicas y digitales. Parte 6-2: Especificacién intermedia para cables sin
apantallar aplicables hasta 250 MHz. Cables para instalaciones en el drea de trabajo y cables para
conexionado.

UNE-EN 50288-4-2:2013 Cables metdlicos con elementos multiples utilizados para la transmisién y
el control de sefiales analdgicas y digitales. Parte 4-2: Especificacién intermedia para cables
apantallados aplicables hasta 600 MHz. Cables para instalaciones en el drea de trabajo y cables
para conexionado.

UNE-EN 50288-9-2:2015 Cables metdlicos con elementos multiples utilizados para la transmisién y
el control de sefiales analdgicas y digitales. Parte 9-2: Especificacién intermedia para cables
apantallados aplicables desde 1 MHz hasta 1 000 MHz. Cables para instalaciones en el drea de
trabajo, centro de datos y cables para conexionado.

BQ MATERIALS PER A EQUIPAMENTS FIXOS
BQ1 BANCS

BQ11 BANCS DE FUSTA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BQ11U011,BQ11U012,BQ11U013.

1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Bancs de fusta tropical pintats i envernissats amb suports de fosa o de passama.
CARACTERISTIQUES GENERALS:

Han d'estar formats amb pletines d'estructura i de reforg, seient i respatller de llistons de fusta de
Guinea, amb els cantells roms, fixats a l'estructura amb cargols passadors de pressié cadmiats, de
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cap esferic.
No s'han d'apreciar esquerdes, exfoliacions ni despreniments del recobriment.

L'acabat de la fusta ha de ser dues capes de pintura sintética, amb una capa prévia de preparacié.

L'estructura metal-lica ha de tenir un acabat amb una ma de pintura antioxidant i dues d'esmalt.
Les bases de les potes han de tenir esparrecs roscats per a l'ancoratge.

El conjunt no ha de tenir cops o defectes superficials.

Llargaria dels esparrecs: >= 25 mm

Tolerancies:

2.-

Dimensions: = 20 mm

Separacié entre llistons: = 1,5 mm

Paral-lelisme entre llistons: = 2 mm (no acumulatius)
Guerxament dels llistons: = 2 mm/m

CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Embalats.

Emmagatzematge: En el seu embalatge fins a la seva col-locacié, de manera que no es deformin i

en llocs protegits d'impactes.

3.-

UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.-

NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.-

CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

OPERACIONS DE CONTROL:
Els punts de control més destacables sén els segients:

Recepcié del certificat de garantia del fabricant.
Inspeccié visual del material a la seva recepcié.
Comprovacions geométriques i de dimensions.
Comprovacié del gruix i uniformitat dels recobriments i/o pintura.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls indicats s'aplicaran a la totalitat dels elements subministrats.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s'acceptaran elements de mobiliari urba que incompleixin alguna de les condicions indicades o

que arribin a l'obra sense el certificat de garantia corresponent.

BQ MATERIALS PER A EQUIPAMENTS FIXOS

BQ5 TAULELLS

BQ52- TAULELL DE PEDRA NATURAL

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BQ52-0TES.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Llosa de pedra d'extraccié recent, provinent de pedreres autoritzades.
S'han considerat els tipus segients:
- Llosa de pedra natural calcaria per a taulells de 20 0 30 mm de gruix
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- Llosa de pedra natural granitica per a taulells de 20 o 30 mm de gruix
CARACTERISTIQUES GENERALS:

La pega ha de tenir un color i una textura uniformes, la cara plana i les arestes rectes i escairades.
No pot tenir esquerdes, buits, impureses d'argila, eflorescéncies ni escantonaments d'arestes.
La cara superior ha d'estar polida i abrillantada aixi com també els cantells vistos.
Absorcié d'aigua, en pes: <= 2%

Gelabilitat (pérdua de pes després de 20 cicles, PIET-70): <= 1%

Coeficient de saturacié: <= 75%

Contingut d'i6 sulfat (UNE 7-245): < 1,2%

Tolerancies:

- Gruix: = 2 mm

- Angles: = 1 mm

- Rectitud de les arestes: = 0,1%

- Planor: = 0,3%

LLOSA CALCARIA:

Resisténcia a la compressié (proveta clbica de 10 cm): >= 50 N/mm?2

Densitat aparent (UNE_EN 1936): >= 2000 kg/m3

LLOSA GRANITICA:

Resisténcia a la compressié (proveta clbica de 10 cm): >= 100 N/mm?2
Densitat aparent (UNE_EN 1936): >= 2500 kg/m3

No ha de tenir grops > 5 cm.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Protegida per tal que arribi a l'obra amb les condicions exigides.
Emmagatzematge: Evitant el contacte amb terres o altres materials que puguin alterar les seves
caracteristiques i de manera que no es trenquin ni s'escantonin.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de I'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a l'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BO MATERIALS BASICS
BO7 MORTERS DE COMPRA

BO7F- MORTER SENSE ADDITIUS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BO7F-0OLSZ,BO7F-0OLT6,B07F-0OLT4,B07F-OLTO,BO7F-OLT5.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Mescla feta amb sorra, ciment, aigua i calg si és el cas.
CARACTERISTIQUES GENERALS:

Tipus de ciment:

- Ciments comuns excepte els tipus CEM II/A

- Ciments de ram de paleta MC

- Ciments blancs BL, quan ho requereixi l'exigéncia de blancor
Morters per a fabriques:
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- Resisténcia a compressié: <= 0,75 x Resisténcia a compressié de la pega

- Morter ordinari (UNE-EN 998-2) en fabrica no armada: >= M1

- Morter ordinari (UNE-EN 998-2) en fabrica armada: >= M5

- Morter de junt prim o morter lleuger (UNE-EN 998-2): >= M5

Ha d'estar pastat de forma que s'obtingui una mescla homogénia i sense segregacions.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Per a l'elaboracié i la utilitzacié del morter, la temperatura ambient ha d'estar entre 5°C i 40°C.
La formigonera ha d'estar neta abans de 'elaboracié del morter.

No s'han de mesclar morters de composicié diferent.

S'ha d'aplicar abans que passin 2 h des de la pastada.

3.- UNITAT | CRITERI D'’AMIDAMENT

m3 de volum necessari elaborat a |'obra.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Documento Bdsico de Seguridad estructural Fébrica DB-SE-F, parte Il del CTE, aprobado por el Real
Decreto 314/2006.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segUents:

- Inspeccié visual de les condicions de subministrament i recepcié del certificat de qualitat del
fabricant, d'acord a les exigéncies del plec de condicions, incloent els resultats corresponents de
resisténcia a compressié (UNE EN 1015-11).

En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat, es
realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a carrec del contractista.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No es podran utilitzar a l'obra morters sense el corresponent certificat de garantia del fabricant,
d'acord a les condicions exigides.

Els valors de consisténcia i resisténcia a compressié han de correspondre a les especificacions de
projecte.

BO MATERIALS BASICS
BO7 MORTERS DE COMPRA

BO7G- MORTER AMB ADDITIUS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BO7G-OMRS.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Mescla feta amb sorra, ciment, aigua i calg si és el cas, i eventualment additius.
S'han considerat els segients additius:

- Inclusor d'aire

- Hidrofug
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- Colorant

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Tipus de ciment:

- Ciments comuns excepte els fipus CEM II/A

- Ciments de ram de paleta MC

- Ciments blancs BL, quan ho requereixi l'exigéncia de blancor

Morters per a fabriques:

- Resisténcia a compressié: <= 0,75 x Resisténcia a compressié de la pega
- Morter ordinari (UNE-EN 998-2) en fabrica no armada: >= M1

- Morter ordinari (UNE-EN 998-2) en fabrica armada: >= M5

- Morter de junt prim o morter lleuger (UNE-EN 998-2): >= M5

Ha d'estar pastat de forma que s'obtingui una mescla homogénia i sense segregacions.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Per a l'elaboracié i la utilitzacié del morter, la temperatura ambient ha d'estar entre 5°C i 40°C.
La formigonera ha d'estar neta abans de I'elaboracié del morter.

L'additiu s'ha d'afegir seguint les instruccions del fabricant, en quan a proporcions, moment
d'incorporacié a la barreja i temps de pastat i utilitzacié.

No s'han de mesclar morters de composicié diferent.

S'ha d'aplicar abans que passin 2 h des de la pastada.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

m3 de volum necessari elaborat a l'obra.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Documento Bésico de Seguridad estructural Fabrica DB-SE-F, parte Il del CTE, aprobado por el Real
Decreto 314/2006.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segUents:

- Inspeccié visual de les condicions de subministrament i recepcié del certificat de qualitat del
fabricant, d'acord a les exigéncies del plec de condicions, incloent els resultats corresponents de
resisténcia a compressié (UNE EN 1015-11).

En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva representativitat, es
realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a carrec del contractista.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No es podran utilitzar a I'obra morters sense el corresponent certificat de garantia del fabricant,
d'acord a les condicions exigides.

Els valors de consisténcia i resisténcia a compressié han de correspondre a les especificacions de
projecte.

BO MATERIALS BASICS
BO7 MORTERS DE COMPRA

BO7K- PASTA DE GUIX

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BO7K-OLRT.
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1.- DEFINICIO | CONDICIONS DELS ELEMENTS

Mescla de guix o escaiola i aigua, pastat i llest per a ser utilitzat.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha d'estar pastat de forma que s'obtingui una mescla homogénia.

En qualsevol cas, la pasta de guix un cop aplicada i adormida, ha de tenir una duresa Shore C >=
50.

Quantitat d'aigua per cada 25 kg de guix (A): 17 <= A <= 18|

Temperatura de l'aigua: >= 5°C

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Per a l'elaboracié i la utilitzacié de la pasta, la temperatura ambient ha d'estar entre 5°C i 40°C.
La pastera ha d'estar neta abans de l'elaboracié de la pasta.

3.- UNITAT | CRITERI D'’AMIDAMENT

m3 de volum necessari elaborat a l'obra.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.
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E  PARTIDES D'OBRA D'EDIFICACIO
ED INSTAL-LACIONS D'EVACUACIO, CANALITZACIO | VENTILACIO ESTATICA
ED7 CLAVEGUERONS

ED7F CLAVEGUERONS AMB TUB DE PYC

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
ED7FQ41A,ED7F0006,ED7F0003,ED7F0005.
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formacié de clavegueré amb tub de PVC.

S'han considerat les collocacions segients:

- Penjat del sostre

- En rasa, sobre llit d'assentament de sorra

- En rasa, sobre llit d'assentament de sorra i amb reblert de sorra

- Enrasa, sobre solera de formigé i llit d'assentament de sorra

- Enrasa, sobre solera de formigé, llit d'assentament de sorra i amb reblert de sorra

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segUents:

Penjat del sostre:

- Col‘locacié de les abracadores de subjeccié del tub

- Col'locacié i unié dels tubs

- Col'locacié de les peces necessaries en els punts singulars (per a canvis de direccié, connexions,
etc.)

- Realitzacié de proves sobre la canonada instal-lada

En rasa:

- Execucié de la solera de formigé, en el seu cas

- Preparacié del llit amb sorra compactada

- Col‘locacié dels tubs

- Segellat dels tubs

- Realitzacié de proves sobre la canonada instal-lada

- Rebliment amb sorra fins a la cota indicada a la partida d'obra, en el seu cas

CONDICIONS GENERALS:

El tub ha de seguir les alineacions indicades a la DT. Ha de quedar a la rasant prevista i amb el
pendent definit per a cada tram.

El junt entre els tubs és correcte si els diametres interiors queden alineats. S'accepta un ressalt <= 3
mm.

Els junts han de ser estancs a la pressié de prova, han de resistir els esforcos mecanics i no han de
produir alteracions apreciables en el régim hidraulic de la canonada.

El pas a través d'elements estructurals sha de protegir amb un contratub de seccié més gran.

La franquicia entre el tub i el contratub s'ha d'ataconar amb massilla.

Les unions entre els tubs han d'estar fetes amb els procediments i materials aprovats pel fabricant.

El claveguerd no ha de tenir, en el sentit del recorregut descendent, reduccions de seccié en cap
punt.

Ha de ser estanc a l'aigua a una pressié >= 0,3 bari <=1 bar

Ha de ser estanc a l'aire a una pressié >= 0,5 bari <=1 bar

Ha de ser estanc al fum a una pressié de gasos de 250 Pa

PENJAT DEL SOSTRE:

El clavegueré muntat ha de quedar fixat soélidament a l'obra, amb el pendent determinat per a cada
fram.

Els tubs shan de subjectar per mitja d'abracadores, repartides a intervals regulars.

Les abragadores han de ser regulables, de ferro galvanitzat i amb folre interior eldstic.

Els trams instal-lats mai no han de ser horitzontals o en contrapendent.

Els trams rectes, els acoblaments i els canvis de direccié han de disposar de registres formats per
peces especials.

Separacié entre registres: <= 15 m
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Pendent: >=1%

Distancia entre les abracadores: <= 150 cm
Fletxa: <= 0,3 cm

Separacié amb la cara inferior del sostre: >= 5 cm
Franquicia entre tub i contratub: 10 15 mm

COL-LOCACIO AL FONS DE LA RASA:

Han de quedar centrats i alineats dins de la rasa.

Els tubs han de quedar recolzats en tota la seva llargaria sobre un Ilit de material granular o terra
lliure de pedres.

El llit de sorra ha de quedar pla, anivellat i a la fondaria prevista a la DT.

La canonada ha de quedar protegida dels efectes de les carregues exteriors, del transit (en el seu
cas), inundacions de la rasa i de les variacions térmiques.

En cas de coincidéncia de canonades d'aigua potable i de sanejament, les d'aigua potable han de
passar per un pla superior a les de sanejament i han d'anar separades tangencialment 100 cm.

Un cop instal-lada la canonada, i abans del reblert de la rasa, han de quedar fetes satisfactoriament
les proves de pressié interior i d'estanquitat en els trams que especifiqui la DF.

Pendent: >= 2%

Distancia de la generatriu superior del tub a la superficie en zones de transit rodat: >= 80 cm

En el cas de tubs de PVC-U amb pressié enterrats que transportin aigua es recomana una alcada
minima de 0,90m. sempre que estiguin a l'abric de les gelades.

Per a tubs instal-lats sota zones de transit intens o que no sigui possible mantenir l'alcaria de 0,90m.
es requerird una proteccié addicional.

Ampléria de la rasa: >=diametre exterior + 500 mm i >= 0,60 m

Gruix llit d'assentament de sorra: >= 10 + diadmetre exterior / 10 cm

La distancia entre les canonades enterrades de PVC a pressié i fonaments o d'alires instal-lacions
enterrades >= 0,4m. en condicions normals.

SOBRE SOLERA DE FORMIGO:

La solera ha de quedar plana, anivellada i a la fondaria prevista a la DT.

El formigé ha de ser uniforme i continu. No ha de tenir esquerdes o defectes de formigonament com
disgregacions o buits a la massa.

Gruix solera de formigé: 15 cm

REBLERT AMB SORRA:

El material s'ha d'estendre per tongades successives sensiblement paral-leles a la rasant final.

El gruix de la tongada ha de ser uniforme i ha de permetre la compactacié prevista d'acord amb els
mitjans que s'utilitzin.

El material que s'utilizi ha de complir les especificacions fixades en el plec de condicions
corresponent.

La sorra ha de ser neta, lliure de pedres i d'altres materials estranys.

Gruix tongades rebliment: 10 cm

Rebliment amb sorra: fins 30 cm per sobre del nivell superior del tub

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

La descarrega i manipulacié dels elements sha de fer de forma que no rebin cops.

Durant el procés de col-locacié no shan de produir desperfectes en la superficie del tub.

En cas d'interrompre's la collocacié dels tubs stha devitar la seva obstruccié i sha d'assegurar el seu
desguds. Quan es reprenguin els treballs sha de comprovar que no s'hagi introduit cap cos estrany
a l'interior dels tubs.

Per a fer la unié dels tubs no shan de for¢ar ni deformar els extrems.

La unié entre els tubs i alires elements d'obra s'ha de fer garantint la no transmissié de carregues, la
impermeabilitat i 'adheréncia amb les parets.

Si es produeixen fuites apreciables durant la prova d'estanquitat, el contractista ha de corregir els
defectes i procedir de nou a fer la prova.

Es de bona practica l'estesa de tubs amb 'extrem mascle inserit en 'embocaduda en el mateix sentit
de circulacié que el previst per al flux de sanejament.

Els tubs de PVC-U a pressié mai haurien d'encofrar-se amb formigé.

PENJAT DEL SOSTRE:
No shan de manipular ni corbar els tubs.
Els canvis direccionals i les connexions shan de fer per mitjd de peces especials, seguint les
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indicacions de DT i d'acord amb la DF.

Tots els talls s'han de fer perpendicularment a l'eix del tub.

S'han d'instal-lar els absorbidors de dilatacié necessaris.

La canonada principal s'ha de prolongar 30 cm des de la primera connexié

COL-LOCACIO AL FONS DE LA RASA:

Abans de baixar els elements a la rasa la DF ha d'examinar-los, rebutjant els que presentin algun
defecte.

Abans de la col-locacié dels elements cal comprovar que la rasant, l'amplaria, la fondaria i el nivell
freatic de la rasa corresponen als especificats en la DT. En cas contrari cal avisar la DF.

El fons de la rasa ha d'estar net abans de baixar els elements.

Els tubs i rases shan de mantenir lliures d'aigua, per aixd és de bona practica muntar els tubs en
sentit ascendent, assegurant el desguds dels punts baixos.

Els tubs s’han de calgar i recolzar per a impedir el seu moviment.

Col‘locats els elements al fons de la rasa, s'ha de comprovar que el seu interior és lliure d'elements
que puguin impedir el seu assentament o funcionament correctes (terres, pedres, eines de treball,
etc.).

No shan de muntar trams de més de 100 m de llarg sense fer un reblert parcial de la rasa deixant
els junts descoberts. Aquest reblert ha de complir les especificacions técniques del reblert de la rasa.
Un cop situada la canonada a la rasa, parcialment reblerta excepte a les unions, s'han de fer les
proves de pressid interior i d'estanquitat segons la normativa vigent.

SOBRE SOLERA DE FORMIGO:

La temperatura ambient per a formigonar ha d'estar entre 5°C i 40°C.

El formigé s'ha de posar a l'obra abans que s'inicii el seu adormiment. L'abocada s'ha de fer de
manera que no es produeixin disgregacions. S'ha de compactar.

Sobre la solera de formigé, quan tingui la resisténcia adequada, s'ha de col-locar el Ilit de material
granular.

REBLERT AMB SORRA:

S'han de suspendre els treballs en cas de pluja o quan la temperatura exterior sigui inferior a 0° C.
Després de pluges no s'ha d'estendre una altre fongada fins que I'Gliima no s'hagi eixugat.

Els treballs s'han de fer de manera que s'eviti la contaminacié de la sorra amb materials estranys.
No s'han de barrejar diferents tipus de materials.

S'ha d'evitar l'exposicié prolongada del material a la intempérie.

No es pot procedir al reblert de les rases sense l'autoritzacié expressa de la DF.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

m de llargaria instal-lada, amidada segons les especificacions de la DT, entre els eixos dels elements
o dels punts per connectar.

Aquest criteri inclou les pérdues de material corresponents a retalls i la repercussié de les peces
especials a col-locar.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cédigo Técnico de la Edificacion
Parte 2. Documento Bdsico de Salubridad DB-HS.

Orden de 15 de septiembre de 1986 por la que se aprueba el Pliego de Prescripciones Técnicas
Generales de Tuberias de Saneamiento de Poblaciones.

Orden de 21 de junio de 1965 por la que se aprueba la Instruccién de la Direccién General de
Carreteras 5.1.IC «Drenaje» que figura como anejo a esta Orden.

Orden de 14 de mayo de 1990 por la que se aprueba la Instruccién de carreteras 5.2-IC: Drenaje
superficial

UNE-EN 1456-1:2002 Sistemas de canalizacién en materiales pldsticos para saneamiento
enterrado o aéreo con presién. Policloruro de vinilo) no plastificado (PVC-U). Parte 1:
Especificaciones para tubos, accesorios y el sistema.

SOBRE SOLERA DE FORMIGO:
Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccién de Hormigdn
Estructural (EHE-08).

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA
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CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL EN TUBS DE PVC SOTERRATS:
Sense caracter limitatiu, els punts de control més destacables sén els segUents:

- Execucié de la solera de formigé, en el seu cas.

- Comprovacié de la superficie d'assentament.

- Col‘locacié i unié dels tubs.

- Rebliment amb formigé fins cobrir tot el tub, en el seu cas.

- Comprovacié del funcionament del tram de claveguera o col-lector.

CONTROL D'EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN TUBS DE PVC SOTERRATS:
Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

CONTROL DEXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS
D'INCOMPLIMENT EN TUBS DE PVC SOTERRATS:

Correccié a carrec del Contractista dels defectes que provoquin les fugues detectades.

Si es produeixen fuites apreciables durant la prova d'estanquitat, el contractista ha de corregir els
defectes i procedir de nou a fer la prova.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL EN TUBS DE PVC SOTERRATS:

- Un cop finalitzada l'obra i abans de la recepcié provisional, es comprovara el bon funcionament
de la xarxa abocant aigua en els pous de registre de capcalera o, mitjangant les cambres de
descarrega si existissin, verificant el pas correcte d'aigua en els pous de registre aigies avall.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN TUBS DE PVC SOTERRATS:
Es seguiran les instruccions de la DF en la realitzacié dels controls previstos.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS
D'INCOMOPLIMENT EN TUBS DE PVC SOTERRATS:
Correccié per part del contractista de les irregularitats observades.

EE  INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO | VENTILACIO MECANICA
EEM VENTILADORS | CAIXES DE VENTILACIO

EEMH  UNITAT DE VENTILACIO AMB RECUPERADOR ENTALPIC

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

EEMH6K?22.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Caixes de ventilacié amb aillament de polietilé, amb capacitat per a un ventilador axial, penjades
del sostre i connectades al conducte rectangular.

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

- Col‘locacié dels suports de la caixa

- Col‘locacié de la caixa fent coincidir als seus forats amb els conductes corresponents

- Connexié a la xarxa eléctrica

- Prova de servei

CONDICIONS GENERALS:

La posicié ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per la DF.

S'ha de collar mitjangant visos al suport, utilitzant els forats existents al marc de la caixa.

El suport ha d'estar penjat del sostre.

Sha de suportar amb independéncia dels conductes, que no han d'exercir cap mena desforg. Les
conexions han de ser flexibles per evitar la propagacié d'ones sonores.

Ha d'estar col-locat de manera que les comportes de registre siguin accessibles i practicables per al
seu manteniment.

Sha de connectar a la xarxa d'alimentacié eléctrica i comprovar que la tensié disponible sigui
adient.

Tolerancies d'execucié:
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- Replanteig: = 50 mm
- Nivell: =10 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

S'ha de comprovar que el sentit de gir del ventilador es el que li correspongui, aixi com el sentit de
circulacié de l'aire resultant.

Abans de comencar els treballs de muntatge, s'ha de fer un replanteig que ha de ser aprovat per la
DF.

S'ha de comprovar que les caracteristiques del producte corresponen a les especificades al projecte.

3.- UNITAT | CRITERIS DAMIDAMENT

Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de Baja
Tensién. REBT 2002.

Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio, por el que se aprueba el Reglamento de Instalaciones
Térmicas en los Edificios. (RITE).

Real Decreto 238/2013, de 5 de abril, por el que se modifican determinados articulos e
instrucciones técnicas del Reglamento de Instalaciones Térmicas en los Edificios, aprobado por Real
Decreto 1027/2007, de 20 de julio.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar sén les segUents:
- Comprovacié de la correcta implantacié dels equips a l'obra.
- Control del procés del muntatge, verificar la correcta execucié de la instal-lacié.
- Verificacié que les vibracions no es transmeten al conducte.
- Verificacié que els elements de subjeccié tenen la mateixa resisténcia que l'exigida al ventilador.
- Control especific dels ventiladors:
- Control de la situacié dels ventiladors
- Verificacié de la no existéncia de sorolls anormals
- Actuacié elements de control (si n'hi ha)
- Certificat de garantia de fabricant, d'acord amb la Llei 23/2003, de 10 de juliol, de garanties a
la venda de béns de consum.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar sén les segients:
- Control especific dels ventiladors:
- Comprovacié del funcionament del motor, consum (A) sentit de gir, velocitat (m/s), cabal (m3
/s), soroll (dBA)
- Manteniment de la instal-lacié.
- Realitzacié d'informe amb els resultats del control efectuat.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S'han de comprovar tfotes les unitats de ventilacié.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
En cas de resultats negatius i anomalies, s'han de corregir els defectes sempre que sigui possible, en
cas contrari s'ha de substituir el material ofectat.
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EQ EQUIPAMENTS
EQ1 BANCS

EQ11 BANCS DE FUSTA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EQ11U011,EQT11U012,EQTTUO13.
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Bancs d'estructura metal-lica i seient de fusta.

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segUents:
- Replanteig de la posicié

- Fixacié del banc

CONDICIONS GENERALS:

El banc ha de quedar horitzontal.

Un cop col-locat el banc no ha de tenir deformacions, cops ni d'alires defectes visibles.
Ha d'estar col-locat al lloc indicat a la DT

Tolerancies d'execucié:

- Alcaria del seient: = 20 mm

- Horitzontalitat: = 10 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

No hi ha condicions especifiques del procés constructiu.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

m de llargaria amidada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE LOBRA ACABADA

OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables son els seglents:

- Recepcié del certificat de garantia del fabricant.

- Inspecci6 visual del material a la seva recepcié.

- Comprovacions geomeétriques i de dimensions.

- Comprovacié del gruix i uniformitat dels recobriments i/o pintura.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Els controls indicats s'aplicaran a la totalitat dels elements subministrats.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
No s'acceptaran elements de mobiliari urba que incompleixin alguna de les condicions indicades o
que arribin a l'obra sense el certificat de garantia corresponent.
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EQ EQUIPAMENTS
EQ5 TAULELLS

EQ5A TAULELLS DE MATERIALS SINTETICS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EQ5AU012,EQ5AUO010,EQ5AUO014,EQ5AU031,EQ5AUO0T9.
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Taulells de resines sintétiques amb fibres de fusta, fixats mecanicament sobre estructura de base o
sobre moble.

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions seguents:

- Fixacié de l'estructura de suport al parament, en el seu cas

- Fixacié del taulell sobre l'estructura de suport o sobre moble

CONDICIONS GENERALS:

El taulell ha de quedar horitzontal i no ha de tenir esquerdes, trencaments, taques ni
escantonaments.

Ha de recolzar correctament sobre els suports o sobre el moble.

Quan vagi col-locat sobre suports, s'han de col-locar els suficients perqué el taulell sigui estable.

Si hi ha equips de mobiliari a sota del taulell, la volada ha d'ajustar-se al projecte o a les directrius
fixades per la DF Si no s'especifica, ha de ser >= 1,5 cm.

Tolerancies d'execucio:

- Horitzontalitat: = 0,1 %

- Algdria: = 5mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

No hi han condicions especifiques del procés d'instal-lacié.
3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

m de llargaria amidada segons les especificacions de la DT.
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.
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K PARTIDES D'OBRA DE REHABILITACIO-RESTAURACIO D'EDI
KA TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES
KA1 TANCAMENTS PRACTICABLES DE FUSTA

KA11 FINESTRES | BALCONERES DE FUSTA DE ROURE PER A ENVERNISSAR, COL-LOCADES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
KAT111EO.
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Finestres o balconeres de fusta per a pintar o envernissar, amb tots els seus mecanismes per a un
correcte funcionament d'obertura i tancament, col-locades sobre un bastiment de base o directament
sobre la fabrica.

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

- Replanteig

- Col‘locacié, aplomat i anivellat de la finestra o balconera

- Subjeccié definitiva a la paret o bastiment de base i segellat

- Eliminacié de rigiditzadors i tapat de forats si és el cas

- Col‘locacié dels mecanismes

- Neteja de tots els elements

CONDICIONS GENERALS:

Ha d'obrir i tancar correctament.

El bastiment ha d'estar ben aplomat, sense deformacions dels angles, al nivell i al pla previstos.

No ha de gravitar cap tipus de carrega sobre el bastiment.

El bastiment ha d'estar travat a l'obra amb ancoratges galvanitzats, separats 60 cm com a méxim, i
a menys de 30 cm dels exirems.

Els ribets i els junts de materials tous han de ser nets i han de quedar lliures.

D'acord amb l'envidrament que porti ha de complir els valors d'aillament t&rmic i acUstic previstos.
Una vegada collocada la finestra o balconera ha de mantenir els valors de permeabilitat a l'aire,
estanquitat a l'aigua i resisténcia al vent indicats a la DT.

Franquicia entre la fulla i el bastiment: <= 0,2 cm

Tolerancies d'execucié:

- Replanteig: = 10 mm

- Nivell previst: = 5 mm

- Horitzontalitat: = 1T mm/m

- Aplomat: =2 mm/m

- Pla previst del bastiment respecte de la paret: + 2 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

Per a la col-locacié del bastiment s'han de preveure els gruixos dels acabats del parament o del
suport al qual estigui subjecte.

Sha de col-locar amb l'ajut d'elements que garanteixin la proteccié del bastiment contra l'impacte
durant tot el procés constructiv, i d'altres que mantinguin l'escairat fins que quedi ben travat.

En treure aquestes proteccions s'han de tapar els forats amb materials adecuats.

Quan la finestra o balconera van directament col-locades sobre I'obra, el bastiment stha de travar a
lo paret a mesura que aquesta es va aixecant.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT
Unitat mesurada segons les especificacions de la DT.

COL.LOCACIO SOBRE FABRICA:

La unitat d'obra no inclou el cost de la col-locacié del bastiment, que és imputable a la unitat d'obra
d'execucié de la paret on va col-locat si la superficie del bastiment és igual o inferior a 4 m2, o a
una unitat d'obra especifica de col-locacié de bastiments en altre cas.
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4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

P PARTIDES D'OBRA | CONJUNTS

P2 DEMOLICIONS, ENDERROCS, MOVIMENTS DE TERRES | GESTIO DE RESIDUS
P21 ENDERROCS, DEMOLICIONS, ARRENCADES, REPICATS | DESMUNTATGES
P214 DESMUNTATGES O ENDERROCS D'ELEMENTS DE CONSTRUCCIO

P2140- ARRENCADA DE DIVISORIA PRACTICABLE BATENT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

P2140-4RRN,P2140-4RRL.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Enderroc d'elements de fusteria, amb carrega manual sobre camié o contenidor.
S'han considerat els segents elements:

- Arrencada de fulla i bastiment

- Desmuntatge de persiana de llibret

- Desmuntatge de fulla, bastiment i accessoris

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

- Preparacié de la zona de treball

- Arrencada o desmuntatge de l'element amb els mitjans adients

- Trossejament i apilada de l'element arrencat

- Aplec dels elements desmuntats

- Carrega dels elements arrencats sobre el camié

CONDICIONS GENERALS:

Els materials arrencats han de quedar suficientment trossejats i apilats per tal de facilitar-ne la
carrega, en funcié dels mitjans de qué es disposin i de les condicions de transport.
Quan s'aprecii alguna anomalia, es notificard immediatament a la DF.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

S'ha de seguir l'ordre de treballs previst a la DT.

No s'ha de depositar runa sobre les bastides.

No s'acumulard runa en tanques, murs i suports propis que hagin de mantenir-se a peu dret o en
edificacions i elements aliens a l'enderroc.

No s'acumulard runa amb un pes superior als 100 kg/m2 damunt de sostres, encara que estiguin en
bon estat.

Si l'arrencada o desmuntatge solsament afecta a la fusteria i al bastiment, no s'ha de malmetre el
forat d'obra de l'element que s'arrenca.

Quan s'arrenqui la fusteria en plantes inferiors a la que s'estd enderrocant, no s'afectard l'estabilitat
de l'element estructural on estigui situada, i es disposaran, en les obertures que donin al buit,
proteccions provisionals.

Durant l'arrencada d'elements de fusta, s'arrencaran o doblegaran les puntes i claus.

Els vidres es desmuntaran sense trossejar-los per que no puguin produir talls o lesions.

Si s'arrenquen o desmunten elements de fusteria situats en un tancament exterior, l'edifici ha de
quedar envoltat d'una tanca d'alcaria >2 m, situada a una distancia de l'edifici i de la bastida > 1,5
m i convenientment senyalitzada.

S'han de col-locar proteccions com xarxes, lones, aixi com una pantalla inclinada rigida que
sobresurti de la facana una distancia >2 m.
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En finalitzar la jornada, no han de romandre elements de les edificacions en estat inestable que el
vent, les condicions atmosfériques o bé altres causes en puguin provocar l'enderroc.

L'operacié de carrega de runa s'ha de fer amb les precaucions necessaries, per tal d'aconseguir les
condicions de seguretat suficients.

Shan d'eliminar els elements que puguin entorpir els freballs de retirada i carrega de runa.

Els treballs s'han de fer de manera que molestin el minim possible als afectats.

DESMUNTATGE:

Durant el procés de desmuntatge no s'han de malmetre els elements a reutilitzar.

Si en el conjunt de peces a desmuntar hi haguéssin elements mobils (finestrons, paravents, etc,),
aquests s'han d'immobilitzar.

Es disposara d'una superficie ampla i arrecerada per a l'aplec del material a reutilitzar.

S'evitaran les caigudes o cops subjectant els elements que s'hagin de desmuntar amb eslingues
suaus i fent-les descendir amb politges.

3.- UNITAT | CRITERI D'’AMIDAMENT

Unitat d'element realment arrencat o desmuntat segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

P2 DEMOLICIONS, ENDERROCS, MOVIMENTS DE TERRES | GESTIO DE RESIDUS
P21 ENDERROCS, DEMOLICIONS, ARRENCADES, REPICATS | DESMUNTATGES
P214 DESMUNTATGES O ENDERROCS D'ELEMENTS DE CONSTRUCCIO

P2142- ARRENCADA | REPICAT DE REVESTIMENTS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

P2142-4RML,P2142-4RMM,P2142-4RMJ.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Enderroc, arrencada, repicat o desmuntatge de revestiments de paraments verticals o horitzontals,
amb carrega manual i mecanica sobre camié, o aplec per a posterior reutilitzacié.

L'enderroc, el repicat i l'arrencada, pressuposen que el material resultant no te cap utilitat i serd
transportat a un abocador.

El desmuntatge pressuposa que part o tot el material resultant tindrd una utilitat posterior, i ha de
ser netejat, classificat, identificat amb marques que siguin reconeixibles amb posterioritat, i, si cal,
croquitzada la seva posicié original.

S'han considerat les unitats d'obra segients:

- Repicat superficial d'element de pedra natural, d'arrebossat, d'enguixat, o d'estucat amb mitjans
manuals i carrega manual de runa sobre camié o contenidor

- Arrencada d'enrajolat o d'aplacat, en parament vertical, amb mitjans manuals i carrega manual de

runa sobre camié o contenidor
- Enderroc de cel ras, o cel ras i de les instal-lacions existents al seu interior , amb mitjans manuals i
carrega manual de runa sobre camié o contenidor

- Desmuntatge d'aplacat, amb mitjans manuals, neteja i aplec de materials per a la seva reutilitzacié

i carrega de runa sobre camié o contenidor

- Arrencada d'escopidor o coronament metal-lic, ceramic o de pedra amb mitjans manuals i carrega

manual de runa sobre camié o contenidor

- Repicat de morters dels junts de parament de pedra, amb mitjans manuals i carrega de runa sobre

camid o contenidor
- Repicat de revoltons, amb mitjans manuals i carrega manual de runa sobre camié o contenidor
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- Rascat de pintura en voltes, amb mitjans manuals i cdrrega manual de runa sobre camié o
contenidor

- Desmuntatge per a recuperacié de rajoles de valéncia sobre paraments, per a la seva posterior
restauracié i muntatge, amb mitjans manuals, d'una en una, protegint-les amb paper d'arrds, cola
natural i paper de bombolles, carrega manual de runa sobre camié o contenidor

- Enderroc de teginat, amb mitjans manuals i carrega de runa sobre camié o contenidor

- Desmuntatge de teginat amb mitjans manuals, neteja i aplec de material per a la seva reutilitzacié
i carrega de runa sobre camié o contenidor

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

Enderrocs, repicat o arrencades:

- Preparacié de la zona de treball

- Enderroc, repicat o arrencada de l'element amb els mitjans adients

- Tall d'elements metal-lics, guies, suports, etc.)

- Trossejament i apilada de la runa

- Carrega de la runa sobre el camié

ENDERROC, REPICAT O ARRENCADA:

Els materials han de quedar suficientment trossejats i apilats per tal de facilitar-ne la carrega, en
funcié dels mitjans de qué es disposin i de les condicions de transport.

La base del element eliminat no ha d'estar danyada pel procés de treball.

Un cop acabats els treballs, la base ha de quedar neta de restes de material.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

No s'ha de treballar amb pluja, neu o vent superior als 60 km/h.

S'ha de seguir l'ordre de treballs previst a la DT.

S'ha de demolir en general, en ordre invers al que es va seguir per a la seva construccié.

Els elements no estructurals (revestiments, divisions, tancaments, etc.), shan de demolir abans que
els elements resistents als que estiguin units, sense afectar la seva estabilitat.

L'element per a enderrocar no ha d'estar sotmés a l'accié d'elements estructurals que li fransmetin
carregues.

Cal verificar en tot moment l'estabilitat dels elements que no es demoleixin.

La part per a enderrocar no ha de tenir instal-lacions en servei (aigua, gas, electricitat, etc.).

S'han de protegir els elements de servei piblic que puguin resultar afectats per les obres.

La zona afectada per les obres ha de quedar convenientment senyalitzada.

S'han de senyalar els elements que hagin de conservar-se intactes, segons s'indiqui en la
Documentacié Técnica o, en el seu defecte, la DF.

Els treballs s'han de fer de manera que molestin el minim possible als ofectats.

S'ha d'evitar la formacié de pols, pel que cal regar les parts que shagin de demolir i carregar.
Durant els treballs es permet que l'operari treballi sobre l'element si aquest és estable i l'al¢aria és
<=2m.

En acabar la jornada no s'han de deixar trams d'obra amb perill d'inestabilitat.

Si es preveuen desplacaments laterals de I'element, cal apuntalar-lo i protegir-lo per tal d'evitar-ne
l'esfondrament.

No s'han de deixar elements en voladiu sense apuntalar.

En cas d'imprevistos (terrenys inundats, olors de gas, etfc.) o quan l'enderrocament pugui afectar les
construccions veines, shan de suspendre les obres i avisar a la DF.

La runa stha d'abocar cap a l'interior del recinte, sense que es produeixin pressions perilloses sobre
l'estructura per acumulacié de material.

L'operacié de carrega de runa s'ha de fer amb les precaucions necessaries, per tal d'aconseguir les
condicions de seguretat suficients.

S'han d'eliminar els elements que puguin entorpir els treballs de retirada i carrega de runa.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

ARRENCADA D'ESCOPIDOR O CORONAMENT:

m de llargaria realment arrencat, d'acord amb la DT.

ARRENCADA, ENDERROC, O DESMUNTATGE SUPERFICIAL O REPICAT DE REVESTIMENTS DE
PARAMENTS, SOSTRES O CELS RASOS:

m?2 de superficie realment executat d'acord amb les indicacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
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* Orden de 10 de febrero de 1975, por la que se aprueba la Norma Tecnolégica de la Edificacién.
NTE-ADD/1975: Acondicionamiento del terreno. Desmontes. Demoliciones.

P2 DEMOLICIONS, ENDERROCS, MOVIMENTS DE TERRES | GESTIO DE RESIDUS
P21 ENDERROCS, DEMOLICIONS, ARRENCADES, REPICATS | DESMUNTATGES
P214 DESMUNTATGES O ENDERROCS D'ELEMENTS DE CONSTRUCCIO

P2141- ENDERROC DE CEL RAS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

P2141-AKZO,P2141-AKZN,P214|-WHFN.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Enderroc, arrencada, repicat o desmuntatge de revestiments de paraments verticals o horitzontals,
amb carrega manual i mecanica sobre camié, o aplec per a posterior reutilitzacié.

L'enderroc, el repicat i l'arrencada, pressuposen que el material resultant no te cap utilitat i sera
transportat a un abocador.

El desmuntatge pressuposa que part o tot el material resultant tindrda una utilitat posterior, i ha de
ser netejat, classificat, identificat amb marques que siguin reconeixibles amb posterioritat, i, si cal,
croquitzada la seva posicié original.

Shan considerat les unitats d'obra segients:

- Repicat superficial d'element de pedra natural, d'arrebossat, d'enguixat, o d'estucat amb mitjans
manuals i carrega manual de runa sobre camié o contenidor

- Arrencada d'enrajolat o d'aplacat, en parament vertical, amb mitjans manuals i carrega manual de
runa sobre camié o contenidor

- Enderroc de cel ras, o cel ras i de les instal-lacions existents al seu interior , amb mitjans manuals i
carrega manual de runa sobre camié o contenidor

- Desmuntatge d'aplacat, amb mitjans manuals, neteja i aplec de materials per a la seva reutilitzacié
i carrega de runa sobre camié o contenidor

- Arrencada d'escopidor o coronament metal-lic, cerdmic o de pedra amb mitjans manuals i carrega
manual de runa sobre camié o contenidor

- Repicat de morters dels junts de parament de pedra, amb mitjans manuals i carrega de runa sobre
camié o contenidor

- Repicat de revoltons, amb mitjans manuals i carrega manual de runa sobre camié o contenidor

- Rascat de pintura en voltes, amb mitjans manuals i carrega manual de runa sobre camié o
contenidor

- Desmuntatge per a recuperacié de rajoles de valéncia sobre paraments, per a la seva posterior
restauracié i muntatge, amb mitjans manuals, d'una en una, protegint-les amb paper d'arrds, cola
natural i paper de bombolles, carrega manual de runa sobre camié o contenidor

- Enderroc de teginat, amb mitjans manuals i carrega de runa sobre camié o contenidor

- Desmuntatge de teginat amb mitjans manuals, neteja i aplec de material per a la seva reutilitzacié
i carrega de runa sobre camié o contenidor

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

Enderrocs, repicat o arrencades:

- Preparacié de la zona de treball

- Enderroc, repicat o arrencada de l'element amb els mitjans adients

- Tall d'elements metal-lics, guies, suports, etc.)

- Trossejament i apilada de la runa

- Carrega de la runa sobre el camié

ENDERROC, REPICAT O ARRENCADA:

Els materials han de quedar suficientment trossejats i apilats per tal de facilitar-ne la carrega, en
funcié dels mitjans de qué es disposin i de les condicions de transport.

La base del element eliminat no ha d'estar danyada pel procés de treball.

Un cop acabats els treballs, la base ha de quedar neta de restes de material.
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2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

No s'ha de treballar amb pluja, neu o vent superior als 60 km/h.

S'ha de seguir l'ordre de treballs previst a la DT.

S'ha de demolir en general, en ordre invers al que es va seguir per a la seva construccié.

Els elements no estructurals (revestiments, divisions, tancaments, etc.), s'han de demolir abans que
els elements resistents als que estiguin units, sense afectar la seva estabilitat.

L'element per a enderrocar no ha d'estar sotmés a l'accié d'elements estructurals que i transmetin
carregues.

Cal verificar en tot moment l'estabilitat dels elements que no es demoleixin.

La part per a enderrocar no ha de tenir instal-lacions en servei (aigua, gas, electricitat, etc.).

S'han de protegir els elements de servei pUblic que puguin resultar afectats per les obres.

La zona aofectada per les obres ha de quedar convenientment senyalitzada.

S'han de senyalar els elements que hagin de conservar-se intactes, segons s'indiqui en la
Documentacié Técnica o, en el seu defecte, la DF.

Els treballs s'’han de fer de manera que molestin el minim possible als afectats.

S'ha d'evitar la formacié de pols, pel que cal regar les parts que shagin de demolir i carregar.

En acabar la jornada no s'han de deixar trams d'obra amb perill d'inestabilitat.

Si es preveuen desplacaments laterals de I'element, cal apuntalar-lo i protegir-lo per tal d'evitar-ne
l'esfondrament.

En cas d'imprevistos (terrenys inundats, olors de gas, etc.) o quan l'enderrocament pugui afectar les
construccions veines, shan de suspendre les obres i avisar a la DF.

La runa stha d'abocar cap a l'interior del recinte, sense que es produeixin pressions perilloses sobre
l'estructura per acumulacié de material.

L'operacié de carrega de runa s'ha de fer amb les precaucions necesséaries, per tal d'aconseguir les
condicions de seguretat suficients.

S'han d'eliminar els elements que puguin entorpir els treballs de retirada i carrega de runa.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

ARRENCADA, ENDERROC, O DESMUNTATGE SUPERFICIAL O REPICAT DE REVESTIMENTS DE
PARAMENTS, SOSTRES O CELS RASOS:

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

* Orden de 10 de febrero de 1975, por la que se aprueba la Norma Tecnolégica de la Edificacion.
NTE-ADD/1975: Acondicionamiento del terreno. Desmontes. Demoliciones.

P2 DEMOLICIONS, ENDERROCS, MOVIMENTS DE TERRES | GESTIO DE RESIDUS
P21 ENDERROCS, DEMOLICIONS, ARRENCADES, REPICATS | DESMUNTATGES
P214 DESMUNTATGES O ENDERROCS D'ELEMENTS DE CONSTRUCCIO

P214L- ENDERROC COMPLET DE COBERTA PLANA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

P214L-CRMU.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Enderroc, arrencada o desmuntatge d'elements de coberta o terrats, o de la coberta sencera, amb
carrega manual i mecdnica sobre camié, o aplec per a posterior reutilitzacié.
L'enderroc i l'arrencada, pressuposen que el material resultant no te cap utilitat i serd transportat a
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un abocador.

El desmuntatge pressuposa que part o tot el material resultant tindrd una utilitat posterior, i ha de
ser netejat, classificat, identificat amb marques que siguin reconeixibles amb posterioritat, i, si cal,
croquitzada la seva posicié original.

S'han considerat les unitats d'obra segients:

- Enderroc complert de coberta plana, inclds minvells, amb mitjans manuals i carrega manual de
runa sobre camié o contenidor

- Arrencada de paviment de rajola ceradmica o de gres de dues capes com a maxim, col-locades
amb morter de ciment, amb mitjans manuals i carrega manual de runa sobre camié o contenidor
- Retirada de grava i geotéxtil amb mitjans manuals i aplec per a posterior aprofitament

- Arrencada de teules amb mitjans manuals i carrega manual de runa sobre camié o contenidor

- Desmuntatge de teules amb mitjans manuals i aplec per a posterior aprofitament

- Desmuntatge de coberta de lloses de pedra, amb mitjans manuals, numeracié, neteja, aplec de
material i carrega de runa sobre camié o contenidor

- Desmuntatge de pissarra de coberta amb mitjans manuals i aplec per a posterior aprofitament

- Desmuntatge de plaques conformades de coberta amb mitjans manuals i carrega manual de runa
sobre camié o contenidor

- Desmuntatge de plaques conformades de coberta amb mitjans manuals i aplec per a posterior
aprofitament

- Desmuntatge de plaques conformades de planxa d'acer conformada amb mitjans manuals, aplec
de material per a la seva reutilitzacié i carrega de runa sobre camié o contenidor

- Enderroc de solera d'encadellat cerdmic amb mitjans manuals i carrega manual de runa sobre
camié o contenidor

- Arrencada solera de tauler de fusta, amb mitjans manuals i carrega de runa sobre camié o
contenidor

- Enderroc d'envanets de sostremort amb mitjans manuals i carrega manual de runa sobre camié o
contenidor

- Enderroc de formacié de pendents de formigé cel-lular de 15 cm de gruix mitja, a ma i amb
compressor i carrega manual de runa sobre camié o contenidor

- Arrencada de lamina impermeabilitzant amb mitjans manuals i carrega manual de runa sobre
camié o contenidor

- Arrencada de plaques de poliestiré amb mitjans manuals i carrega manual de runa sobre camié o
contenidor

- Arrencada de llata de fusta amb mitjans manuals i carrega manual de runa sobre camié o
contenidor

- Enderroc d'estructura de rastrells de fusta de coberta, amb mitjans manuals, inclds picat d'elements
massissos, neteja del lloc de treball i retirada de runa

- Arrencada de minvell de cerdmica amb mitjans manuals i carrega manual de runa sobre camié o
contenidor

- Enderroc de rafec de coberta, amb mitjans manuals i carrega manual de runes sobre camié

- Desmuntatge de rafec de coberta, amb mitjans manuals, aplec de material per a la seva
reutilitzacié i carrega manual de runes sobre camié

- Arrencada de bonera, repicat i sanejat del paviment a les vores, amb mitjans manuals i carrega
manual de runa sobre camié o contenidor

- Desmuntatge de claraboia de vidre armat amb mitjans manuals i carrega manual de runa sobre
camié o contenidor

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

Enderrocs o arrencades:

- Preparacié de la zona de treball

- Enderroc o arrencada de l'element amb els mitjans adients

- Tall d'armadures i elements metal-lics

- Trossejament i apilada de la runa

- Carrega de la runa sobre el camié

Desmuntatge:

- Preparacié de la zona de treball

- Numeracié de les peces i croquis de la seva posicid, si cal

- Desmuntatge per parts, i classificacié del material

- Neteja de les peces i carrega per al transport al lloc d'aplec

- Carrega i transport de la runa a l'abocador

ENDERROC O ARRENCADA:

Els materials han de quedar suficientment trossejats i apilats per tal de facilitar-ne la carrega, en
funcié dels mitjans de qué es disposin i de les condicions de transport.

Un cop acabats els treballs, la base ha de quedar neta de restes de material.

DESMUNTATGE:
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El material ha d'estar classificat i identificada la seva situacié original.

El material ha d'estar emmagatzemat en condicions adients, per tal que no es faci malbé. Les pedres
amb treballs escultdrics i els carreus han d'estar separades entre si, i del terra per elements de fusta.
Les estructures de fusta han d'estar protegides de la pluja, el sol i les humitats. Han d'estar
separades del terra.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

No s'ha de treballar amb pluja, neu o vent superior als 60 km/h.

S'ha de seguir l'ordre de treballs previst a la DT.

S'ha de demolir en general, en ordre invers al que es va seguir per a la seva construccié.

S'ha de demolir de dalt a baix, per tongades horitzontals, de manera que la demolicié es faci
practicament al mateix nivell.

Els elements no estructurals (revestiments, divisions, tancaments, etc.), s'han de demolir abans que
els elements resistents als que estiguin units, sense afectar la seva estabilitat.

L'element per a enderrocar no ha d'estar sotmés a l'accié d'elements estructurals que li transmetin
carregues.

Si cal, s'’han de collocar cindris o apuntalaments, per tal de desmuntar els elements estructurals
sense que es produeixin esfondraments.

Cal verificar en tot moment l'estabilitat dels elements que no es demoleixen.

La part per a enderrocar no ha de tenir instal-lacions en servei (aigua, gas, electricitat, etc.).

S'han de protegir els elements de servei pUblic que puguin resultar afectats per les obres.

La zona aofectada per les obres ha de quedar convenientment senyalitzada.

S'han de senyalar els elements que hagin de conservar-se intactes, segons s'indiqui en la
Documentacié Técnica o, en el seu defecte, la DF.

Els treballs s'han de fer de manera que molestin el minim possible als afectats.

S'ha d'evitar la formacié de pols, pel que cal regar les parts que shagin de demolir i carregar.
Durant els treballs es permet que l'operari treballi sobre I'element si aquest és estable i l'alcaria és
<=2m.

En acabar la jornada no shan de deixar trams d'obra amb perill d'inestabilitat.

Si es preveuen desplacaments laterals de I'element, cal apuntalar-lo i protegir-lo per tal d'evitar-ne
l'esfondrament.

No s'han de deixar elements en voladiu sense apuntalar.

En cas d'imprevistos (terrenys inundats, olors de gas, etfc.) o quan l'enderrocament pugui afectar les
construccions veines, shan de suspendre les obres i avisar a la DF.

La runa s'ha d'abocar cap a l'interior del recinte, sense que es produeixin pressions perilloses sobre
l'estructura per acumulacié de material.

L'operacié de carrega de runa s'ha de fer amb les precaucions necessaries, per tal d'aconseguir les
condicions de seguretat suficients.

Shan d'eliminar els elements que puguin entorpir els treballs de retirada i carrega de runa.

En cas de demolicié o retirada de materials que continguin amiant i préviament a l'inici de les feines,
l'lempresa encarregada d'executar-les haurd d'establir un pla de treball que ha de ser aprovat per
l'autoritat de treball.

Quan técnicament sigui possible, 'amiant o els materials que el continguin han de ser retirats abans
de comencar les operacions de demolicié.

En els treballs amb risc d'amiant shan de prendre les mesures de proteccié individuals i col-lectives
establertes al Real Decret 396/2006.

Per tal de garantir un nivell baix d'emissions de fibres d'amiant respirables, s'han d'utilitzar eines de
tall lent i eines amb aspiradors de pols d'acord amb l'establert a 'UNE 88411.

Les zones de treball on existeixi risc d'exposicié a 'amiant han d'estar clarament delimitades i
senyalitzades.

Els residus que contfinguin amiant s'han de recollir i traslladar fora del lloc de treball, el més aviat
possible, en recipients tancats que impedeixin I'emissié de fibres d'amiant a 'ambient.

Aquests recipients han d'anar senyalitzats amb etiquetes d'adverténcia de perill.

S'ha de complir la normativa vigent en matéria mediambiental, de seguretat i salut i
d'emmagatzematge i transport de productes de construccié.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

ENDERROC COMPLERT DE COBERTA PLANA:
m3 de volum realment enderrocat, amidat com a diferéncia entre els perfils de l'edifici aixecats
abans de comencar l'enderroc i els aixecats al finalitzar I'enderroc, aprovats per la DF.
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ENDERROC, ARRENCADA O DESMUNTATGE DE PAVIMENTS, GRAVA, TEULES, LLOSES, PLAQUES
CONFORMADES, SOLERES, ENVANETS DE SOSTREMORT, IMPERMEABILITZACIONS, CAPES DE
FORMACIO DE PENDENTS, AILLAMENTS, ENLLATATS, RASTRELLS O CLARABOIES:

m2 de superficie realment executat d'acord amb les indicacions de la DT.

ARRENCADA DE MINVELL, CARENER, AIGUAFONS, ESQUENA D'ASE, CORNISA, CANALO O JUNT
DE DILATACIO:

m de llargaria realment desmuntada o enderrocada, segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 396/2006, de 31 de marzo. por el que se establecen las disposiciones minimas de
seguridad y salud aplicables a los trabajos con riesgo de exposiciéon al amianto.

* Orden de 10 de febrero de 1975, por la que se aprueba la Norma Tecnolégica de la Edificacion.
NTE-ADD/1975: Acondicionamiento del terreno. Desmontes. Demoliciones.

* UNE 88411:1987 Productos de amiantocemento. Directrices para su corte y mecanizado en obra.

P2 DEMOLICIONS, ENDERROCS, MOVIMENTS DE TERRES | GESTIO DE RESIDUS
P21 ENDERROCS, DEMOLICIONS, ARRENCADES, REPICATS | DESMUNTATGES
P214 DESMUNTATGES O ENDERROCS D'ELEMENTS DE CONSTRUCCIO

P214T- ENDERROC DE TANCAMENTS | DIVISORIES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

P214T-4RQC,P214T-4RQ.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Enderroc de parets interiors, de tancament i envans, amb mitjans manuals i carrega manual i
mecdnica sobre camié o contenidor.

S'han considerat els seguents materials i mitjians de demolicié:

- Paret d'obra de fabrica de ceramica

- Envans i paredons d'obra de ceramica

- Plaques de formigé prefabricades de 24 cm de gruix

- Envans de vidre emmotllat

- Material heterogeni

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segUents:

- Preparacié de la zona de treball

- Enderroc de l'element amb els mitjans adients

- Trossejament i apilada de la runa

- Carrega de la runa sobre el camié

CONDICIONS GENERALS:

L'edifici ha de quedar tancat per una tanca d'alcaria superior a 2 m, situada a una distancia superior
a 1,5 m de l'edifici i de la bastida i convenientment senyalitzada.

S'han de col-locar proteccions com xarxes, lones, aixi com una pantalla inclinada rigida que
sobresurti de la fagana una distancia de 2 m com a minim.

En el cas de que hi hagi materials combustibles es disposard, com a minim, d'un extintfor manual
contra incendis.

Si durant l'enderroc es detecten esquerdes en les edificacions veines, s'han de col-locar testimonis per
a observar els possibles efectes de l'enderroc i dur a terme l'apuntalament en cas necessari.

Els materials han de quedar suficientment trossejats i apilats amb la finalitat de facilitar la seva
carrega, en funcié dels mitjans de que es disposi i de les condicions de transport.

Un cop acabades les tasques d'enderroc, la base ha de quedar neta de restes de material.

Al acabar l'enderroc es fard una revisié general de les parts que hagin de quedar dretes i de les
edificacions veines per a observar les lesions que hagin pogut sortir.

Mentre es du a terme la consolidacié definitiva es conservaran les contencions, els apuntalaments,
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les bastides i les tanques.
Quan s'aprecii alguna anomalia en els elements collocats o en el seu funcionament, es notificara
immediatament a la DF.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

No s'ha de treballar amb pluja, neu o vent superior als 60 km/h.

S'ha de seguir l'ordre de treballs previst a la DT.

S'ha de demolir en general, en ordre invers al que es va seguir per a la seva construccié.

La runa stha d'abocar cap a l'interior del recinte, sense que es produeixin pressions perilloses sobre
l'estructura per acumulacié de material.

No es depositard runa damunt de les bastides.

No s'acumulard runa en tanques, murs i suports propis que hagin de mantenir-se a peu dret o en
edificacions i elements aliens a I'enderroc.

No s'acumulard runa amb un pes superior als 100 kg/m2 damunt de sostres, encara que estiguin en
bon estat.

En finalitzar la jornada, no han de romandre elements de les edificacions en estat inestable que el
vent, les condicions atmosfériques o bé altres causes en puguin provocar l'enderroc.

Es protegiran de la pluja, mitjancant lones o plastics, les zones que puguin ser afectades per l'aigua.
La part per a enderrocar no ha de tenir instal-lacions en servei (aigua, gas, electricitat, etc.).

S'han de protegir els elements de servei public que puguin resultar afectats per les obres.

Els treballs s'’han de fer de manera que molestin el minim possible als afectats.

En cas d'imprevistos (terrenys inundats, olors de gas, etc.) o quan l'enderrocament pugui afectar les
construccions veines, shan de suspendre les obres i avisar a la DF.

S'ha d'evitar la formacié de pols, pel que cal regar les parts que shagin de demolir i carregar.
L'operacié de carrega de runa s'ha de fer amb les precaucions necessaries, per tal d'aconseguir les
condicions de seguretat suficients.

S'han d'eliminar els elements que puguin entorpir els treballs de retirada i carrega de runa.

S'ha de trossejar la runa per tal de facilitar-ne la carrega amb mitjans manuals.

PARET DE 12 A 35 CM DE GRUIX:

S'han de contrarestar i anullar les components horitzontals d'arcs i voltes.

Si es preveuen desplacaments laterals de I'element, cal apuntalar-lo per tal d'evitar-ne
l'esfondrament.

Si les parets sén de tancament, s'enderrocaran les que no sén estructurals després d'haver
enderrocat el sostre superior i abans d'enderrocar les bigues i pilars del nivell en el qual es treballa.
Les agulles i els arcs de les obertures no es trauran fins haver alleugerit la carrega que hi ha al seu
damunt.

Abans d'enderrocar els arcs, shan d'equilibrar les empentes laterals i s'apuntalaran sense tallar els
tirants fins el seu enderroc.

En acabar la jornada, no es deixaran sense travar murs d'alcaria superior a set vegades el seu gruix.
ENVANS | PAREDONS:

Shan d'enderrocar de dalt a baix, en cada planta, abans d'enderrocar el sostre superior.

Si el sostre superior hagués cedit, no es trauran els envans sense apuntalar préviament el sostre.
PLAQUES DE FORMIGO PREFABRICADES:

S'enderrocaran un nivell per sota del que s'estd enderrocant, després de treure els vidres.

Es podra desmuntar la totalitat dels tancaments prefabricats quan no es debilitin els elements
estructurals, disposant-se en aquest cas, proteccions provisionals en les obertures.

Les plaques s'han de tallar en bandes paral-leles a l'armadura principal, de pes no més gran a
l'admes per la grua.

Si es preveuen desplacaments laterals de I'element, cal apuntalar-lo per tal d'evitar-ne
l'esfondrament.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

ENDERROC D'ELEMENT DE TANCAMENT O DIVISORI | D'OBERTURES DE FINESTRES TAPIADES:
m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.

ENDERROC PUNTUAL:

Unitat mesurada segons especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
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* Orden de 10 de febrero de 1975, por la que se aprueba la Norma Tecnolégica de la Edificacién.
NTE-ADD/1975: Acondicionamiento del terreno. Desmontes. Demoliciones.

P2 DEMOLICIONS, ENDERROCS, MOVIMENTS DE TERRES | GESTIO DE RESIDUS
P21 ENDERROCS, DEMOLICIONS, ARRENCADES, REPICATS | DESMUNTATGES
P21G ENDERROCS D'ELEMENTS D'INSTAL-LACIONS

P21GS- ARRENCADA D'APARELLS SANITARIS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

P21GS-4RVE,P21GS-4RVG,P21GS-4RV9.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Arrencada, desmuntatge i enderroc, carrega i transport a abocador, magatzem o lloc de nova
col-locacié d'elements d'instal-lacions de gas, eléciriques, lampisteria o d'enllumenat.

S'han considerat les unitats d'obra segients:

- Arrencada de cisterna

- Arrencada d'inodor

- Arrencada de bidet

- Arrencada de lavabo

- Arrencada de plat de dutxa

- Arrencada de banyera

- Arrencada d'aigUera

- Arrencada de safareig

- Desmuntatge d'escalfador d'aigua

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

- Operacions de preparacié

- Desconnexié de la xarxa d'alimentacié, i proteccié dels terminals, en el seu cas

- Desmuntatge o arrencada dels elements

- Enderroc dels fonaments si es el cas

- Neteja de la superficie de les restes de runa

- Carrega, transport i descarrega a les zones autoritzades d'abocament de la runa i dels materials
de rebuig generats i condicionament de l'abocador

- Carrega, transport al magatzem o lloc de nova utilitzacié dels materials que indica la DT,
descarrega i classificacié

CONDICIONS GENERALS:

Els materials han de quedar apilats i emmagatzemats en funcié de I'Gs a que es destinin (transport a
abocador, reutilitzacié, eliminacié en obra, etc.).

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

S'ha de seguir l'ordre de treballs previst a la DT.

La xarxa ha d'estar fora de servei.

Si la xarxa o l'element a desmuntar conté fluids, aquests s'han de buidar.

Els elements s'’han de desmuntar amb les eines apropiades.

Es findra especial cura amb els elements que s'han de tornar a muntar en un alire lloc.

Els elements grans i pesats s'han de subjectar i manipular pels punts d'ancoratge disposats per a
aquest fi. Si aquests punts es varen retirar durant el muntatge, aleshores es tornaran a muntar.
Es fara servir la maquinaria adequada per a la manipulacié dels elements a desmuntar (grues,
cistelles, etc.).

Qualsevol conduccié que empalmi amb l'element ha de quedar obturada. Si es tracta d'un element
eléctric, l'extrem de la part que no es retira ha de quedar convenientment protegit.

S'han de protegir els elements de servei pUblic que puguin resultar afectats per les obres.
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La zona aofectada per les obres ha de quedar convenientment senyalitzada.

Cal prendre les mesures de precaucié necessdries per aconseguir unes condicions de seguretat
suficients i evitar danys a les construccions proximes.

S'han de senyalar els elements que hagin de conservar-se intactes, segons s'indiqui en la
Documentacié Técnica o, en el seu defecte, la DF.

Els treballs s'han de fer de manera que molestin el minim possible als afectats.

S'ha d'evitar la formacié de pols, pel que cal regar les parts que shagin de demolir i carregar.

En cas d'imprevistos (olors de gas, efc.) o quan les operacions que es realitzin puguin afectar les
construccions veines, s'han de suspendre les obres i avisar a la DF.

L'operacié de carrega de runa s'ha de fer amb les precaucions necessaries, per tal d'aconseguir les
condicions de seguretat suficients.

Shan d'eliminar els elements que puguin entorpir els treballs de retirada i carrega de runa.

El transport stha de realitzar en un vehicle adequat, per al material que es desitgi transportar, proveit
dels elements que calen per al seu desplagament correcte.

Durant el transport s'ha de protegir el material perqué no es produeixin pérdues en el trajecte.

En cas d'utilitzacié d'abocador, el contractista no podrd abocar material procedent de I'obra sense
que préviament estigui aprovat l'abocador pel Director d'Obra i per la comissié de seguiment
mediambiental, en el cas que estigui constituida.

3.- UNITAT | CRITERI D'’AMIDAMENT

Unitat d'element realment desmuntat, inclds I'enderroc dels suports i fonaments si es el cas, amidat
segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

P2 DEMOLICIONS, ENDERROCS, MOVIMENTS DE TERRES | GESTIO DE RESIDUS
P21 ENDERROCS, DEMOLICIONS, ARRENCADES, REPICATS | DESMUNTATGES
P21Q DESMUNTATGES O ENDERROCS D'EQUIPAMENTS

P21Q1- DESMUNTATGE D'EQUIPAMENT FIX (D)

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

P21Q1-HBND,P21Q1-HBN9,P21Q1-HBN1,P21Q1-HBNE,P21Q1-HBNF.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Arrencades i desmuntatges d'equipaments fixos, mobiliari i elements de suport obsolets.

S'han considerat les unitats d'obra segients:

- Arrencada d'element metal-lic collat en parament, amb mitjans manuals i carrega manual de runa
sobre camié o contenidor

- Desmuntatge de campana de 350/800 kg de pes, com a méxim i a una alcaria de 15 m, com a
maxim, amb mitjans manuals | mecanics i aplec de materials per a la seva reutilitzacié, sense
incloure embalatges

- Desmuntatge d'element d'equipament fix o mobil, de 500/1000 kg de pes, com a maxim i a una
algaria de 5/25 m, com a maxim, amb mitjans manuals i mecanics i aplec de materials per a la
seva reutilitzacid, sense incloure embalatges

- Desmuntatge d'element de petit equipament (es pot manipular entre dues persones) a una algaria
de 5 m, com a maxim, amb mitjans manuals, aplec de materials per a la seva reutilitzacio, sense
incloure embalatges o carrega sobre camié o contenidor

- Desmuntatge de mobiliari amb mitjans manuals, aplec de materials per a la seva reutilitzacié,
sense incloure embalatges o sobre camié o contenidor
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- Desmuntatge de mobiliari amb mitjans manuals, trasllat interior amb mitjans mecanics a una
algaria de 5 m, com a maxim, aplec de materials per a la seva reutilitzacid, sense incloure
embalatges o carrega sobre camié o contenidor

- Desmuntatge de tendal amb o sense aplec per a la seva reutilitzacié

- Proteccié amb film de polietilé transparent d'imatge escultorica de fusta, desmuntatge i aplec per a
la seva reutilitzacié

- Desmuntatge de maquindria de rellotge a 20 m d'al¢dria i aplec de material per a la seva
reutilitzacié o restauracié

En actuacions de reparacié, shan considerat els graus de dificultat segients:

- Grau de dificultat associat a la mobilitat en l'actuacié:

- Sense dificultat de mobilitat: actuacions en qué hi ha una inferferéncia propia de l'entorn on es
desenvolupen.

- Amb dificultat de mobilitat: actuacions en entorns amb dificultat de mobilitat i/o amb el material
aplegat lluny de la zona de treball:

- Actuacions amb dificultat d'accessibilitat, per la poca mobilitat de la maquinaria, per l'elevada
preséncia de guals particulars i passos de vianants, per la impossibilitat d'ubicar una plataforma de
treball lateral, per la impossibilitat d'ocupacié de la calgada per fer 'aplec de materials que impliqui
fer l'actuacié per fases per tal de mantenir el pas de vianants i/o per estar en una zona amb trafic
rodat important

- Actuacions en les qué els materials estan aplegats lluny de la zona de treball per manca d'espai en
la proximitat d'on s'executen les tasques.

- Grau de dificultat associat a 'ambit de 'actuacié en funcié de I'amplaria de la vorera, calgada o
plataforma Gnica

- Grau de dificultat associat a la preséncia d'elements externs a l'actuacié:

- Sense afectacié per serveis o elements de mobiliari urba: actuacions sense serveis (canalitzacions
d'aigua, semafors, enllumenat, etc.) ni elements urbans de grans dimensions (marquesines, moduls
d'aparcament de bicicletes, efc.) que inferfereixin (o que puguin interferir) en les tasques

- Amb afectacié per serveis o elements de mobiliari urba: actuacions amb serveis (canalitzacions
d'aigua, semafors, enllumenat, etc.) o elements urbans de grans dimensions (marquesines, moduls
d'aparcament de bicicletes, efc) que interfereixen en les tasques.

- Grau de dificultat associat a l'abast de l'actuacié

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

- Operacions de preparacié

- Desconnexié de la xarxa d'alimentacié, i proteccié dels terminals, si es el cas

- Desmuntatge o arrencada dels elements

- Neteja de la superficie de les restes de runa

- Carrega, transport i descarrega a les zones autoritzades d'abocament de la runa i dels materials
aprofitables al lloc d'aplec o reparacié

CONDICIONS GENERALS:

Els materials arrencats han de quedar suficientment trossejats i apilats per tal de facilitar-ne la
carrega, en funcié dels mitjans de qué es disposin i de les condicions de transport.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

Sha de seguir l'ordre de treballs previst a la DT.

La xarxa d'alimentacié eléctrica ha d'estar fora de servei.

Els elements s'’han de desmuntar amb les eines apropiades.

Els elements grans i pesats s'han de subjectar i manipular pels punts d'ancoratge disposats per a
aquest fi. Si aquests punts es van retirar durant el muntatge, aleshores es tornaran a muntar.

Es fara servir la maquinaria adequada per a la manipulacié dels elements a desmuntar, com ara
grues, cistelles, etc.

L'extrem de la part de la xarxa que no es retira ha de quedar convenientment protegit.

La zona afectada per les obres ha de quedar convenientment senyalitzada.

Cal prendre les mesures de precaucié necessdries per aconseguir unes condicions de seguretat
suficients.

S'han de senyalar els elements que hagin de conservar-se intactes, segons s'indiqui en la DT o en el
seu defecte, la DF.

Els treballs s'han de fer de manera que molestin el minim possible als afectats.

En cas d'imprevistos (olors de gas, efc.) o quan les operacions que es realitzin puguin afectar les
construccions veines, shan de suspendre les obres i avisar a la DF.

L'operacié de carrega de runa s'ha de fer amb les precaucions necessaries, per tal d'aconseguir les
condicions de seguretat suficients.

Shan d'eliminar els elements que puguin entorpir els treballs de retirada i carrega de runa.
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El transport stha de realitzar en un vehicle adequat, per al material que es desitgi transportar, proveit
dels elements que calen per al seu desplagament correcte.
Durant el transport s'ha de protegir el material perqué no es produeixin pérdues en el trajecte.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

ARRENCADA D'ELEMENT METAL-LIC, DESMUNTATGE DE CAMPANA, DESMUNTATGE
D'EQUIPAMENT FIX O MOBIL, DESMUNTATGE DE TENDAL, DESMUNTATGE D'IMATGE
ESCULTORICA, O DESMUNTATGE DE MAQUINARIA DE RELLOTGE:

Unitat de quantitat realment desmuntada, inclds l'enderroc dels suports | bancades si és el cas,
amidat segons les especificacions de la DT.

DESMUNTATGE DE MOBILIARI:

m3 de volum aparent realment desmuntat o traslladat, segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

P2 DEMOLICIONS, ENDERROCS, MOVIMENTS DE TERRES | GESTIO DE RESIDUS
P21 ENDERROCS, DEMOLICIONS, ARRENCADES, REPICATS | DESMUNTATGES
P21Z OPERACIONS AUXILIARS PER A DESMUNTATGES O ENDERROCS

P21Z2- TALLS EN PARAMENTS VERTICALS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

P21Z2-4RXK,P21Z2-HGY?9.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Tall en parets de fabrica per a obrir nous forats.

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

- Replanteig del tall i proteccié dels elements que calgui

- Realitzacié del tall

- Neteja de la runa produida

CONDICIONS GENERALS:

Ha d'estar fet als llocs especificats a la DT o en el seu defecte on indiqui la DF.
Ha de ser recte i ha d'estar net. La seva fondaria i amplaria ha de ser constant i no ha de fenir vores
escantonades.

Tolerancies d'execucié:

- Replanteig: = 20 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

Al realitzar els talls no s'ha de produir danys als elements que envolten el parament (paviment,
parets, sostres, efc.), com ara cops, ratlles, etc.

S'ha de verificar que no hi hagi cap instal-lacié en servei a la zona on es fara el tall.

Cal verificar que l'estructura sigui estable en fer el tall, i en el seu cas apuntalar els elements que
indiqui la DF.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT
m de llargaria executada realment, amidada segons les especificacions del projecte, comprovada i

[ ]
ribau
o PROJECTE TECNIC DE LES OBRES DE LA REFORMA DE LA SALA DE CONTROL 332



acceptada expressament per la DF.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

P2 DEMOLICIONS, ENDERROCS, MOVIMENTS DE TERRES | GESTIO DE RESIDUS
P2R GESTIO DE RESIDUS | MATERIAL D'EXCAVACIO

P2RA-  DISPOSICIO DE RESIDUS INSTAL-LACIO AUTORITZADA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

P2RA-EU50.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Operacions destinades a la gestié dels residus generats en l'obra: residu de construccié o demolicié
o material d'excavacié.

S'han considerat les operacions segients:

- Deposicié del residu no reutilitzat en la instal-lacié autoritzada de gestié on se li aplicara el
tractament de valoritzacid, seleccié i emmagatzematge o eliminacié

DISPOSICIO DE RESIDUS:

Cada fraccié sha de dipositar al lloc adequat legalment autoritzat per a que se i apliqui el tipus de
tractament especificat en la DT: valoritzacié, emmagatzematge o eliminacié.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

RESIDUS DE LA CONSTRUCCIO:
La manipulacié dels materials s'ha de fer amb les proteccions adequades a la perillositat del mateix.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

DISPOSICIO DE RESIDUS DE CONSTRUCCIO O DEMOLICIO INERTS O NO ESPECIALS | DE
MATERIAL D'EXCAVACIO:

m3 de volum de cada tipus de residu dipositat a l'abocador o centre de recollida corresponent.
DISPOSICIO DE RESIDUS DE CONSTRUCCIO O DEMOLICIO ESPECIALS:

kg de pes de cada tipus de residu dipositat a 'abocador o centre de recollida corresponent.
DISPOSICIO DE RESIDUS:

La unitat d'obra inclou totes les despeses per la disposicié de cada fipus de residu al centre
corresponent.

Inclou el canon d'abocament del residu a diposit controlat segons el que determina la Llei 8/2008,
el pagament del qual queda suspés segons la Llei 7/2011.

La empresa receptora del residu ha de facilitar al constructor la informacié necessaria per
complimentar el certificat de disposicié de residus, d'acord amb l'article 5.3 del REAL DECRETO
105/2008.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 105/2008, de 1 de febrero, por el que se regula la produccién y gestion de los
residuos de construcciéon y demolicién.

Decret Legislatiu 1/2009, de 21 de juliol, pel qual s'aprova el Text refés de la Llei reguladora dels
residus.

Ley 7/2022, de 8 de abril, de residuos y suelos contaminados para una economia circular.
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Real Decreto 108/1991, de 1 de febrero, sobre la prevencién y reduccién de la contaminacién del
medio ambiente producida por el amianto.

Llei 8/2008, del 10 de juliol, de financament de les infraestructures de gestié dels residus i dels
canons sobre la disposicié del rebuig dels residus.

Llei 7/2011, del 27 de juliol, de mesures fiscals i financeres.

Decret 89/2010, de 29 de juny, pel qual s'aprova el Programa de gestié de residus de la construccié
de Catalunya (PROGROC), es regula la produccié i gestié dels residus de la construccié i demolicid,
i el cainon sobre la deposicié controlada dels residus de la construccié.

Decret 152/2017, de 17 d'octubre, sobre la classificaciod, la codificacié i les vies de gestié dels
residus a Catalunya.

P4 ESTRUCTURES
P44 ESTRUCTURES D'ACER

P442- BIGA D'ACER, COL-LOCADA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

P442-DG2C,P442-DG2D.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formacié d'elements estructurals amb perfils normalitzats d'acer, utilitzats directament o formant
peces compostes.

S'han considerat els elements segients:

- Bigues

S'han considerat els tipus de perfils segients:

- Perfils d'acer laminat en calent, de les séries IPN, IPE, HEA, HEB, HEM o UPN, d'acer S275JR,
$275J0, $275J2, S355JR, $355J0 0 $355J2, segons CODIGO ESTRUCTURAL (RD 470/2021), UNE-
EN 10025-2

- Perfils d'acer laminat en calent de les séries L, LD, T, rodd, quadrat, rectangular o planxa, d'acer
$275JR, $275J0, $275J2, S355JR, $355J0 o $355J2, segons CODIGO ESTRUCTURAL (RD
470/2021), UNE-EN 10025-2

- Perfils foradats d'acer laminat en calent de les séries rodé, quadrat o rectangular d'acer S275J0H o
$355J2H, segons CODIGO ESTRUCTURAL (RD 470/2021), UNE-EN 10210-1

- Perfils foradats conformats en fred de les séries rodd, quadrat o rectangular d'acer S275J0H o
$355J2H, segons CODIGO ESTRUCTURAL (RD 470/2021), UNE-EN 10219-1

- Perfils conformats en fred, de les séries L, LD, U, C, Z, o Omega, d'acer S235JRC, segons
CODIGO ESTRUCTURAL (RD 470/2021), UNE-EN 10025-2

S'han considerat els acabats superficials segUents:

- Pintat amb una capa d'emprimacié antioxidant

- Galvanitzat

Shan considerat els tipus de col-locacié segients:

- Col‘locacié amb soldadura

- Col‘locacié amb cargols

- Col*locacié sobre obres de fabrica o de formigé, recolzats o encastats

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

- Preparacié de la zona de treball

- Replanteig i marcat dels eixos

- Col‘locacié i fixacié provisional de la pega

- Aplomat i anivellacié definitius

- Execucié de les unions, en el seu cas

- Comprovacié final de l'aplomat i dels nivells

CONDICIONS GENERALS:

Els materials utilitzats han de tenir la qualitat establerta a la DT. No shan de fer modificacions sense
autoritzacié de la DF encara que suposin un increment de les caracteristiques mecaniques.

La peca ha d'estar col-locada a la posicié indicada a la DT, amb les modificacions aprovades per la
DF.

La peca ha d'estar correctament aplomada i nivellada.
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Quan la pega sigui composta, la disposicié dels diferents elements de la peca, les seves dimensions,
tipus d'acer i perfils shan de correspondre amb les indicacions de la DT.

Cada component de l'estructura ha de dur una marca d'identificacié que ha de ser visible despres
del muntatge. Aquesta marca no ha d'estar feta amb entalladura cisellada.

La marca d'identificacié ha d'indicar l'orientacié de muntatge del component estructural quan
aquesta no es dedueixi clarament de la seva forma.

Els elements de fixacid, i les xapes, plaques petites i accessoris de muntatge han d'anar embalats i
identificats adequadament.

L'element ha d'estar pintat amb una capa de proteccié de pintura antioxidant, excepte si esta
galvanitzat.

Els cantells de les peces no han de tenir oxid adherit, rebaves, estries o irregularitats que dificultin el
contacte amb l'element que s'han d'unir.

Si el perfil estd galvanitzat, la col-locacié de l'element no ha de produir desperfectes en el
recobriment del zenc.

L'element no s'ha d'adregar un cop collocat definitivament.

No es permet reblir amb soldadura els forats que han estat practicats a l'estructura per a disposar
cargols provisionals de muntatge.

Tolerancies d'execucié:

- En obres d'edificacié: Limits establerts als apartats 11.11 11.2 del DB-SE A i a l'annexe 16 del
CODI ESTRUCTURAL.

- En obres d'enginyeria civil: Limits establerts a l'article 640.12 del PG3 i l'annexe 16 del CODI
ESTRUCTURAL.

COL-LOCACIO AMB CARGOLS:

S'utilitzaran cargols normalitzats d'acord a les normes recollides a la taula 85.2.b del CODI
ESTRUCTURAL

Els cargols aixamfranats, cargols calibrats, perns articulats i els cargols hexagonals d'injeccié s'han
d'utilitzar seguint les instruccions del seu fabricant i han de complir els requisits addicionals establerts
a l'article 85.2 del CODI ESTRUCTURAL.

La situacié dels cargols a la unié ha de ser tal que redueixi la possibilitat de corrosié i pandeig local
de les xapes, i ha de facilitar el muntatge i les inspeccions.

El diametre nominal minim dels cargols ha de ser de 12 mm.

La rosca pot estar inclosa en el pla de tall, excepte en el cas que els cargols s'utilitzin com a
calibrats.

Després del collat I'espiga del cargol ha de sobresortir de la rosca de la femella. Entre la superficie
de recolzament de la femella i la part no roscada de l'espiga ha d'haver, com a minim:

- En cargols pretesats: 4 filets complerts més la sortida de la rosca

- En cargols sense pretesar: 1 filet complert més la sortida de la rosca

Les superficies dels caps de cargols i femelles han d'estar perfectament planes i netes.

En els cargols col-locats en posicié vertical, la femella ha d'estar situada per sota del cap del cargol.
En els forats rodons normals i amb cargols sense pretesar no és necessari utilitzar volanderes. Si
s'utilitzen han d'anar sota el cap dels cargols, han de ser aixamfranades i el xamfra ha d'estar situat
en direccié al cap del cargol.

En els cargols pretesats, les volanderes han de ser planes endurides i han d'anar col-locades de la
forma segient:

- Cargols 10.9: sota el cap del cargol i de la femella

- Cargols 8.8: sota de l'element que gira

Tolerancies d'execucié:

- Franquicia maxima entre superficies adjacents:

- Si s'utilitzen cargols no pretesats: 2 mm

- Si s'utilitzen cargols pretesats: 1 mm

- Didmetre dels forats:

- En obres d'edificacié: Limits establerts a l'apartat 11.1 del DB-SE A'i a l'article 93.2 del CODI
ESTRUCTURAL

- En obres d'enginyeria civil: Limits establerts als apartats 640.5.1.3 i 640.5.1.4 del PG3 i a l'article
93.2 del CODI ESTRUCTURAL.

- Posicié dels forats:

- En obres d'edificacié: Limits establerts a l'apartat 11.1 del DB-SE A'i a l'article 93.2 del CODI
ESTRUCTURAL.

- En obres d'enginyeria civil: Limits establerts a l'apartat 640.5.1.1 del PG3 i a l'article 93.2 del
CODI ESTRUCTURAL.

COL-LOCACIO AMB SOLDADURA:

El material d'aportacié utilitzat ha de ser apropiat als materials a soldar i al procediment de
soldadura.

Les caracteristiques mecaniques del material d'aportacié han de ser superiors a les del material
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base.

En acers de resisténcia millorada a la corrosié atmosférica, la resisténcia a la corrosié del material
d'aportacié ha de ser equivalent a la del material base.

El plec de prescripcions t&cniques particulars definird el sistema de proteccié enfront la corrossié.
Els métodes de proteccié podran ser:

- Metalitzacié, segons 'UNE-EN ISO 2063.

- Galvanitzacié en calent, segons 'UNE-EN ISO 1461.

- Sistemes de pintura, segons 'UNE-EN ISO 12944,

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

El constructor ha d'elaborar els planols de taller i un programa de muntatge que han de ser aprovats
per la DF abans d'iniciar els treballs en obra.

Qualsevol modificacié durant els treballs ha d'aprovar-la la DF i reflectir-se posteriorment en els
planols de taller.

Els components estructurals shan de manipular evitant que es produeixin deformacions permanents i
procurant que els desperfectes superficials siguin minims. Han d'anar protegits en els punts de
subjeccié.

Tot subconjunt estructural que durant les operacions de carrega, transport, emmagatzematge i
muntatge experimenti desperfectes, s'ha de reparar fins que sigui conforme.

Si durant el transport el material ha sofert desperfectes que no poden ser corregits o es preveu que
després d'arreglar-los afectara al seu treball estructural, la pega ha de ser substituida.

Els components de l'estructura s’han d'emmagatzemar apilats sobre el terreny sense estar en
contacte amb el terra i de forma que no es produeixi acumulacié d'aigua.

El muntatge de l'estructura s'ha de fer d'acord amb el programa de muntatge i garantint la seguretat
estructural en tot moment.

Durant les operacions de muntatge, l'estructura ha de resistir, en condicions de seguretat, les
carregues provisionals de muntatge i els efectes de les carregues de vent.

Les traves i encastaments o subjeccions provisionals s'’han de mantenir en la seva posicié fins que
l'avang del muntatge permeti que puguin ser retirats de forma segura.

Les unions per a peces provisionals necessaries per al muntatge shan de fer de forma que no
debilitin l'estructura ni disminueixin la seva capacitat de servei.

La seccié de I'element no ha de quedar disminuida pels sistemes de muntatges ufilitzats.

Els dispositius d'ancoratge provisionals s'han d'assegurar per a evitar que s'afluixin de forma
involuntaria.

Durant el procés de muntatge, el constructor ha de garantir que ninguna part de l'estructura estigui
deformada o sobrecarregada permanentment per l'apilament de materials estructurals o per
carregues provisionals de muntatge.

Un cop muntada una part de l'estructura, s'ha d'alinear al més aviat possible i immediatament
després completar el cargolament.

No s'han de fer unions permanents fins que una part suficient de l'estructura no estigui ben alineada,
anivellada, aplomada i unida provisionalment de manera que no es produeixin desplagaments
durant el muntatge o l'alineacié posterior de la resta de l'estructura.

La preparacié de les unions que s'hagin de realitzar a obra es fara a taller.

Els desperfectes que les operacions de magatzematge i manipulacié ocasionin en l'acabat superficial
de l'estructura shan de reparar amb procediments adequats.

Es tindra especial cura del drenatge de cobertes i facanes, aixi com s'evitaran zones on es pugui
dipositar l'aigua de forma permanent.

Els elements de fixacié i ancoratge dispossaran de proteccié adient a la classe d'expossicié
ambiental.

Per a la reparacié de superficies galvanitzades s'han d'utilitzar productes de pintura adequats
aplicats sobre arees que agafin, com a minim, 10 mm de galvanitzacié intacta.

Les parts que hagin de quedar de dificil accés després del seu muntatge han de rebre el tractament
de proteccié després de la inspeccié i acceptacié de la DF i abans del muntatge.

Les estructures amb planxes i peces primes conformades en fred s'executaran considerant els
requisits addicionals de 'UNE-ENV 1090-2.

Les estructures amb acers d'alt limit elastic s'executaran considerant els requisits addicionals de
I'UNE-ENV 1090-3.

Les estructures amb gelosia de secci6 foradada s'executaran tenint en compte els requisits
addicionals de 'UNE-ENV 1090-4.

COL-LOCACIO AMB CARGOLS:

Els forats per als cargols s'han de fer amb perforadora mecanica. S'admet un altre procediment
sempre que proporcioni un acabat equivalent.

Es permet l'execucié de forats amb punxonatge sempre que es compleixin els requisits establerts a
l'apartat 10.2.3 del DB-SE A en obres d'edificacié o els establerts a l'apartat 640.5.1.1 del PG3 en
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obres d'enginyeria civil.

Es recomanable que, sempre que sigui possible, es perforin d'un sol cop els forats que travessin dues
0 més peces.

Els forats allargats s'han de fer amb una operacié de punxonatge, o amb la perforacié o
punxonatge de dos forats i posterior oxitall.

Després de perforar les peces i abans d'unir-les s'han d'eliminar les rebaves.

Els cargols i les femelles no s'han de soldar, a menys que aixi ho expliciti el plec de condicions
técniques particulars.

S'han de col-locar el nombre suficient de cargols de muntatge per assegurar la immobilitat de les
peces armades i el contacte intim de les peces d'unié.

Les femelles shan de muntar de manera que la seva marca de designacié sigui visible després del
muntatge.

En els cargols sense pretesar, cada conjunt de cargol, femella i volandera(es) s'ha de collar fins
arribar al "collat a tocar" sense sobretesar els cargols. En grups de cargols aquest procés s'ha de fer
progressivament comencant pels cargols situats al centre. Si és necessari sthan de fer cicles
addicionals de collat .

Abans de comencar el pretesat, els cargols pretesats d'un grup s'han de collar d'acord amb el que
s'ha indicat per als cargols sense pretesar. Per a que el pretesat sigui uniforme s'han de fer cicles
addicionals de collat.

S'han de retirar els conjunts de cargol pretesat, femella i volandera(es) que després de collats fins al
pretesat minim, s'afluixin.

El collat dels cargols pretesats s'ha de fer seguint un dels procediments segients:

- Métode de la clau dinamomeétrica.

- Métode de la femella indicadora.

- Métode convinat.

Les superficies que han de transmetre esforcos per friccié s'han de netejar d'olis amb netejadors
quimics. Després de la preparacié i fins l'armat i cargolat shan de protegir amb cobertes
impermeables.

La zona sense revestir situada al voltant del perimetre de la unié amb cargols no s'ha de tractar fins
que no s’hagi inspeccionat la unié.

COL-LOCACIO AMB SOLDADURA:

Els procediments autoritzats per a realitzar unions soldades sén:

- Per arc eléctric manual amb eléctrode revestit

- Per arc amb fil tubular, sense proteccié gasosa

- Per arc submergit amb fil/filferro

- Per arc submergit amb eléctrode nu

- Per arc amb gas inert

- Per arc amb gas activ

- Per arc amb fil tubular, amb proteccié de gas actiu

- Per arc amb fil tubular, amb proteccié de gas inert

- Per arc amb eléctrode de wolfram i gas inert

- Per arc de connectors

Les soldadures s'han de fer protegides dels efectes directes del vent, de la pluja i de la neu.

A l'obra i a disposicié del personal encarregat de soldar hi ha d'haver un pla de soldatge, que ha
d'incloure, com a minim, els detalls, mida i tipus de les unions, especificacions dels tipus d'electrodes
i preescalfament, sequéncia de soldadura, limitacions a la soldadura discontinua i comprovacions
intermédies, girs o voltes de les peces necessaries per la soldadura, detall de les fixacions
provisionals, disposicions en front l'esquingament laminar, referéncia al pla d'inspeccié i assaigs, i
tots els requeriments per al identificacié de les soldadures.

Les soldadures s'han de fer per soldadors certificats per un organisme acreditat i qualificats segons
I'UNE-EN 287-1.

La coordinacié de les tasques de soldadura s'ha de fer per soldadors qualificats i amb experiéncia
amb el tipus d'operacié que supervisen.

Abans de comengar a soldar sha de verificar que les superficies i vores a soldar sén adequades al
procés de soldadura i que estan lliures de fissures.

Totes les superficies a soldar s'han de netejar de qualsevol material que pugui afectar negativament
la qualitat de la soldadura o perjudicar el procés de soldatge. S'han de mantenir seques i lliures de
condensacions.

Els components a soldar han d'estar correctament col-locats i fixos en la seva posicié mitjangant
dispositius adequats o soldadures de punteig, de manera que les unions a soldar siguin accessibles i
visibles per al soldador. No s'han d'introduir soldadures addicionals.

El muntatge de l'estructura s'ha de fer de manera que les dimensions finals dels components
estructurals estiguin dintre de les tolerancies establertes.

Els dispositius provisionals utilitzats per al muntatge de l'estructura, s'han de retirar sense fer malbé
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les peces.

Les soldadures provisionals s'han d'executar seguint les especificacions generals. S'han d'eliminar
totes les soldadures de punteig que no s'incorporin a les soldadures finals.

Quan el tipus de material de l'acer i/o la velocitat de refredament puguin produir un enduriment de
la zona térmicament afectada s'ha de considerar la utilitzacié del precalentament. Aquest sha
d'estendre 75 mm en cada component del metall base.

No s'ha d'accelerar el refredament de les soldadures amb mitjans artificials.

Els cordons de soldadura successius no han de produir osques.

Després de fer un cordé de soldadura i abans de fer el segient, cal netejar l'escoria per mitja d'una
picola i d'un raspall.

L'execucié dels diferents tipus de soldadures s'ha de fer d'acord amb els requisits establerts a
l'apartat 10.3.4 del DB-SE A i l'article 94 del CODI ESTRUCTURAL per a obres d'edificacié o d'acord
amb l'article 640.5.2 del PG3 i l'article 94 del CODI ESTRUCTURAL per a obres d'enginyeria civil.
No s'han d'utilitzar materials de proteccié que perjudiquin la qualitat de la soldadura a menys de
150 mm de la zona a soldar.

Les soldadures i el metall base adjacent no s'han de pintar sense haver eliminat préviament l'escoria.
3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

BIGUES, BIGUETES, CORRETGES, ENCAVALLADES, LLINDES, PILARS, TRAVES, ELEMENTS
D'ANCORATGE, ELEMENTS AUXILIARS:

kg de pes calculat segons les especificacions de la DT, d'acord amb els criteris segUents:

- El pes unitari per al seu calcul ha de ser el tedric

- Per a poder utilitzar un altre valor diferent del tedric, cal l'acceptacié expressa de la DF.

Aquest criteri inclou les pérdues de material corresponents a retalls.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

OBRES D'EDIFICACIO:

Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cédigo Estructural.

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cédigo Técnico de la Edificacién
Parte 2. Documento Bdsico de Acero DB-SE-A.

* UNE-ENV 1090-1:1997 Ejecucién de estructuras de acero. Parte 1: Reglas generales y reglas para
edificacién.

OBRES D'ENGINYERIA CIVIL:

Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cédigo Estructural.

Orden de 6 de febrero de 1976 por la que se aprueba el Pliego de Prescripciones Técnicas
Generales para Obras de Carreteras y Puentes (PG-3).

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Abans de l'inici de I'execucid, la DF verificard que existeix un programa de control desenvolupat pel
constructor, tant per als productes com per a l'execucié.

Previ al subministrament, el constructor presentard a la DF la segient documentacié:

- creditacié que el procés de muntatge al taller dels elements de l'estructura posseeix distintiu de
qualitat reconegut.

- Acreditacié que els productes d'acer posseeixen distintiu de qualitat reconegut.

- En processos de soldadura, certificats d'homologacié dels soldadors segons UNE-EN 2871 i del
procés de soldadura segons UNE-EN ISO 15614-1.

La DF comprovard que els productes d'acer subministrats pel taller a l'obra, s'acompanyen de la
seva fulla de subministrament, en cas que no es pugui realitzar la tracabilitat de la mateixa, aquesta
serd rebutjada.

Prévi a l'execucié es fabricaran per a cada element i cada material a tallar, com a minim quatre
provetes, per part del control extern de l'entitat de control.

Es comprovara que les dimensions dels elements elaborats al taller son les mateixes que les dels
planols de taller , considerant-se les tolerancies al plec de condicions.

Amb anterioritat a la fabricacié, el constructor proposard la seqiiéncia d'armat i soldadura, aquesta
haurd de ser aprovada per la DF.

Es marcaran les peces amb pintura segons planols de taller, per identificar-les durant el muntatge al
taller i a l'obra.

L'autocontrol del procés de muntatge inclourd com a minim:

-Identificacié del elements.

-Situacié dels eixos de simetria.

-Situacié de les zones de suport contigies.

-Paral-lelisme d'ales i platabandes.

-Perpendicularitat d'ales i dnimes.

-Abonyegament, rectitud i planor d'ales i animes.

-Contrafletxes.

La freqiéncia de comprovacié serd del 100% per elements principals i del 25% per a elements
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secundaris.

La DF comprovard amb antelacié al muntatge la correspondéncia entre el projecte i els elements
elaborats al taller, i la documentacié del subministrament.

El constructor elaborard la documentacié corresponent al muntatge, aquesta serd aprovada per la
DF, i com a minim incloura:

-Memodria de muntatge.

-Planols de muntatge.

-Programa d'inspeccié.

Es comprovard la conformitat de totes les operacions de muntatge, especialment:

-L'ordre de cada operacié.

-Eines utilitzades.

-Qualificacié del personal.

-Tracabilitat del sistema.

UNIONS SOLDADES:

Els soldadors hauran d'estar en disposicié de la qualificacié adient conforme a l'apartat 94.4.2 del
CODI ESTRUCTURAL.

Cada soldador identificard el seu treball amb marques personals no transferibles.

La soldadura es realitzard segons l'apartat 94.4.1 del CODI ESTRUCTURAL, el constructor realitzara
el assajos i probes necessaries per establir el métode de soldadura més adient.

Abans de realitzar la soldadura, es fard una inspeccié de les peces a unir segons 'UNE-EN iso
17637.

Les inspeccions de les soldadures les realitzard un inspector de soldadura de nivell 2 o persona
autoritzada per la DF.

UNIONS CARGOLADES:

Es comprovaran .els parells de serratge aplicats als cargols.

En el cas de cargols pretesats es comprovard que l'esforg aplicat és superior al minim establert.
CONTROL D'EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de fer segons les indicacions de la DF.

La mesura de les longituds es fard amb regla o cinta metal-lica, d'exactitud no menor de 0,1 mm en
cada metre, i no menor que 0,1 per mil en longituds majors.

La mesura de les fletxes de les barres es realitzard per comparacié entre la directriu del perfil i la
linia recta definida entre les seccions extremes materialitzada amb un filferro tesat.

UNIONS SOLDADES:

La DF determinara les soldadures que han de ser objecte d'andlisi.

Els percentatges indicats poden ser variats, segons criteris de la DF, en funcié dels resultats de la
inspeccié visual realitzada i dels analisis anteriors.

UNIONS CARGOLADES:

La DF determinara les unions que han de ser objecte d'analisi.

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS
D'INCOMPLIMENT:

El taller de fabricacié ha de disposar d'un control dimensional adequat.

Quan es sobrepassi alguna de les tolerdncies especificades en algun control, es corregird la
implantacié en obra. A més a més, s'augmentard el control, en l'apartat incomplet, fins a un 20%
d'unitats. Si encara es troben irregularitats, es faran les oportunes correccions i/o rebuigs i es fara el
control sobre el 100 % de les unitats amb les oportunes actuacions segons el resultat.

UNIONS SOLDADES:

La qualificacié dels defectes observats en les inspeccions visuals i en les realitzades per métodes no
destructius, es fard d'acord amb les especificacions fixades al Plec de Condicions Particulars de
l'obra.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Inspeccié visual de la unitat acabada.

En l'estructura acabada han de realitzar-se, les comprovacions i proves de servei previstes en
projecte i/o ordenades per DF conjuntament amb les exigides per la normativa vigent.

UNIONS SOLDADES:

En l'estructura acabada han de realitzar-se, les comprovacions i proves de servei previstes en
projecte i/o ordenades per DF conjuntament amb les exigides per la normativa vigent.

Es controlaran tots els cordons de soldadura.

Les soldadures que durant el procés de fabricacié resultin inaccessibles, seran inspeccionades amb
anterioritat.

A l'autocontrol de les soldadures es comprovard com a minim:

-Inspeccié visual de tots els cordons.

-Comprovacions mitjancant assajos no destructius.

Es realitzaran els segients assajos no destructius segons la norma EN12062

-Liquids penetrants(LP) segons UNE-EN 1289.
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-Particules magnétiques(PM),segons UNE-EN 1290.

-Ultrasons(US), segons UNE-EN 1714.

-Radiografies(RX), segons UNE-EN 12517,

A tots els punt a on existeixin creuament de cordons de soldadura es realitzard una radiografia
addicional

Es realitzard una inspeccié mitjancant particules magnétiques o liquids penetrants d'un 15% del total
de la longitud de les soldadures en angle.

Es realitzard una inspeccié radiografica i ulirasdnica de les soldadures a topar en planxes i unions
en T quan aquestes siguin a topar.

Els criteris d'acceptacié de les soldadures es basaran en 'UNE-EN ISO 5817.

UNIONS CARGOLADES:

La freqiéncia de comprovacié serd del 100% per elements principals com bigues, i del 25% per a
elements secundaris com rigiditzadors.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de fer segons les indicacions de la DF.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS
D'INCOMPLIMENT:

Correccié per part del contractista de les irregularitats observades.

UNIONS SOLDADES:

No s'acceptaran soldadures que no compleixin amb les especificacions.

No s'acceptaran unions soldades que no compleixin amb els assaigs no destructius.

No s'acceptaran soldadures realitzades per soldadors no qualificats

P4 ESTRUCTURES
P4AB ARMADURES PASSIVES

P4AB9- ARMADURA PER A LLOSES D'ESTRUCTURA, EN MALLA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

P4B9-D6RA.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Muntatge i col-locacié de l'armadura formada per barres corrugades, malla electrosoldada o
conjunt de barres i/o malles d'acer, en formacié d'armadura passiva d'elements estructurals de
formigé, a l'excavacid, a l'encofrat o ancorades a elements de formigé existents, o soldades a perfils
d'acer.

S'han considerat les armadures per als elements segUents:

- Elements estructurals de formigé armat

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

- Preparacié de la zona de treball

- Tallat i doblegat de l'armadura

- Neteja de les armadures

- Neteja del fons de l'encofrat

- Col'locacié dels separadors

- Muntatge i col-locacié de 'armadura

- Subjeccié dels elements que formen 'armadura

- Subjeccié de 'armadura a l'encofrat

CONDICIONS GENERALS:

Per a l'elaboracié, manipulacié i muntatge de les armadures sha de seguir les indicacions del CODI
ESTRUCTURAL i 'UNE 36831.

Els diametres, la forma, les dimensions i la disposicié de les armadures han de ser les que
s'especifiquen a la DT. El nombre de barres no ha de ser mai inferior a l'especificat a la DT.

Les barres no han de tenir defectes superficials ni esquerdes.

Les armadures han de ser netes, no han de tenir dxid no adherent, pintura, greix ni d'altres
substancies que puguin perjudicar a l'acer, al formigd o a l'adheréncia entre ells.

La disposicié de les armadures ha de permetre un formigonament correcte de la pega, de manera
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que totes les barres quedin recobertes de formigé.

En barres situades per capes, la separacié entre elles ha de permetre el pas d'un vibrador intern.
La seccié equivalent de les barres de I'armadura no ha de ser inferior al 95,5% de la seccié nominal.
Els empalmaments entre barres han de garantir la transmissié de forces d'una barra a la segient,
sense que es produeixin lesions en el formigé proper a la zona d'empalmament.

No hi ha d'haver més empalmaments dels que consten a la DT o autoritzi la DF.

Els empalmaments han de quedar allunyats de les zones on l'armadura treballa a la maxima
carrega.

Els empalmaments es poden realitzar per solapa o per soldadura.

Per a realitzar un alire tipus d'empalmament es requerird disposar d'assaigs que demostrin que
garanteixen de forma permanent una resisténcia a la ruptura no inferior a la de la menor de les
dues barres que s'uneixen i que el moviment relatiu entre elles no sigui superior a 0,1 mm.

L'armat de la ferralla s'ha de realitzar mitjangant lligat amb filferro o per aplicacié de soldadura no
resistent. La disposicié dels punts de lligat ha de complir l'especificat en l'apartat 49.4.3.1 del CODI
ESTRUCTURAL.

La soldadura no resistent, ha de complir I'especificat en l'article 49.4.3.2 del CODI ESTRUCTURAL,
seguint els procediments establerts en la UNE 36832.

La realitzacié dels empalmaments pel que fa al procediment, la disposicié dins la pega, la llargaria
dels solapaments i la posicié dels diferents empalmaments en barres properes, ha de seguir les
prescripcions del CODI ESTRUCTURAL a l'article 49.5.2.

A les solapes no s'han de disposar ganxos ni potes.

L'empalmament per soldadura s'ha de fer seguint les prescripcions de l'article 49.5.2.5 del CODI
ESTRUCTURAL amb els procediments descrits en la UNE 36832.

No es poden disposar empalmaments per soldadura a les zones de forta curvatura de l'armadura.
Queda prohibida la soldadura d'armadures galvanitzades o amb recobriments epoxidics.

Els empalmaments mitjancant dispositius mecanics d'unié, shan de realitzar segons les
especificacions de la DT i les indicacions del fabricant, en qualsevol cas, sha de complir l'especificat
en l'article 49.5.2.6 del CODI ESTRUCTURAL.

Les armadures han d'estar subjectades entre elles i a I'encofrat de manera que mantinguin la seva
posicié durant 'abocada i la compactacié del formigé.

Els estreps de pilars o bigues han d'anar subjectats a les barres principals mitjancant un lligat simple
o altre procediment idoni. En cap cas es pot fer amb punts de soldadura quan les armadures
estiguin a l'encofrat.

Les armadures d'espera han d'estar subjectades a I'engraellat dels fonaments.

Quan és necessari recobriments superiors a 50 mm, s'ha de collocar una malla de repartiment en
mig d'aquest gruix, en la zona de traccié, segons s'especifica a l'article 44.2.1.1 del CODI
ESTRUCTURAL, excepte en el cas d'elements que hagin de quedar soterrats.

La DF ha d'aprovar la collocacié de les armadures abans de comencar el formigonament.

Per a qualsevol classe d'armadures passives, inclosos els estreps, el recobriment no ha de ser
inferior, en cap punt, als valors determinats en la taula de l'apartat 44 del CODI ESTRUCTURAL, en
funcié de la classe d'exposicié ambiental a que es sotmetra el formigd armat, segons l'article 27.1
del CODI ESTRUCTURAL.

Els sistemes auxiliars per a l'armat de la peca formats per barres o filferros, encara que no formen
part de 'armadura, han de complir els recobriments minims, a efectes de garantir la durabilitat de
lo peca.

Distancia lliure armadura parament: >= D maxim, >= 0,80 granulat méxim

(on: D diametre armadura principal o diadmetre equivalent)

Distancia lliure barra doblegada - parament: >= 2 D

La realitzacié dels ancoratges de les barres al formigé, pel que fa a la forma, posicié dins la peca i
llargaria de les barres ha de seguir les prescripcions del CODI ESTRUCTURAL a l'article 49.5.1.
Tolerancies d'execucié:

- Llargaria solapa: - 0 mm, + 50 mm

- Llargaria d'ancoratge i solapa: -0,05L (<= 50 mm, minim 12 mm), + 0,10 L (<=50 mm)

- Posicié:

- En series de barres paral-leles: + 50 mm

- En estreps i cércols: + b/12 mm

(on b es el costat menor de la seccié de l'element)

Les tolerancies en el recobriment i la posicié de les armadures han de complir l'especificat a 'UNE
36831.

MALLA ELECTROSOLDADA:

El empalmament per solapa de malles electrosoldades ha de complir I'especificat en l'article
49.5.2.4 del CODI ESTRUCTURAL.

Llargaria de la solapa en malles acoblades: a x Lb neta:

(on: a es el coeficient de la taula 49.5.2.2 del CODI ESTRUCTURAL; Lb neta valor de l'apartat
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49.5.1.4 del CODI ESTRUCTURAL)

- Ha de complir, com a minim: >= 15D, >= 20 cm

Llargaria de la solapa en malles superposades:

- Separacié enire elements solapats (longitudinal i transversal) > 10 D: 1,7 Lb

- Separacié entre elements solapats (longitudinal i transversal) <= 10 D: 2,4 Lb

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

El doblegat de les armadures s'ha de fer a temperatura ambient, mitjangant doblegadores
mecaniques i a velocitat constant, amb ['ajut de mandri, de manera que es garanteixi una curvatura
constant en tota la zona.

No s'han d'adrecar colzes excepte si es pot verificar que no es faran malbé.

S'han de col-locar separadors per a garantir el recobriment minim i no han de produir fissures ni
filtracions al formigé. La disposicié dels separadors ha de complir I'especificat en la taula 49.8.2 del
CODI ESTRUCTURAL.

Els separadors han d'estar expressament dissenyats per a aquesta finalitat i han de complir
l'especificat en l'article 43.4.2 del CODI ESTRUCTURAL. Es prohibeix I'0s de fusta o qualsevol
material residual de construccié (mad, formigé, etc.). Si han de quedar vistos, no poden ser
metal-lics.

En cas de realitzar soldadures shan de seguir les disposicions de la norma UNE 36832 i les han
d'executar operaris qualificats d'acord amb la normativa vigent.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

MALLA ELECTROSOLDADA:
m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.
Aquest criteri inclou les pérdues i increments de material corresponents a retalls i empalmaments.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

NORMATIVA GENERAL:

Documento Bésico de Seguridad estructural DB-SE, parte |l del CTE, aprobado por el Real Decreto
314/2006.

Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cédigo Estructural.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables son els segents:

- Recepcié i aprovacié del informe d'especejament per part del contractista.

- Inspeccié abans del formigonat de totes les unitats d'obra estructurals amb observacié dels
segUents punts:

- Tipus, diametre, longitud i disposicié de les barres i malles col-locades.

- Rectitud.

- Lligams entre les barres.

- Rigidesa del conjunt.

- Netedat dels elements.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Basicament el control de l'execucid esta confiat a la inspeccié visual de les persones que l'exerceixen,
amb la qual cosa el seu bon sentit, coneixements t&cnics i experiéncia son fonamentals per
aconseguir el nivell de qualitat previst.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Desautoritzacié del formigonat fins que no es prenguin les mesures de correccié adequades.
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P4 ESTRUCTURES
P4D ENCOFRATS | ALLEUGERIDORS

P4ADK- ENCOFRAT PERDUT PER A TAULERS DE PONTS DE BIGUES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

P4DK-3UA9.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Muntatge de les peces de formigé que formen l'encofrat perdut del tauler del pont.

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segUents:

- Neteja i preparacié del pla de recolzament

- Muntatge i col-locacié de les plaques de formigé

- Anivellament de les peces

- Tapat de junts entre peces

CONDICIONS GENERALS:

Els elements que formen l'encofrat i les seves unions han de ser suficientment rigids i resistents per a
garantir les tolerancies dimensionals i per a suportar, sense assentaments ni deformacions
perjudicials, les accions estatiques i dinamiques que comporta el seu formigonament i compactacié.
Ha de ser suficientment estanc per a impedir una pérdua apreciable de pasta entre els junts.
L'encofrat perdut ha de tenir un recolzament suficient i correcte sobre els caps de biga, d'acord amb
les especificacions de la DT.

Abans de comencar a formigonar, el contractista ha d'obtenir de la DF l'aprovacié per escrit de
l'encofrat.

Moviment de l'encofrat (L=Ilum): <= L/1000

Tolerancies d'execucié:

Les tolerancies han de complir l'especificat en l'article 5 de I'annex 14 del CODI ESTRUCTURAL.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

No hi han condicions especifiques del procés d'execucié.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT i que es trobi en contacte amb el
formigé.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cédigo Estructural.

* Orden de 6 de febrero de 1976 por la que se aprueba el Pliego de Prescripciones Técnicas
Generales para Obras de Carreteras y Puentes (PG-3).

P4 ESTRUCTURES
P4AZ ELEMENTS ESPECIALS PER A ESTRUCTURES

P4Z0- ANCORATGES PER A ESTRUCTURES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

P4Z0-61TB,P4Z0-61TG.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Operacions de reparacié d'elements estructurals d'obra de fabrica ceramica, com ara parets, voltes
o arcs.

S'han considerat les unitats d'obra segients:

- Ancoratge sobre fabrica de pedra, mitjangant rodé d'acer inoxidable o bronze, introduit en el forat
practicat sobre el suport i reblert posterior amb resina epoxi
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- Ancoratge amb tac d'acer inoxidable, volandera i femella, sobre suport d'obra ceramica formigé o
pedra

- Ancoratge amb tac quimic amb cargol, volandera i femella d'acer inoxidable i ampolla d'adhesiu,
sobre suport d'obra de fabrica de maé massis

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

Ancoratge amb rodons

- Neteja i preparacié de la zona de treball

- Replanteig de la posicié dels ancoratges

- Perforacié dels ancoratges

- Confeccié del morter poliméric, i injeccié als forats

- Col'locacié de l'ancoratge, recollida del morter sobrant, i falcat provisional

- Retirada de les falques, una vegada endurit el morter, i neteja dels paraments

Ancoratge amb tac d'acer inoxidable:

- Neteja i preparacié de la zona de treball

- Replanteig de la posicié dels ancoratges

- Perforacié dels suports

- Col‘locacié de l'ancoratge i fixacié del mateix amb el cargol

Ancoratge amb tac quimic:

- Neteja i preparacié de la zona de treball

- Replanteig de la posicié dels ancoratges

- Perforacié dels suports

- Introduccié de l'ampolla de resines

- Col‘locacié de l'ancoratge, recollida de les resines sobrants

ANCORATGE AMB RODONS:

Els rodons han d'estar disposat, als llocs indicats a la DT, o en el seu defecte, els que determini la
DF.

Si es possible, cal evitar que els extrems dels ancoratges estiguin a una mateixa alineacié, per evitar
una nova linia de fractura.

Els ancoratges han d'estar fixats a les pedres. Mai als junts.

Les perforacions per ancorar les grapes han de tenir un diadmetre igual al doble de la barra
utilitzada.

El reblert dels forats s'ha de fer amb un morter eldstic.

ANCORATGE AMB TAC D'ACER INOXIDABLE O TAC QUIMIC:

Ha d'estar situat als llocs indicats a la DT, o en el seu defecte, els que determini la DF.

Cal verificar que el suport te la resisténcia suficient per assolir les carregues previstes.

En fabriques de maons o de pedra, no s'han de situar les perforacions a prop dels junts.

Els paraments han d'estar nets de la pols de la perforacié i de les restes de morter si es el cas.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

Els morters preparats s'han de confeccionar d'acord amb les instruccions del fabricant, i shan
d'utilitzar dins del temps maxim establert.

Els paraments on es col-loqui el morter, cal que estiguin lleugerament humits, sense que l'aigua
regalimi.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

ANCORATGE AMB TAC D'ACER INOXIDABLE O TAC QUIMIC:

Unitat de quantitat realment executada segons les especificacions de la DT.
ANCORATGE AMB RODO D'ACER INOXIDABLE O BRONZE:

m de llargaria, realment executada d'acord amb la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.
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P5 COBERTES
P54 COBERTES DE PLANXES METAL-LIQUES

P543- COBERTA DE PLANXA D'ACER AMB AILLAMENT | IMPERMEABILITZACIO BITUMINOSA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

P543-6T2G.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Cobertes tipus Deck, sense pendent, realitzades amb panells prefabricats composats per una xapa
d'acer galvanitzat, grecada, amb l'aillament i la impermeabilitzacié incorporats.

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segUents:

- Replanteig de la distribucié de les plaques

- Col‘locacié de les plaques i fixacié a l'estructura portant amb cargols

- Execucié dels junts de la impermeabilitzacié

- Connexié dels baixants

- Comprovacié de l'estanquitat

CONDICIONS GENERALS:

Al revestiment acabat no hi ha d'haver peces amb defectes superficials (deformacions, ratlles, etc.).
Els talls de les planxes han de ser rectes, i han d'estar polits.

No hi haura discontinuitat en la capa de recobriment dels pannells.

El conjunt dels elements col-locats ha de ser estanc.

Els elements han de quedar alineats.

Totes les fixacions han de ser amb cargols autorroscants i han de portar una volandera
d'estanquitat.

Cada placa ha de quedar fixat a tots els suports previstos en la DT, mitjancant cargols autorroscants.
El cavalcament en sentit transversal ha de coincidir sobre els recolzaments dels pannells.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

S'han d'aturar els treballs quan la velocitat del vent sigui superior a 50 km/h o plogui. Si un cop
realitzats els treballs es donen aquestes condicions, s'han de revisar i assegurar les parts fetes.

Si l'algada de caiguda es superior a 2 m s'ha de treballar amb cinturé de seguretat.

Han d'estar muntades les canals o els remats inferiors, abans de comencar a col-locar els pannells
de la coberta

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

m?2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT, amb deduccié de la superficie
corresponent a obertures, d'acord amb els criteris segients:

- Obertures <= 1 m2: No es dedueixen

- Obertures > 1 m2: Es dedueix el 100%

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Documento Bésico de Salubridad DB-HS, parte Il del CTE, aprobado por el Real Decreto 314/2006.
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P6 TANCAMENTS I DIVISORIES
P61 PARETS | ENVANS D'OBRA DE FABRICA
P612 PARETS DE CERAMICA

P6126- PARET DE CERAMICA AMB MORTER ELABORAT EN OBRA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

P6126-58TH.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formacié de paret de tancament o divisdria, amb peces per a revestir o d'una o dues cares vistes,
col-locades amb morter.

S'han considerat els tipus segUents:

- Paret de tancament recolzada

- Paret de tancament passant

- Paret divisoria

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segUents:

- Replanteig de les parets

- Col'locacié i aplomat de les mires de referéncia a les cantonades

- Marcat de les filades a les mires i estesa dels fils

- Col'locacié de plomades en arestes i voladissos

- Col'locacié de les peces humitejant-les i en filades senceres

- Repas dels junts i neteja del parament

- Proteccié de l'estabilitat del mur enfront de les accions horitzontals

- Proteccié de l'obra executada de la pluja, les gelades i de les temperatures elevades

- Proteccié de l'obra de fabrica dels cops, rascades i de les esquitxades de morter

CONDICIONS GENERALS:

La paret ha de ser no estructural.

La paret ha de ser resistent a les accions laterals previstes d'acord l'article 5.4 del CTE-DB-F i la DT
del projecte.

Ha de ser estable, plana i aplomada.

Les peces han d'estar col-locades a trencajunts i les filades han de ser horitzontals.

La paret ha d'estar travada en els acords amb alires parets.

En les cantonades i trobades amb d'altres parets, el cavalcament de les peces no ha de ser més petit
que el través de la peca.

En l'execucié de l'element s'han de complir les prescripcions establertes en l'article 3 de la norma DB-
SE-F, en especial les que fan referéncia a la durabilitat dels component: peces, morters i armadures,
en el seu cas, en funcié de les classes d'exposicié.

Les parets deixades vistes han de tenir una coloracié uniforme, si la DF no fixa cap altra condicié.
Cavalcament de la peca en una filada: >= 0,4 x gruix de la peca, >= 40 mm

Les obertures han de portar una llinda resistent.

Els junts han de ser plens i sense rebaves.

En les parets exteriors que quedin vistes, els junts horitzontals han d'estar matats per la part superior,
si la DF no fixa altres condicions.

Ha d'estar travada, excepte la paret passant, en els acords amb altres parets. Sempre que la
modulacié ho permeti, aquesta travada ha de ser per filades alternatives.

En les parets de totxana, no hi ha d'haver forats de les peces oberts a l'exterior. Els punts singulars
(cantonades, brancals, traves, etc.), han d'estar formats amb maé calat de la mateixa modulacié.

En els acords amb un sostre o amb qualsevol altre element estructural superior, cal que hi hagi un
espai de 2 cm entre ['Oltima filada i aquell element. Aquest espai s'ha d'haver reblert amb un
material d'elasticitat compatible amb la deformacié prevista del sostre, un cop l'estructura hagi
adoptat les deformacions previstes, i mai abans de 24 h d'haver fet la paret.

Si hi ha regates, cal que siguin fetes amb magquina.

Les dimensions de les regates han complir amb les especificacions del article 4.6.6 i de la taula 4.8
del DB-SE-F

Gruix dels junts:

- Morter ordinari o lleuger (UNE-EN 998-2): 8-15 mm
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- Morter de junt prim (UNE-EN 998-2): 1- 3 mm

Distancia de I'Gltima filada al sostre: 2 cm

Els junts dilatacié han de cumplir l'article 2.2 i la taula 2.1 del DB-SE-F.
Tolerancies d'execucié:

- Replanteig d'eixos:

- Parcials: = 10 mm

- Extrems: = 20 mm

- Planor:

- Paret vista: = 5 mm/2 m

- Paret per a revestir: = 10 mm/2 m

- Horitzontalitat de les filades:

- Paret vista: = 2 mm/2 m; = 15 mm/total

- Paret per revestir: = 3 mm/2 m; £ 15 mm/total

- Algaria: = 15 mm/3 m, £ 25 mm/total

- Aplomat: = 10 mm/3 m, = 30 mm/total

- Gruix dels junts: = 2 mm

- Distancia entre |'Gltima filada i el sostre: = 5 mm

PARET DE TANCAMENT PASSANT:

Ha d'estar ancorada a la paret de suport amb connectors que han de complir les especificacions
fixades al seu plec de condicions.

Cal que estigui recolzada sobre un element resistent cada dues plantes o a 800 cm d'al¢aria, com a
maxim, si la DF no fixa cap altra condicié.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

S'ha de treballar a una temperatura ambient que oscilli entre els 5°C i els 40°C i sense pluges si la
paret és exterior. Si es sobrepassen aquests limits, s'ha de revisar l'obra executada 48 h abans i s'han
d'enderrocar les parts afectades.

Si la paret és exterior i el vent superior a 50 km/h, shan de suspendre els treballs i assegurar les
parts que s'han fet.

L'obra s'ha d'aixecar, si és possible, per filades senceres.

Les peces s'han de col-locar refregant-les sobre un llit de morter, sempre que ho permeti la dimensié
de la peca, fins que el morter sobresurti pels junts horitzontal i vertical.

Les peces per col-locar han de tenir la humitat necessaria per tal que no absorbeixin ni cedeixin
aigua al morter.

Les condicions d'execucié han de complir amb l'article 7 i 8 del DB-SE-F.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.

Amb deduccié de la superficie corresponent a obertures, d'acord amb els criteris segUents:

- Obertures <=2 m2: No es dedueixen

- Obertures > 2 m2 i <= 4 m2: Es dedueixen el 50%

- Obertures > 4 m2: Es dedueixen el 100%

Als forats que no es dedueixin, o que es dedueixin parcialment, l'amidament inclou la feina de fer els
retorns, com brancals. En cas de deduir-se el 100% del forat cal amidar també aquests paraments.
Aquests criteris inclouen la col-locacié dels elements que configuren l'obertura, com és ara
bastiments, excepte en el cas de forats de més de 4,00 m2 en qué aquesta col-locacié es compta a
part.

Inclouen l'execucié de tofs els treballs necessaris per a resoldre l'obertura, pel qué fa a brancals i
ampit, i s'utilitzaran, si cal, materials diferents dels que normalment conformen la unitat.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Documento Bésico de Seguridad estructural Fabrica DB-SE-F, parte Il del CTE, aprobado por el Real
Decreto 314/2006.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE LOBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:
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El control de I'execucié de les obres es realitzard d'acord amb les especificacions del projecte, els
seus annexes | modificacions autoritzades per la DF i les instruccions del director de l'execucié de
l'obra, conforme al indicat en l'article 7.3 de la part | del CTE i demés normativa vigent d'aplicacié.
Es comprovard que shan adoptat les mesures necessaries per assegurar la compatibilitat entre els
diferents productes, elements i sistemes constructius.

- Comprovacié del replanteig de la planta i de l'algat dels tancaments.

- Inspeccié abans, durant i després de l'execucié de les parets de carrega de blocs dels segients
punts:

- Col'locacié de les mires en les cantonades i estesa del fil entre mires.

- Humitat dels maons.

- Col'locacié de les peces.

- Obertures.

- Travat entre diferents parets en junts alternats.

- Regates.

- Presa de coordenades i cotes de totes les parets.

- Repas dels junts i neteja del parament

CONTROL D'EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS
D'INCOMPLIMENT:

Quan s'observin irregularitats de replanteig, shauran de corregir abans d'aixecar el mur.

No s'ha de permetre la continuacié dels treballs fins que no estiguin solucionats els defectes
d'execucié.

Suspensié dels treballs i correccié de les desviacions observades a carrec del Contractista.
CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Inspeccié visual de la unitat acabada.

- En el control es seguiran els criteris indicats en l'article 7.4 de la part | del CTE.

- Prova d'estanqueitat de fagana pel métode de ruixament directe UNE-EN 13051.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS
D'INCOMPLIMENT:

Correccié per part del contractista de les irregularitats observades.

No s'ha de permetre la continuacié dels treballs fins que no estiguin solucionats els defectes
d'execucié.

P6 TANCAMENTS I DIVISORIES
P61 PARETS | ENVANS D'OBRA DE FABRICA
P61C PARETS DE VIDRE EMMOTLLAT

P61CO- PARET DE VIDRE EMMOTLLAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

P61C0-45L2.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formacié de paret amb elements de vidre.

S'han considerat els elements segients:

- Peces de vidre emmotllat col-locades amb morter

- Peces de vidre emmoitllat col-locades amb junts de PVC rigid
L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

Paret de peces de vidre emmotllat:

- Replanteig

- Col‘locacié de les mires en les cantonades i estesa del fil entre mires
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- Col‘locacié de les peces

- Repass dels junts i neteja del parament

CONDICIONS GENERALS:

La paret ha de ser estable, plana, aplomada i resistent als impactes horitzontals.

Les peces han d'estar alineades longitudinalment i transversalment.

La paret ha de ser estanca i la seva col-locacié ha deliminar la possibilitat que pugui arribar a
sotmetre's a cap tensié estructural.

PARET DE PECES DE VIDRE EMMOTLLAT:

Han d'estar formades per un o diversos plafons de dimensions fixades per la DF.

Tolerancies d'execucié:

- Replanteig d'eixos:

- Parcials: = 10 mm

- Extrems: = 20 mm

- Planor: £ 4 mm/2 m

- Aplomat: = 2 mm/m, 15 mm/total

- Alineacié de les peces: 1,5 mm/peces consecutives, = 5 mm/total

COL-LOCACIO DE PECES DE VIDRE EMMOTLLAT AMB JUNTS DE PVC RIGID:

El perfil de PVC dels junts verticals ha de tenir la llargaria adequada a les dimensions de la pega de
vidre.

Hi ha d'haver falques en els junts verticals dels extrems de les filades. L'Gltima filada també n'ha de
dur en el junt horitzontal superior.

El tros de l'ala del bastiment, eliminat per a collocar I'Gltima filada, ha d'estar fixat amb segellant al
mateix nivell que la resta.

Els junts i la unié amb el bastiment han d'estar reblerts amb segellant.

Gruix del nervi perimetral: >= 3,5 cm

Gruix del junt: 0,5 cm

Tolerancies d'execucié:

- Gruix dels junts: = 1 mm

COL-LOCACIO DE PECES DE VIDRE EMMOTLLAT AMB MORTER DE CIMENT:

Si hi ha més d'un plafé, han d'estar separats per junts de dilatacié i d'estanquitat.

La paret ha de ser independent de la resta, mitjancant un junt de dilatacié perimetral.

Els junts de dilatacié i d'estanquitat han d'estar segellats i reblerts de material elastic.

Les armadures d'acer han d'estar totalment recobertes de formigé i no han de tenir cap contacte
amb el vidre.

Gruix dels nervis entre les peces: >= 1 cm

Gruix dels nervis perimetrals:

- Per a plafons de superficie <=1 m2: 5cm

- Per a plafons de superficie > 1 m2: 6 cm

Cavalcament de les armadures horitzontals

en el junt de dilatacié i estanquitat: >= 3 cm

Tolerancies d'execucié:

- Gruix dels nervis perimetrals: + 3 mm, -2 mm

=+
+

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

Si la paret és exterior i el vent superior a 50 km/h o plou, s'han de suspendre els treballs i shan
d'assegurar les parts que s'han fet.

Per a iniciar la seva construccié cal que estiguin fets tots els elements que siguin necessaris per a un
correcte acabat dels acords.

COL-LOCACIO DE PECES DE VIDRE EMMOTLLAT AMB MORTER DE CIMENT:

Sha de treballar a una temperatura ambient que oscil‘li entre els 5°C i els 40°C i sense pluges si la
paret és exterior. Si es sobrepassen aquests limits, s'ha de revisar l'obra executada 48 h abans i s'han
d'enderrocar les parts afectades.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

m?2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.

Amb deduccié de la superficie corresponent a obertures, d'acord amb els criteris segUents:
- Obertures <=1 m2: No es dedueixen.

- Obertures > 1 m2: Es dedueix el 100%.

Aquests criteris inclouen la col-locacié dels elements que configuren l'obertura, com és ara,
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bastiments, excepte en el cas d'obertures de més d'1,00 m2 en qué aquesta col-locacié es compta a
part.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sén els segients:

- Comprovacié del replanteig de la planta i de l'algat de la paret.

- Col‘locacié de les mires en les cantonades i estesa del fil entre mires.

- Col‘locacié de les peces.

- Presa de coordenades i cotes de totes les parets.

- Repas dels junts i neteja del parament

CONTROL D'EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS
D'INCOMPLIMENT:

Quan s'observin irregularitats de replanteig, shauran de corregir abans d'aixecar la paret.
Correccié per part del contractista de les irregularitats observades.

No es permetrd la continuacié dels treballs fins que no estiguin solucionats els errors d'execucié.
CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sén els segients:

Inspeccié visual de la unitat acabada.

- En el control es seguiran els criteris indicats en l'article 7.4 de la part | del CTE.

- A criteri de DF, prova d'estanqueitat de facana pel métode de ruixament directe UNE EN 13051
CONTROL DE L'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s’han de realitzar segons les instruccions de la DF.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS
D'INCOMPLIMENT:

Correccié per part del contractista de les irregularitats observades.

No es permetrd la continuacié dels treballs fins que no estiguin solucionats els errors d'execucié.

P6 TANCAMENTS I DIVISORIES
P65 TANCAMENTS | DIVISORIES DE GUIX LAMINAT

P654- ENVA DE PLAQUES DE GUIX LAMINAT AMB AILLAMENT DE PLAQUES DE LLANA DE
ROCA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

P654-8MDA.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formacié d'envans de plaques de guix laminat, amb perfileria de planxa d'acer galvanitzat amb
muntants de diferents seccions i aplacat amb plaques de guix laminat fixades mecanicament.
L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

- Replanteig dels perfils de I'entramat

- Col‘locacié i fixacié dels perfils al parament

- Col'locacié banda acustica

- Preparacié de l'aillament (retalls, etc.) i col-locacid, en el seu cas

- Replanteig dels perfils

- Col'locacié aplomat o anivellat i fixacié dels perfils
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- Col‘locacié d'aillament térmic, si és el cas

- Preparacié de les plaques (talls, forats, etc.)

- Replanteig de l'especejament en el parament

- Fixacié de les plaques als perfils

- Segellat dels junts

- Retirada de l'obra de les restes d'embalatges, retalls, etc

CONDICIONS GENERALS:

El conjunt de l'aplacat ha de ser estable i indeformable a les accions previstes (vent, efc). Ha de
formar una superficie plana i continua que ha de quedar al nivell previst.

En el revestiment acabat no hi ha d'haver peces esquerdades, trencades ni defectes apreciables en
les ldmines de paper.

Si el sistema és fix, tots els junts, les arestes de cantonades i els racons han d'estar segellats
degudament amb mastic per a junts.

L'especejament ha de complir les especificacions subjectives requerides per la DF. En qualsevol cas
no quedaran tires de menys de 40cm.

Quan la placa no arribi a cobrir tota l'algaria, s'han de col-locar alternades, per tal d'evitar la
continuitat dels junts horitzontals.

Els junts han de coincidir sempre amb elements portants.

El conjunt ha de quedar aplomat i ben ancorat al suport.

Les plaques han d'estar alineades en la direccié vertical i en la direccié horitzontal.

El conjunt dels elements col-locats ha de ser estanc.

El conjunt acabat ha de tenir un color uniforme.

Ha de tenir un aspecte uniforme, aplomat i sense defectes.

En aplacats a dues cares, els junts verticals dambdés costats no han de coincidir en el mateix
muntant.

Ajust entre les plaques: <=2 mm

Distancia entre cargols del mateix muntant: 25 cm

Distancia dels cargols a les vores de les plaques: 15 mm

Tolerancies d'execucio:

- Replanteig parcial: = 2 mm

- Replanteig total: = 2 mm

- Planor: £ 5mm/2 m

- Aplomat: = 5 mm/3 m

- Ajust entre plaques: += 1 mm

- Distancia dels cargols a les vores de les plaques: = 5 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

Per a iniciar-ne I'execucié cal que la coberta i el tancament de l'edifici s'hagin acabat, inclosa la
fusteria dels buits d'obra que quedin en l'ambit d'actuacié.

Per a l'execucié de les cantonades i acords de paraments, els perfils de terra i sostre s'han de tallar
perpendicularment a la seva directriu per resoldre l'acord per testa, comptant perd, amb els gruixos
de les plaques que hagin de passar.

Queden expressament proscrites les trobades a biaix de cartabé en el muntatge de la perfileria.

La manipulacié de les plaques (talls, forats per a instal-lacions, efc.) sha de fer abans de fixar-les al
suport.

Els cargols han d'entrar perpendicularment al pla de la placa, i la penetracié del cap ha de ser la
correcta.

L'ordre d'execucié de les feines ha de ser l'indicat en el primer apartat, on s'enumeren les operacions

incloses a la unitat d'obra.

Després d'executar cadascuna de les operacions del muntatge de l'enva, i abans de fer una operacié

que oculti el resultat d'aquesta, s'ha de permetre a la DF doni la conformitat de les tasques
realitzades.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.

Amb deduccié de la superficie corresponent a obertures, d'acord amb els criteris segUents:
- Obertures <= 2 m2: No es dedueixen

- Obertures > 2 m2 i <= 4 m2: Es dedueixen el 50%

- Obertures > 4 m2: Es dedueixen el 100%

Aquests criteris inclouen la col-locacié dels elements que configuren l'obertura, com és ara
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bastiments, excepte en el cas de forats de més de 4,00 m2 en qué aquesta col-locacié es compta a
part.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sén els segients:

- Inspeccié visual del material abans de la seva col-locacid, rebutjant les peces malmeses

- Replanteig inicial

- Inspeccié visual del procediment d'execucié, amb especial atencié a la col-locacié de I'entramat
metal-lic.

- Comprovacié de la geometria del parament vertical

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sén els segUents:

Es comprovard que shan adoptat les mesures necessaries per assegurar la compatibilitat entre els
diferents productes, elements i sistemes constructius.

Inspeccié visual de la unitat acabada.

- En el control es seguiran els criteris indicats en l'article 7.4 de la part | del CTE.

- Prova d'estanqueitat de fagana pel métode de ruixament directe UNE-EN 13051.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Correccié per part del contractista de les irregularitats observades.

No es permetrd la continuacié dels treballs fins que no estiguin solucionats els errors d'execucié.

P6 TANCAMENTS I DIVISORIES
P66 DIVISORIES AMB MAMPARES

P663- PORTES PER A MAMPARES AMB PERFILS D'ALUMINI,COL-LOCADES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

P663-AJHT.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Enva format per un bastidor metal-lic, generalment de perfils especials d'acer o d'alumini, cobert
amb planxes d'aglomerat de fusta, plastic, vidre o d'altres, que serveix per dividir locals.

La unitat d'obra comprén les operacions segients:

- Replanteig

- Col‘locacié del bastidor

- Col‘locacié de l'emplafonat

- Muntatge de les portes

- Acabament i neteja

CONDICIONS GENERALS:

El conjunt acabat ha de ser estable.

No s'han d'utilitzar per algades superiors a 3,5 m.

Els perfils verticals i horitzontals intermitjos han de quedar nivellats i tensats mitjangant els tensors
disposats en els perfils horitzontals superiors.

La resta de perfils complementaris han d'anar fixats als perfils basics mitjangant visos de pressié
collocats cada 25 cm com a maxim.

El conjunt ha de quedar pla i aplomat.
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La superficie d'acabat dels panells ha de ser plana i uniforme, sense defectes en el seu revestiment.
Les fixacions dels perfils s'han de col-locar en els forats previstos.

Les caracteristiques generals en quan a especificacions dels perfils, aixi com dels elements
d'acoblament, tensors, pomel-les, etc., corresponents a les mampares d'acer i a les mampares
d'aliatges lleugers, han de ser les indicades per les "Normas Tecnolégicas de la Edificacion" PMA i
PML, respectivament.

Tolerancies d'execucié:

- Replanteig: = 20 mm

- Aplomat: = 5 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

No hi han condicions especifiques del procés d'execucié.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

m?2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.
El preu ha d'incloure el replanteig, col-locacié del bastidor i emplafonat, i totes les operacions
necessaries pel seu correcte acabament.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Orden de 3 de agosto de 1976, por la que se aprueba la Norma Tecnolégica de la Edificacion.
NTE-PML/1976: Particiones. Mamparas. Aleaciones ligeras.

P7 IMPERMEABILITZACIONS, AILLAMENTS | FORMACIO DE JUNTS
P7C AILLAMENTS TERMICS, ACUSTICS | FONOABSORBENTS
P7C3 AILLAMENTS AMB MATERIALS D'ESCUMA

P7C31- AILLAMENT AMB PLAQUES DE POLIURETA (PUR)

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

P7C31-W8FD,P7C31-W8FF.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formacié d'aillament amb plaques, felires i lamines de diferents materials.

Shan considerat els materials segients:

- Plaques d'escuma de poliureta

Shan considerat els tipus de col-locacié segients:

- Amb oxiasfalt

- Fixades mecanicament

- Sense adherir

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

Aillament amb plaques, feltres i lamines:

- Preparacié de l'element (retalls, etc.)

- Neteja i preparacié del suport

- Col'locacié de l'element

CONDICIONS GENERALS:

L'aillament ha de quedar ben adherit al suport, excepte quan es col-loca no adherit.

Ha de tenir un aspecte uniforme i sense defectes.

Les plaques i els feltres han de quedar col-locats a tocar, les plaques han de quedar a trencajunt.
Ha de ser continu i ha de cobrir tota la superficie per aillar.

A l'aillament amb placa de poliuretd amb paper embreat a les dues cares, els junts han d'estar
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segellats amb cinta adhesiva com a solucié de continuitat del paper embreat.

Junts entre plaques o feltres: <= 2 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

S'ha de treballar amb vents inferiors a 30 km/h.

El suport ha de ser net.

L'aillament sha de protegir de la pluja durant i després de la col-locacié.

El material col-locat s'ha de protegir d'impactes, de pressions o d'alires accions que el puguin alterar.
El poliuretd i el poliestiré s'ha de protegir d'una exposicié solar molt llarga.

En les plaques col-locades no adherides, s'han de prendre les precaucions necessaries perqué ni el
vent ni d'altres accions no el desplacin.

PLAQUES COL-LOCADES AMB ADHESIU, OXIASFALT, EMULSIO BITUMINOSA O PASTA DE GUIX:
El suport ha d'estar lliure de matéries estranyes (pols, greixos, olis, efc.).

El grau d'humitat del suport ha d'estar dins dels limits especificats pel fabricant.

Les plaques de poliureta col-locades amb oxiasfalt, no shan de posar en contacte amb l'oxiasfalt fins
que aquest no estigui a una temperatura inferior a 100°C.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

m?2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.

Amb deduccié de la superficie corresponent a obertures, d'acord amb els criteris segients:

- Obertures <=1 m2: No es dedueixen

- Obertures > 1 m2: Es dedueix el 100%

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

La normativa ha de ser l'especifica a I'Us a qué es destini.

P8 REVESTIMENTS
P81 ARREBOSSATS | ENGUIXATS

P811- ARREBOSSAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

P811-3EKL.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Arrebossats realitzats amb morter de ciment, morter de calg, morter mixt o morter porés drenant,
aplicats en paraments horitzontals o verticals, interiors o exteriors i formacié d'arestes amb morter de
ciment mixt o pasta de ciment rapid.

S'han considerat els tipus segUents:

- Arrebossat esquerdejat

- Arrebossat a bona vista

- Arrebossat reglejat

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

Arrebossat esquerdejat:

- Neteja i preparacié de la superficie de suport

- Aplicacié del revestiment

- Cura del morter

Arrebossat a bona vista o arrebossat reglejat:

- Neteja i preparacié de la superficie de suport

- Execucié de les mestres

- Aplicacié del revestiment

- Acabat de la superficie

- Cura del morter

- Repassos i neteja final

ARREBOSSAT:

Ha de quedar ben adherit al suport.

El revestiment exterior ha de tenir junts de dilatacié. La distancia entre junts ha de ser suficient per tal
que no s'esquerdi.
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S'han de respectar els junts estructurals.

Quan l'acabat és deixat de regle, esquitxat o remolinat sense lliscar, a l'arrebossat acabat no hi ha
d'haver esquerdes i ha de tenir una textura uniforme.
Quan l'acabat és remolinat i lliscat, a 'arrebossat acabat no hi ha d'haver pols, ni fissures, forats o
d'altres defectes.

Gruix de la capa:

- Arrebossat esquerdejat: <= 1,8 cm

- Arrebossat reglejat o a bona vista: 1,1 cm

- Arrebossat amb morter porés drenant: 2 a 4 cm
Arrebossat reglejat:

- Disténcia entre mestres: <= 150 cm

Tolerancies d'execucié per a l'arrebossat:

- Planor:

- Acabat esquerdejat: = 10 mm

- Acabat a bona vista: = 5 mm

- Acabat reglejat: = 3 mm

- Aplomat (parament vertical):

- Acabat a bona vista: = 10 mm/planta

- Acabat reglejat: = 5 mm/planta

- Nivell (parament horitzontal):

- Acabat a bona vista: = 10 mm/planta

- Acabat reglejat: = 5 mm/planta

Tolerancies quan l'arrebossat és a bona vista o reglejat:
- Gruix de l'arrebossat: + 2 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

S'han d'aturar els treballs quan la temperatura sobrepassi els limits de 5°C i 35°C, la velocitat del
vent sigui superior a 50 km/h o plogui. Si, un cop executat el treball, es donen aquestes condicions,
sha de revisar la feina feta i shan de refer les parts afectades.

Per a iniciar-ne l'execucié en els paraments interiors cal que la coberta s'hagi acabat, per als
paraments situats a l'exterior cal, a més, que funcioni l'evacuacié d'aigies.

S'han d'evitar cops i vibracions que puguin afectar el material durant l'adormiment.

ARREBOSSAT:

S'han de col-locar tots els elements que hagin d'anar fixats als paraments i no dificultin l'execucié del
revestiment.

Els paraments d'aplicacié han d'estar sanejats, nets i humits. Si cal, es poden repicar abans.

Quan l'arrebossat és esquerdejat, s'ha d'aplicar llancant amb forca el morter contra els paraments.
Quan l'arrebossat és a bona vista, s'han de fer mestres amb el mateix morter a les cantonades i als
racons.

Quan l'arrebossat és reglejat, shan de fer mestres amb el mateix morter, als paraments,
cantonades, racons i voltants d'obertures. Les arestes i les mestres han d'estar ben aplomades.
Quan l'arrebossat és esquitxat, s'ha d'aplicar en dues capes: la primera prement amb forga sobre els
paraments i la segona esquitxada sobre l'anterior.

Quan l'acabat és deixat de regle o remolinat, sha d'aplicar prement amb forga sobre els paraments.
El lliscat sha d'aplicar quan encara estigui humida la capa d'arrebossat.

Durant l'adormiment s'ha d'humitejar la superficie del morter.

Per a fer assecatges artificials es requereix l'autoritzacié explicita de la DF.

No s'han de fixar elements sobre l'arrebossat fins que hagin passat set dies, com a minim, o s'hagi
adormit.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

ARREBOSSAT:

m?2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.

Amb deduccié de la superficie corresponent a obertures d'acord amb els criteris segUents:
En paraments verticals:

- Obertures <= 2 m2: No es dedueixen

- Obertures > 2 m2 i <= 4 m2: Es dedueix el 50%

- Obertures > 4 m2: Es dedueix el 100%

En paraments horitzontals:
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- Obertures <=1 m2: No es dedueixen

- Obertures > 1 m2: Es dedueix el 100%

Als forats que no es dedueixin, o que es dedueixin parcialment, l'amidament inclou la feina de fer els
retorns, com ara brancals, llindes, etc. En cas de deduir-se el 100% del forat cal amidar també
aquests paraments.

Aquests criteris inclouen la netfeja dels elements que configuren les obertures, com és ara bastiments
que s'hagin embrutat.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sén els segUents:

- Inspeccié de la superficie sobre la que es realitzara l'arrebossat.
- Neteja i preparacié de la superficie de suport

- Control d'execucié de les mestres

- Acabat de la superficie

- Repassos i neteja final

- Inspeccié visual de la superficie acabada.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:
Els punts de control més destacables sén els segients:

- Repassos i neteja final

- Inspeccié visual de la superficie acabada.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.
INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Correccié per part del contractista de les irregularitats observades.

P8 REVESTIMENTS
P81 ARREBOSSATS | ENGUIXATS

P815- ENGUIXAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

P815-3FMO.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Enguixats aplicats en paraments interiors.
Shan considerat els tipus segients:

- Enguixat a bona vista, acabat lliscat o no

- Enguixat reglejat, acabat lliscat o no
L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:
Enguixat a bona vista:

- Neteja i preparacié de la superficie de suport
- Aplicacié del revestiment

- Acabat de la superficie

- Repassos i neteja final

Enguixat reglejat:

- Neteja i preparacié de la superficie de suport
- Execucié6 de les mestres

- Aplicacié del revestiment
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Acabat de la superficie
Repassos i neteja final

CONDICIONS GENERALS:
Ha de quedar ben adherit al suport.
S'han de respectar els junts estructurals.

A l'enguixat, un cop sec (amb humitat inferior a I'1% o al cap de quatre setmanes d'haver-ho fet), no

hi ha d'haver pols, fissures, forats o d'alires defectes.

La superficie de I'enguixat ha de quedar plana i, en els paraments verticals o corbats, aplomada.
L'aresta ha de ser recta, en angle, ben aplomada, i ha d'estar al mateix pla que els paraments.
El racé en angle recte, ha de ser ortogonal i I'aresta determinada recta o corba segons els

paraments.

El racé en mitja canya ha de ser una superficie cilindrica que uneixi de forma harmonica els dos

paraments.

Gruix de l'enguixat: 1,2 cm

Duresa mitjana (amb durdmetre Shore C):

- Enguixat a bona vista: >= 50

- Enguixat reglejat o reglada: >= 55

Especificacions per a l'enguixat reglejat i la reglada de sdcol:
- Distancia entre les mestres o tocs: <= 120 cm
Tolerancies d'execucié:

- Gruix de l'enguixat: = 2 mm

- Tolerancies en funcié del tipus de parament on s'aplica:

e +
' ! ! Tipus enguixat !
!Parament | b o e !

l l I Abonavista | reglejat l

| | I | |

| TTTTETTEEE T | TTTTEEE TR | TTTTTEE T | TTTTET ST |
'Vertical  |Planor ' +1Tmm/0,2m | - l

! ! I £ 10mm/2m I =5mm/2m !
| | | | 1

| | TTTTEEE TR | TTTTT T | TTTTET TR 1

! tAplomat /planta] = 10mm ! 5mm !
| | I | |

| TTTTTTTEET T | TTTTTTT TR | TTTTTTT T | TTTTTT TR I

' Corbat | Curvatura !+ 5mm /plantilla Tm | = 3mm /plantilla Tm
! | prevista ! ! !

| | I | |

| TTTTTTTEET T | TTTTTTT TR | TTTTTTT TR | TTTTTT TR I
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2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

S'han d'aturar els treballs quan la temperatura sobrepassi els limits de 5°C i 35°C.
Per a iniciar-ne l'execucié cal que la coberta shagi acabat o, en els paraments interiors, hi hagi tres

plantes amb sostre al damunt, com a minim.

Els paraments d'aplicacié han d'estar sanejats, nets i humits. Si cal, es poden repicar abans.
Quan l'enguixat és reglejat, shan de fer mestres amb el mateix guix i ben aplomades o ben
horitzontals, segons els casos, als paraments, a les cantonades, als racons, al voltant dels forats i als

socols.
Per a fer assecatges artificials es requereix l'autoritzacié explicita de la DF.
No s'han d'utilitzar additius que puguin variar el procés d'adormiment.

S'han d'evitar cops i vibracions que puguin afectar el material durant 'adormiment.

ACABAT LLISCAT:

En l'enguixat a bona vista, a la formacié d'aresta o de racd, la pasta de guix s'ha d'aplicar en dues

operacions: una d'estesa i la segona de lliscat.
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En l'enguixat reglejat o en la formacié de reglada de socol, la pasta de guix s'ha d'aplicar en dues
operacions: una d'estesa entre les mestres, passant el regle i la segona de lliscat.

El lliscat s'ha de fer amb la part més fina del guix, o sigui amb la part superior d'una pasterada feta
amb aquesta finalitat.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

ENGUIXAT:

m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.

Amb deduccié de la superficie corresponent a obertures d'acord amb els criteris segtents:

- Obertures <= 4 m2: No es dedueixen

- Obertures > 4 m2: Es dedueix el 100%

Aquests criteris inclouen la superficie dels paraments laterals de I'obertura en una fondaria de 30
cm, com a maxim, excepte en el cas d'obertures de més de 4,00 m2 en que aquesta superficie s'ha
d'amidar expressament.

Inclouen igualment la neteja dels elements que configuren l'obertura, com és ara bastiments que
s'hagin embrutat.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sén els segients:

- Inspeccié de la superficie sobre la que es realitzard I'enguixat

- Neteja i preparacié de la superficie de suport

- Execucié de les mestres, en el cas que sigui reglejat

- Aplicacié del revestiment

- Acabat de la superficie

- Formacié d'arestes i reglades de socol

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables son els seglents:

- Repassos i neteja final

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.
INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
La correccié dels defectes observats ha d'anar a carrec del contractista.

P8 REVESTIMENTS
P82 ENRAJOLATS

P822- ENRAJOLATS AMB RAJOLA CERAMICA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

P822-3NXL.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Revestiments realitzats amb rajola, aplicats en paraments verticals, interiors o exteriors, en faixes
exteriors, horitzontals o verticals i arrimadors.

S'han considerat els revestiments segUents:

- Enrajolat amb rajola ceramica esmaltada

[ ]
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- Trencadis amb trossos irregulars de rajola de diferents colors

- Enrajolat amb rajola cerémica vidrada, rajola de valéncia o rajola reproduccié de rajola existent,
en interiors

S'han considerat els morters segients:

- Morter adhesiu

- Morter portland 1:4, només per a paraments d'al¢aria inferior o igual a 3 m

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

- Neteja i preparacié de la superficie de suport

- Replanteig de l'especejament en el parament

- Col'locacié de les peces fixades amb morter sobre el suport

- Rejuntat dels junts

- Neteja del parament

CONDICIONS GENERALS:

En el revestiment acabat no hi ha d'haver peces esquerdades, escantonades ni tacades.

Les peces han de quedar ben adherides al suport i han de formar una superficie amb la planor i
l'aplomat previstos.

El color i la textura, en revestiments fets amb peces de forma regular, ha de ser uniforme en tota la
superficie.

L'especejament ha de complir les especificacions subjectives requerides per la DF.

El revestiment exterior ha de tenir junts de dilatacié. La distancia entre junts ha de ser suficient per tal
que no s'esquerdi.

S'ha d'adaptar als moviments del suport de manera que no quedin afectades les seves prestacions.
S'han de respectar els junts estructurals.

Els junts del revestiment han d'estar rejuntats amb beurada de ciment gris o blanc i, eventualment,
colorants, si la DF no fixa d'altres condicions.

Si el revestiment és fet a l'exterior ha de quedar protegit contra la penetracié de l'aigua entre les
peces i el parament.

Entre el revestiment i qualsevol sortint del parament s'ha de deixar un junt segellat amb silicona.
Superficie de revestiment entre junts de dilatacié: <= 20 m2

Distancia entre junts de dilatacié:

- Parament interior: <=8 m

- Parament exterior: <=3 m

Amplaria dels junts de dilatacié: >= 10 mm

Gruix del morter:

- Morter: 10-15 mm

- Morter adhesiu: 2-3 mm

ENRAJOLAT:

Els junts del revestiment han de ser rectes.

Amplaria dels junts:

- Rajola comuna d'elaboracié mecanica o fina, valéncia, esmaltada o vidriada: >= 1 mm

- Rajola comuna d'elaboracié manual: >= 5 mm

Tolerancies d'execucié:

- Planor:

- Rajola d'elaboracié mecanica o fina, valéncia, refractaria o gres: = 2 mm/2 m

- Rajola comuna d'elaboracié manual: = 4 mm/2 m

- Amplaria junts:

- Rojola d'elaboracié mecanica o fina, valéncia o vidriada:

- Parament interior = 0,5 mm

- Parament exterior = 1 mm

- Raojola comuna d'elaboracié manual: = 2 mm

- Rajola refractaria o gres: = 1 mm

- Paral-lelisme entre els eixos dels junts: = 1 mm/m

- Horitzontalitat dels junts (amidada sobre els eixos dels junts): = 2 mm/2 m

- Verticalitat dels junts (amidada sobre els eixos dels junts): = 2 mm/2 m

TRENCADIS:

La composicié del trencadis ha de seguir les especificacions indicades a la DT

Ha de tenir la distribucié de formes i condicions de planor i aplomat previstos.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:
S'han d'aturar els treballs quan la temperatura sobrepassi els limits de 5°C i 35°C, la velocitat del
vent sigui superior a 50 km/h o plogui. Si un cop executat el treball es donen aquestes condicions,
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s'ha de revisar la feina feta durant les darreres 48 hores, i s'han d'enderrocar i refer les parts
afectades.

La rejuntada s'ha de fer al cap de 24 h.

ENRAJOLAT:

Cal barrejar les peces de caixes diferents per tal d'evitar diferéncies de tonalitat.

COL-LOCACIO AMB MORTER ADHESIU:

L'arrebossat sha d'haver adormit, ha de tenir una humitat < 3% i ha d'estar lliure de sals solubles
que puguin impedir l'adheréncia del morter adhesiu.

El morter adhesiu sha de preparar i aplicar segons les instruccions del fabricant. Sha d'aplicar sobre
superficies de menys de 2 m2 i sha de marcar aquesta superficie amb una aplanadora dentada (les
dents han de tenir entre 5 i 8 mm de fondaria).

COL-LOCACIO AMB MORTER PORTLAND O REFRACTARI:

Els paraments d'aplicacié han d'estar sanejats, nets i humits. Si cal, es poden repicar abans.

Les peces per col-locar han de tenir la humitat necessaria per tal que no absorbeixin l'aigua del
morter.

El morter s'ha d'estendre per tota la bescara de la peca.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.

En revestiment de paraments, amb deduccié de la superficie corresponent a obertures d'acord amb
els criteris segUents:

- Obertures <= 1 m2: No es dedueixen

- Obertures > 1 m2 i <= 2 m2: Es dedueix el 50%

- Obertures > 2 m2: Es dedueix el 100%

Als forats que no es dedueixin, o que es dedueixin parcialment, l'amidament inclou la feina de fer els
retorns, com brancals, llindes, etc. En cas de deduir-se el 100% del forat cal amidar també aquests
paraments.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables son els segients:

- Neteja i preparacié de la superficie de suport

- Replanteig de l'especejament al parament.

- Col‘locacié de les peces fixades amb morter sobre el suport.

- Rejuntat dels junts.

- Neteja del parament

CONTROL D'EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS
D'INCOMPLIMENT:

Quan s'observin irregularitats de replanteig, s'hauran de corregir abans de completar el revestiment.
No es permetrd la continuacié dels treballs fins que no estiguin solucionats els errors d'execucié.
Suspensié dels treballs i correccié de les desviacions observades a carrec del Contractista.
CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sén els segients:

Es comprovard que shan adoptat les mesures necessaries per assegurar la compatibilitat entre els
diferents productes, elements i sistemes constructius.

- Inspeccié visual de la unitat acabada i control de les condicions geométriques d'acabat.

- En el control es seguiran els criteris indicats en l'article 7.4 de la part | del CTE.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS
D'INCOMPLIMENT:

Correccié per part del contractista de les irregularitats observades.

No es permetrd la continuacié dels treballs fins que no estiguin solucionats els errors d'execucié.
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P8 REVESTIMENTS
P83 APLACATS
P83E APLACATS AMB PLANXES, PLAQUES O TAULERS

P83EC- EXTRADOSSAT AMB PLACA DE GUIX LAMINAT, COL-LOCADA SOBRE PERFILERIA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

P83EC-968A.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Revestiment realitzat amb plaques de guix laminat o plaques transformades de guix laminat
col-locades en paraments verticals sobre perfileria, mestres o pasta de guix.

S'han considerat els materials segients:

- Plagues de guix laminat

- Plaques transformades de guix laminat

S'han considerat els diferents tipus de col-locacié per a :plaques de guix laminat i transformats de
plaques de guix laminat

- Sobre perfileria

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

Col‘locacié sobre perfileria o sobre mestres:

- Replanteig dels perfils

- Col‘locacié aplomat o anivellat i fixacié dels perfils

- Collocacié d'aillament t&rmic, si és el cas

- Preparacié de les plaques (talls, forats, etc.)

- Replanteig de l'especejament en el parament

- Fixacié de les plaques als perfils

- Segellat dels junts

Col‘locacié de l'aillament:

- Preparacié de l'element (retalls, etc.)

- Neteja i preparacié del suport

- Col'locacié de l'element

MUNTATGE DE LA PERFILERIA:

El conjunt de I'entramat ha de ser estable i indeformable.

Ha de definir un pla vertical paral-lel al de la divisoria acabada, tot i comptant amb el gruix de les
plaques que ha de suportar.

Ha de quedar encerclat per perfils fixats amb tacs i visos al terra, sostre i paraments dels quals
arrenqui la divisoria.

Els muntants han d'anar encaixats a pressié en el perfil del terra i en el del sostre.

Només han de quedar fixats amb visos els muntants dels punts singulars (acords amb altres
paraments, buits de pas, etc).

La modulacié dels muntants o mestres no ha de variar en els buits de pas, i sha de mantenir sobre
la llinda. Els buits s'’han d'encerclar amb els muntants o mestres necessaris.

La distdncia méxima entre muntants o mestres sera de 600 mm.

Tolerancies d'execucié:

- Replanteig: = 2 mm

- Aplomat: = 5 mm/3 m

MUNTATGE DE LA PLACA:

El conjunt de l'aplacat ha de ser estable i indeformable a les accions previstes (vent, etc). Ha de
formar una superficie plana i continua que ha de quedar al nivell previst.

En el revestiment acabat no hi ha d'haver peces esquerdades, trencades ni defectes apreciables en
les ldmines de paper.

Si el sistema és fix, tots els junts, les arestes de cantonades i els racons han d'estar segellats
degudament amb mdastic per a junts.

El tros minim de placa que es permet col-locar en paraments continus d'extradossat no seréd menor

[ ]
ribau
o PROJECTE TECNIC DE LES OBRES DE LA REFORMA DE LA SALA DE CONTROL 361



de 350 mm.

L'especejament ha de complir les especificacions subjectives requerides per la DF.

Quan la placa no arribi a cobrir tota l'algaria, s'han de col-locar alternades, per tal d'evitar la
continuitat dels junts horitzontals.

Junts entre les plaques: <= 3 mm

Tolerancies d'execucié:

- Replanteig parcial: = 2 mm

- Replanteig total: = 2 mm

- Planor: £ 5mm/2 m

- Aplomat: = 5 mm/3 m

COL-LOCACIO DE LAILLAMENT

La col-locacié de l'aillament es realitza normalment sense adherir.

Ha de tenir un aspecte uniforme i sense defectes.

Les plaques i els feltres han de quedar col-locats a tocar, les plaques han de quedar a trencajunt.
Ha de ser continu i ha de cobrir tota la superficie per aillar.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

Per a iniciar la col-locacié de les plaques de guix laminat (i si és el cas també de l'aillament), cal que
la coberta i el tancament de l'edifici s'hagin acabat, inclosa la fusteria dels buits d'obra que quedin
en l'ambit d'actuacié.

La manipulacié de les plaques (talls, forats per a instal-lacions, etc.) s'ha de fer abans de fixar-les al
suport.

Ajust entre les plaques: <=2 mm

COL-LOCACIO SOBRE PERFILERIA:

La longitud dels muntants haurd de ser de 8 a 10 mm. inferior a l'alcaria lliure que han de cobrir.
Cal preveure de reforcar l'entramat amb elements metal-lics o bé de fusta, en aquells punts que
hagin de suportar elements pesats fixats a la divisoria (radiadors, llibreries, etc.).

Els junts han de coincidir sempre amb elements portants.

Les fixacions mecaniques, cargols han d'entrar perpendicularment al pla de la placa, i la penetracié
del cap a d'ésser la correcta.

Per a l'execucié de les cantonades i acords de paraments, els perfils de terra i sostre s'han de tallar
perpendicularment a la seva directriu per resoldre I'acord per testa, comptant perd, amb els gruixos
de les plaques que hagin de passar.

Queden expressament proscrites les trobades a biaix de cartabé en el muntatge de la perfileria.
Distancia entre cargols del mateix muntant: 25 cm

Distancia dels cargols a les vores de les plaques: 15 mm

Tolerancies d'execucié:

- Distaincia dels cargols a les vores de les plaques: = 5 mm

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

m?2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.

Amb deduccié de la superficie corresponent a obertures, d'acord amb els criteris segUents:

- Obertures <= 2 m2: No es dedueixen

- Obertures > 2 m2 i <= 4 m2: Es dedueixen el 50%

- Obertures > 4 m2: Es dedueixen el 100%

Aquests criteris inclouen la col-locacié dels elements que configuren l'obertura, com és ara
bastiments, excepte en el cas de forats de més de 4,00 m2 en qué aquesta col-locacié es compta a
part.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

* UNE 102041:2004 IN Montajes de sistemas de trasdosados con placas de yeso laminado.
Definiciones, aplicaciones y recomendaciones.
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P8 REVESTIMENTS
P84 CELS RASOS

P843- CEL RAS ACUSTIC AMB PLAQUES DE GUIX LAMINAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

P843-A8HL.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Cel ras realitzat amb plaques, planxes o lames, de diferents materials, suspeses del sostre o
estructura de l'edifici, en espais interiors, i elements singulars integrats al cel ras, com ara registres,
franges perimetrals, cortiners, etc.
S'han considerat els materials segients:
- Plaques de guix laminat i transformats
S'han considerat els tipus de cel ras segients:
- Per a revestir, sistema fix
- De cara vista, sistema fix
L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:
- Replanteig: distribucié de plaques, resolucié de vores i punts singulars, nivells, eixos de la frama de
perfils, etc.
- Col'locacié dels suports fixats al sostre o estructura de l'edifici i suspensié dels perfils de la trama
de suports
- Col'locacié de les plaques, planxes o lames, fixades o recolzades a la frama de suports, segons el
sistema utilitzat
- Segellat dels junts si es tracta d'un cel ras continu
CONDICIONS GENERALS:
El sistema de suspensié del cel ras ha de ser un sistema compatible amb les plaques o planxes.
El mecanisme de fixacié a l'estructura de l'edifici ha de ser compatible amb el material d'aquesta.
El plénum considerat és d'1 m d'al¢aria maxima.
El sistema de suspensié ha de complir els requisits de l'apartat 4.3 de la norma UNE-EN 13964.
Si el fabricant del sistema de suspensié es diferent del de les plaques, planxes o lames, el constructor
ha d'aportar la documentacié necessaria per verificar la compatibilitat entre els sistemes.
Si s’ha d'afegir algun element a sobre del cel ras, com ara aillaments térmics o acdstic, llums, difusor
d'aire, etc, cal verificar que el increment de pes estd dins dels limits de resisténcia del sistema de
suports.
El conjunt acabat ha de ser estable i indeformable.
Ha de formar una superficie plana i ha d'estar al nivell previst.
Els elements de la subestructura (carreres principals i fransversals) han d'estar muntades
ortogonalment.
Els perfils distanciadors de seguretat de l'estructura han d'estar fixats als perfils principals.
Les peces del cel ras han d'estar alineades.
El repartiment de plaques al recinte no deixara als perimetres peces menors a 1/2 placa. El
recolzament de les plaques tallades sobre el suport perimetral ha de ser més gran de 10 mm.
Si les plagques sén de cara vista, en el revestiment acabat no hi ha d'haver peces esquerdades,
trencades, escantonades ni tacades.
Els elements perimetrals verticals, com ara envans o mampares, no provocaran esforcos sobre el cel
ras, i la seva estructura sha d'ancorar al sostre o a una subestructura independent de la del cel ras.
Si es pengen o s'insereixen elements aliens al cel ras, com ara llums, difusors, efc, no superaran els
pesos maxims indicats pel subministrador del cel ras, i les perforacions de les plaques compliran les
indicacions del fabricant respecte a la mida maxima i la posicié relativa de la perforacié.
Si el cel ras es realitza amb plaques o elements amb caracteristiques especials, que han de donar
unes condicions especifiques a l'espai que conformen per tal d'assolir les caracteristiques requerides,
caldra seguir les pautes constructives indicades pel fabricant i la DF.
Tolerancies d'execucié:
- Planor:

-2 mm/m
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- <=5 mm en una llargdria de 5 m en qualsevol direccié
- Nivell: £ 5 mm
SUPORT MITJANCANT ENTRAMAT DE PERFILS:
Si el sistema és desmuntable, s'ha de col-locar un perfil fixat a les parets, a tot el perimetre.
Si el sistema és fix, tots els junts, les arestes de cantonades i els racons han d'estar segellats
degudament amb madstic per a junts.
S'han de col‘locar els punts de fixacié suficients per tal que la fletxa dels perfils de I'entramat sigui
l'exigida.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

El muntatge s'ha de fer seguint les instruccions de la documentacié técnica del fabricant. S'ha de
seguir la sequéncia de muntatge proposada pel fabricant.

Les instruccions del subministrador han d'incloure com minim els aspectes segients:

- Enumeracié i especificacions dels components necessaris per a l'execucié completa del cel ras

- Els tipus de fixacions superiors en funcié dels possibles materials on es fixaran (llosa de formigo,
sostres amb revoltons de diferents materials, estructures de fusta, etc.)

- La forma en que els diversos components sthan d'instal-lar i fixar

- Condicions d'emmagatzemament i manipulacié dels materials

- Les condicions que son necessaries al lloc on s'instal-lara el cel ras

- La carrega méxima admissible pels components de la suspensié

- El métode de regulacié de l'alcada i, si es requereix, els mitjans per a assegurar les fixacions
superior i inferior

- La distancia maxima admissible entre els elements de suspensié

- La llargaria maxima del vol de les carreres principals

- Les distancies entre les fixacions del sistema de recolzament perimetral

- La forma de realitzar talls dels components, i especialment, les limitacions de la mida i la posicié
dels talls necessaris per a introduir instal-lacions (llums, reixetes, etc.)

- El pes maxim que poden suportar les plaques individuals, i el conjunto del cel ras, corresponent als
elements addicionals (llums, reixetes, aillaments ofegits, etc.)

Per comencar el muntatge del cel ras, cal que el local estigui tancat i sigui estanc al vent i a l'aigua,
la humitat relativa sigui inferior al 70% i la temperatura superior a 7°.

La DF ha d'aprovar el sistema de fixacié superior i perimetral. Cal que aquest fingui associat un DIT,
o cal fer assaigs in situ per verificar la idoneitat del sistema.

La seva instal-lacié no ha d'alterar les caracteristiques dels elements.

No s'han de col-locar fixacions superiors en elements estructurals deteriorats (revoltons trencats,
formigons esquerdats, etc.)

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

CEL RAS, CALAIX O FRANJA DE CEL RAS:

m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.

Amb deduccié de la superficie corresponent a obertures, d'acord amb els criteris segUents:

- Obertures <=1 m2: No es dedueixen.

- Obertures > 1 m2: Es dedueix el 100%.

Aquests criteris inclouen l'acabament especific dels acords a les vores, sense que comporti I'0s de
materials diferents d'aquells que normalment conformen la unitat.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

* UNE-EN 13964:2006/A1:2008 Techos suspendidos. Requisitos y métodos de ensayo.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE LOBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Es comprovard que shan adoptat les mesures necessaries per assegurar la compatibilitat entre els
diferents productes, elements i sistemes constructius.

- Replanteig del nivell del cel ras, dels eixos de la trama de perfils i dels punts de suspensié.

- Verificacié de la compatibilitat del sistema de fixacié a les estructures existents. Es pot fer validant
lo documentacié aportada pel fabricant de la fixacié, o fent assaigs de carrega.
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- A les fixacions cal verificar la fondaria i el diametre de la perforacié, la neteja del forat, si el tipus
de fixacié es correspon amb l'aprovat, el procediment d'instal-lacié de la fixacid, i si estd indicat, el
parell d'acollament.

- Col'locacié dels perfils perimetrals, si s'escau, d'entrega als paraments i suspensié de la resta de
perfils de la trama. Verificacié de l'ortogonalitat de la trama, i les alineacions dels perfils vistos.

- Col'locacié dels elements que formen la cara vista del cel ras, com ara plaques, lames, efc.

- En el cas de cels rasos de caracteristiques especials, caldra controlar els punts singulars.
CONTROL D'EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s’han de realitzar segons les instruccions de la DF.

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS
D'INCOMPLIMENT:

Quan s'observin irregularitats de replanteig, shauran de corregir abans de completar el cel ras.
No es permetrd la continuacié dels treballs fins que no estiguin solucionats els errors d'execucié.
La suspensié dels treballs i la correccié de les no conformitats observades aniran a carrec del
Contractista.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

- Es verificara el nivell i la planeitat del cel ras, l'alineacié i 'ortogonalitat de plaques i perfils, la
situacié d'elements addicionals, be estiguin penjats o inserits en perforacions del cel ras.
CONTROL DE L'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS
D'INCOMPLIMENT:

Correccié per part del contractista de les irregularitats observades.

No es permetrd la continuacié dels treballs fins que no estiguin solucionats els errors d'execucié.

P8 REVESTIMENTS
P84 CELS RASOS

P846- CEL RAS CONTINU DE PLAQUES DE GUIX LAMINAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

P846-9108.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Cel ras realitzat amb plaques, planxes o lames, de diferents materials, suspeses del sostre o
estructura de l'edifici, en espais interiors, i elements singulars integrats al cel ras, com ara registres,
franges perimetrals, cortiners, etc.

Shan considerat els materials segients:

- Plaques de guix laminat i transformats

S'han considerat els tipus de cel ras segients:

- Per a revestir, sistema fix

- De cara vista, sistema fix

- De cara vista, sistema desmuntable amb entramat vist

- De cara vista, sistema desmuntable amb entramat ocult

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

- Replanteig: distribucié de plaques, resolucié de vores i punts singulars, nivells, eixos de la trama de

perfils, etc.

- Col'locacié dels suports fixats al sostre o estructura de l'edifici i suspensié dels perfils de la frama
de suports

- Col'locacié de les plaques, planxes o lames, fixades o recolzades a la trama de suports, segons el
sistema utilitzat

- Segellat dels junts si es tracta d'un cel ras continu

CONDICIONS GENERALS:

El sistema de suspensié del cel ras ha de ser un sistema compatible amb les plaques o planxes.

El mecanisme de fixacié a l'estructura de l'edifici ha de ser compatible amb el material d'aquesta.

El plénum considerat és d'1 m d'al¢aria maxima.
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El sistema de suspensié ha de complir els requisits de l'apartat 4.3 de la norma UNE-EN 13964.

Si el fabricant del sistema de suspensié es diferent del de les plaques, planxes o lames, el constructor
ha d'aportar la documentacié necessaria per verificar la compatibilitat entre els sistemes.

Si s'ha d'afegir algun element a sobre del cel ras, com ara aillaments térmics o acustic, llums, difusor
d'aire, etc, cal verificar que el increment de pes esta dins dels limits de resisténcia del sistema de
suports.

El conjunt acabat ha de ser estable i indeformable.

Ha de formar una superficie plana i ha d'estar al nivell previst.

Els elements de la subestructura (carreres principals i fransversals) han d'estar muntades
ortogonalment.

Els perfils distanciadors de seguretat de l'estructura han d'estar fixats als perfils principals.

Les peces del cel ras han d'estar alineades.

El repartiment de plaques al recinte no deixard als perimetres peces menors a 1/2 placa. El
recolzament de les plaques tallades sobre el suport perimetral ha de ser més gran de 10 mm.

Si les plagues sén de cara vista, en el revestiment acabat no hi ha d'haver peces esquerdades,
trencades, escantonades ni tacades.

Els elements perimetrals verticals, com ara envans o mampares, no provocaran esforcos sobre el cel
ras, i la seva estructura s'ha d'ancorar al sostre o a una subestructura independent de la del cel ras.
Si es pengen o s'insereixen elements aliens al cel ras, com ara llums, difusors, etc, no superaran els
pesos maxims indicats pel subministrador del cel ras, i les perforacions de les plaques compliran les
indicacions del fabricant respecte a la mida maxima i la posicié relativa de la perforacié.

Si el cel ras es realitza amb plaques o elements amb caracteristiques especials, que han de donar
unes condicions especifiques a l'espai que conformen per tal d'assolir les caracteristiques requerides,
caldra seguir les pautes constructives indicades pel fabricant i la DF.

Tolerancies d'execucio:

- Planor:

-2 mm/m

- <=5 mm en una llargaria de 5 m en qualsevol direccié

- Nivell: + 5 mm

SUPORT MITJANCANT ENTRAMAT DE PERFILS:

Si el sistema és desmuntable, s'ha de col-locar un perfil fixat a les parets, a tot el perimetre.

Si el sistema és fix, tots els junts, les arestes de cantonades i els racons han d'estar segellats
degudament amb mastic per a junts.

S'han de col-locar els punts de fixacié suficients per tal que la fletxa dels perfils de I'entramat sigui
l'exigida.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

El muntatge s'ha de fer seguint les instruccions de la documentacié técnica del fabricant. S'ha de
seguir la sequéncia de muntatge proposada pel fabricant.

Les instruccions del subministrador han d'incloure com minim els aspectes seguents:

- Enumeracié i especificacions dels components necessaris per a l'execucié completa del cel ras

- Els tipus de fixacions superiors en funcié dels possibles materials on es fixaran (llosa de formigo,
sostres amb revoltons de diferents materials, estructures de fusta, etc.)

- La forma en que els diversos components shan d'instal-lar i fixar

- Condicions d'emmagatzemament i manipulacié dels materials

- Les condicions que son necessaries al lloc on s'instal-lard el cel ras

- La carrega maxima admissible pels components de la suspensié

- El métode de regulacié de l'alcada i, si es requereix, els mitjans per a assegurar les fixacions
superior i inferior

- La distancia maxima admissible entre els elements de suspensié

- La llargaria maxima del vol de les carreres principals

- Les distancies entre les fixacions del sistema de recolzament perimetral

- La forma de realitzar talls dels components, i especialment, les limitacions de la mida i la posicié
dels talls necessaris per a introduir instal-lacions (llums, reixetes, etc.)

- El pes maxim que poden suportar les plaques individuals, i el conjunto del cel ras, corresponent als
elements addicionals (llums, reixetes, aillaments aofegits, etc.)

Per comencar el muntatge del cel ras, cal que el local estigui tancat i sigui estanc al vent i a l'aigua,
la humitat relativa sigui inferior al 70% i la temperatura superior a 7°.

La DF ha d'aprovar el sistema de fixacié superior i perimetral. Cal que aquest tingui associat un DIT,
o cal fer assaigs in situ per verificar la idoneitat del sistema.

La seva instal-lacié no ha d'alterar les caracteristiques dels elements.

No s'han de collocar fixacions superiors en elements estructurals deteriorats (revoltons trencats,

[ ]
ribau
o PROJECTE TECNIC DE LES OBRES DE LA REFORMA DE LA SALA DE CONTROL 366



formigons esquerdats, etc.)

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

CEL RAS, CALAIX O FRANJA DE CEL RAS:

m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.

Amb deduccié de la superficie corresponent a obertures, d'acord amb els criteris segients:

- Obertures <=1 m2: No es dedueixen.

- Obertures > 1 m2: Es dedueix el 100%.

Aquests criteris inclouen l'acabament especific dels acords a les vores, sense que comporti I'Gs de
materials diferents d'aquells que normalment conformen la unitat.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

* UNE-EN 13964:2006/A1:2008 Techos suspendidos. Requisitos y métodos de ensayo.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Es comprovard que shan adoptat les mesures necessaries per assegurar la compatibilitat entre els
diferents productes, elements i sistemes constructius.

- Replanteig del nivell del cel ras, dels eixos de la trama de perfils i dels punts de suspensié.

- Verificacié de la compatibilitat del sistema de fixacié a les estructures existents. Es pot fer validant
la documentacié aportada pel fabricant de la fixacié, o fent assaigs de carrega.

- A les fixacions cal verificar la fondaria i el diametre de la perforacié, la neteja del forat, si el tipus
de fixacié es correspon amb l'aprovat, el procediment d'instal-lacié de la fixacié, i si estd indicat, el
parell d'acollament.

- Col'locacié dels perfils perimetrals, si s'escau, d'entrega als paraments i suspensié de la resta de
perfils de la trama. Verificacié de l'ortogonalitat de la trama, i les alineacions dels perfils vistos.

- Col'locacié dels elements que formen la cara vista del cel ras, com ara plaques, lames, etc.

- En el cas de cels rasos de caracteristiques especials, caldra controlar els punts singulars.
CONTROL D'EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS
D'INCOMPLIMENT:

Quan s'observin irregularitats de replanteig, s'hauran de corregir abans de completar el cel ras.
No es permetrd la continuacié dels treballs fins que no estiguin solucionats els errors d'execucié.
La suspensié dels treballs i la correccié de les no conformitats observades aniran a carrec del
Contractista.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

- Es verificarda el nivell i la planeitat del cel ras, l'alineacié i l'ortogonalitat de plaques i perfils, la
situacié d'elements addicionals, be estiguin penjats o inserits en perforacions del cel ras.
CONTROL DE L'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS
D'INCOMPLIMENT:

Correccié per part del contractista de les irregularitats observades.

No es permetrd la continuacié dels treballs fins que no estiguin solucionats els errors d'execucié.

P8 REVESTIMENTS
P84 CELS RASOS

P84E- CEL RAS DE PLAQUES DE FIBRES VEGETALS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
P84E-42R7.
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1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Cel ras realitzat amb plaques, planxes o lames, de diferents materials, suspeses del sostre o
estructura de l'edifici, en espais interiors, i elements singulars integrats al cel ras, com ara registres,
franges perimetrals, cortiners, efc.

S'han considerat els materials segients:

- Plaques de fibres minerals o vegetals

S'han considerat els tipus de cel ras segients:

- De cara vista, sistema desmuntable amb entramat vist

- De cara vista, sistema desmuntable amb entramat ocult

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

- Replanteig: distribucié de plaques, resolucié de vores i punts singulars, nivells, eixos de la tframa de
perfils, etc.

- Col‘locacié dels suports fixats al sostre o estructura de l'edifici i suspensié dels perfils de la trama
de suports

- Col'locacié de les plaques, planxes o lames, fixades o recolzades a la trama de suports, segons el
sistema utilitzat

- Segellat dels junts si es tracta d'un cel ras continu

CONDICIONS GENERALS:

El sistema de suspensié del cel ras ha de ser un sistema compatible amb les plaques o planxes.

El mecanisme de fixacié a l'estructura de l'edifici ha de ser compatible amb el material d'aquesta.

El plénum considerat és d'1 m d'al¢aria maxima.

El sistema de suspensié ha de complir els requisits de l'apartat 4.3 de la norma UNE-EN 13964.

Si el fabricant del sistema de suspensié es diferent del de les plaques, planxes o lames, el constructor
ha d'aportar la documentacié necessaria per verificar la compatibilitat entre els sistemes.

Si s'ha d'afegir algun element a sobre del cel ras, com ara aillaments térmics o acustic, llums, difusor
d'aire, etc, cal verificar que el increment de pes estd dins dels limits de resisténcia del sistema de
suports.

El conjunt acabat ha de ser estable i indeformable.

Ha de formar una superficie plana i ha d'estar al nivell previst.

Els elements de la subestructura (carreres principals i fransversals) han d'estar muntades
ortogonalment.

Els perfils distanciadors de seguretat de l'estructura han d'estar fixats als perfils principals.

Les peces del cel ras han d'estar alineades.

El repartiment de plaques al recinte no deixard als perimetres peces menors a 1/2 placa. El
recolzament de les plaques tallades sobre el suport perimetral ha de ser més gran de 10 mm.

Si les plaques sén de cara vista, en el revestiment acabat no hi ha d'haver peces esquerdades,
trencades, escantonades ni tacades.

Els elements perimetrals verticals, com ara envans o mampares, no provocaran esforcos sobre el cel
ras, i la seva estructura sha d'ancorar al sostre o a una subestructura independent de la del cel ras.
Si es pengen o s'insereixen elements aliens al cel ras, com ara llums, difusors, etc, no superaran els
pesos maxims indicats pel subministrador del cel ras, i les perforacions de les plaques compliran les
indicacions del fabricant respecte a la mida maxima i la posicié relativa de la perforacié.

Si el cel ras es realitza amb plaques o elements amb caracteristiques especials, que han de donar
unes condicions especifiques a l'espai que conformen per tal d'assolir les caracteristiques requerides,
caldra seguir les pautes constructives indicades pel fabricant i la DF.

Tolerancies d'execucié:

- Planor:

-2 mm/m

- <=5 mm en una llargaria de 5 m en qualsevol direccié

- Nivell: + 5 mm

SUPORT MITJANCANT ENTRAMAT DE PERFILS:

Si el sistema és desmuntable, s'ha de col-locar un perfil fixat a les parets, a tot el perimetre.

Si el sistema és fix, tots els junts, les arestes de cantonades i els racons han d'estar segellats
degudament amb mastic per a junts.

S'han de col‘locar els punts de fixacié suficients per tal que la fletxa dels perfils de I'entramat sigui
l'exigida.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO
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El muntatge s'ha de fer seguint les instruccions de la documentacié técnica del fabricant. S'ha de
seguir la seqiéncia de muntatge proposada pel fabricant.

Les instruccions del subministrador han d'incloure com minim els aspectes segients:

- Enumeracié i especificacions dels components necessaris per a l'execucié completa del cel ras

- Els tipus de fixacions superiors en funcié dels possibles materials on es fixaran (llosa de formigé,
sostres amb revoltons de diferents materials, estructures de fusta, efc.)

- La forma en que els diversos components shan d'instal-lar i fixar

- Condicions d'emmagatzemament i manipulacié dels materials

- Les condicions que son necessaries al lloc on s'instal-lara el cel ras

- La carrega maxima admissible pels components de la suspensié

- El métode de regulacié de l'alcada i, si es requereix, els mitjans per a assegurar les fixacions
superior i inferior

- La distancia maxima admissible entre els elements de suspensié

- La llargaria maxima del vol de les carreres principals

- Les distancies entre les fixacions del sistema de recolzament perimetral

- La forma de realitzar talls dels components, i especialment, les limitacions de la mida i la posicié
dels talls necessaris per a introduir instal-lacions (llums, reixetes, etc.)

- El pes maxim que poden suportar les plaques individuals, i el conjunto del cel ras, corresponent als
elements addicionals (llums, reixetes, aillaments afegits, etc.)

Per comencar el muntatge del cel ras, cal que el local estigui tancat i sigui estanc al vent i a l'aigua,
la humitat relativa sigui inferior al 70% i la temperatura superior a 7°.

La DF ha d'aprovar el sistema de fixacié superior i perimetral. Cal que aquest tingui associat un DIT,
o cal fer assaigs in situ per verificar la idoneitat del sistema.

La seva instal-lacié no ha d'alterar les caracteristiques dels elements.

No s'han de col-locar fixacions superiors en elements estructurals deteriorats (revoltons trencats,
formigons esquerdats, efc.)

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

CEL RAS, CALAIX O FRANJA DE CEL RAS:

m?2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.

Amb deduccié de la superficie corresponent a obertures, d'acord amb els criteris segUents:

- Obertures <=1 m2: No es dedueixen.

- Obertures > 1 m2: Es dedueix el 100%.

Aquests criteris inclouen l'acabament especific dels acords a les vores, sense que comporti I'Us de
materials diferents d'aquells que normalment conformen la unitat.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

* UNE-EN 13964:2006/A1:2008 Techos suspendidos. Requisitos y métodos de ensayo.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Es comprovard que shan adoptat les mesures necessaries per assegurar la compatibilitat entre els
diferents productes, elements i sistemes constructius.

- Replanteig del nivell del cel ras, dels eixos de la trama de perfils i dels punts de suspensié.

- Verificacié de la compatibilitat del sistema de fixacié a les estructures existents. Es pot fer validant
la documentacié aportada pel fabricant de la fixacié, o fent assaigs de carregao.

- A les fixacions cal verificar la fondaria i el diametre de la perforacié, la neteja del forat, si el fipus
de fixacié es correspon amb l'aprovat, el procediment d'instal-lacié de la fixacid, i si esta indicat, el
parell d'acollament.

- Col'locacié dels perfils perimetrals, si s'escau, d'entrega als paraments i suspensié de la resta de
perfils de la trama. Verificacié de l'ortogonalitat de la trama, i les alineacions dels perfils vistos.

- Col‘locacié dels elements que formen la cara vista del cel ras, com ara plaques, lames, etc.

- En el cas de cels rasos de caracteristiques especials, caldra controlar els punts singulars.
CONTROL D'EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS
D'INCOMPLIMENT:

Quan s'observin irregularitats de replanteig, shauran de corregir abans de completar el cel ras.
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No es permetrd la continuacié dels treballs fins que no estiguin solucionats els errors d'execucié.
La suspensié dels treballs i la correccié de les no conformitats observades aniran a carrec del
Contractista.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

- Es verificara el nivell i la planeitat del cel ras, l'alineacié i l'ortogonalitat de plaques i perfils, la
situacié d'elements addicionals, be estiguin penjats o inserits en perforacions del cel ras.
CONTROL DE L'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s’han de realitzar segons les instruccions de la DF.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS
D'INCOMPLIMENT:

Correccié per part del contractista de les irregularitats observades.

No es permetrd la continuacié dels treballs fins que no estiguin solucionats els errors d'execucié.

P8 REVESTIMENTS
P84 CELS RASOS

P840O- REGISTRE PER A CEL RAS, COL-LOCAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

P840O-AHFD.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Cel ras realitzat amb plaques, planxes o lames, de diferents materials, suspeses del sostre o
estructura de l'edifici, en espais interiors, i elements singulars integrats al cel ras, com ara registres,
franges perimetrals, cortiners, efc.

Shan considerat els materials seguents:

S'han considerat els tipus de cel ras segients:

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

- Replanteig: distribucié de plaques, resolucié de vores i punts singulars, nivells, eixos de la trama de
perfils, etc.

- Col‘locacié dels suports fixats al sostre o estructura de l'edifici i suspensié dels perfils de la trama
de suports

- Col'locacié de les plaques, planxes o lames, fixades o recolzades a la trama de suports, segons el
sistema utilitzat

- Segellat dels junts si es tracta d'un cel ras continu

CONDICIONS GENERALS:

El sistema de suspensié del cel ras ha de ser un sistema compatible amb les plaques o planxes.

El mecanisme de fixacié a l'estructura de l'edifici ha de ser compatible amb el material d'aquesta.

El plénum considerat és d'T m d'alcaria maxima.

El sistema de suspensié ha de complir els requisits de I'apartat 4.3 de la norma UNE-EN 13964.

Si el fabricant del sistema de suspensié es diferent del de les plaques, planxes o lames, el constructor
ha d'aportar la documentacié necessaria per verificar la compatibilitat entre els sistemes.

Si s’ha d'afegir algun element a sobre del cel ras, com ara aillaments térmics o acustic, llums, difusor
d'aire, etc, cal verificar que el increment de pes esta dins dels limits de resisténcia del sistema de
suports.

El conjunt acabat ha de ser estable i indeformable.

Ha de formar una superficie plana i ha d'estar al nivell previst.

Els elements de la subestructura (carreres principals i fransversals) han d'estar muntades
ortogonalment.

Els perfils distanciadors de seguretat de l'estructura han d'estar fixats als perfils principals.

Les peces del cel ras han d'estar alineades.

El repartiment de plaques al recinte no deixara als perimetres peces menors a 1/2 placa. El
recolzament de les plaques tallades sobre el suport perimetral ha de ser més gran de 10 mm.

Si les plagues sén de cara vista, en el revestiment acabat no hi ha d'haver peces esquerdades,
trencades, escantonades ni tacades.

Els elements perimetrals verticals, com ara envans o mampares, no provocaran esforgos sobre el cel
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ras, i la seva estructura s'ha d'ancorar al sostre o a una subestructura independent de la del cel ras.
Si es pengen o s'insereixen elements aliens al cel ras, com ara llums, difusors, etc, no superaran els
pesos maxims indicats pel subministrador del cel ras, i les perforacions de les plaques compliran les
indicacions del fabricant respecte a la mida maxima i la posicié relativa de la perforacié.

Si el cel ras es realitza amb plaques o elements amb caracteristiques especials, que han de donar
unes condicions especifiques a l'espai que conformen per tal d'assolir les caracteristiques requerides,
caldra seguir les pautes constructives indicades pel fabricant i la DF.

Tolerancies d'execucié:

- Planor:

-2 mm/m

- <=5 mm en una llargaria de 5 m en qualsevol direccié

- Nivell: £ 5 mm

REGISTRES:

Ha d'obrir i tancar correctament.

El parament exterior del registre ha d'estar a nivell amb el cel ras.

El registre ha de ser estable, i no pot provocar deformacions al cel ras en els moviments obertura i
tancament.

No ha de gravitar cap tipus de carrega sobre el bastiment.

El bastiment ha d'estar al mateix pla que el cel ras, sense deformacions dels angles, al nivell i al pla
previstos.

Els ribets i els junts de materials tous han de ser nets i han de quedar lliures.

El bastiment ha d'estar travat als perfils auxiliars del cel ras, com a minim amb una fixacié per cada
costat.

Franquicia entre la fulla i el bastiment: <= 0,2 cm

Tolerancies d'execucio:

- Replanteig: = 5 mm

- Nivell previst: = 2 mm

- Horitzontalitat: £ 1T mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

El muntatge s'ha de fer seguint les instruccions de la documentacié técnica del fabricant. S'ha de
seguir la sequéncia de muntatge proposada pel fabricant.

Les instruccions del subministrador han d'incloure com minim els aspectes segients:

- Enumeracié i especificacions dels components necessaris per a l'execucié completa del cel ras

- Els tipus de fixacions superiors en funcié dels possibles materials on es fixaran (llosa de formigo,
sostres amb revoltons de diferents materials, estructures de fusta, etc.)

- La forma en que els diversos components s'han d'instal-lar i fixar

- Condicions d'emmagatzemament i manipulacié dels materials

- Les condicions que son necessaries al lloc on s'instal-lara el cel ras

- La carrega maxima admissible pels components de la suspensié

- El métode de regulacié de l'alcada i, si es requereix, els mitjans per a assegurar les fixacions
superior i inferior

- La distancia maxima admissible entre els elements de suspensié

- La llargaria maxima del vol de les carreres principals

- Les distancies entre les fixacions del sistema de recolzament perimetral

- La forma de realitzar talls dels components, i especialment, les limitacions de la mida i la posicié
dels talls necessaris per a introduir instal-lacions (llums, reixetes, etc.)

- El pes maxim que poden suportar les plaques individuals, i el conjunto del cel ras, corresponent als
elements addicionals (llums, reixetes, aillaments afegits, etc.)

Per comencar el muntatge del cel ras, cal que el local estigui tancat i sigui estanc al vent i a l'aigua,
la humitat relativa sigui inferior al 70% i la temperatura superior a 7°.

La DF ha d'aprovar el sistema de fixacié superior i perimetral. Cal que aquest tingui associat un DIT,
o cal fer assaigs in situ per verificar la idoneitat del sistema.

La seva instal-lacié no ha d'alterar les caracteristiques dels elements.

No s'han de col-locar fixacions superiors en elements estructurals deteriorats (revoltons trencats,
formigons esquerdats, etc.)

REGISTRES:

Per a la col-locacié del bastiment s'han de preveure els gruixos dels acabats del parament o del
suport al qual estigui subjecte.

S'ha de collocar amb l'ajut d'elements que garanteixin la proteccié del bastiment contra els impactes
durant tot el procés constructiu i d'altres que mantinguin l'escairat fins que quedi ben travat a l'obra.
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3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

REGISTRES:
Unitat de registre col-locat segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

* UNE-EN 13964:2006/A1:2008 Techos suspendidos. Requisitos y métodos de ensayo.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Es comprovard que shan adoptat les mesures necessaries per assegurar la compatibilitat entre els
diferents productes, elements i sistemes constructius.

- Replanteig del nivell del cel ras, dels eixos de la trama de perfils i dels punts de suspensié.

- Verificacié de la compatibilitat del sistema de fixacié a les estructures existents. Es pot fer validant
la documentacié aportada pel fabricant de la fixacié, o fent assaigs de carrega.

- A les fixacions cal verificar la fondaria i el diametre de la perforacié, la neteja del forat, si el tipus
de fixacié es correspon amb l'aprovat, el procediment d'instal-lacié de la fixacid, i si esta indicat, el
parell d'acollament.

- Col'locacié dels perfils perimetrals, si s'escau, d'entrega als paraments i suspensié de la resta de
perfils de la trama. Verificacié de l'ortogonalitat de la trama, i les alineacions dels perfils vistos.

- Col'locacié dels elements que formen la cara vista del cel ras, com ara plaques, lames, etc.

- En el cas de cels rasos de caracteristiques especials, caldra controlar els punts singulars.
CONTROL D'EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s’han de realitzar segons les instruccions de la DF.

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS
D'INCOMPLIMENT:

Quan s'observin irregularitats de replanteig, s'hauran de corregir abans de completar el cel ras.
No es permetrd la continuacié dels treballs fins que no estiguin solucionats els errors d'execucié.
La suspensié dels treballs i la correccié de les no conformitats observades aniran a carrec del
Contractista.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

- Es verificarda el nivell i la planeitat del cel ras, l'alineacié i l'ortogonalitat de plaques i perfils, la
situacié d'elements addicionals, be estiguin penjats o inserits en perforacions del cel ras.
CONTROL DE L'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS
D'INCOMPLIMENT:

Correccié per part del contractista de les irregularitats observades.

No es permetrd la continuacié dels treballs fins que no estiguin solucionats els errors d'execucié.

P8 REVESTIMENTS
P89 PINTATS

P891- PINTAT DE PARAMENT DE GUIX
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

P891-4V8R,P891-4V8X.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Preparacié i aplicacié d'un recobriment de pintura sobre superficies de materials diversos mitjangant
diferents capes aplicades en obra.
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S'han considerat els tipus de superficies segients:

- Superficies de ciment, formigé o guix

S'han considerat els elements segUents:

- Estructures

- Paraments

- Elements de tancament practicables (portes, finestres, balconeres)

- Elements de proteccié (baranes o reixes)

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

- Preparacié de la superficie a pintar, fregat de I'dxid i neteja prévia si és el cas, amb aplicacié de les
capes d'emprimacid, de proteccié o de fons, necessaries i del tipus adequat segons la composicié de
la pintura d'acabat

- Aplicacié successiva, amb els intervals d'assecat, de les capes de pintura d'acabat

CONDICIONS GENERALS:

En el revestiment no hi ha d'haver fissures, bosses ni d'altres defectes.

Ha de tenir el color, la brillantor i la textura uniformes.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

S'han d'aturar els treballs si es donen les condicions seguents:

- Temperatures inferiors a 5°C o superiors a 30°C

- Humitat relativa de l'aire > 60%

- En exteriors: Velocitat del vent > 50 km/h, Pluja

Si un cop realitzats els treballs es donen aquestes condicions, s'ha de revisar la feina feta 24 h abans
i shan de refer les parts afectades.

Les superficies d'aplicacié han de ser netes i sense pols, taques ni greixos.

S'han de corregir i eliminar els possibles defectes del suport amb massilla, segons les instruccions del
fabricant.

No es pot pintar sobre suports molt freds ni sobreescalfats.

El sistema d'aplicacié del producte s'ha d'escollir d'acord amb les instruccions del fabricant i
l'autoritzacié de la DF.

Quan el revestiment estigui format per més d'una capa, la primera capa s'ha d'aplicar lleugerament
diluida, segons les instruccions del fabricant.

S'han d'evitar els treballs que desprenguin pols o particules prop de l'area a tractar, abans, durant i
després de l'aplicacié.

No s'admet la utilitzacié de procediments artificials d'assecatge.

SUPERFICIES DE CIMENT, FORMIGO O GUIX:

La superficie no ha de tenir fissures ni parts engrunades.

El suport ha d'estar suficientment sec i endurit per tal de garantir una bona adheréncia. Ha de tenir
una humitat inferior al 6% en pes.

S'han de neutralitzar els alcalis, les eflorescéncies, les floridures i les sals.

Temps minim d'assecatge de la superficie abans d'aplicar la pintura:

- Guix: 3 mesos (hivern); 1 mes (estiu)

- Ciment: 1 mes (hivern); 2 setmanes (estiu)

En superficies de guix, s'ha de verificar 'adheréncia del lliscat de guix.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

PINTAT DE PARAMENTS DE CIMENT O GUIX:

m?2 de superficie real amidada segons les especificacions de la DT.

Amb deduccié de la superficie corresponent a obertures d'acord amb els criteris segUents:

- Obertures <= 4 m2: No es dedueixen

- Obertures > 4 m: Es dedueix el 100%

Aquests criteris inclouen la superficie dels paraments laterals de l'obertura en una fondaria de 30
cm, com a maxim, excepte en el cas d'obertures de més de 4,00 m2, en que aquesta superficie s'ha
d'amidar expressament.

Inclouen igualment la neteja dels elements que configuren l'obertura, com ara bastiments que
shagin embrutat.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
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PER A LA RESTA D'ELEMENTS:
No hi ha normativa de compliment obligatori.

P9 FERMS | PAVIMENTS
P93 BASES, SOLERES | RECRESCUDES

P93M- SOLERA DE FORMIGO

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

P93M-LN70.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formacié de solera amb formigé per a suport del paviment.

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

- Preparacié i comprovacié de la superficie d'assentament

- Muntatge d'encofrats

- Col'locacié del formigé

- Execucié de junts de dilatacié i formigonament

- Proteccié del formigé fresc i curat

- Desmuntatge dels encofrats

CONDICIONS GENERALS:

No ha de tenir esquerdes ni discontinuitats.

La superficie acabada ha d'estar reglejada.

Ha de tenir la textura uniforme, amb la planor i el nivell previstos.

Ha de tenir junts de dilatacié fets a distancies no superiors a 25 m; han de ser de 2 cm d'amplaria i
han d'estar plens d'un material flexible.

Els junts de formigonat han de ser de tot el gruix i sha de procurar de fer-los coincidir amb els junts
de retraccié.

La resisténcia caracteristica del formigé es comprovara d'acord amb l'article 57 del CODI
ESTRUCTURAL.

Tolerancies d'execucié:

-Gruix: - 10 mm, + 15 mm

- Nivell: =10 mm

- Planor: = 5 mm/3 m

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

El formigonament s'ha de fer a una temperatura ambient entre 5°C i 40°C.

S'ha de vibrar fins a aconseguir una massa compacta, sense que es produeixin segregacions.
Durant el temps de cura i fins a aconseguir el 70% de la resisténcia prevista, sha de mantenir la
superficie del formigé humida. Aquest procés ha de durar com a minim:

- 15 dies en temps calorés i sec

- 7 dies en temps humit

El paviment no s'ha de trepitjar durant les 24 h segients a la seva formacié.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

m?2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT, amb deduccié de la superficie
corresponent a obertures, d'acord amb els criteris segUents:

- Obertures <=1 m2: No es dedueixen

- Obertures > 1 m2: Es dedueix el 100%

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
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Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cédigo Estructural.

P9  FERMS | PAVIMENTS
P9M PAVIMENTS CONTINUS

P9M3- PAVIMENT CONTINU MULTICAPA DE RESINES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

P9M3-8BVG.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Revestiment continu per a paviments.

S'han considerat les unitats d'obra segients:

- Paviment de resina sintética en dues capes, amb o sense imprimacié
L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

Revestiment de resines:

- Preparacié i comprovacié de la superficie

- Aplicacié successiva, amb els infervals d'assecat, de les capes de producte
- Aplicacié successiva, en el seu cas, amb els intervals d'assecat, de les capes de pintura d'acabat
- Neteja final de la superficie acabada

- Proteccié del revestiment col-locat

CONDICIONS GENERALS:

Ha de quedar ben adherit al suport.

El revestiment ha de formar una superficie plana i llisa.

En el revestiment no hi ha d'haver fissures, bosses ni d'altres defectes.

Ha de tenir el color, la brillantor i la textura uniformes.

Tolerancies d'execucié:

- Nivell: = 10 mm

- Gruix: = 10%

- Horitzontalitat: = 4 mm/2 m

ACABAT PINTAT:

Han d'estar pintades totes les superficies indicades a la DT.

En el revestiment no hi ha d'haver fissures, bosses ni d'altres defectes.

Ha de tenir el gruix indicat a la DT, d'acord amb la dotacié prevista i els rendiments indicats pel
fabricant.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

Sha d'aplicar a una temperatura entre 10 i 30°C, sense pluja.

Abans de l'aplicacié s'ha de comprovar que el producte tingui un aspecte homogeni.

El suport a cobrir ha d'haver assolit la resisténcia mecanica necessaria.

La superficie a cobrir ha d'estar seca, sanejada i neta de matéries que dificultin 'adheréncia.
S'han d'evitar els treballs que desprenguin pols o particules prop de l'area a tractar, abans, durant i
després de l'aplicacié.

S'ha d'aplicar seguint les instruccions de la documentacié técnica del fabricant.

PAVIMENT DE RESINES SINTETIQUES:

Shan d'eliminar les irregularitats del suport que siguin superiors a 3 mm.

Temps d'assecatge (25°C capa 1 mm): 3-4 h

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.
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Amb deduccié de la superficie corresponent a obertures, d'acord amb els criteris segients:
- Obertures <=1 m2: No es dedueixen
- Obertures > 1 m2: Es dedueix el 100%

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

P9  FERMS | PAVIMENTS
POU SOCOLS

POU6- SOCOL METAL-LIC, COL-LOCAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

POU6-6RZH.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Socol metal-lic col-locat amb fixacions mecaniques o adhesiu.

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

- Preparacié i comprovacié de la superficie d'assentament

- Col'locacié del sdcol amb fixacions mecaniques o adhesiu

CONDICIONS GENERALS:

A l'element acabat no hi ha d'haver defectes superficials, (ratlles, bonys, etc.).
No hi ha d'haver ressalis entre les peces ni péls o rebaves a les unions.

La superficie acabada ha de fenir una textura i color uniformes.

Les peces han d'estar recolzades al paviment i fixades mecanicament al suport, formant una
superficie plana i llisa.

S'han de respectar els junts estructurals.

Les peces s'han de col-locar a tocar.

Els acords de peces en angle s'han de fer a biaix de cartabo.

Tolerancies d'execucié:

- Nivell: £ 5 mm

- Planor: = 4 mm/2 m

- Celles: <=1 mm

- Horitzontalitat: = 2 mm/2 m

- Separacié entre el socol i el revestiment del parament: <=2 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

El sdcol s'ha de col-locar quan el paviment i el revestiment estiguin acabats i el local estigui envidrat.
El suport ha de complir les condicions de planor que s'exigeixin al socol acabat. Ha de ser net.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

m de llargaria amidada segons les especificacions del projecte, amb deduccié de la llargaria
corresponent a obertures d'acord amb els criteris segUents:

- Obertures d'amplaria <=1 m: Es dedueix el 50%

- Obertures d'amplaria > 1 m: Es dedueix el 100%

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.
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P9  FERMS | PAVIMENTS
POU SOCOLS

P9U9- SOCOLS DE MATERIAL SINTETIC, COL-LOCAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PoU9-6Y48.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Socol format amb peces col-locades amb morter adhesiu o adhesiu especial.

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

- Preparacié i comprovacié de la superficie d'assentament

- Col'locacié de les peces amb morter adhesiu o adhesiu especial

- Col'locacié de la beurada

- Neteja del sdcol acabat

CONDICIONS GENERALS:

En el socol no hi ha d'haver peces esquerdades, trencades, escantonades ni tacades.

No hi ha d'haver ressalis entre les peces.

La superficie acabada ha de tenir una textura i color uniformes.

Les peces han d'estar recolzades en el paviment, ben adherides al suport i han de formar una
superficie plana i llisa.

S'han de respectar els junts estructurals.

Les peces s'han de col-locar tot deixant junts entre elles >= 1 mm.

Els junts s'han de rejuntar amb beurada de ciment blanc i, eventualment, amb colorants.
Tolerancies d'execucié:

- Nivell: + 5 mm

- Planor: = 4 mm/2 m

- Celles: <=1 mm

- Horitzontalitat: = 2 mm/2 m

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

Shan d'aturar els treballs quan la temperatura sobrepassi els limits de 5°C i 35°C. Si un cop fets els
treballs es donaven aquestes condicions, s'ha de revisar la feina feta 48 h abans i shan de refer les
parts afectades.

El morter adhesiu sha de preparar i s'ha d'aplicar segons les instruccions del fabricant.

El morter s'ha d'estendre per tota la bescara de la peca.

Sobre paraments enguixats i per tal de garantir una bona adheréncia, s'ha d'utilitzar un material
adhesiu especial per a guix.

La rejuntada s'ha de fer al cap de 24 h.

Cal eliminar les restes de beurada i netejar la superficie.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

m de llargaria amidada segons les especificacions del projecte, amb deduccié de la llargaria
corresponent a obertures d'acord amb els criteris segUents:

- Obertures d'amplaria <=1 m: Es dedueix el 50%

- Obertures d'amplaria > 1 m: Es dedueix el 100%

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.
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P9  FERMS | PAVIMENTS
P9Z ELEMENTS ESPECIALS PER A PAVIMENTS

P9ZD- TAPAJUNTS DE PAVIMENT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

P9ZD-4ZED.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Acabat de junt de paviment per mitja de tapajunt.

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segUents:

- Preparacié i comprovacié del junt

- Col'locacié del tapajunts

CONDICIONS GENERALS:

El tapajunts col-locat ha de complir les mateixes condicions requerides a I'element simple.

No ha de tenir esquerdes, guerxaments, deformacions, manca de continuitat ni d'altres defectes
superficials.

El junt ha de quedar cobert totalment pel tapajunts.

Ha d'estar col-locat a nivell amb el paviment i amb la rectitud prevista.

S'ha d'introduir en el junt de dilatacié per pressié i ha de quedar ajustat fortament al paviment en
tota la seva llargaria.

Un cop col-locat ha de suportar els esforcos derivats dels desplagaments del junt.

Tolerancies d'execucié:

- Nivell: =2 mm

- Rectitud: = 2 mm/m

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

No hi han condicions especifiques del procés d'execucié.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

m de llargaria amidada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

PA  TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES
PAF  TANCAMENTS PRACTICABLES D'ALUMINI

PAF8-  FINESTRA PRACTICABLE D'ALUMINI, COL-LOCADA
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PAF8-7IF1,PAF8-7CHS5.
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1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Finestres, balconeres o portes d'alumini, anoditzat o lacat, amb tots els seus mecanismes per a un
funcionament correcte d'obertura i tancament, col-locades sobre un bastiment de base, i amb els
tapajunts col-locats.

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

Finestres o balconeres:

- Replanteig

- Col'locacié, aplomat i anivellat de la finestra o balconera

- Subjeccié definitiva a la paret o bastiment de base i segellat

- Eliminacié de rigiditzadors i tapat de forats si és el cas

- Col'locacié dels mecanismes

- Col'locacié dels tapajunts

- Neteja de tots els elements

CONDICIONS GENERALS:

Ha d'obrir i tancar correctament.

El bastiment ha d'estar ben aplomat, sense deformacions dels angles, al nivell i al pla previstos.
No ha de gravitar cap tipus de carrega sobre el bastiment.

Els ribets i els junts de materials tous han de ser nets i han de quedar lliures.

D'acord amb I'envidrament que porti ha de complir els valors d'aillament térmic i acUstic previstos.
Franquicia entre la fulla i el bastiment: <= 0,2 cm

Tolerancies d'execucié:

- Replanteig: = 10 mm

- Nivell previst: = 5 mm

- Horitzontalitat: = 1T mm/m

- Aplomat: = 2 mm/m

- Pla previst del bastiment respecte de la paret: + 2 mm

FINESTRES O BALCONERES:

El bastiment ha d'estar subjectat al bastiment de base amb visos autorroscants o de rosca métrica,
d'acer inoxidable o cadmiat, separats 60 cm com a méxim, i a menys de 30 cm dels extrems.
Una vegada col-locada la finestra o balconera ha de mantenir els valors de permeabilitat a l'aire,
estanquitat a l'aigua i resisténcia al vent indicats a la DT.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

Per a la col-locacié del bastiment s'han de preveure els gruixos dels acabats del parament o del
suport al qual estigui subjecte.

S'ha de collocar amb l'ajut d'elements que garanteixin la proteccié del bastiment contra l'impacte
durant tot el procés constructiu, i d'alires que mantinguin l'escairat fins que quedi ben travat.
3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat mesurada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables son els segents:

- Comprovacié geométrica de l'element de tancament

- Replanteig

- Col'locacié, aplomat i anivellat de la finestra o balconada

- Subjeccié definitiva a la paret o bastiment de base i segellat

- Eliminacié de rigiditzadors i tapat de forats si és el cas

- Col‘locacié dels mecanismes

- Col‘locacié dels tapajunts

- Neteja de tots els elements

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

- Inspeccié visual i comprovacié de funcionament de la unitat acabada.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de fer segons les indicacions de la DF.

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS
D'INCOMPLIMENT:

No s'ha de permetre la continuacié dels treballs fins que no estiguin solucionats els defectes
d'execucié.

La suspensié dels treballs i la correccié de les no conformitats observades aniran a carrec del
Contractista.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS
D'INCOMPLIMENT:
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No hi ha condicions especificades per a l'execucié de la partida.

PA  TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES
PAF  TANCAMENTS PRACTICABLES D'ALUMINI

PAF9- PORTA D'ALUMINI, COL-LOCADA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PAF9-5TCE,PAF9-5TCD.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Finestres, balconeres o portes d'alumini, anoditzat o lacat, amb tots els seus mecanismes per a un
funcionament correcte d'obertura i tancament, col-locades sobre un bastiment de base, i amb els
tapajunts col-locats.

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

Portes:

- Replanteig

- Col'locacié, aplomat i anivellat del bastiment, i segellat dels junts

- Muntatge de les fulles mobils

- Eliminacié dels rigiditzadors

- Col'locacié dels mecanismes i els tapajunts

- Neteja de tots els elements

CONDICIONS GENERALS:

Ha d'obrir i tancar correctament.

El bastiment ha d'estar ben aplomat, sense deformacions dels angles, al nivell i al pla previstos.
No ha de gravitar cap tipus de carrega sobre el bastiment.

Els ribets i els junts de materials tous han de ser nets i han de quedar lliures.

D'acord amb l'envidrament que porti ha de complir els valors d'aillament térmic i acudstic previstos.
Franquicia entre la fulla i el bastiment: <= 0,2 cm

Tolerancies d'execucié:

- Replanteig: = 10 mm

- Nivell previst: = 5 mm

- Horitzontalitat: = 1 mm/m

- Aplomat: = 2 mm/m

- Pla previst del bastiment respecte de la paret: + 2 mm

PORTES:

El bastiment ha d'estar travat a l'obra amb ancoratges galvanitzats, separats 60 cm com a maxim, i
a menys de 30 cm dels extrems.

Franquicia entre la fulla i el paviment: >= 0,2 cm, <= 0,4 cm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO
Per a la col-locacié del bastiment s'han de preveure els gruixos dels acabats del parament o del
suport al qual estigui subjecte.

S'ha de collocar amb l'ajut d'elements que garanteixin la proteccié del bastiment contra l'impacte
durant tot el procés constructiu, i d'alires que mantinguin l'escairat fins que quedi ben travat.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat mesurada segons les especificacions de la DT.
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
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No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sén els segients:

- Comprovacié geométrica de l'element de tancament

- Replanteig

- Col'locacié, aplomat i anivellat de la finestra o balconada

- Subjeccié definitiva a la paret o bastiment de base i segellat

- Eliminacié de rigiditzadors i tapat de forats si és el cas

- Col‘locacié dels mecanismes

- Col'locacié dels tapajunts

- Neteja de tots els elements

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

- Inspeccié visual i comprovacié de funcionament de la unitat acabada.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s’han de fer segons les indicacions de la DF.

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS
D'INCOMPLIMENT:

No s'ha de permetre la continuacié dels treballs fins que no estiguin solucionats els defectes
d'execucié.

La suspensié dels treballs i la correccié de les no conformitats observades aniran a carrec del
Contractista.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS
D'INCOMPLIMENT:

No hi ha condicions especificades per a l'execucié de la partida.

PA  TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES
PAF  TANCAMENTS PRACTICABLES D'ALUMINI

PAFF- PORTA EXTERIOR PRACTICABLE D'ALUMINI

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PAFF-5TUH,PAFF-5TUG.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Tancaments exteriors amb perfileria d'alumini galvanitzat o lacat, muntats sobre bastiment de base
d'acer galvanitzat, amb l'envidrament col-locat i la persiana i els seus mecanismes, si es el cas.

Es consideren incloses dins d'aquesta unitat d'obra les operacions segients:

- Muntatge del bastiment de base a la vegada que es fa la paret de tancament

- Muntatge del bastiment d'alumini i segellat del junt amb l'obra

- Col‘locacié de les fulles de la finestra, i muntatge dels perfils d'estanqueitat al bastiment i les fulles
- Col'locacié de les guies de persiana i el torn de la mateixa, si es el cas

- Col'locacié dels vidres i segellat dels mateixos

- Col'locacié de la persiana amb els seus mecanismes d'accionament, si es el cas

- Muntatge de les tapetes i remats, i la tapa de persiana, si es el cas

CONDICIONS GENERALS:

La finestra ha de tenir la forma, dimensions, tipus de perfils i tipus d'envidrament indicats a la DT.
Els diferents elements que conformen la unitat d'obra han de quedar en la posicié prevista a la DT o
en el seu defecte, en la indicada per la DF.

El conjunt ha de ser estable i resistent.

Una vegada col-locada la finestra o balconera ha de mantenir els valors de permeabilitat a l'aire,
estanquitat a l'aigua i resisténcia al vent indicats a la DT.

Les fulles de la finestra o balconera han d'obrir i tancar correctament, sense necessitat de forcar la

[ ]
ribau
o PROJECTE TECNIC DE LES OBRES DE LA REFORMA DE LA SALA DE CONTROL 381



seva posicié.

Si la finestra o balconera té persiana, aquesta ha de fer tot el seu recorregut sense traves, amb totes
les lames en posicié horitzontal.

Ha de ser possible deixar la persiana fixa en qualsevol punt del seu recorregut.

Tolerancies d'execucié:

- Replanteig: = 10 mm

- Nivell previst: = 5 mm

- Horitzontalitat: = 1T mm/m

- Aplomat: = 2 mm/m

- Pla previst del bastiment respecte de la paret: + 2 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

S'han d'aturar els treballs quan la velocitat del vent sigui superior a 50 km/h, plogui o les
temperatures no es trobin dintre dels limits de 5°C i 40°C. Si un cop realitzats els treballs es donen
aquestes condicions, shan de revisar i assegurar les parts fetes.

L'ordre d'execucié de les feines ha de ser l'indicat en el primer apartat, on s'enumeren les operacions
incloses a la unitat d'obra.

Cadascuna de les operacions que configuren la unitat d'obra ha de complir el seu plec de
condicions.

Després d'executar cadascuna de les operacions que configuren la unitat d'obra, i abans de fer una
operacié que oculti el resultat d'aquesta, s'ha de permetre que la DF verifiqui que es compleix el plec
de condicions de l'operacié.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

m?2 de superficie corresponent al buit d'obra, executada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

PA  TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES
PAM TANCAMENTS PRACTICABLES DE VIDRE

PAM2- TANCAMENT DE VIDRE, COL-LOCAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PAM2-36TN.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Tancament de vidre tfrempat, incolor o de color filirant, fractada al acid o sense tractament, amb o
sense fulles batents, col-locat amb fixacions metal-liques.

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

- Replanteig

- Subministrament i col-locacié de les fixacions mecaniques dels vidres fixos

- Segellat dels vidres fixos

- Subministrament i col-locacié de les fulles batents sobre els mecanismes préviament col-locats

- Neteja del conjunt

CONDICIONS GENERALS:

Les fulles han de quedar al nivell i al pla previstos.

Les unions entre les llunes i entre lluna i paviment, brancal o llinda, han de quedar fetes per mitja de
peces i ferraments metal-lics.
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No ha d'existir contacte directe entre vidre i vidre, vidre i metall, ni entre vidre i formigé.
Entre les peces metal-liques i les llunes hi ha d'haver una placa de material elastic.
Les peces metal-liques han de quedar fixades per mitja de cargols.

Franquicia de les portes amb la instalacié:

- Franquicia superior: 3 mm

- Franquicia inferior: 7 mm

- Franquicia lateral: 2 mm

Tolerancies d'execucié:

- Aplomat: = 2 mm

- Franquicia porta-obertura: = 2 mm

- Alineacié dels punts de gir i pomel-les: = 2 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

La fulla s'ha de col-locar una vegada fixats els punts de gir inferior i superior.
S'ha de col-locar sobre les plaques de les pomel-les, amb les seves contraplaques, comengant per la
inferior.

3.- UNITAT | CRITERI D'’AMIDAMENT

m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.
La partida inclou la col-locacié de les fixacions mecaniques de les targes fixes.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

* Orden de 17 de junio de 1975, por la que se aprueba la Norma Tecnolégica de la Edificacion.
NTE-PPV/1975: Particiones. Puertas. Vidrio

* Orden de 19 de febrero de 1976, por la que se aprueba la Norma Tecnolégica de la Edificacion.
NTE-FVT/1976: Fachadas. Vidrios. Templados.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sén els segUents:

- Replanteig.

- Subministrament i col-locacié de les fixacions mecaniques dels vidres fixos.

- Segellat dels vidres fixos.

- Subministrament i col-locacié de les fulles batents sobre els mecanismes préviament col-locats.
- Neteja del conjunt.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Inspeccié visual i control geometric de la unitat acabada.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS
D'INCOMPLIMENT:

Quan s'observin irregularitats de replanteig, s'hauran de corregir abans de completar l'execucié de
la unitat.

No s'ha de permetre la continuacié dels treballs fins que no estiguin solucionats els defectes
d'execucié.

La suspensié dels treballs i la correccié de les no conformitats observades aniran a carrec del
Contractista.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS
D'INCOMPLIMENT:

No hi ha condicions especificades per a l'execucié de la partida.
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PA  TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES
PAN BASTIMENTS DE BASE PER A FINESTRES, BALCONERES, PORTES | ARMARIS

PAN5- BASTIMENT DE BASE DE TUB D'ACER, COL-LOCAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PAN5-7Z37,PAN5-7Z6C,PAN5-7Z6D.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Bastiments de base amb tubs d'acer pintat o galvanitzat.

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segUents:

- Replanteig

- Col‘locacié prévia, aplomat i anivellat

- Obertura dels caixetins per a introduir les potes de fixacié

- Fixacié definitiva i neteja

CONDICIONS GENERALS:

Ha d'estar ben aplomat, sense deformacions dels angles, i al nivell i al pla previstos.

No ha de gravitar cap tipus de carrega sobre el bastiment.

Si el perfil no esta galvanitzat, haurd d'estar pintat amb dues mans d'emprimacié antioxidant.
Ha d'estar travat a l'obra per mitja dels elements d'ancoratge.

La unié del bastiment de base amb la paret o el suport ha d'estar segellada en tot el perimetre.
Distancia entre elements travats a l'obra: <= 60 cm

Tolerancies d'execucio:

- Replanteig: = 10 mm

- Nivell previst: + 10 mm

- Horitzontalitat: = 1 mm

- Aplomat (enfora): 3 mm

- Pla previst del bastiment respecte a la paret: = 2 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

El pla en qué s'ha de col-locar el bastiment de base ha de ser segons el gruix que tingui l'acabat del
parament.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT
Unitat mesurada segons les especificacions de la DT.
La unitat d'obra no inclou el cost de la col-locacié del bastiment, que és imputable a la unitat d'obra

d'execucié de la paret on va col-locat si la superficie del bastiment és igual o inferior a 4 m2, 0 a
una unitat d'obra especifica de col-locacié de bastiments en altre cas.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.
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PA  TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES
PAP BASTIMENTS | FOLRATS DE BASTIMENTS DE BASE PER A PORTES | ARMARIS

PAPO-  BASTIMENT DE FUSTA DE Pl ROIG PER A PINTAR, PER A PORTES DE FULLES BATENTS,
COL-LOCAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PAPO-374T.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Bastiments de fusta, col-locats directament sobre fabrica.

S'han considerat els tipus segUents:

- Bastiments de base per a folrar

- Bastiments de base per a pintar

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segUents:

- Replanteig

- Col‘locacié prévia , aplomat i anivellat

- Fixacié definitiva

- Neteja i proteccié

CONDICIONS GENERALS:

El bastiment ha d'estar ben aplomat, sense deformacions dels angles, al nivell i al pla previstos.
No ha de gravitar cap tipus de carrega sobre el bastiment.

El bastiment ha d'estar travat a l'obra per mitja d'ancoratges galvanitzats.
Si els muntants del bastiment no s'encasten en el paviment, s'han de fixar a aquest paviment per
mitja de fixacions mecdniques.

Distaincia entre ancoratges: <= 60 cm

Distancia dels ancoratges als extrems: <= 30 cm

Nombre ancoratges al cabird superior:

- Amplaria 40 <=a <= 100 cm: 2

- Amplaria 100 <=a <= 175cm: 3

- Amplaria > 175 cm: 4

Encastament dels muntants en el paviment: >= 5 cm

Tolerancies d'execucié:

- Replanteig: = 10 mm

- Nivell previst: = 10 mm

- Horitzontalitat: = 1T mm

- Aplomat: = 3 mm

- Pla previst del bastiment respecte a la paret: = 2 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

El pla en qué s'ha de col-locar el bastiment ha de ser segons el gruix que tingui l'acabat del
parament. La manera de col-locar el bastiment ha de fer possible la collocacié posterior del
tapajunts.

S'ha de collocar amb l'ajuda d'elements que garanteixin la proteccié del bastiment contra els
impactes durant tot el procés constructiu i d'altres que mantinguin l'escairat fins que quedi ben travat
a l'obra. En treure aquestes proteccions s'han de tapar els forats amb materials adequats (massilles,
tacs, etc.).

El bastiment s'ha de travar a la paret a mesura que aquesta es va aixecant.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat mesurada segons les especificacions de la DT.

La unitat d'obra no inclou el cost de la col-locacié del bastiment, que és imputable a la unitat d'obra
d'execucié de la paret on va col-locat si la superficie del bastiment és igual o inferior a 4 m2, 0 a
una unitat d'obra especifica de col-locacié de bastiments en altre cas.
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4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

PA  TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES
PAQ FULLES | BLOCKS DE FUSTA PER A PORTES | ARMARIS

PAQ7- FULLA BATENT PER A PORTA INTERIOR AMB ACABAT DE TAULER DE MELAMINA,
COL-LOCADA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PAQ7-AJAB.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Fulla per a porta batent, col-locada sobre el bastiment amb tota la ferramenta, frontisses, pany, etc.
S'han considerat les portes segients:

- Interiors

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

- Presentacié de la porta

- Rectificacié si cal

- Col'locacié de la ferramenta

- Fixacié definitiva

- Neteja i proteccié

CONDICIONS GENERALS:

La porta ha d'obrir i tancar correctament.

Tota la ferramenta ha d'anar fixada al bastidor de cada fulla o bé al reforg.
La fulla que no porti tanca s'ha de fixar al bastiment per mitja de dos passadors.
Tolerancies d'execucié:

- Horitzontalitat: = 1T mm

- Aplomat: = 3 mm

- Pla previst de la fulla respecte al bastiment: = 1 mm

- Posicié de la ferramenta: = 2 mm

PORTES D'ENTRADA O PORTES EXTERIORS O INTERIORS

Franquicia entre les fulles i el bastiment: <= 0,2 cm

Franquicia entre la fulla i el paviment: >= 0,2 cm, <= 0,4 cm

Fixacions entre cada fulla i el bastiment: >= 3

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

No hi ha condicions especifiques del procés constructiu.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat mesurada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA
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CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sén els segUents:

- Comprovacié geométrica de l'element de tancament

- Replanteig

- Col'locacié, aplomat i anivellat de l'element

- Subjeccié definitiva a la paret o bastiment de base i segellat

- Eliminacié de rigiditzadors i tapat de forats si és el cas

- Col'locacié dels mecanismes

- Col'locacié dels tapajunts

- Neteja de tots els elements

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Inspeccié visual i comprovacié de funcionament de la unitat acabada.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS
D'INCOMPLIMENT:

No s'ha de permetre la continuacié dels treballs fins que no estiguin solucionats els defectes
d'execucié.

La suspensié dels treballs i la correccié de les no conformitats observades aniran a carrec del
Contractista.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS
D'INCOMPLIMENT:

No hi ha condicions especificades per a l'execucié de la partida.

PA  TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES
PAS PORTES TALLAFOCS

PAS2- PORTA TALLAFOCS DE FULLES BATENTS, COL-LOCADA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PAS2-5Q05,PAS2-5Q02.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Col‘locacié de porta tallafoc de fusta o metal-lica, d'accionament manual o automatic per
termofusible.

S'han considerat els tipus segUents:

- Portes de fulles batents

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

- Comprovacié prévia de que les dimensions del forat i de la porta sén compatibles

- Replanteig en el forat de la situacié dels elements d'ancoratge

- Fixacié del bastiment, de les guies, col-locacié del full i dels mecanismes d'obertura.
CONDICIONS GENERALS:

Ha d'estar ben aplomada, a escaire i al nivell previst.

Ha d'obrir i tancar correctament.

Tolerancies d'execucié:

- Anivellament: = 1 mm

- Aplomat: <= 3 mm (enfora)

PORTES DE FULLES BATENTS:

El gir s'ha de fer en el sentit d'evacuacié i de manera que l'obertura de la porta no disminueixi
l'amplaria real de la via d'evacuacié.

Algaria de col-locacié dels mecanismes d'obertura: 1T m (= 50 mm)

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO
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En la porta de fusta, un cop retirats els elements de proteccié i de travada, els forats han de quedar
tapats amb massilles, tacs, etc.

En les portes de fulles batents, I'ajustatge de les cares de contacte entre el bastiment i les fulles i
entre les dues fulles, en el seu cas, sha de regular amb la posicié de les frontisses de les fulles.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat mesurada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Documento Bésico de Seguridad en caso de incendio DB-SI, parte Il del CTE, aprobado por el Real
Decreto 314/2006.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sén els segUents:

- Comprovacié prévia de que les dimensions del forat i de la porta sén compatibles

- Replanteig en el forat de la situacié dels elements d'ancoratge

- Fixacié del bastiment, de les guies, col-locacié del full i dels mecanismes d'obertura.
CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Inspeccié visual i control geomeétric de la unitat acabada.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s’han de realitzar segons les instruccions de la DF.

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS
D'INCOMPLIMENT:

Quan s'observin irregularitats de replanteig, s'hauran de corregir abans de completar l'execucié de
la unitat.

No s'ha de permetre la continuacié dels treballs fins que no estiguin solucionats els defectes
d'execucié.

La suspensié dels treballs i la correccié de les no conformitats observades aniran a carrec del
Contractista.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS
D'INCOMPLIMENT:

No hi ha condicions especificades per a l'execucié de la partida.

PA  TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES
PAW AUTOMATISMES PER A TANCAMENTS PRACTICABLES

PAWS5- PANY ELECTRIC DE CLAU TUBULAR, COL-LOCAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PAWS5-4WE3.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Accessoris i material auxiliar dels automatismes d'obertura i tancament de portes o persianes
S'han considerat els elements segients:

- Pany eléctric de clau tubular muntat en caixa

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segUents:

Pany eléctric:

- Muntatge del pany o la caixa i connexionat

PANY ELECTRIC MUNTAT EN CAIXA:

S'ha d'encastar dins del forat oportt de la caixa.
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Ha de quedar fixat a la caixa amb els mecanismes previstos pel fabricant.

Ha de quedar connectat amb el quadre eléctric de comandament, segons l'esquema de la DT i les
instruccions del fabricant.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

La seva instal-lacié no ha d'alterar les caracteristiques de I'element.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

PA  TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES
PAY COL-LOCACIO DE TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES

PAYO- COL-LOCACIO DE BASTIMENTS EN PARETS EXISTENTS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PAY0-50BJ,PAY0-5080.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Collocacié de bastiments sense incloure el subministrament dels mateixos.
L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

- Replanteig

- Anivellat i aplomat

- Fixacié del bastiment

- Proteccié i neteja

CONDICIONS GENERALS:

El bastiment ha d'estar ben aplomat, sense deformacions dels angles, al nivell i al pla previstos.
No ha de gravitar cap tipus de carrega sobre el bastiment.

El bastiment ha d'estar travat a la paret per mitjd d'ancoratges galvanitzats.
Si el bastiment és per a porta i els muntants no s'encasten en el paviment, shan de fixar a aquest
mitjancant fixacions mecdniques.

Distancia entre els ancoratges galvanitzats: <= 60 cm

Distancia d'ancoratges galvanitzats als extrems: <= 30 cm

Nombre d'ancoratges en el cabird superior: >= 2

Encastament dels muntants en el paviment: >= 5 cm

Tolerancies d'execucié:

- Replanteig: = 10 mm

- Nivell previst: + 10 mm

- Horitzontalitat: = 1 mm

- Aplomat: = 3 mm

- Pla previst del bastiment respecte a la paret: = 2 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

El pla en qué s'ha de col-locar el bastiment ha de ser segons el gruix que tingui l'acabat del
parament.

La col-locacié del bastiment ha de possibilitar la del tapajunts.

S'ha de collocar amb l'ajut d'elements que garanteixin la proteccié del bastiment contra els impactes
durant tot el procés constructiu i d'altres que mantinguin l'escairat fins que quedi ben travat a l'obra.
En treure aquestes proteccions s'han de tapar els forats amb materials adequats (massilles, tacs,
etfc.).

El bastiment es col-loca durant el procés de formacié de la paret i sha de travar a ella a mesura que
aquesta es puja.
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3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat mesurada segons les especificacions de la DT.
La unitat d'obra no inclou el subministrament del bastiment.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

PA  TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES
PAY COL-LOCACIO DE TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES

PAY1- COL-LOCACIO DE BASTIMENTS EN PROCES DE FORMACIO DE PARETS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PAY1-4XUK.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Collocacié de bastiments sense incloure el subministrament dels mateixos.
L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

- Replanteig

- Anivellat i aplomat

- Fixacié del bastiment

- Proteccié i neteja

CONDICIONS GENERALS:

El bastiment ha d'estar ben aplomat, sense deformacions dels angles, al nivell i al pla previstos.
No ha de gravitar cap tipus de carrega sobre el bastiment.

El bastiment ha d'estar travat a la paret per mitja d'ancoratges galvanitzats.
Si el bastiment és per a porta i els muntants no s'encasten en el paviment, shan de fixar a aquest
mitjangant fixacions mecdniques.

Distancia entre els ancoratges galvanitzats: <= 60 cm

Distancia d'ancoratges galvanitzats als extrems: <= 30 cm

Nombre d'ancoratges en el cabird superior: >= 2

Encastament dels muntants en el paviment: >= 5 cm

Tolerancies d'execucié:

- Replanteig: = 10 mm

- Nivell previst: + 10 mm

- Horitzontalitat: = 1 mm

- Aplomat: = 3 mm

- Pla previst del bastiment respecte a la paret: = 2 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

El pla en qué s'ha de col-locar el bastiment ha de ser segons el gruix que tingui l'acabat del
parament.

La col-locacié del bastiment ha de possibilitar la del tapajunts.

S'ha de collocar amb l'ajut d'elements que garanteixin la proteccié del bastiment contra els impactes
durant tot el procés constructiu i d'altres que mantinguin l'escairat fins que quedi ben travat a l'obra.
En treure aquestes proteccions s'han de tapar els forats amb materials adequats (massilles, tacs,
etfc.).

El bastiment es col-loca durant el procés de formacié de la paret i sha de travar a ella a mesura que
aquesta es puja.
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3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat mesurada segons les especificacions de la DT.
La unitat d'obra no inclou el subministrament del bastiment.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

PA  TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES
PAZ ELEMENTS ESPECIALS PER A TANCAMENTS | DIVISORIES PRACTICABLES

PAZ1- FERRAMENTA PER A FINESTRES | PORTES (D)

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PAZ1-HYP6,PAZ1-HIMP.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Accessoris i material auxiliar de les ferramentes de portes i finestres.

S'han considerat els elements segients:

- Pany mestrejat de tres punts

- Tiradors d'acer inoxidable

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

Pany:

- Col'locacié de la pega del pany a la porta o finestra i a la part fixa del tancament
- Muntatge i fixacié dels elements

- Ajusts dels mecanismes

Tiradors:

- Replanteig

- Fixacié dels elements

PANY DE TRES PUNTS:

Ha de funcionar correctament i ha de tenir un accionament suau.

S'ha d'encastar dins del forat oportt de la porta o finestra.

Ha de quedar fixat a la fulla amb els mecanismes previstos pel fabricant.

El passador i la caixa han de quedar alineats amb el pany.

Ha de quedar a una algcada del paviment no inferior a 95 ¢cm ni superior a 105 cm.
TIRADORS:

La posicié ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per la DF.
Han d'estar fixats solidament a la fulla.

Han de quedar aplomats i anivellats.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

La seva col-locacié no ha d'alterar les caracteristiques de l'element.
No s'han de produir danys en la superficie de la fulla.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat mesurada segons les especificacions de la DT.
4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

[ ]
ribau
o PROJECTE TECNIC DE LES OBRES DE LA REFORMA DE LA SALA DE CONTROL 391



No hi ha normativa de compliment obligatori.

PB PROTECCIONS | SENYALITZACIO
PB9 SENYALITZACIO INFORMATIVA

PB92- PLACA DE SENYALITZACIO INTERIOR, COL-LOCADA (D)

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PB92-H8NO.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Plaques de senyalitzacié interior d'edificis i caracters numeérics per a identificacié postal o altres usos,
collocats en la seva posicié definitiva amb el sistema de fixacié previst.

Plaques de senyalitzacié de prohibicié i adverténcia provisionals en zones afectades per obres.
S'ha considerat la segient senyalitzacié:

- Plaques de senyalitzacié.

- Cintes d'abalisament.

S'han considerat els tipus de col-locacié segients:

- Amb fixacions mecaniques

- Amb adhesiu

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

- Replanteig

- Neteja superficial del parament

- Fixacié de l'element

- Neteja

- Desmuntatge o retirada (en cas de senyalitzacié provisional)

CONDICIONS GENERALS:

L'element de senyalitzacié ha d'estar fixat al suport a la posicié indicada a la DT, amb les
modificacions introduides al replanteig previ, aprovades per la DF.

Quan es col-loqui amb fixacions mecaniques, ha de tenir col-locats i cargolats tots els visos previstos
per la seva fixacié.

La cara exterior de la placa ha d'estar en un pla vertical, amb l'aresta superior horitzontal.

El caracter numéric ha d'estar en un pla vertical i correctament orientat.

Tolerancies d'execucié:

- Nivell: £ 5 mm

- Aplomat: = 1 mm/15 cm

PLACA SENYALIITZACIO D'OBRA:

L'objectiv d'aquesta senyalitzacié és delimitar 'area de treball per tal d'evitar 'accés de personal no
implicat als treballs.

Les mides de la senyal han de ser les necessaries per tal que cridin l'atencié i siguin visibles i
comprensibles des de la distancia des d'on han de ser observades.

En cas d'amiant, les senyals han de estar col-locades al voltant de l'area de treball i han de ser
visibles per a les persones de l'entorn exterior a l'area afectada i d'acord amb els criteris especificats
al Pla de Treball, al RD 396/2006, al RD 363/1995 i al RD 485/1997.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

Quan la placa sigui definitiva,el parament on s'ha de col-locar ha d'estar totalment acabat.

No s'han de produir danys al parament ni desperfectes o bonys a la senyal durant la col-locacié.
En cas de desmuntatge, tampoc ha de provocar danys apreciables al parament on han estat
col-locades.

PLACA FIXADA MECANICAMENT:

No s'han de produir danys a la pintura ni bonys a la planxa durant la col-locacié.

En el cas de plaques de senyalitzacié metal-liques,no stha de foradar la placa per fixar-la. Shan
d'utilitzar els forats existents.

PLACA COL-LOCADA AMB ADHESIU:

El parament on s'ha de col-locar ha d'estar net de pols i la seva superficie ha de ser llisa.
L'adhesiu utilitzat ha de ser compatible amb els materials del suport i del caracter.
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No s'ha de tacar el parament de suport amb adhesiu, ni ha de regalimar per sota del caracter.
3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

PLACA O CARACTER NUMERIC:

Unitat de quantitat col-locada, mesurada segons les especificacions de la DT.

VINIL AUTOADHESIU:

m?2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.

CINTA D'ABALISAMENT:

m de llargaria amidada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 396/2006, de 31 de marzo. por el que se establecen las disposiciones minimas de
seguridad y salud aplicables a los trabajos con riesgo de exposiciéon al amianto.

Ley 31/1995, de 8 de noviembre, de prevencién de riesgos laborales.

Real Decreto 485/1997, de 14 de abril, sobre disposiciones minimas en materia de sefalizacién de
seguridad y salud en el trabajo.

PC ENVIDRAMENTS
PC1 VIDRES PLANS

PC16- MIRALL, COL-LOCAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PC16-5NMJ.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Col‘locacié de mirall.

S'han considerat els tipus de col-locacié segients:

- Adherit sobre tauler de fusta

- Amb fixacions mecdaniques al parament

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

Adherit sobre tauler de fusta:

- Neteja i preparacié del suport

- Aplicacié de l'adhesiu i col-locacié del mirall

- Neteja final

Col‘locacié amb fixacions mecaniques:

- Neteja del suport

- Replanteig dels punts de fixacié

- Col'locacié del mirall

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Ha d'estar col-locat de manera que no quedi sotmés als esforcos produits per contraccions,
dilatacions o deformacions del suport.

El suport ha de quedar pla i ha d'estar ben aplomat.

Ha de quedar ben fixat al suport.

Un cop col-locat no hi ha d'haver ratllades, escantonaments o d'alires defectes superficials a la cara
vista ni a la posterior.

Distancia entre els miralls: >= 1 mm

ADHERIT SOBRE TAULER DE FUSTA:

No s'han d'utilitzar adhesius que continguin acids lliures que puguin alterar la pintura de proteccié
del mirall.

FIXAT MECANICAMENT SOBRE EL PARAMENT:

Els elements de subjeccié han de portar una lamina elastica per tal d'impedir el contacte directe amb
el mirall.

Distancia dels forats de subjeccié al perimetre: >= 5 cm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO
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En ambients humits la col-locacié s'ha de realitzar de manera que no es puguin produir
condensacions sobre la cara posterior, facilitant la circulacié de l'aire.
La posada a l'obra no ha d'alterar les caracteristiques de I'element.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.

S'han de considerar les respectives dimensions d'acord amb els criteris segUents:
- Llargaria i amplaria: Mdhiples de 6 cm

Cal prendre el mdltiple immediat superior en el cas que la dimensié no ho sigui.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

PC ENVIDRAMENTS
PC1 VIDRES PLANS

PC1D- VIDRE AILLANT DOS LAMINARS SEGURETAT, COL-.LOCAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PC1D-9Q5K.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Envidrat amb vidre, allotjat en galzes sobre fusta, acer, alumini o PVC o entregat directament sobre
buit d'obra, o millora actstica de balconera substituint els vidres antics per vidre laminat.
S'han considerat els tipus segUents:

- Vidre qillant o resistent al foc

S'han considerat les formes de col-locacié seguents:

- Col'locacié amb llisté de vidre

- Col'locacié amb perfils conformats de neopré

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

Col-locacié amb llisté de vidre:

- Neteja dels perfils de suport

- Aplicacié d'una primera capa de mastic en el perimetre

- Col'locacié de les falques de recolzament

- Col‘locacié de la fulla de vidre en el bastiment

- Aplicacié d'un cordé de mastic omplint l'espai entre el vidre i el galze

- Col‘locacié del llisté perimetral

- Allisat del mastic i neteja final

Collocacié amb perfils conformats de neopreé:

- Neteja dels perfils de suport

- Col'locacié del perfil conformat en el perimetre de la fulla de vidre

- Col‘locacié de la fulla de vidre en el bastiment

CONDICIONS GENERALS:

Ha d'estar col-locat de manera que no quedi sotmés als esforgos produits per contraccions,
dilatacions o deformacions del suport.

Ha de quedar ben fixat en el seu emplagament.

No ha d'estar en contacte amb d'altres vidres, ni amb formigd o metalls.

Tots els materials utilitzats han de ser compatibles entre ells.

El conjunt ha de ser totalment estanc.

Quan el vidre és reflector, la superficie reflectora ha d'anar col-locada a l'exterior.

Si sén exteriors, shan de col-locar sobre tancaments amb orificis de drenatge.

Els vidres laminars de seguretat o antibala han d'estar col-locats de manera que la cara exposada a
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les agressions coincideixi amb la indicada com a tal pel fabricant.

Fletxa del tancament: <= 1/300 |
Algaria del galze i franquicia perimetral:
- Vidre amb cambra d'aire:

O +

I Gruix vidre I Semiperimetre | Algaria |Franquicia |
12 llunes + cambra d'aire] vidre | galze |perimetral |
C (mm) )b (mm) ! (mm) = 0,5}

| | | ] |

| TTTT T T T T E T | TTTmEEEEEE | Tt | I

} | <=08 }|18+1,5, 3 !

l <=20 /1 08-3 |18=+1,5] 3 !

! I 3-5 120+2,0 4 !

! ' 5-7 125+25, 5 !

| | | ] |

| TTTT T T T T E T | TTTmEEEEEE | Tt | I

! I <=08 120+2,0! 4 l

! > 20 ! 0,8-3 120=*2,0 4 l

l ' 3-5 122+20! 5 !

! I 5-7 125+25, 5 !
e e +
Franquicia lateral i amplaria del galze:
oo +
I Semiperimetre | Franquicia | Amplaria galze !
I vidre | lateral | Gruix vidre + (2 x Franquicia lateral) |
i(W h(mw h (mm) | .
| Tt | | TTTTT T T T T T T T m T 1

I <=4 3 Gruix vidre + 6 !

L >4 5 Gruix vidre + 10 !

A e +

En el cas de la col-locacié amb perfils conformats de neopré, la franquicia pot reduir-se fins a 2

mm.
Tolerancies d'execucié:

- Franquicia lateral i amplaria del galze:
- Vidre amb cambra d'aire:

U +
! Gruix vidre I Semiperimetre |Franquicia |Amplaria |
12 llunes + cambra d'aire | vidre | lateral | galze |
| (mm) bom) 1 (mm)  (mm)
| I I 1 1
| | | | 1
! 14-18 ! ! 1 +2,0 |

I 19-23 ! ! 1425 |

l 24 - 28 ! ! 1 +£30 |

! 30-32 ! ! 1 £3,5 |

! 34 -38 <=4 L' +05 | =40 |
! 40 - 42 ! ! +4,5 |

l 46 ! ! 1 +50 |

! 57 ! ! 1 +£6,0 |

! 59 - 63 ! ! 1 £6,5 |

! 73 ! ! 1 x75 |

! 75 ! ! 1 +£8,0 |

! 79 ! ! I £8,5 |

[ =mmmm oo [mmmmmmmmmmeees j=mmmmmmees j=mmmmmee- i
I 14 I ! 12,0 |

I 16 -19 ! ! 125 |

I 20 - 24 ! ! 1 £3,0 |

I 25-28 ! ! 1 £3,5 |

! 30 - 34 >4 L +£05 | +£4,0 |
| 38 i i P45 |

l 40 - 42 ! ! 1 +£50 |

| 46 i i i =55 |

! 57 - 59 ! ! 1 £6,5 |

! 63 ! ! ' +7,0 |

! 73 ! ! 1 +£8,0 |

! 75-79 ! ! 1 £8,5 |
. +
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VIDRE TREMPAT:

El vidre ha de portar totes les manufactures necessaries per a la seva posada a l'obra i no s'admet
cap manufactura posterior.

Les peces metal-liques de fixacié han de portar una ldmina de neopré entre el vidre i el metall.
COL-LOCACIO AMB RIBET:

Ha de recolzar sobre falques de materials elastdomers o de fusta tractada, col-locades als extrems de
la fusteria i a una distancia d'1/10 de la seva llargaria.

La llargaria de les falques s'ha de determinar d'acord amb el fipus de material i la superficie del
vidre.

El gruix de les falques ha d'estar en relacié amb la franquicia lateral i perimetral.

S'ha de fer un segellat continu que garanteixi l'estanquitat a l'aigua i al pas de l'aire.

Ampléria de les falques:

- Vidre qillant: Gruix vidre (2 llunes+cambra d'aire)+ 3 mm

Tolerancies d'execucié:

- Amplaria de les falques (vidre aillant):

A +
! Gruix vidre | Amplaria |
12 llunes + cambra d'aire | falques |
C m) o m)

| I |

| | |

L 14-16 P+ 1,5 |
L7221 1+20 |

L 22.26 l+25 !

' 27 - 31 1 =30 !

! 32-34 1 +3,5 |

! 38 - 40 1 +4,0 |

! 42 - 46 ' +4,5 |

! 57 - 59 1 +6,0 |

! 63 L +6,5 |

! 73-75 V=75 |

! 79 1 +8,0 |

A e +

COL-LOCACIO AMB PERFILS CONFORMATS DE NEOPRE:
El perfil conformat de neopré ha de tenir una pressié constant en tota la seva llargaria.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

S'han de suspendre els treballs de col-locacié quan la velocitat del vent superi els 50 km/h i la
temperatura sigui inferior a 0°C.
La posada a l'obra no ha d'alterar les caracteristiques de I'element.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

ENVIDRAT:

m?2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.

S'han de considerar les respectives dimensions segons els criteris segients, cal prendre el maltiple
immediat superior en cas que la dimensié no ho sigui:

VIDRE AILLANT, DE PROTECCIO AL FOC, LAMINAR DE SEGURETAT O ANTIBALA:

- Llargaria i amplaria: Mdltiples de 3 cm

- Unitats amb superficie < 0,25 m2: 0,25 m2 per unitat

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

COL-LOCACIO AMB LLISTO DE VIDRE O AMB PERFILS CONFORMATS DE NEOPRE:
* UNE 85222:1985 Ventanas. Acristalamiento y métodos de montaije.
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PC ENVIDRAMENTS
PC1 VIDRES PLANS

PC1H- VIDRE LAMINAR DE SEGURETAT, COL-LOCAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PCTH-5D41.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Envidrat amb vidre, allotjat en galzes sobre fusta, acer, alumini o PVC o entregat directament sobre
buit d'obra, o millora acustica de balconera substituint els vidres antics per vidre laminat.
S'han considerat els tipus segUents:

- Vidre laminar de seguretat

S'han considerat les formes de col-locacié segients:

- Col'locacié amb llisté de vidre

- Col*locacié amb perfils conformats de neopré

- Col‘locacié amb mastic sobre buit d'obra irregular

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

Col-locacié amb llisté de vidre:

- Neteja dels perfils de suport

- Aplicacié d'una primera capa de mastic en el perimetre

- Col'locacié de les falques de recolzament

- Col'locacié de la fulla de vidre en el bastiment

- Aplicacié d'un cordé de mastic omplint l'espai entre el vidre i el galze

- Col‘locacié del llisté perimetral

- Allisat del mastic i neteja final

Collocacié amb perfils conformats de neopreé:

- Neteja dels perfils de suport

- Col'locacié del perfil conformat en el perimetre de la fulla de vidre

- Col'locacié de la fulla de vidre en el bastiment

Col-locacié amb mastic sobre buit d'obra irregular:

- Confeccié de plantilles

- Retall a mida del vidre

- Neteja i preparacié del suport

- Aplicacié d'una primera capa de mastic en el perimetre del buit

- Col'locacié de la fulla de vidre en el buit d'obra

- Fixacié del vidre al buit d'obra

- Aplicacié d'un cordé de mastic omplint l'espai entre el vidre i el buit

- Allisat del mastic i neteja final

CONDICIONS GENERALS:

Ha d'estar col-locat de manera que no quedi sotmés als esforgos produits per contraccions,
dilatacions o deformacions del suport.

Ha de quedar ben fixat en el seu emplacament.

No ha d'estar en contacte amb d'altres vidres, ni amb formigé o metalls.

Tots els materials utilitzats han de ser compatibles entre ells.

El conjunt ha de ser totalment estanc.

Quan el vidre és reflector, la superficie reflectora ha d'anar col-locada a l'exterior.
Si sén exteriors, shan de col-locar sobre tancaments amb orificis de drenatge.

Els vidres laminars de seguretat o antibala han d'estar col-locats de manera que la cara exposada a
les agressions coincideixi amb la indicada com a tal pel fabricant.

Fletxa del tancament: <= 1/300 |

Alcaria del galze i franquicia perimetral:

- Vidre laminar o simple:

e e e m e emnmnnn +
! Gruix |Semiperimetre |Alcaria del | Franquicia |
!'vidre | vidre ! galze |perimetral |
i (mm) 1 (m) io(mm) 1 (mm)
- J— J— |
ribau
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! ! <=08 10 =10} 2 =05

| ! 08-3 112 10! 3 =0,5/|

l<=10}! 3-5 16 =15 4 +£0,5)}

! I 5-7 120 =20} 5 0,5

: > 7 125 =251 6 =10

| | | | ]

[ | TTTEEEE T [ [ 1

: I <=08 |16 =155 =05}

! 1 08-3 116 =155 0,5/

I >10} 3-5 118 =155 =05

! I 5-7 120 =20} 5 0,5

: L>7 125 =251 6 =10
e +

Franquicia lateral i amplaria del galze:
. +
I Semiperimetre | Franquicia | Amplaria galze !
I vidre | lateral | Gruix vidre + (2 x Franquicia lateral) |
bom) b (mm) (mm) |

| I I I
| | | T T T T T T T e e I
<=4 3 Gruix vidre + 6 !
o> 4 5 Gruix vidre + 10 !
e +
En el cas de la col-locacié amb perfils conformats de neopré, la franquicia pot reduir-se fins a 2
mm.

Tolerancies d'execucié:

- Franquicia lateral i amplaria del galze:

- Vidre de proteccié al foc i vidre laminar:
e +

! Gruix |Semiperimetre |Franquicia |Amplaria |

!'vidre | vidre ! lateral | galze |

Pmm) 0 (m) 1 (mm) | (mm)

| | | I |

| =TT T | TTTTTET TR | TTTTTTTETT | TTTTTTTT T I

16- 71 ! 11,0 |

18-13 ! 1,5 |

118-20) <=4 0,5 |25 |

126 - 28 | ! 1 £30 |

143 - 45 | ! 1 +50 |

159 - 61 | ! L+65 |

j=mmmmmes [mmmmmemseeses [mm=mmmmmmes [ mmmmmeee |

16-7 | ! rx1,5 |

18-13 | ! 1 +£20 |

'118-201 >4 L +05 |30 |

126 - 28 | ! 1 +35 |

143 - 45 | ! 1 +55 |

159 - 61 | ! '+70 |
e +

VIDRE TREMPAT:

El vidre ha de portar totes les manufactures necessaries per a la seva posada a l'obra i no s'admet
cap manufactura posterior.

Les peces metal-liques de fixacié han de portar una lamina de neopré entre el vidre i el metall.
COL-LOCACIO AMB RIBET:

Ha de recolzar sobre falques de materials elastomers o de fusta tractada, col-locades als extrems de
la fusteria i a una distancia d'1/10 de la seva llargaria.

La llargaria de les falques s'ha de determinar d'acord amb el tipus de material i la superficie del
vidre.

El gruix de les falques ha d'estar en relacié amb la franquicia lateral i perimetral.

S'ha de fer un segellat continu que garanteixi l'estanquitat a l'aigua i al pas de l'aire.

Amplaria de les falques:

- Vidre laminar o de proteccié al foc:

! Gruix |Amplaria |Tolerancia |
! vidre |falques | !
(mm) § (mm) § (mm)

[ ]
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18-111 14 1x1,0 !
112-131 16 11,5 !
118-20! 23 120 !
126-28 1 31 |30 !
143-45! 48 | =55 |
159 -61! 64 | =70 !
e +

COL-LOCACIO A LANGLESA O AMB MASTIC:
L'espai entre el vidre i el galze s'ha de reblir amb mastic compatible i ha de quedar enrasat en tot el

seu perimetre. .
COL-LOCACIO AMB PERFILS CONFORMATS DE NEOPRE:
El perfil conformat de neopré ha de tenir una pressié constant en tota la seva llargaria.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

S'han de suspendre els treballs de col-locacié quan la velocitat del vent superi els 50 km/h i la
temperatura sigui inferior a 0°C.
La posada a l'obra no ha d'alterar les caracteristiques de l'element.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

ENVIDRAT:

m?2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.

S'han de considerar les respectives dimensions segons els criteris segients, cal prendre el mdltiple
immediat superior en cas que la dimensié no ho sigui:

VIDRE AILLANT, DE PROTECCIO AL FOC, LAMINAR DE SEGURETAT O ANTIBALA:

- Llargaria i amplaria: Mdliples de 3 cm

- Unitats amb superficie < 0,25 m2: 0,25 m2 per unitat

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

COL-LOCACIO AMB LLISTO DE VIDRE O AMB PERFILS CONFORMATS DE NEOPRE:
* UNE 85222:1985 Ventanas. Acristalamiento y métodos de montaije.
COL-LOCACIO A LANGLESA O AMB MASTIC:

No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sén els segUents:

- Inspeccié visual del material abans de la seva col-locacid, rebutjant les peces malmeses

- Neteja dels perfils de suport.

- Inspeccié visual del procediment d'execucié, d'acord a les condicions del plec i al procediment
adoptat

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sén els segients:

- Inspeccié visual de la unitat acabada. Proves finals d'estanquitat

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de fer segons les indicacions de la DF.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Correccié per part del contractista de les irregularitats observades.

No s'ha de permetre la continuacié dels treballs fins que no estiguin solucionats els defectes
d'execucié.
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PD INSTAL-LACIONS D'EVACUACIO, CANALITZACIO | VENTILACIO ESTATICA
PD1 DESGUASSOS | BAIXANTS

PD18- BAIXANT | CONDUCTE DE VENTILACIO DE PVC

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PD18-8D40.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Baixants i conductes de ventilacié d'instal-lacions d'evacuacié d'edificis amb tub de PVC o polipropilé.
L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

- Col'locacié dels tubs

- Fixacié dels tubs

- Col'locacié d'accessoris

- Execucié d'unions necessaries

CONDICIONS GENERALS:

El tram muntat ha de quedar aplomat i fixat sélidament a l'obra.

Ha de ser estanc en tot el seu recorregut.

Els tubs shan de subjectar per mitja d'abracadores encastables, una de fixacié sota 'embocadura i
la resta de guiatge a infervals regulars.

El pes d'un tub no ha de gravitar sobre el tub inferior.

Les unions entre els tubs shan de fer seguint les instruccions del fabricant.

El baixant no ha de tenir, en el sentit del recorregut descendent, reduccions de seccié en cap punt.
Els conductes de ventilacié han de tenir un diametre uniforme al llarg de tot el seu recorregut.

El pas a través d'elements estructurals sha de protegir amb un contratub de seccié més gran.

La franquicia entre el tub i el contratub, i entre el tub i la valona s'ha d'ataconar amb massilla.

Els conductes han de quedar suficientment separats dels paraments per a facilitar les operacions de
reparacié i evitar la formacié de condensacions.

Els trams vistos amb risc d'impacte han de quedar protegits adequadament.

Els baixants instal-lats mai no han de ser horitzontals o en contrapendent.

Nombre d'abracadores per tub: >= 2

Distancia entre les abracadores:

- Baixant: <= 15 vegades el diadmetre del baixant

- Conducte de ventilacié: <= 150 cm

Gruix del parament al que es subjecta el conducte:

- Baixant: >= 12 cm

- Conducte de ventilacié: >= 9 cm

Pendent del conducte de ventilacié terciaria: >= 1%

Tolerancies d'execucié:

- Desploms verticals: <= 1%, <= 30 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

Per a fer la unié dels tubs no shan de forgar ni deformar els extrems.

No s'han de manipular ni corbar els tubs.

Els canvis direccionals i les connexions s'han de fer per mitja de peces especials.
Tots els talls s'han de fer perpendicularment a l'eix del tub.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

m de llargaria instal-lada, amidada segons les especificacions de la DT, entre els eixos dels elements
o dels punts per connectar.

Aquest criteri inclou les pérdues de material corresponents a retalls i la repercussié de les peces
especials a col-locar.
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4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Documento Bdsico de Salubridad DB-HS, parte Il del CTE, aprobado por el Real Decreto 314/2006.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

La instal-lacié d'evacuacié d'aigies residuals s'executard segons prescripcions de projecte, legislacié
aplicable i a les instruccions de la DF.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Es realitzaran les proves d'estanquitat total i parcial. Aquestes proves es realitzaran amb aigua, amb
aire o amb fum i es seguiran les directrius i especificacions de cada assaig segons la normativa
vigent.

Es verificara sistema de manteniment i conservacié.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

S'ha de comprovar la totalitat de la instal-lacié.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

Es cas de deficiéncies de material o execucid, si es pot esmenar sense canviar materials, es
procedird a fer-ho. En cas contrari es procedird a canviar tot el material afectat.

En cas de manca d'elements o discrepancies amb el projecte, es procedird a l'adequacié, d'acord
amb el determini la DF.

PD INSTAL-LACIONS D'EVACUACIO, CANALITZACIO | VENTILACIO ESTATICA
PD1 DESGUASSOS | BAIXANTS

PD1A- DESGUAS D'APARELL SANITARI DE PVC

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PDTA-F11K,PD1A-F121,PD1A-F122.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Desguassos d'aparells sanitaris amb tub de PVC o polipropilé, des de l'aparell fins al baixant, caixa
sifdnica o claveguerd.

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

- Col'locacié dels tubs

- Fixacié dels tubs

- Col'locacié d'accessoris

- Execucié d'unions necessaries

CARACTERISTIQUES GENERALS:

El ramal muntat ha de ser estanc, no ha de presentar exsudacions ni ha d'estar exposat a
obstruccions.

El ramal no ha de tenir, en el sentit del recorregut descendent, reduccions de seccié en cap punt.
Els trams instal-lats mai no han de ser horitzontals o en contrapendent.

Els canvis de direccié s'han de fer amb peces especials.

No han de quedar ramals enfrontats sobre una mateixa canonada col-lectiva

Quan es subjecten a paraments verticals, aquests han de tenir un gruix minim de 9 cm.

Les subjeccions per a penjar el tub del sostre han de portar folre interior elastic i han de ser
regulables.

Els trams que vagin encastats han d'anar aillats i no s'han de subjectar amb guix o morter.

El pas a través d'elements estructurals s'ha de fer amb contratub amb una franquicia minima de 10
mm que s'ha d'ataconar amb massilla asfaltica o material elastic.

Separacié de les subjeccions:

- Per a tubs de didmetre <= 50 cm: 70 cm

- Per a tubs de diametre > 50 cm: 50 cm

Llargaria del ramal:

[ ]
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- Ramal connectat a caixa sifonica: <= 2,5m

- Ramal d'aparells amb sif6 individual: <=4 m

- Ramal o maniguet de connexié del inodor: <= 1m
Pendent del ramal:

- Ramal connectat a caixa sifonica: 2 al 4 %

- Ramal d'aparells amb sifé individual:

- Banyeres i plats de dutxa: <= 10%

- Aigieres, safareigs, lavabos i bidets: 2,5 al 5%
Radi interior de les curvatures: >= 1,5 x D tub

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

El procés d'instal-lacié no ha d'alterar les caracteristiques de I'element.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

m de llargaria amidada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Documento Bdsico de Salubridad DB-HS, parte Il del CTE, aprobado por el Real Decreto 314/2006.

PD INSTAL-LACIONS D'EVACUACIO, CANALITZACIO | VENTILACIO ESTATICA
PD7 CLAVEGUERES | COL-LECTORS

PD7E- CLAVEGUERO AMB TUB DE PVC-U, PENJAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PD7E-49B4.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formacié de claveguerd amb tub de PVC.

S'han considerat les col-locacions segUents:

- Penjat del sostre

- En rasa, sobre llit d'assentament de sorra

- En rasa, sobre llit d'assentament de sorra i amb reblert de sorra

- En rasa, sobre solera de formigé i llit d'assentament de sorra

- En rasa, sobre solera de formigé, llit d'assentament de sorra i amb reblert de sorra
L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

Penjat del sostre:

- Col‘locacié de les abragadores de subjeccié del tub

- Col'locacié i unié dels tubs

- Col'locacié de les peces necessaries en els punts singulars (per a canvis de direccié, connexions,
etc.)

- Realitzacié de proves sobre la canonada instal-lada

En rasa:

- Execucié de la solera de formigé, en el seu cas

- Preparacié del llit amb sorra compactada

- Col‘locacié dels tubs

- Segellat dels tubs

- Realitzacié de proves sobre la canonada instal-lada

- Rebliment amb sorra fins a la cota indicada a la partida d'obra, en el seu cas
CONDICIONS GENERALS:
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ribau
o PROJECTE TECNIC DE LES OBRES DE LA REFORMA DE LA SALA DE CONTROL 402



El tub ha de seguir les alineacions indicades a la DT. Ha de quedar a la rasant prevista i amb el
pendent definit per a cada tram.

El junt entre els tubs és correcte si els diametres interiors queden alineats. S'accepta un ressalt <= 3
mm.

Els junts han de ser estancs a la pressié de prova, han de resistir els esforgos mecanics i no han de
produir alteracions apreciables en el régim hidraulic de la canonada.

El pas a través d'elements estructurals sha de protegir amb un contratub de seccié més gran.

La franquicia entre el tub i el contratub s'ha d'ataconar amb massilla.

Les unions entre els tubs han d'estar fetes amb els procediments i materials aprovats pel fabricant.
El clavegueré no ha de tenir, en el sentit del recorregut descendent, reduccions de seccié en cap
punt.

Ha de ser estanc a l'aigua a una pressié >= 0,3 bar i <= 1 bar

Ha de ser estanc a l'aire a una pressié >= 0,5 bari <=1 bar

Ha de ser estanc al fum a una pressié de gasos de 250 Pa

PENJAT DEL SOSTRE:

El claveguer6 muntat ha de quedar fixat sdlidament a l'obra, amb el pendent determinat per a cada
fram.

Els tubs s'han de subjectar per mitja d'abracadores, repartides a intervals regulars.

Les abragadores han de ser regulables, de ferro galvanitzat i amb folre interior eldstic.

Els trams instal-lats mai no han de ser horitzontals o en contrapendent.

Els trams rectes, els acoblaments i els canvis de direccié han de disposar de registres formats per
peces especials.

Separacié entre registres: <= 15m

Pendent: >=1%

Distancia entre les abracadores: <= 150 cm

Fletxa: <= 0,3 cm

Separacié amb la cara inferior del sostre: >= 5 cm

Franquicia entre tub i contratub: 10 15 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

La descarrega i manipulacié dels elements s'ha de fer de forma que no rebin cops.

Durant el procés de col-locacié no shan de produir desperfectes en la superficie del tub.

En cas d'interrompre's la col-locacié dels tubs s'ha d'evitar la seva obstruccié i sha d'assegurar el seu
desguds. Quan es reprenguin els treballs sha de comprovar que no s'hagi introduit cap cos estrany
a linferior dels tubs.

Per a fer la unié dels tubs no s'han de forgar ni deformar els extrems.

La unié entre els tubs i altres elements d'obra s'ha de fer garantint la no transmissié de carregues, la
impermeabilitat i 'adheréncia amb les parets.

Si es produeixen fuites apreciables durant la prova d'estanquitat, el contractista ha de corregir els
defectes i procedir de nou a fer la prova.

PENJAT DEL SOSTRE:

No s'han de manipular ni corbar els tubs.

Els canvis direccionals i les connexions s'han de fer per mitja de peces especials, seguint les
indicacions de DT i d'acord amb la DF.

Tots els talls s'han de fer perpendicularment a l'eix del tub.

Shan d'instal-lar els absorbidors de dilatacié necessaris.

La canonada principal s'ha de prolongar 30 cm des de la primera connexié

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT
m de llargaria instal-lada, amidada segons les especificacions de la DT, entre els eixos dels elements
o dels punts per connectar.

Aquest criteri inclou les pérdues de material corresponents a retalls i la repercussié de les peces
especials a col-locar.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Documento Bésico de Salubridad DB-HS, parte Il del CTE, aprobado por el Real Decreto 314/2006.

ribau

0

PROJECTE TECNIC DE LES OBRES DE LA REFORMA DE LA SALA DE CONTROL

403



PE  INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO | VENTILACIO MECANICA
PE5 CONDUCTES RECTANGULARS

PE54- CONDUCTE RECTANGULAR METAL-LIC, COL-LOCAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PE54-35DP,PE54-35DO0O.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Conducte per a transport d'aire en instal-lacions de climatitzacié de planxa d'acer galvanitzat, fibra
mineral o poliisocianurat, muntat.

S'han considerat els tipus de col-locacié seguents:

- Conductes metal-lics penjats del sostre

- Conductes metal-lics penjats de la paret

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

Conductes metal-lics:

- Col'locacié dels suports per als conductes

- Col'locacié dels conductes unint-los amb tires

CONDICIONS GENERALS:

La posicié ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per la DF.

Ha de quedar fixat sdlidament al sistema de suport, amb el métode de subjeccié disposat pel
fabricant. El conducte col-locat ha de resistir els esforcos deguts al seu propi pes, al moviment de
l'aire i a les vibracions que es puguin produir durant el funcionament.

Les parts del conducte que s'hagin de manipular, han de ser accessibles.

Tots els components que conformen el conducte han de ser compatibles entre si. Per aquest motiu,
es faran servir els accessoris subministrats pel mateix fabricant, o bé els expressament aprovats per
aquest.

No s'han de transmetre esforcos entre els conductes o accessoris i el sistema de suport.

El sistema de suport no ha de debilitar l'estructura de l'edifici i la relacié entre la carrega que grava
sobre l'element d'ancoratge i la carrega que determina l'arrencament del mateix no ha de ser mai
inferior a 1:4.

Si els conductes estan penjats del sostre, el tirant vertical ha de tenir una desviacié <= 10° respecte
a la vertical. Els suports s'han de col-locar a prop de les unions entre els trams.

Els conductes per al transport d'aire no poden allotjar conduccions d'altres instal-lacions mecaniques
o eléctriques, ni ser travessats per aquestes.

El conjunt acabat ha de ser estanc a la pressié de treball.

CONDUCTES METAL-LICS:

Les unions entre conductes es fan per mitja de les corresponents tires d'unié transversal
subministrades amb el conducte i que s'encaixen, fent-hi un doblec, a cada conducte.

Si la pressié de treball del conducte és menor o igual a 50 mca, el suport s'ha d'unir a les parets del
conducte amb cargols autoroscants, o amb reblons.

Si la pressié és superior a 50 mca, en conductes penjats del sostre s'han d'unir els bracos del suport
per sota del conducte per mitja d'un perfil angular sobre el qual queda recolzat. La distancia entre
suports ha de ser menor o igual a 3 m. En conductes penjats de la paret, la unié sha de fer per
punis de soldadura.

El suport del conducte ha de quedar encastat en la paret o en el sostre, segons quina sigui la seva
situacié.

Distancia maxima entre suports horitzontals (UNE-EN 12236). Ha de complir

Distancia maxima permesa entre suports verticals:

- Per a conductes de fins a 2 m de perimetre: =< 8 m

- Per a conductes de perimetre superiora2 m: =<4 m

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

Abans de comencar els treballs de muntatge, s'ha de fer un replanteig que ha de ser aprovat per la
DF.

El muntatge i les unions del conducte s'han de fer seguint les instruccions del fabricant.
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S'ha de comprovar que les caracteristiques t&cniques del producte corresponen a les especificades al
projecte.

La seva instal-lacié no ha d'alterar les caracteristiques dels elements.

Els conductes s'han d'inspeccionar i netejar abans de la seva col-locacié. Es tindra cura de no
embrutar els conductes durant les operacions de muntatge.

Un cop instal-lat l'equip, s'ha de procedir a la retirada de l'obra de tots els materials sobrants com
ara embalatges, retalls de tubs, etc.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

m2 de superficie instal-lada segons les especificacions de la DT, amidada entre els eixos dels
elements o dels punts a connectar.

Aquest criteri inclou les pérdues de material com a conseqiéncia dels retalls.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

NORMATIVA GENERAL:

Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio, por el que se aprueba el Reglamento de Instalaciones
Térmicas en los Edificios. (RITE).

Real Decreto 238/2013, de 5 de abril, por el que se modifican determinados articulos e
instrucciones técnicas del Reglamento de Instalaciones Térmicas en los Edificios, aprobado por Real
Decreto 1027/2007, de 20 de julio.

UNE-EN 12236:2003 Ventilacion de edificios. Soportes y apoyos de la red de conductos. Requisitos
de resistencia.

CONDUCTES METAL-LICS:

UNE-EN 1505:1999 Ventilacién de edificios. Conductos de aire de chapa metdlica y accesorios, de
seccién rectangular. Dimensiones.

PE  INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO | VENTILACIO MECANICA
PE6 AILLAMENT DE CONDUCTES | XEMENEIES

PE63-  AILLAMENT AMB ESCUMA ELASTOMERICA, COL-LOCAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PE63-6PFS.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Aillament térmic per a conductes.

S'han considerat els tipus de col-locacié segUents:

- Muntat interiorment

- Muntat exteriorment

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

- Neteja de superficies a recobrir

- Fixacié de l'aillament als conductes

CONDICIONS GENERALS:

La zona per recobrir ha de ser la reflectida en la DT o la indicada per la DF.

En cap cas l'aillament ha d'interferir amb parts mobils dels components aillats.

AILLAMENT MUNTAT INTERIORMENT:

L'aillament sha d'aplicar a l'interior del conducte, adherit a les parets per la cara que no té
recobriment, per mitja d'adhesiu.

Els junts entre les diverses peces de l'aillament han de quedar lleugerament comprimits i shan de
segellar amb adhesiu.

AILLAMENT MUNTAT EXTERIORMENT:

L'aillament sha d'aplicar a l'exterior del conducte, en contacte amb les parets per la cara sense
recobriment.

Els junts entre les diverses peces de l'aillament han de quedar lleugerament comprimits i s'han de
segellar amb cinta autoadhesiva UNE 100-106.

Els suports del conducte han de quedar a l'exterior de l'aillament per a evitar el pont térmic.
L'aillament per utilitzar a la zona de contacte amb el suport ha de ser de tipus dur.

Cal fer un assentament continuat i segur sobre la superficie que sha d'aillar tot procurant, pero,
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mantenir-ne el gruix sense cap pressié que el faci disminuir.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

Abans de col-locar l'aillament, sha de netejar la superficie del conducte de brosses, dxids, etc., i sha
d'aplicar una pintura antioxidant si no té cap proteccié.

Abans de comencgar els treballs de muntatge, s'ha de fer un replanteig que ha de ser aprovat per la

DF.

S'ha de comprovar que les caracteristiques del producte corresponen a les especificades al projecte.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

m?2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio, por el que se aprueba el Reglamento de Instalaciones
Térmicas en los Edificios. (RITE).

Real Decreto 238/2013, de 5 de abril, por el que se modifican determinados articulos e
instrucciones técnicas del Reglamento de Instalaciones Térmicas en los Edificios, aprobado por Real
Decreto 1027/2007, de 20 de julio.

* UNE 100171:1989 IN Climatizacién. Aislamiento térmico. Materiales y colocacién.

* UNE 100171:1992 ERRATUM Climatizacién. Aislamiento térmico. Materiales y colocacién.

* UNE 100172:1989 Climatizacién. Revestimiento termoacistico inferior de conductos.

PE  INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO | VENTILACIO MECANICA
PEE BOMBES DE CALOR PER A AEROTERMIA | GEOTERMIA

PEEO- BOMBA CALOR AEROTERMICA AIRE/AIGUA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PEEO-CRJY.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Bombes de calor del tipus aerotérmic o geotérmic, col-locades.

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

- Preparacié de la zona de treball

- Replanteig de la unitat d'obra

- Fixacié de l'aparell a la bancada o al suport

- Connexié a la xarxa eléctrica

- Connexié al circuit de control

- Connexié dels tubs del circuit d'aigua

- Connexié a la xarxa de drenatge

- Posada en marxa del equip

- Prova de servei

- Retirada de l'obra dels embalatges, retalls de tubs, etc.

CONDICIONS GENERALS:

La posicié ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per la DF.

Els equips han de quedar fixats sdlidament als suports pels punts previstos a les instruccions
d'instal‘lacié del fabricant. No s'han de transmetre vibracions ni sorolls als suports.

Els suports han de ser adequats al tipus d'aparell que han de subjectar.

Tots els materials que intervenen en la instal-lacié han de ser compatibles entre si. Per aquest motiu,
el muntatge i les connexions dels equips han d'estar fets amb els materials i accessoris subministrats
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pel fabricant, o expressament aprovats per aquest.

Els elements de mesura, control, proteccié i maniobra s'han d'instal-lar en llocs visibles i facilment
accessibles, sense necessitat de desmuntar cap part de la instal-lacié, particularment quan
compleixin funcions de seguretat.

Els equips que necessitin operacions periddiques de manteniment han de situar-se en emplacaments
que permetin la plena accessibilitat de totes les seves parts, atenent als requeriments minims més
exigents entre els marcats per la reglamentacié vigent i les recomanacions del fabricant.

Les parts mobils de l'aparell, com ara ventiladors i comportes, shan de poder moure lliurement
sense entfrar en contacte amb elements de l'obra, el conducte o la propia instal-lacié.

Ha d'estar connectat a la xarxa d'alimentacié eléctrica, la de proteccié eléctrica, i la de control, amb
cables de les seccions i tipus indicats a les instruccions técniques del fabricant i que compleixin les
especificacions fixades a les seves partides d'obra.

Les connexions eléctriques han d'estar fetes a dintre de les caixes de connexié.

No ha de ser possible el contacte accidental amb les parts eléctricament actives un cop acabades les
feines de muntatge.

Els cables eléctrics han de quedar subjectats per la coberta a la carcassa de la caixa de connexions
o de l'aparell, de manera que no es transmetin esforgos a la connexié eléctrica.

Els conductors de fase, el neutre i el de proteccié, han de quedar rigidament fixats mitjancant pressié
de cargol als borns de connexié.

No s'han de transmetre esforcos entre els elements de la instal-lacié eléctrica (tubs, canals o cables) i
els components de l'equip.

Els cables eléctrics han d'entrar als aparells pels punts previstos pel fabricant.

Les connexions dels equips i aparells a les canonades ha d'estar feta de manera que entre la
canonada i l'aparell no es transmeti cap esforg, degut al propi pes i les vibracions.

Les connexions han de ser facilment desmuntables per tal de facilitar l'accés a l'equip en cas de
reparacié o substitucié.

Els conductes d'interconnexié han de quedar acoblats amb la unitat inferior i respectar la distancia
horitzontal i vertical entre ambdues unitats, que s'indiquen a les instruccions d'instal-lacié.

Els aparells han de funcionar sota qualsevol condicié de carrega sense produir vibracions o sorolls
inacceptables.

La prova de servei ha d'estar feta.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

Abans de comencar els treballs de muntatge, s'ha de fer un replanteig que ha de ser aprovat per la
DF.

El muntatge s'ha de fer seguint les instruccions de la documentacié técnica del fabricant. S'ha de
seguir la sequéncia de muntatge proposada pel fabricant.

Tots els elements s'han d'inspeccionar abans de la seva col-locacié.

La seva instal-lacié no ha d'alterar les caracteristiques de l'aparell.

S'ha de comprovar que les caracteristiques técniques de l'aparell corresponguin a les especificades al
projecte.

Les connexions a les diferents xarxes de servei es faran un cop tallats els corresponents
subministraments.

La connexié del desguas ha de ser estanca. Ha d'anar segellada amb el sistema d'estanquitat
aprovat pel fabricant.

Abans d'efectuar les unions, es repassaran i netejaran els extrems dels tubs per eliminar les rebabes
que hi puguin haver. Els extrems de les canonades han d'estar preparats d'acord amb el sistema de
connexié que s'hagi de fer. Entre les dues parts de les unions s'ha d'interposar el material necessari
per a l'obtencié d'una estanquitat perfecta i duradora, a la temperatura i pressié de servei.

No es retiraran les proteccions de les boques de connexié fins que no es procedeixi a la seva unié.
Un cop instal-lat I'equip, s'ha de procedir a la retirada de l'obra de tots els materials sobrants com
ara embalatges, retalls de tubs, etc.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio, por el que se aprueba el Reglamento de Instalaciones
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Térmicas en los Edificios. (RITE).

Real Decreto 1826/2009, de 27 de noviembre, por el que se modifica el Reglamento de
instalaciones térmicas en los edificios, aprobado por Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio.

Real Decreto 238/2013, de 5 de abril, por el que se modifican determinados articulos e
instrucciones técnicas del Reglamento de Instalaciones Térmicas en los Edificios, aprobado por Real
Decreto 1027/2007, de 20 de julio.

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Elecirotécnico de Baja
Tension. REBT 2002.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar sén les segUents:
- Comprovacié de la correcta implantacié dels equips a l'obra.
- Control del procés del muntatge, verificar la correcta execucié de la instal-lacié.
- Comprovacié de la correcta execucié del muntatge; que els equips | materials instal-lats es
corresponen amb els especificats al projecte i els contractats amb l'empresa instal-ladora.
- Comprovacié de la correcta ubicacié dels elements absorbents de vibracions segons indicacions
del fabricant.
- Comprovacié de la situacié de l'element en quan a la seva accessibilitat i distancia respecte altres
elements segons projecte i especificacié dels fabricants.
- Verificacié que hi ha instal-lats dispositius de control i proteccié:

- Dispositius de seguretat de pressié, pressostats d'alta i baixa

- Protecci6 t&rmica dels motors

- Proteccié contra el gel

- Interruptor de flux

- Control de capacitat de liquid refrigerant

- Relé de retard de temps
Control especific als aparells:
- Verificacié de la instal-lacié correcta del sistema de recollida del condensat
- Verificacié de la no existéncia de bosses d'aire ni de sorolls i vibracions.
- Verificacié del sistema de filires, en els casos d'aplicacié, segons les indicacions segients:
Shan d'emplenar prefiltres per a mantenir nets els components de les unitats de ventilacié i
tractament d'aire, aixi com prolongar la vida Util dels filtres finals. Els prefilires shan d'instal-lar a
l'entrada de l'aire exterior de la unitat de tractament, aixi com a l'entrada de l'aire de retorn.
Els filtres finals s'han d'instal-lar després de la seccié de tractament i, quant els locals a climatitzar
siguin especialment sensibles a la bruticia, després del ventilador d'impulsié, procurant que la
distribucié de l'aire sobre la seccié de filtres sigui uniforme.
En totes les seccions de filtrat, excepte les situades en preses d'aire exterior, shan de garantir les
condicions de funcionament en sec; la humitat relativa de l'aire ha de ser sempre inferior al 90%.
Les seccions de filtres de la classe G4 o menor per a les categories d'aire interior IDA 1, IDA 2 i IDA
3 només han de ser admeses com a secciones addicionals a les indicades a la taula 1.4.2.5
Els aparells de recuperacié de calor han d'estar protegits amb seccié de filires de classe F6 o
superior.
Proves de funcionament, s'ha de verificar el funcionament especific de cada aparell:
- Ventiladors (s'ha de comprovar: sentit de gir, velocitats, cabals, sorolls, consum eléctric, etc.).
- Bateries (temperatures, pressié, accionament valvules de fres vies)
- Impulsié (temperatura, humitat, etc.)
- Comprovacié del rendiment de bateries i de la regulacié de l'aparell.
- Verificacié i amidament de caracteristiques de funcionament dels equips: pressions, temperatura,
poténcia eléctrica consumida, cabals d'aigua i pérdua de carrega en evaporadors.
CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL EN REGULADORS:
Les tasques de control a realitzar sén les segients:
- Verificacié de la instal-lacié de tots els aparells previstos en projecte.
- Control de la col‘locacié adequada de Sondes i termostats: algada, zona aillada d'influéncies
pertorbadores de la lectura de temperatura.
- Verificacié de l'ajust de sondes amb aparells de mesura calibrats.
CONTROL D'EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Shan de comprovar tots els climatitzadors, rebuts. En qualsevol altre cas la DF haurd de determinar
la intensitat de la presa de mostres.
S'han de controlar totes les plantes refredadores i bombes de calor.
Les tasques de control a realitzar sén les segUents:
- Control del nivell sonor. Estudi acustic.
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- Ajust i equilibrat segons la IT 2.3 del RITE.

- Certificat de posta en marxa de fabricant

- Certificat de garantia de fabricant, d'acord amb la llei vigent de defensa de consumidors i usuaris.
- Manteniment de la instal-lacié segons RITE

- Realitzacié d'informe amb els resultats del control efectuat.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS
D'INCOMPLIMENT:

En cas de resultats negatius i anomalies, s'han de corregir els defectes sempre que sigui possible, en
cas contrari s'ha de substituir el material afectat.

PE  INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO | VENTILACIO MECANICA
PEJ UNITATS CLIMATITZADORES EMISSORES | UNITATS D'INDUCCIO

PEJ8- FAN-COIL DEL TIPUS MURAL, COL-LOCAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PEJB-6SGW.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Fan-coils de tipus mural, col-locats.

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

- Replanteig de la unitat d'obra

- Fixacié de la unitat en el seu emplagcament

- Connexié del circuit d'aigua

- Connexié del conducte de recollida de condensats, si és el cas

- Connexié a la xarxa eléctrica

- Connexié al termostat i altres comandaments, si és el cas

- Posada en marxa del equip

- Prova de servei

- Retirada de l'obra dels embalatges, retalls de tubs, etc.

CONDICIONS GENERALS:

Ha de quedar solidament fixat en el seu lloc d'emplagament.

La posicié ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per la DF.

Ha d'estar connectat al circuit d'aigua de la instal-lacié centralitzada de condicionament.

La sortida de condensats, quan n'hi hagi, ha d'estar connectada a la xarxa corresponent.

Totes les unions del circuit d'aigua han de ser estanques.

Ha d'estar connectat a la xarxa d'alimentacié i proteccié eléctrica.

Si l'aparell no té termdstat intern, aleshores ha de quedar connectat al termdstat ambient.

Si disposa d'altres comandaments, com ara un programador horari, etc. ha de quedar connectat als
mateixos.

L'espai lliure d'accés a l'aparell ha de ser suficient per a permetre d'extreure i manipular el filtre, i fer
el manteniment general de l'aparell.

Els tubs han d'anar col-locats sobre suports adients.

No s'han de transmetre esforcos entre l'aparell i els elements de la instal-lacié.

Totes les alimentacions, retorns i desguassos han d'anar convenientment aillats.

L'aparell ha de funcionar sota qualsevol condicié de carrega sense produir vibracions o sorolls
inacceptables.

Tolerancies d'instal-lacié:

- Posicié: + 20 mm

- Nivell: = 2 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

Abans de comencar els treballs de muntatge, s'ha de fer un replanteig que ha de ser aprovat per la
DF.

La seva instal-lacié no ha d'alterar les caracteristiques de l'element.

L'estanquitat de les unions s'ha d'aconseguir amb els junts subministrats amb l'equip, o en el seu
defecte amb métodes aprovats pel fabricant.

Cal comprovar la idoneitat de la tensié disponible amb la del motor del ventilador.
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Tots els elements s'han d'inspeccionar abans de la seva col-locacié.

S'ha de comprovar que les caracteristiques técniques de l'aparell corresponguin a les especificades al
projecte.

No es retiraran les proteccions de les boques de connexié fins que no es procedeixi a la seva unié.
Les connexions a les diferents xarxes de servei es faran un cop tallats els corresponents
subministraments.

No s'han de forgar els tubs ni les boques de connexié en el moment de fer les unions.

Les connexions han de ser facilment desmuntables per tal de facilitar 'accés a l'equip en cas de
reparacié o substitucié.

Els accessoris de l'equip com ara valvules, instruments de mesura i control, maniguets antivibratoris,
filtres, etc. han d'instal-lar-se abans de la part desmuntable de connexié, cap a la xarxa de
distribucié.

La posada en marxa de l'equip i la prova de servei han de ser fetes per personal especialitzat.

Un cop instal-lat l'equip, s'ha de procedir a la retirada de l'obra de tots els materials sobrants com
ara embalatges, retalls de tubs, etc.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio, por el que se aprueba el Reglamento de Instalaciones
Térmicas en los Edificios. (RITE).

Real Decreto 238/2013, de 5 de abril, por el que se modifican determinados articulos e
instrucciones técnicas del Reglamento de Instalaciones Térmicas en los Edificios, aprobado por Real
Decreto 1027/2007, de 20 de julio.

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de Baja
Tension. REBT 2002.

UNE-EN 60335-1:2002 Aparatos electrodomésticos y andlogos. Seguridad. Parte 1: Requisitos
generales.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE LOBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seguents:

- Comprovacié de la correcta implantacié dels equips a l'obra.

- Control del procés del muntatge, verificar la correcta execucié de la instal-lacié.

- Comprovacié de la correcta ubicacié dels elements absorbents de vibracions segons indicacions
del fabricant.

- Control especific als fan-coils:

- Control de la situacié dels fan-coils

- Verificacié de la correcta instal-lacié del sistema de recollida d'aigua i condensats.

- Verificacié de la no existéncia de bosses d'aire, instal-lacié dispositius de purga.

- Proves de funcionament. S'han de verificar les condicions de funcionament dels fan-coils:
Arrencada/Aturada, sentit del gir del motor, temperatures, cabals d'aire, consum eléctric,
funcionament dels elements de regulacié i preséncia de filtres.

- Ajust i equilibrat segons la IT 2.3 del RITE.

- Certificat de garantia de fabricant, d'acord amb la llei vigent de defensa de consumidors i usuaris.
CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segUents:

- Control del nivell sonor. Estudi acustic.

- Manteniment de la instal-lacié.

- Realitzacié d'informe amb els resultats del control efectuat.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

S'ha de comprovar un nombre d'aparells, determinat en cada cas per la DF, s'ha de comprovar
especialment els situats en zones més desfavorables i s'ha de procurar mostrejar les diferents zones.
INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

En cas de resultats negatius i anomalies, s'han de corregir els defectes sempre que sigui possible, en
cas contrari sha de substituir el material afectat.
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PE  INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO | VENTILACIO MECANICA
PEK REIXETES, DIFUSORS, COMPORTES, SILENCIADORS | ACCESSORIS

PEKB- DIFUSOR ROTACIONAL, COL-LOCAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PEKB-6YYR.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Difusors rotacionals amb difusor frontal de planxa d'acer galvanitzat, plenum de connexié de planxa
d'acer galvanitzat i comporta de regulacié, muntats suspesos.

La execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segiUents:

- Replanteig de la unitat d'obra

- Fixacié del plénum a l'obra

- Fixacié del difusor frontal al plénum

- Regulacié del cabal amb l'obertura de la comporta del plenum

- Retirada de l'obra de restes d'embalatges, retalls de conductes, etc.

CONDICIONS GENERALS:

La posicié ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per la DF.

Ha de quedar solidament fixat a l'estructura del edifici pels punts de subjeccié del plenum.

Ha de quedar anivellat.

Ha de quedar feta la connexié del plénum amb el conducte. La connexié ha de ser estanca i no
shan de transmetre esforcos entre el conducte i el difusor.

Les tolerancies de posicié han de ser les fixades a la partida d'obra del conducte.

Si la unitat terminal d'impulsié permet l'entrada d'un cos estrany de grandaria superior o igual a 10
mm, aleshores aquesta ha d'anar col-locada a una distancia minima de 2 m del terra, mesurada
respecte a la seva part inferior.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

Abans de comencar els treballs de muntatge, s'ha de fer un replanteig que ha de ser aprovat per la
DF.

S'ha de comprovar que les caracteristiques de l'element corresponen a les especificades al projecte.
El difusor s'ha d'inspeccionar abans de la seva col-locacié.

La col-locacié i regulacié del difusor s'ha de fer seguint les instruccions del fabricant.

La seva instal-lacié no ha d'alterar les caracteristiques de I'element.

L'actuacié sobre la comporta de regulacié s'ha de fer amb el difusor frontal col-locat en la seva
posicié definitiva.

Un cop installat es procedird a la retirada de l'obra de tots els materials sobrants com ara
embalatges, retalls de conductes, etc.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio, por el que se aprueba el Reglamento de Instalaciones
Térmicas en los Edificios. (RITE).

PE  INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO | VENTILACIO MECANICA

PEK REIXETES, DIFUSORS, COMPORTES, SILENCIADORS | ACCESSORIS

PEKK-  REIXETA D'IMPULSIO D'UNA FILERA D'ALETES ORIENTABLES HORITZONTALS,
COL-LOCADA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PEKK-38HD,PEKK-38HE.
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1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Reixetes d'impulsié o retorn d'alumini.

S'han considerat els tipus de col-locacié segients:

- Fixades al bastiment

- Recolzades sobre el bastidor

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

Reixetes fixades al bastiment:

- Col'locacié del bastiment de muntatge

- Fixacié de la reixeta al bastiment

Reixetes recolzades sobre bastiment:

- Col'locacié de la reixeta a pressié en el seu allotjament

CONDICIONS GENERALS:

La posicié ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per la DF.

Ha de quedar plana sobre l'allotjament.

La reixeta fixada al bastiment, ha de quedar sdlidament unida al bastiment de muntatge per mitja
del marc collat amb visos o a pressié.

La reixeta recolzada sobre el bastiment, ha de quedar situada en el seu allotjament i exercir una
certa pressié. Ha de ser manipulable manualment.

Les tolerancies de posicié han de ser les fixades a la partida d'obra del conducte.

Si la unitat terminal de retorn no incorpora cap dispositiu de recollida de bruticia, la seva part
inferior ha de quedar a una distancia minima de 10 cm del terra.

Si la unitat terminal d'impulsié permet l'entrada d'un cos estrany de grandaria superior o igual a 10
mm, aleshores aquesta ha d'anar col-locada a una distancia minima de 2 m del terra, mesurada
respecte a la seva part inferior.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

La seva instal-lacié no ha d'alterar les caracteristiques de I'element.

Abans de comencar els treballs de muntatge, sha de fer un replanteig que ha de ser aprovat per la
DF.

La reixeta s'ha d'inspeccionar abans de la seva col-locacié.

S'ha de comprovar que les caracteristiques del producte corresponen a les especificades al projecte.
3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio, por el que se aprueba el Reglamento de Instalaciones
Térmicas en los Edificios. (RITE).

Real Decreto 238/2013, de 5 de abril, por el que se modifican determinados articulos e
instrucciones técnicas del Reglamento de Instalaciones Térmicas en los Edificios, aprobado por Real
Decreto 1027/2007, de 20 de julio.

PE  INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO | VENTILACIO MECANICA

PEU ELEMENTS AUXILIARS PER A INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO |
VENTILACIO MECANICA

PEU6- DIPOSIT D'EXPANSIO, COL-LOCAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PEU6-6STU.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Instal-lacié de dipdsits d'expansiéd tancats, de planxa d'acer i membrana eldstica, de fins a 1,4 m3 de
capacitat, amb connexions roscades de 3/4", 1", 1" 1/2i 2"

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

- Neteja de linterior dels conductes de connexié

- Replanteig de la posicié de l'element

- Col'locacié i fixacié del diposit

- Connexié al conducte
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- Prova d'estanquitat

- Retirada de l'obra dels embalatges, retalls de tubs, etc.

CONDICIONS GENERALS:

El diposit ha de quedar col-locat en el circuit de retorn.

El diametre interior de la canonada de connexié al dipodsit ha de ser com a minim de 20 mm.
Entre el generador de calor i el dipdsit d'expansié no hi ha d'haver cap accessori o element que
pugui inferrompre o tallar el pas de l'aigua.

Ha de portar una placa metal-lica d'identificacié per a la localitzacié en l'esquema de la instal-lacié.
El diposit ha de quedar anivellat i aplomat.

En el circuit hi ha d'haver una valvula de seguretat incorporada, tarada de manera que la
sobrepressié en el dipdsit d'expansid, mai sigui superior a 0,5 bar.

En el circuit hi ha d'haver un mandmetre.

La instal-lacié haurd d'estar protegida contra congelacions en cas de glagada.

El diposit d'expansié ha de suportar un minim de 300 kPa sense que s'apreciin fugues o
deformacions.

La capacitat del diposit ha de ser suficient per absorbir la variacié del volum d'aigua de la
instal-lacié, al sobrepassar en 4 °C la temperatura de treball.

Cal que quedi suficientment separat dels paraments que l'envolten, de manera que es pugui
instal-lar i manipular.

Distancia als paraments laterals: >= 15 cm

Tolerancies d'instal-lacié:

- Posicié: = 20 mm

- Aplomat (posicié vertical): £ 5 mm

- Horitzontalitat (posicié horitzontal): = 5 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

Les unions roscades s'han de preparar amb estopa, pasta o cintes d'estanquitat.

L'enroscada, en el seu cas, sha de fer sense forcar ni malmetre la rosca.

S'ha de protegir la membrana de possibles excessos de temperatura.

L'estanquitat de les unions s'ha de realitzar mitjangant els junts adequats.

Abans de la installacié del diposit s'ha de netejar l'interior del tub.

La llargaria del conducte de connexié ha de ser suficient com per fer possible el roscat de les unions.
Ha de quedar instal-lat en una posicié tal que en Us no es puguin crear bosses d'aire al conducte.
3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio, por el que se aprueba el Reglamento de Instalaciones
Térmicas en los Edificios. (RITE).

PE  INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO | VENTILACIO MECANICA

PEU ELEMENTS AUXILIARS PER A INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO |
VENTILACIO MECANICA

PEU7- DIPOSIT D'INERCIA, COL-LOCAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PEU7-6RTX.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Installacié de diposits d'inércia térmica, amb connexions roscades.

S'han considerat els tipus de dipdsits segients:

- Dipdsit d'inércia de planxa d'acer galvanitzat, amb aillament de poliureta rigid i recobriment
exterior d'alumini

- Diposit d'inércia de planxa d'acer galvanitzat amb aillament de polietilé reficulat i recobriment
exterior de plastic

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

- Preparacié de la zona de treball

- Replanteig de la unitat d'obra
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- Col‘locacié del diposit en el seu emplagament

- Neteja de l'interior dels tubs

- Preparacié dels extrems dels tubs i execucié de les connexions hidrauliques

- Prova de servei

- Retirada de l'obra de les restes d'embalatges, retalls de tubs, etc.

CONDICIONS GENERALS:

La posicié ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per la DF.

Tots els materials que infervenen en la instal-lacié han de ser compatibles entre si. Per aquest motiu,
el muntatge i les connexions dels equips han d'estar fets amb els materials i accessoris subministrats
pel fabricant, o expressament aprovats per aquest.

Els elements de mesura, control, proteccié i maniobra s'han d'instal-lar en llocs visibles i facilment
accessibles, sense necessitat de desmuntar cap part de la instal-lacié, particularment quan
compleixin funcions de seguretat.

Les parts de l'equip que necessitin operacions periddiques de manteniment han d'estar situades en
emplacaments que permetin una accessibilitat plena.

El diposit ha de quedar anivellat i aplomat.

La instal-lacié haura d'estar protegida contra congelacions en cas de glagada.

Cal que quedi suficientment separat dels paraments que I'envolten, de manera que es pugui
instal-lar i manipular.

La prova de servei ha d'estar feta.

Distancia als paraments laterals: >= 15 cm

Tolerancies d'instal-lacié:

- Posicié: = 20 mm

- Aplomat (posicié vertical): £ 5 mm

- Horitzontalitat (posicié horitzontal): = 5 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

Abans de comencar els treballs de muntatge, s'ha de fer un replanteig que ha de ser aprovat per la
DF.

El muntatge s'ha de fer seguint les instruccions de la documentacié técnica del fabricant. S'ha de
seguir la sequéncia de muntatge proposada pel fabricant.

Tots els elements s'han d'inspeccionar abans de la seva col-locacié.

S'ha de comprovar que les caracteristiques técniques de l'aparell corresponguin a les especificades al
projecte.

La seva instal-lacié no ha d'alterar les caracteristiques de l'element.

Les connexions a les diferents xarxes de servei es faran un cop tallats els corresponents
subministraments.

Abans d'efectuar les unions, es repassaran i netejaran els extrems dels tubs per eliminar les rebabes
que hi puguin haver. Els extrems de les canonades han d'estar preparats d'acord amb el sistema de
connexié que s'hagi de fer. Entre les dues parts de les unions s'ha d'interposar el material necessari
per a l'obtencié d'una estanquitat perfecta i duradora, a la temperatura i pressié de servei.

No es retiraran les proteccions de les boques de connexié fins que no es procedeixi a la seva unié.
Un cop instal-lat I'equip, s'ha de procedir a la retirada de l'obra de tots els materials sobrants com
ara embalatges, retalls de tubs, etc.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio, por el que se aprueba el Reglamento de Instalaciones
Térmicas en los Edificios. (RITE).

PE  INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO | VENTILACIO MECANICA

PEU ELEMENTS AUXILIARS PER A INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO |
VENTILACIO MECANICA

PEUC- PURGADOR AUTOMATIC, COL-LOCAT
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PEUC-51AU.
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1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Purgadors de llauté de posicié vertical amb connexié per rosca instal-lats.

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

- Preparacié del tub que ha de rebre el purgador amb mini, estopa o pasta i cintes

- Roscat del purgador al tub

- Prova de servei

CONDICIONS GENERALS:

Ha d'estar situat a la posicié reflectida a la DT, tant pel que fa a la situacié espacial, com a la
posicié dins de l'esquema.

S'ha d'installar el circuit d'anada, 1,5 m per sobre de I'Gltima derivacié.

Ha de ser estanc a la pressié i temperatura de treball.

Ha d'estar proveit d'un recipient de desguds connectat a la xarxa de sanejament.

Si el tub al que es connecta és d'acer, el junt d'estanquitat s'ha de fer amb mini i estopa, pastes o
cinta.

Si el tub al que es connecta és de coure, es disposard una peca especial de llauté roscada al
purgador i soldada per capilaritat al tub de coure.

El seu eix principal ha de ser vertical.

Tolerancies d'execucié:

- Replanteig: = 10 mm

- Nivell: =10 mm

- Verticalitat: = 2 mm/10 cm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

La seva instal-lacié no ha d'alterar les caracteristiques de I'element.

Tots els elements s'han d'inspeccionar abans de la seva col-locacié.

S'ha de comprovar que les caracteristiques técniques de l'aparell corresponguin a les especificades al
projecte.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio, por el que se aprueba el Reglamento de Instalaciones
Térmicas en los Edificios. (RITE).

* Orden de 16 de mayo de 1975, por la que se aprueba la Norma Tecnolégica de la Edificacion.
NTE-ICR/1975: Instalaciones de climatizacién. Radiacion.

* Orden de 26 de septiembre de 1973, por la que se aprueba la Norma Tecnoldgica de la
Edificacién. NTE-IFC/1973: Instalaciones de fontaneria. Agua caliente.

PE  INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO | VENTILACIO MECANICA

PEU ELEMENTS AUXILIARS PER A INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO |
VENTILACIO MECANICA

PEUE- TERMOMETRE, COL:LOCAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PEUE-6YQ5.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Termodmetres bimetdlics o de mercuri instal-lats en canonada.

S'han considerat els tipus de col-locacié segients:

- Amb abragadora

- Amb beina roscada

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segUents:

- Col'locacié i fixacié de l'aparell a la canonada

- Prova de servei

CONDICIONS GENERALS:

El termdmetre ha d'estar instal-lat de forma que pugui deixar-se fora de servei i fer la seva
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substitucié amb l'equip funcionant.

Ha de portar una placa metal-lica d'identificacié per a localitzacié en l'esquema de la instal-lacié.
Ha de portar indicat de forma visible la temperatura maxima de servei.

Ha d'estar ubicat on facilment es pugui veure la posicié de l'escala indicadora del mateix.

La posicié ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per la DF.

No pot estar col-locat a sobre o al costat de I'element que distorsioni les seves mesures com ara
radiadors, difusors etc.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

COL-LOCAT AMB ABRACADORA:

La tensié de l'abracadora ha de ser suficient per a la seva fixacié

COL-LOCATS AMB BEINA ROSCADA:

Les unions roscades s'han de preparar amb estopa, pasta o cintes d'estanquitat.
L'enroscada, en el seu cas, sha de fer sense forcar ni malmetre la rosca.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio, por el que se aprueba el Reglamento de Instalaciones
Térmicas en los Edificios. (RITE).

Real Decreto 238/2013, de 5 de abril, por el que se modifican determinados articulos e
instrucciones técnicas del Reglamento de Instalaciones Térmicas en los Edificios, aprobado por Real
Decreto 1027/2007, de 20 de julio.

UNE 9111:1987 Calderas y aparatos a presién. Termémetros. Seleccién e instalacion.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segUents:

- Comprovacié de la correcta implantacié dels equips a l'obra.

- Verificacié de la instal-lacié de tots els aparells previstos en projecte.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segUents:

- Proves finals globals a tota la instal-lacié:

- Prova de funcionament. Sha de realitzar al fer les proves de funcionament dels equips als que
estan instal-lats els elements de regulacié, calderes, climatitzadors, fan-coils, etc.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

S'ha de comprovar el funcionament i I'execucié de la instal-lacié de forma global. En qualsevol altre
cas la DF ha de determinar la intensitat de la presa de mostres.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

En cas de resultats negatius i anomalies, s'han de corregir els defectes sempre que sigui possible, en
cas contrari sha de substituir el material afectat.

PE  INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO | VENTILACIO MECANICA

PEV ELEMENTS DE REGULACIO | CONTROL PER A INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO,
CALEFACCIO | VENTILACIO MECANICA

PEV1-  CABLE PER A LA TRANSMISSIO DE DADES, COL-LOCAT (D)

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PEV1-HOWZ.

PROJECTE TECNIC DE LES OBRES DE LA REFORMA DE LA SALA DE CONTROL
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Plec de condicions
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Elements per a la regulacié, control, supervisié i gestié d'instal-lacions, muntats i connectats.
S'han considerat els segients fipus d'elements:

- Material per a la instal-lacié eléctrica de punts de control

- Cables per a la transmissié i recepcié de dades

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

- Preparacié de la zona de treball

- Replanteig dels elements que composen la unitat d'obra

- Estesa de cables i tubs

- Execucié de les connexions

- Retirada de l'obra del embalatges, retalls de cables, etc.

- Prova de servei

CONDICIONS GENERALS:

La posicié ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per la DF.

Els elements han de quedar instal-lats i en condicions de funcionament.

Ha d'estar feta la prova de servei, que cal que aprovi la DF.

CABLES DE DADES:

El recorregut ha de ser l'indicat a la DT.

El cable ha de portar una identificacié del circuit al qual pertany.

S'han de dur a terme amb l'utillatge adequat i respectant les recomanacions del fabricant del cable.
Tots els cables de dades shan de muntar protegits dins de conductes (tubs, canals o safates)
exclusius per a contfenir els conductors d'aquesta instal-lacié i separats fisicament del cables de la
instal-lacié eléctrica. No s'admet cap alire cable conductor ali¢ a la instal-lacié.

La seccié interior del tub protector ha de ser >= 1,3 vegades la seccié del cercle circumscrit al feix
dels conductors.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

Abans de comencar els treballs de muntatge, s'ha de fer un replanteig que ha de ser aprovat per la
DF.

Tots els elements s'han d'inspeccionar abans de la seva col-locacié.

Les connexions a les diferents xarxes de servei es faran un cop tallats els corresponents
subministraments.

Un cop instal-lats els elements, es procedird a la retirada de l'obra de tots els materials sobrants com
ara embalatges, retalls de cables, tubs, etc.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

MATERIAL PER A LA INSTAL-LACIO ELECTRICA DE PUNTS DE CONTROL:

Unitat de quantitat realment instal-lada, amidada segons les especificacions de la DT.
CABLES DE DADES:

m de llargaria realment col-locat, amidat segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio, por el que se aprueba el Reglamento de Instalaciones
Térmicas en los Edificios. (RITE).

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de Baja
Tensién. REBT 2002.
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PE  INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO | VENTILACIO MECANICA

PEV ELEMENTS DE REGULACIO | CONTROL PER A INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO,
CALEFACCIO | VENTILACIO MECANICA

PEV3- COMPTADOR DE CALORIES | MESURADOR DE CONSUM, COL-LOCAT (D)

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PEV3-HARV.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Comptadors de calories, col-locats.

S'han considerat els segUents tipus de comptadors de calories:

- Comptadors de tipus compacte

- Comptadors de tipus hidrodinamic (sense parts mobils)

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

En els comptadors de tipus compacte:

- Replanteig de la unitat d'obra

- Muntatge del comptador compacte (muntatge del mesurador de cabal a la canonada)

- Connexié de les sondes de temperatura

- Configuracié de l'equip

- Prova de servei

- Retirada de l'obra de les restes d'embalatges, retalls de tubs, etc.

En els comptadors de tipus hidrodinamic (sense parts mobils):

- Replanteig de la unitat d'obra

- Muntatge del mesurador de cabal

- Muntatge de les sondes de temperatura

- Muntatge del comptador de calories

- Muntatge de l'emissor

- Configuracié de l'equip

- Prova de servei

- Retirada de l'obra de les restes d'embalatges, retalls de tubs, etc.

CONDICIONS GENERALS:

La posicié ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per la DF.

Tots els materials que intervenen en la instal-lacié han de ser compatibles entre si. Per aquest motiu,
el muntatge i les connexions dels aparells han d'estar fets amb els materials i accessoris
subministrats pel fabricant, o expressament aprovats per aquest.

El mesurador de cabal ha de quedar connectat a la xarxa i en condicions de funcionament. El fluid
ha de circular pel seu interior en el sentit que indica la fletxa que hi te gravada al cos. Hi ha d'haver
una clau de pas a l'entrada i una altra a la sortida amb la finalitat de regular el cabal destinat a un
usuari.

Els eixos del mesurador de cabal i els de la canonada han de quedar alineats.

No s'han de transmetre esforcos entre el mesurador de cabal col-locat i la canonada. El mesurador
de cabal ha d'anar muntat preferentment en el circuit de retorn.

Les connexions eléctriques amb les sondes de temperatura han d'estar fetfes.

No s'han de transmetre esforcos entre els elements d'instal-lacié de les sondes de temperatura i la
resta de components de l'equip.

Les parts de l'equip que necessitin operacions de manteniment han de ser accessibles, per aquest
motiu, s'ha de deixar l'espai suficient entre el comptador i els elements que l'envolten.

El capcal electronic que fa les funcions de calculadora del consum d'energia térmica ha d'anar
muntat directament sobre el mesurador de cabal i ha de formar una unitat compacte amb aquest.
Les sondes de temperatura han d'anar connectades al capgal.

La mesura s'ha de poder fer des de l'exterior de l'edifici o bé des d'una centralitzacié de comptadors
d'energia térmica.

Ha de ser possible una lectura facil de la pantalla del capgal.

Tolerancies d'instal-lacié:

- Posicié: = 30 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

Abans de comencar els treballs de muntatge, s'ha de fer un replanteig que ha de ser aprovat per la
DF.
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El muntatge s'ha de fer seguint les instruccions de la documentacié técnica del fabricant. S'ha de
seguir la seqiéncia de muntatge proposada pel fabricant.

Tots els elements s'han d'inspeccionar abans de la seva col-locacié.

S'ha de comprovar que les caracteristiques técniques de l'aparell corresponguin a les especificades al
projecte.

La seva instal-lacié no ha d'alterar les caracteristiques de I'element.

Les connexions a les diferents xarxes de servei es faran un cop tallats els corresponents
subministraments.

Abans d'efectuar les unions, es repassaran i netejaran els extrems dels tubs per eliminar les rebabes
que hi puguin haver. Els extrems de les canonades han d'estar preparats d'acord amb el sistema de
connexié que s'hagi de fer. Entre les dues parts de les unions s'ha d'interposar el material necessari
per a l'obtencié d'una estanquitat perfecta i duradora, a la temperatura i pressié de servei.

No es retiraran les proteccions de les boques de connexié fins que no es procedeixi a la seva unié.
Un cop instal-lat l'equip, s'ha de procedir a la retirada de l'obra de tots els materials sobrants com
ara embalatges, retalls de tubs, etc.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio, por el que se aprueba el Reglamento de Instalaciones
Térmicas en los Edificios. (RITE).

UNE-EN 1434-1:2007 Contadores de energia térmica. Parte 1: Requisitos generales.

UNE-EN 1434-2:2007 Contadores de energia térmica. Parte 2: Requisitos de construccién.

PE  INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO | VENTILACIO MECANICA

PEV ELEMENTS DE REGULACIO | CONTROL PER A INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO,
CALEFACCIO | VENTILACIO MECANICA

PEVB- SONDA COL-LOCADA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PEVB-6PHU,PEVB-H959.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Elements de mesura per a la presa de dades en instal-lacions de climatitzacié.

Shan contemplat els segUents tipus d'elements:

- Sondes de temperatura, pressid, humitat relativa, pressié diferencial de 'aire i de qualitat de l'aire
- Termostats

- Presostats

- Humidostats

- Interruptors de cabal

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

- Preparacié de la zona de treball

- Replanteig de la unitat d'obra

- Connexié a l'equip de regulacié

- Fixacié del termostat al parament

- Prova de servei

- Retirada de l'obra de les restes d'embalatges, retalls de tubs, cables, etc.

CONDICIONS GENERALS:

La posicié ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per la DF.

La part sensible de l'equip de mesura ha de quedar exposada al fluid o element del que es volen
pendre les lectures, de la manera especificada pel fabricant.

Les connexions eléciriques i de dades han d'estar fetes. Les connexions s'han de fer d'acord amb el
sistema de connexié de l'equip.

Les parts dels equips que s'hagin de manipular, han de ser accessibles.

La distéincia entre els equips i els elements que l'envolten ha de ser suficient per permetre'n el
desmuntatge i manteniment i no ha d'afectar la presa de dades. S'han de respectar les distancies
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d'instal-lacié i les recomanacions d'ubicacié especificades a la DT del fabricant.

S'ha de deixar connectada a la xarxa corresponent, en condicions de funcionament.

Tots els materials que intervenen en la instal-lacié han de ser compatibles entre si. Per aquest motiu,
el muntatge i les connexions dels equips han d'estar fets amb els materials i accessoris subministrats
pel fabricant, o expressament aprovats per aquest.

Ha d'estar feta la prova de servei.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

Abans de comencar els treballs de muntatge, s'ha de fer un replanteig que ha de ser aprovat per la
DF.

El muntatge s'ha de fer seguint les instruccions de la documentacié técnica del fabricant. Sha de
seguir la sequéncia de muntatge proposada pel fabricant.

Tots els elements s'han d'inspeccionar abans de la seva col-locacié.

S'ha de comprovar que les caracteristiques técniques de l'aparell corresponguin a les especificades al
projecte.

S'ha de comprovar la idoneitat de la tensié disponible amb la dels aparells.

La seva instal-lacié no ha d'alterar les caracteristiques dels elements.

Les connexions a la xarxa de servei sthan de fer un cop tallat el subministrament.

Les proves i ajustos sobre els equips han de ser fetes per personal especialitzat.

Un cop instal-lat I'equip, es procedird a la retirada de l'obra de tots els materials sobrant com ara
embalatges, retalls de tubs, etc.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat realment instal-lada, amidada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio, por el que se aprueba el Reglamento de Instalaciones
Térmicas en los Edificios. (RITE).

Real Decreto 238/2013, de 5 de abril, por el que se modifican determinados articulos e
instrucciones técnicas del Reglamento de Instalaciones Térmicas en los Edificios, aprobado por Real
Decreto 1027/2007, de 20 de julio.

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de Baja
Tension. REBT 2002.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segUents:

- Comprovacié de la correcta implantacié dels equips a l'obra.

- Verificacié de la instal-lacié de tots els aparells previstos en projecte.

- Control de la col-locacié adequada de Sondes i termostats: algada, zona aillada d'influéncies
pertorbadores de la lectura de temperatura.

- Verificacié del cablejat, aillament de la coberta, aillament de pertorbacions eléctriques,
apantallament, distancies respecte senyals forts.

- Verificacié de l'ajust de sondes amb aparells de mesura calibrats.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segients:

- Proves finals globals a tota la instal-lacié:

- Prova de funcionament. Sha de realitzar al fer les proves de funcionament dels equips als que
estan instal-lats els elements de regulacié, calderes, climatitzadors, fan-coils, etc.

- Verificacié de l'actuacié dels elements de regulacié sobre el dispositiu al que estan associats.
- En instal-lacions amb control centralitzat (PLC o PC) es comprovara:

- Lectures

- Actuacions dels elements

- Actuacié del sistema de control que realitza la regulacié (funcionament per parametres de
funcionament).

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
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S'ha de comprovar el funcionament i I'execucié de la instal-lacié de forma global. En qualsevol altre
cas la DF ha de determinar la intensitat de la presa de mostres.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

En cas de resultats negatius i anomalies, s'han de corregir els defectes sempre que sigui possible, en
cas contrari s'ha de substituir el material afectat.

PE  INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO | VENTILACIO MECANICA

PEV ELEMENTS DE REGULACIO | CONTROL PER A INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO,
CALEFACCIO | VENTILACIO MECANICA

PEVC- TERMOSTAT, COL-LOCAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PEVC-369L.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Elements de mesura per a la presa de dades en instal-lacions de climatitzacié.

S'han contemplat els segUents tipus d'elements:

- Sondes de temperatura, pressid, humitat relativa, pressié diferencial de l'aire i de qualitat de l'aire
- Termostats

- Presostats

- Humidostats

- Interruptors de cabal

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

- Preparacié de la zona de treball

- Replanteig de la unitat d'obra

- Connexié a l'equip de regulacié

- Fixacié del termostat al parament

- Prova de servei

- Retirada de l'obra de les restes d'embalatges, retalls de tubs, cables, etc.

CONDICIONS GENERALS:

La posicié ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per la DF.

La part sensible de l'equip de mesura ha de quedar exposada al fluid o element del que es volen
pendre les lectures, de la manera especificada pel fabricant.

Les connexions eléciriques i de dades han d'estar fetes. Les connexions s'han de fer d'acord amb el
sistema de connexié de l'equip.

Les parts dels equips que s'hagin de manipular, han de ser accessibles.

La distéincia entre els equips i els elements que I'envolten ha de ser suficient per permetre'n el
desmuntatge i manteniment i no ha d'afectar la presa de dades. S'han de respectar les distancies
d'instal-lacié i les recomanacions d'ubicacié especificades a la DT del fabricant.

S'ha de deixar connectada a la xarxa corresponent, en condicions de funcionament.

Tots els materials que intervenen en la instal-lacié han de ser compatibles entre si. Per aquest motiu,
el muntatge i les connexions dels equips han d'estar fets amb els materials i accessoris subministrats
pel fabricant, o expressament aprovats per aquest.

Ha d'estar feta la prova de servei.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

Abans de comengar els treballs de muntatge, sha de fer un replanteig que ha de ser aprovat per la
DF.

El muntatge s'ha de fer seguint les instruccions de la documentacié técnica del fabricant. S'ha de
seguir la sequéncia de muntatge proposada pel fabricant.

Tots els elements s'han d'inspeccionar abans de la seva col-locacié.

S'ha de comprovar que les caracteristiques técniques de l'aparell corresponguin a les especificades al
projecte.

S'ha de comprovar la idoneitat de la tensié disponible amb la dels aparells.

La seva instal-lacié no ha d'alterar les caracteristiques dels elements.
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Les connexions a la xarxa de servei shan de fer un cop tallat el subministrament.

Les proves i ajustos sobre els equips han de ser fetes per personal especialitzat.

Un cop instal-lat I'equip, es procedird a la retirada de l'obra de tots els materials sobrant com ara
embalatges, retalls de tubs, etc.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat realment instal-lada, amidada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio, por el que se aprueba el Reglamento de Instalaciones
Térmicas en los Edificios. (RITE).

Real Decreto 238/2013, de 5 de abril, por el que se modifican determinados articulos e
instrucciones técnicas del Reglamento de Instalaciones Térmicas en los Edificios, aprobado por Real
Decreto 1027/2007, de 20 de julio.

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de Baja
Tension. REBT 2002.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seguents:

- Comprovacié de la correcta implantacié dels equips a l'obra.

- Verificacié de la instal-lacié de tots els aparells previstos en projecte.

- Control de la col-locacié adequada de Sondes i termostats: algada, zona aillada d'influéncies
pertorbadores de la lectura de temperatura.

- Verificacié del cablejat, aillament de la coberta, aillament de pertorbacions eléctriques,
apantallament, distancies respecte senyals forts.

- Verificacié de l'ajust de sondes amb aparells de mesura calibrats.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segients:

- Proves finals globals a tota la instal-lacié:

- Prova de funcionament. Sha de realitzar al fer les proves de funcionament dels equips als que
estan instal-lats els elements de regulacié, calderes, climatitzadors, fan-coils, etc.

- Verificacié de l'actuacié dels elements de regulacié sobre el dispositiu al que estan associats.

- En instal-lacions amb control centralitzat (PLC o PC) es comprovara:

- Lectures

- Actuacions dels elements

- Actuacié del sistema de control que realitza la regulacié (funcionament per parametres de
funcionament).

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

S'ha de comprovar el funcionament i l'execucié de la instal-lacié de forma global. En qualsevol altre
cas la DF ha de determinar la intensitat de la presa de mostres.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

En cas de resultats negatius i anomalies, s'han de corregir els defectes sempre que sigui possible, en
cas contrari sha de substituir el material afectat.

PF TUBS | ACCESSORIS PER A GASOS | FLUIDS
PF1 TUBS | ACCESSORIS D'ACER NEGRE

PF1A- TUB D'ACER NEGRE SENSE SOLDADURA, COL-LOCAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PF1A-DVOH,PF1A-DVOF.
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Plec de condicions
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Instal-lacions de transport i distribucié de fluids amb tubs d'acer negre, amb unions soldades ,
roscades o amb soldadura helicoidal i la collocacié d'accessoris en canalitzacions soterrades amb
unions soldades, col-locats superficialment, encastats o al fons de la rasa.

S'han considerat els graus de dificultat de muntatge per als tubs, segients:

- Grau baix, que correspon a una xarxa de trams llargs, amb pocs accessoris i situada en llocs
facilment accessibles (muntants, instal-lacions d'hidrants, efc.).

- Grau mitjd, que correspon a una xarxa equilibrada en frams lineals i amb accessoris (distribucions
d'aigua, gas, calefaccié, etc.)

- Grau alt, que correspon a una xarxa amb predomini d'accessoris (sala de calderes, instal-lacié de
bombeig, efc.)

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segUents:

- Comprovacié i preparacié del pla de suport (en canalitzacions per soterrar)

- Replanteig de la conduccié

- Col'locacié de l'element en la seva posicié definitiva

- Execucié de totes les unions necessaries

- Neteja de la canonada

- Retirada de l'obra de retalls de tubs, materials per a junts, etc.

No s'inclou, en les instal-lacions sense especificacié del grau de dificultat, la col-locacié d'accessoris.
La variacié del grau de dificultat en els diferents trams de la xarxa no permet fixar la repercussié
d'accessoris; per aixd, la seva col-locacié es considera una unitat d'obra diferent.

CONDICIONS GENERALS:

La posicié ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per la DF.

Els junts han de ser estancs a la pressié de prova, han de resistir els esforgos mecanics i no han de
produir alteracions apreciables en el régim hidraulic de la canonada.

Les reduccions de diametre, si no s'especifiquen, han de ser excéntriques i s'han de col-locar
enrasades amb les generatrius superiors dels tubs per unir.

Totes les unions, canvis de direccié i sortides de ramals shan de fer Gnicament per mitja dels
accessoris corresponents al fipus d'unié amb que s'executi la conduccid (accessoris roscats o soldats).
Si cal aplicar un element enroscat, no s'ha d'enroscar al tub, s'ha d'utilitzar el corresponent enllag de
con elastic de compressié.

Les tuberies per les que circulen gasos amb preséncia eventual de condensats, han de tenir un
pendent minim del 0,5% per a possibilitar 'evacuacié d'aquests condensats.

La canonada que, en régim de treball, s'escalfi, s'ha de separar de les veines >= 250 mm.

El pas a través d'elements estructurals sha de fer amb passamurs i l'espai que quedi sha d'omplir
amb material elastic. Els passamurs han de sobresortir >= 3 mm del parament. Dins del passamurs
no hi pot quedar cap accessori.

La superficie del tub o del calorifugant, si n'hi ha d'haver, ha d'estar a >= 300 mm de qualsevol
conductor eléctric i s'ha de procurar que passi per sota.

COL-LOCACIO SUPERFICIAL:

Els tubs han de ser accessibles. Les canonades shan d'estendre perpendicularment o paral-lelament
respecte a l'estructura de l'edifici. Les horitzontals han de passar preferentment a prop del paviment
o del sostre.

En els trams encastats caldrd protegir els tubs contra l'oxidacié i especialment evitar el contacte
directe amb el guix o alires productes que deteriorin el ferro.

La separacié entre els tubs o entre aquests i els paraments ha de ser >= 30 mm. Aquesta separacié
ha d'augmentar convenientment si han d'anar aillats.

Els dispositius de suport han d'estar situats de tal manera que garanteixin l'estabilitat i l'alineacié del
tub.

Sobre envans, els suports s'han de fixar amb tacs i visos, i a les parets, shan d'encastar. Entre
l'abracadora del suport i el tub s'ha d'interposar una anella eldstica. No s'ha de soldar el suport al
tub.

La canonada no pot travessar xemeneies ni conductes.

Distancia entre suports:

Didmetre | Distancia entre suports (m)|
nominal | --eemmme :
| trams I trams |

|
|
|
|
|
|
l ! verticals | horitzontals |
|

R VAR T - B 1,5
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e b2 16

| 3/8" 12,5 | 1,8 |

1 1/2"-3/4" ! 3 L2,5
13 1 28
11"1/4-2" | 3,5 i 3 i

1 2"1/2 4, | 3,5 |
3 145 1 4
4.5 15 1 5|
I
e +

Tolerancies d'instal-lacié:
- Nivell o aplomat: <=2 mm/m, <= 15 mm/total

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

La descarrega i manipulacié dels elements s'ha de fer de forma que no rebin cops.

Si la unié és roscada, l'estanquitat dels accessoris s'ha d'aconseguir preferentment amb teflé.

Per a fer la unié dels tubs no shan de forgar ni deformar els extrems.

La unié entre els tubs i altres elements d'obra s'ha de fer garantint la no transmissié de carregues, la
impermeabilitat i l'adheréncia amb les parets.

Cada cop que s'interromp el muntatge, cal tapar els extrems oberts.

Les femelles de les unions dels ramals embridats s'apretaran amb una clau dinamomeétrica fins el
valor indicat a la DT.

Un cop acabada la installacié s'ha de netejar interiorment i fer-hi passar un dissolvent d'olis i
greixos i, finalment, aigua.

En el cas que la canonada sigui per abastament d'aigua, cal fer un tractament de depuracié
bacterioldgic després de rentar-la.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

TUBS:

m de llargaria instal-lada, amidada segons les especificacions de la DT, entre els eixos dels elements
o dels punts per connectar.

Aquest criteri inclou les pérdues de material per retalls i els empalmaments que s'’hagin efectuat.

En les instal-lacions amb grau de dificultat especificat, inclou, a més, la repercussié de les peces
especials per col-locar.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

La normativa ha de ser l'especifica a I'Us a qué es destini.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segients:

- Comprovacié de la correcta implantacié de les conduccions a l'obra segons el tragat previst.

- Verificacié de I'0s de passamurs quan els tubs travessin sostres o parets.

- Verificacié que l'execucié es fa amb els pendents previstos al projecte segons 'Gs de la instal-lacié.
- S'han de realitzar les proves d'estanquitat, neteja i resisténcia mecanica establertes al RITE. Les
proves d'estanquitat shan de realitzar d'acord a la norma UNE 100151 o a UNE-ENV 12108, en
funcié del tipus de fluid transportat.

- Verificacié de I'Gs dels elements d'unié adequats, la correcta execucié de soldadures si és el cas , i
I'Us dels elements d'interconnexié adequats amb els equips de la instal-lacié.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segUents:

- Manteniment de la instal-lacié.

- Realitzacié i emissié d'informe amb resultats dels controls i dels assaigs realitzats i de quantificacié
dels mateixos.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

[ ]
ribau
o PROJECTE TECNIC DE LES OBRES DE LA REFORMA DE LA SALA DE CONTROL 424



S'ha de verificar per mostreig diferents punts de la instal-lacié, en cas de deficiéncies, s'ha de
realitzar un mostreig extensiu.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

En cas de deficiéncies de material o execucid, si es pot esmenar sense canviar materials, sha de
procedir a fer-ho. En cas contrari, sha de procedir a canviar tot el material afectat.

En cas de manca d'elements o discrepancies amb el projecte, sha de procedir a 'adequacié, d'acord
amb el que determini la DF.

PF TUBS | ACCESSORIS PER A GASOS | FLUIDS
PF5 TUBS | ACCESSORIS DE COURE

PF56- TUB DE COURE SEMIDUR, COL-LOCAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PF56-U405,PF56-FIJKD,PF56-FJKB.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Conduccions amb tub de coure semidur o recuit, col-locades i els seus elements auxiliars de
connexid.

S'han considerat els tipus d'unitat d'obra segients:

- Instal-lacié dels tubs

S'han considerat els tipus d'unié segients:

- Connectat a pressié

- Soldat per capil*laritat

S'han considerat els tipus de col-locacié segUents:

- Col*locacié superficial

- Encastat

S'han considerat els graus de dificultat de muntatge seguents:

- Grau baix, que correspon a una xarxa de trams llargs, amb pocs accessoris i situada un llocs
facilment accessibles (muntants, etc.)

- Grau mitjd, que correspon a una xarxa equilibrada en trams lineals i amb accessoris (distribucions
d'aigua, gas, calefaccié, etc.)

- Grau alt, que correspon a una xarxa amb predomini d'accessoris sobre trams rectes (sala de
calderes, escalfadors, etc.)

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

Tubs:

- Replanteig del tragat

- Muntatge en la seva posicié definitiva

- Execucié de totes les unions necessaries

- Retirada de l'obra de retalls de tubs, materials per a junts, etc.

CONDICIONS GENERALS:

La posicié ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per la DF.

Les unions han de ser estanques.

Tots els materials que intervenen en la instal-lacié han de ser compatibles entre si.

TUBS:

En les instal-lacions amb tubs connectats a pressid, totes les unions, canvis de direccié i sortides de
ramals s'han de fer Gnicament per mitja dels accessoris de compressié.

En les instal-lacions de tub soldat per capil-laritat, totes les unions, canvis de direccié i sortides de
ramals s'han de fer Unicament per mitjd d'accessoris soldats per capil-laritat.

El tub no ha de quedar aixafat en les corbes. La seccié del tub s'ha de mantenir aproximadament
constant al llarg de tot el recorregut.

Les tuberies per les que circulen gasos amb preséncia eventual de condensats, han de tenir un
pendent minim del 0,5% per a possibilitar 'evacuacié d'aquests condensats.

La superficie del tub o del calorifugant, si n'hi ha d'haver, ha d'estar a >= 300 mm de qualsevol
conductor eléctric i s'ha de procurar que passi per sota.

La canonada que, en régim de treball, s'escalfi, s'ha de separar de les veines >= 250 mm.
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Les conduccions que portin aigua freda han d'anar isolades amb una barrera de vapor, igual o
superior a 200 MPa m s/g

El pas a través d'elements estructurals s'ha de fer amb passamurs i l'espai que quedi s'ha d'omplir
amb material elastic. Els passamurs han de sobresortir >= 3 mm del parament. Dins del passamurs
no hi pot quedar cap accessori.

La canonada no pot travessar xemeneies ni conductes.

TUBS COL-LOCATS SUPERFICIALMENT:

Els tubs han de ser accessibles. Les canonades s'han d'estendre perpendicularment o paral-lelament
respecte a l'estructura de l'edifici. Les horitzontals han de passar preferentment a prop del paviment
o del sostre.

La separacié entre els tubs o entre aquests i els paraments ha de ser >= 30 mm. Aquesta separacié
ha d'augmentar convenientment si han d'anar aillats.

Els dispositius de suport han d'estar situats de tal manera que garanteixin l'estabilitat i l'alineacié del
tub.

Els suports shan de fixar amb tacs i visos. Entre el suport i el tub s'ha d'interposar una anella
elastica. El suport no s'ha de soldar al tub.

No es poden transmetre esforcos entre la canonada i els elements que la suporten.

Separacié maxima entre suports (en metres):

‘Trams verticals | <=181} <=2,4}| <=3 | <=3,7 |
ITrams horitzontals | <=1,2 | <=1,8} <=24 | <=3 |
A e +

Tolerancies d'instal-lacié:

- Nivell o aplomat: <=2 mm/m, <= 15 mm/total

TUBS ENCASTATS:

Cal assegurar-se que el medi que l'envolta no sigui agressiu.

Han de disposar d'un tractament anticorrosiu adequat i anar dins de beines de proteccié adequada,
que permeti la lliure dilatacié.

S'han de preveure registres i el tracat amb pendent per al seu buidatge o purga.

Tolerancies d'instal-lacié:

- Nivell o aplomat: <=2 mm/m, <= 15 mm/total

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

Abans de comencar els treballs de muntatge, s'ha de fer un replanteig que ha de ser aprovat per la
DF.

Tots els elements s'han d'inspeccionar abans de la seva col-locacié.

La seva instal-lacié no ha d'alterar les caracteristiques dels elements.

Les connexions a la xarxa de servei shan de fer un cop tallat el subministrament.

TUBS:

Per a fer la unié dels tubs no shan de for¢ar ni deformar els extrems.

Cada cop que s'interromp el muntatge, cal tapar els extrems oberts.

Un cop acabada la instal-lacié sha de netejar interiorment i fer-hi passar un dissolvent d'olis i
greixos.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT
TUBS:
m de llargaria instal-lada, amidada segons les especificacions de la DT, entre els eixos dels elements

o dels punts per connectar.
Aquest criteri inclou les pérdues de material com a conseqiéncia dels refalls.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

La normativa ha de ser l'especifica a I'0s a qué es destini.
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5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segUents:

- Comprovacié de la correcta implantacié de les conduccions a l'obra segons el tragat previst.

- Verificacié de I'Gs de passamurs quan els tubs travessin sostres o parets.

- Verificacié que l'execucié es fa amb els pendents previstos al projecte segons 'Gs de la instal-lacié.
- S'han de realitzar les proves d'estanquitat, neteja i resisténcia mecanica establertes al RITE. Les
proves d'estanquitat shan de realitzar d'acord a la norma UNE 100151 o a UNE-ENV 12108, en
funcié del tipus de fluid transportat.

- Verificacié de I'Gs dels elements d'unié adequats, la correcta execucié de soldadures si és el cas , i
I'Us dels elements d'interconnexié adequats amb els equips de la instal-lacié.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segUents:

- Manteniment de la instal-lacié.

- Realitzacié i emissié d'informe amb resultats dels controls i dels assaigs realitzats i de quantificacié
dels mateixos.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

S'ha de verificar per mostreig diferents punts de la instal-lacié, en cas de deficiéncies, s'ha de
realitzar un mostreig extensiu.

La prova d'estanquitat s'ha de realitzar globalment o per sectors, verificant tota la instal-lacié. Als
trams d'instal-lacié ocults o encastats, s'ha de realitzar un assaig previ, abans de l'ocultacié dels tubs.
INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

En cas de deficiéncies de material o execucid, si es pot esmenar sense canviar materials, sha de
procedir a fer-ho. En cas contrari, sha de procedir a canviar tot el material afectat.

En cas de manca d'elements o discrepancies amb el projecte, s'ha de procedir a l'adequacié, d'acord
amb el que determini la DF.

PF TUBS | ACCESSORIS PER A GASOS | FLUIDS
PFM ACCESSORIS DE MUNTATGE

PFM3- MANIGUET ANTIVIBRATORI D'EPDM AMB BRIDES,COL-LOCAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PFM3-8G5R.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Maniguets antivibratoris col-locats entre les canonades i els equips.

Shan considerat els tipus d'unitat d'obra segients:

- Maniguet antivibratori flexible d'acer inoxidable, col-locat superficialment i soldat per capil-laritat.
- Maniguet antivibratori de cautxd EPDM col-locat superficialment i amb els extrems roscats

- Maniguet antivibratori de cautxd EPDM col-locat superficialment i amb els extrems embridats
L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

- Replanteig de la unitat d'obra

- Muntatge en la seva posicié definitiva

- Execucié de totes les unions i soldadures necessaries

- Retirada de l'obra de retalls de tubs, restes de soldadura, etc.

CONDICIONS GENERALS:

La posicié ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per la DF.

Les unions han de ser estanques.

Tots els materials que intervenen en la instal-lacié han de ser compatibles entre si.

La distéincia entre el maniguet i els elements que l'envolten ha de ser suficient per permetre'n el
muntatge i el desmuntatge.

Els eixos del maniguet i de la canonada han de quedar alineats.

S'ha de deixar connectada a la xarxa corresponent, en condicions de funcionament.

El pes de la canonada no ha de descansar sobre el maniguet.
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La preséncia del maniguet no ha de provocar alteracions apreciables en el régim hidraulic de la
canonada.

Tolerancies d'execucié:

- Posicié: £ 10 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

Abans de comengar els treballs de muntatge, s'ha de fer un replanteig que ha de ser aprovat per la
DF.

Tots els elements s'han d'inspeccionar abans de la seva col-locacié.

La seva instal-lacié no ha d'alterar les caracteristiques dels elements.

Les connexions a la xarxa de servei s'han de fer un cop tallat el subministrament.

El muntatge s'ha de fer seguint les instruccions de la documentacié técnica del fabricant. Sha de
seguir la sequéncia de muntatge proposada pel fabricant.

Un cop instal-lat I'equip, s'ha de procedir a la retirada de l'obra de tots els materials sobrants com
ara embalatges, retalls de tubs, etc.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

La normativa ha de ser l'especifica a I'Us a qué es destini.

PF  TUBS | ACCESSORIS PER A GASOS | FLUIDS
PFQ AILLAMENTS TERMICS PER A TUBS

PFQO- AILLAMENT TERMIC PER A TUBS AMB ESCUMES ELASTOMERIQUES, COL-LOCAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PFQO-13R2,PFQ0-HR5J,PFQO-17CC.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Col‘locacié d'aillament t&rmic de conduccions.

S'han considerat els materials segients:

- Tubs amb escumes elastomériques

S'han considerat els graus de dificultat de muntatge segtents:

- Grau baix, que correspon a una xarxa de trams llargs, amb pocs accessoris i situada un llocs
facilment accessibles (muntants, etc.)

- Grau mitjd, que correspon a una xarxa equilibrada en trams lineals i amb accessoris (distribucions
d'aigua, gas, calefaccié, etc.)

- Grau alt, que correspon a una xarxa amb predomini d'accessoris sobre trams rectes (sala de
calderes, escalfadors, efc.)

CONDICIONS GENERALS:

La posicié ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per la DF.

S'ha de col-locar en contacte continuat amb tota la superficie del tub, sense cap compressié que en
redueixi el gruix.

L'aillament ha d'estar col-locat de manera que no interfereixi amb els drgans de comandament de
les valvules i d'altres accessoris de la instal-lacié.

En aillaments amb escumes elastomériques, en la unid, les camises veines s'han d'enganxar entre
elles i han de quedar a pressié.

La temperatura de la superficie exterior, en funcionament, ha de ser <= 15°C per sobre de la
temperatura ambient.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

Abans de col-locar la camisa, s'ha de netejar la superficie del tub de brosses, d'oxids o d'altres
elements i shi ha d'aplicar una pintura antioxidant si no té cap proteccié.
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3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

m de llargaria instal-lada, amidada segons les especificacions de la DT, entre els eixos dels elements
o dels punts per connectar.
Aquest criteri inclou les pérdues de material com a conseqiéncia dels retalls.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio, por el que se aprueba el Reglamento de Instalaciones
Térmicas en los Edificios. (RITE).

Real Decreto 238/2013, de 5 de abril, por el que se modifican determinados articulos e
instrucciones técnicas del Reglamento de Instalaciones Térmicas en los Edificios, aprobado por Real
Decreto 1027/2007, de 20 de julio.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segUents:

- Comprovacié de la correcta implantacié dels aillaments a l'obra.

- Control visual de l'execucié de la instal-lacié, comprovant:

- Correcta col-locacié dels aillaments utilitzant els accessoris adequats de fixacié o enganxament de
forma que no quedin cameres d'aire entre aillament i tub.

- Inexisténcia de trams de la instal-lacié sense qillar que hagin d'anar aillats

- Conductivitat térmica de referéncia

- Variacions del tracat de la instal-lacié i comprovacié de les pérdues térmiques globals per al
conjunt de conduccions per no superar el 4 % de la potécia méaxima que transporta segons
justificacié de projecte i RITE.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segients:

- Realitzacié d'informe amb els resultats del control efectuat.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

S'ha de comprovar la totalitat de la instal-lacié.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

En cas de deficiéncies de material o execucid, si es pot esmenar sense canviar materials, s'ha de
procedir a fer-ho. En cas contrari, sha de procedir a canviar tot el material afectat.

PF  TUBS | ACCESSORIS PER A GASOS | FLUIDS
PFR RECOBRIMENTS D'AILLAMENTS

PFRO- RECOBRIMENT D'AILLAMENTS TERMICS DE CANONADES, COL-LOCAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PFRO-3NLI.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Recobriments d'aillaments térmics de canonades amb planxa d'alumini.

S'han considerat els graus de dificultat de muntatge segients:

- Grau baix, que correspon a una xarxa de trams llargs, amb pocs accessoris i situada un llocs
facilment accessibles (muntants, etc.)

- Grau mitjd, que correspon a una xarxa equilibrada en trams lineals i amb accessoris (distribucions
d'aigua, gas, calefaccié, etc.)

- Grau alt, que correspon a una xarxa amb predomini d'accessoris sobre trams rectes (sala de
calderes, escalfadors, etc.)
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CONDICIONS GENERALS:

El recobriment serd continu a tot el llarg de la canonada no deixant en cap punt al descobert
l'aillament térmic.

Per al recobriment dels accessoris de la canonada, com ara colzes, brides o valvules, s'utilitzaran
Unicament les peces especials adequades, colzes de planxa d'alumini i cobertes de valvules o brides.
2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

Es recobriran primer els trams de canonades i posteriorment es col-locaran les cobertes de brides i
valvules que abragaran els extrems dels recobriments adjacents.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

m de llargaria instal-lada, amidada segons les especificacions de la DT, entre els eixos dels elements
o dels punts per connectar.

Aquest criteri inclou les pérdues de material com a conseqiéncia dels retalls.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

PG INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES, DOMOTICA, FOTOVOLTAICA | MINIEOLICA
PG1 CAIXES | ARMARIS

PG12- CAIXA DE DERIVACIO QUADRADA, COL-.LOCADA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PG12-DHAS.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Caixes de plastic o metal-liques, amb grau de proteccié normal, estanca, antihumitat o
antideflagrant, encastades o muntades superficialment.

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segUents:

- Col'locacié i anivellament

CONDICIONS GENERALS:

La caixa ha de quedar fixada solidament al parament per un minim de quatre punts.
La posicié ha de ser la fixada a la DT.

Si la caixa és metal-lica, ha de quedar connectada a la connexié a terra.

Tolerancies d'instal-lacié:

- Posicié: + 20 mm

- Aplomat: = 2%

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

No hi han condicions especifiques del procés d'instal-lacié.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.
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4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de Baja
Tensién. REBT 2002. . , .
PG INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES, DOMOTICA, FOTOVOLTAICA | MINIEOLICA

PG2 TUBS, CANALS, SAFATES | COLUMNES PER A MECANISMES

PG2H- SAFATA AILLANT, COL-LOCADA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PG2H-4ER4.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Safata plastica de PVC rigid llis o perforat, muntada.

S'han considerat els tipus de col-locacié seguents:

- Directament sobre paraments verticals

- Sobre suports horitzontals

- Sobre suports verticals

- Suspesa de paraments horitzontals

- En terra tecnic

- Encastada

- En forats d'obra

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

- Replanteig del tragat i de la collocacié dels suports

- Fixacié i anivellament dels suports

- Fixacié de la safata

- Tall als canvis de direccié i cantonades

CONDICIONS GENERALS:

La posicié ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per la DF.

El muntatge s'ha de realitzar seguint les instruccions del fabricant.

El muntatge s'ha de fer amb peces de suport.

Les peces de suport han de ser les indicades per al tipus de col-locacié. La disténcia entre suports ha
de ser < 1 m, amb un minim de tres per safata, fixats al parament amb tacs i cargols.

Les unions dels trams rectes, derivacions, cantonades, etc., de les safates shan de fer mitjancant una
peca d'unié fixada amb cargols o reblons.

Les unions han d'estar a 1/5 de la disténcia entre dos recolzaments.

Tots els elements auxiliars (derivacions, corbes, regletes, etc.) han de ser de PVC.

Els finals de canalitzacié han d'estar coberts sempre amb una tapa de final de tram.

Tolerancies d'instal-lacié:

- Nivell o aplomat: <=2 mm/m, <= 15 mm/total

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

No hi han condicions especifiques del procés d'instal-lacié.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

m de llargaria instal-lada, amidada segons les especificacions de la DT, entre els eixos dels elements
o dels punts per connectar.

Aquest criteri inclou les pérdues de material com a conseqiéncia dels retalls.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de Baja
Tension. REBT 2002.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE LOBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segUents:

Comprovacié de la correcta implantacié de les canalitzacions segons el tracat previst.

Verificar que les dimensions de les canalitzacions s'adequen a l'especificat i al que i correspon
segons el R.E.B.T., en funcié dels conductors instal-lats.

Verificar la correcta suportacié i I'Gs dels accessoris adequats.

Verificar el grau de proteccié IP

Verificar els radis de curvatura, comprovant que no es provoquen reduccions de seccié.
Verificar la no existéncia d'encreuaments i paral-lelismes amb d'altres canalitzacions a distancies
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inferiors a l'indicat al R.E.B.T.

Verificar el correcte dimensionament de les caixes de connexié i I'Gs dels accessoris adequats.
Verificar la correcta implantacié de registres per a un manteniment correcte.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

- Informe amb els resultats dels controls efectuats.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Es verificard per mostreig diferents punts de la instal-lacié.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

En cas d'incompliment de la Normativa vigent, es procedird a la seva adequacié.

En cas de deficiéncies de material o execucid, es procedird d'acord amb el que determini la DF.

PG INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES, DOMOTICA, FOTOVOLTAICA | MINIEOLICA
PG2 TUBS, CANALS, SAFATES | COLUMNES PER A MECANISMES

PG2N- TUB FLEXIBLE DE MATERIAL PLASTIC PER A LA PROTECCIO DE CONDUCTORS ELECTRICS,
COL-LOCAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PG2N-EUH7,PG2N-EUJJ.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Tub flexible no metal-lic, de fins a 250 mm de didmetre nominal, col‘locat.

S'han considerat els tipus de tubs segients:

- Tubs de PVC corrugats

- Tubs de PVC folrats, de dues capes, semillisa l'exterior i corrugada la inferior

- Tubs de material lliure d'haldgens

- Tubs de polipropilé

- Tubs de polietilé de dues capes, corrugada l'exterior i llisa la interior

S'han considerat els tipus de col-locacié segUents:

- Tubs col‘locats encastats

- Tubs col‘locats sota paviment

- Tubs col-locats sobre sostremort

- Tubs col‘locats al fons de la rasa

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

- Replanteig del tragat del tub

- L'estesa, fixacié o col-locacié del tub

- Retirada de l'obra de les restes d'embalatges, retalls de tubs, etc.

CONDICIONS GENERALS:

El tub no pot tenir empalmaments entre els registres (caixes de derivacié, pericons, etfc.), ni entre
aquests i les caixes de mecanismes.

S'ha de comprovar la regularitat superficial i l'estat de la superficie sobre la qué s'ha d'efectuar el
tractament superficial.

Tolerancies d'instal-lacié:

- Penetracié dels tubs dintre les caixes: = 2 mm

ENCASTAT:

El tub s'ha de fixar al fons d'una regata oberta al parament, coberta amb guix.
Recobriment de guix: >=1cm

SOBRE SOSTREMORT:

El tub ha de quedar fixat al sostre o recolzat en el cel ras.

MUNTAT A SOTA D'UN PAVIMENT

El tub ha de quedar recolzat sobre el paviment base.

Ha de quedar fixat al paviment base amb tocs de morter cada metre, com a minim.
CANALITZACIO SOTERRADA:

El tub ha de quedar instal-lat al fons de rases reblertes posteriorment.

El tub no pot tenir empalmaments entre els registres (caixes de derivacid, pericons, etc.), ni entre
aquests i les caixes de mecanismes.
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Nombre de corbes de 90° entre dos registres consecutius: <= 3
Distancia entre el tub i la capa de proteccié: >= 10 cm
Fondaria de les rases: >= 40 cm

Penetracié del tub dins dels pericons: 10 cm

Tolerancies d'execucié:

- Penetracié del tub dins dels pericons: = 10 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

Abans de comencgar els treballs de muntatge es fard un replanteig previ que serd aprovat per la DF
Les unions shan de fer amb els accessoris subministrats pel fabricant o expressament aprovats per
aquest. Els accessoris d'unié i en general tofs els accessoris que intervenen en la canalitzacié han de
ser els adequats al tipus i caracteristiques del tub a col-locar.

S'ha de comprovar que les caracteristiques del producte a col-locar corresponen a les especificades
a la DT del projecte.

Els tubs s'han d'inspeccionar abans de la seva col-locacié.

La seva instal-lacié no n'ha d'alterar les caracteristiques.

Un cop acabades les tasques de muntatge, es procedird a la retirada de l'obra de les restes
d'embalatges, retalls de tubs, etc.

CANALITZACIO SOTERRADA:

El tub ha de quedar alineat en el fons de la rasa nivellant-lo amb una capa de sorra garbejada i
netejant-la de possibles obstacles (pedra, runa, etc.)

Sobre la canalitzacié s'ha de col-locar una capa o coberta d'avis i proteccié mecanica (maons,
plaques de formigé, etc.).

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

m de llargaria instal-lada, amidada segons les especificacions del projecte, entre els eixos dels
elements o dels punts per connectar.

La instal-lacié inclou les fixacions, provisionals quan el muntatge és encastat i definitives en la resta
de muntatges.

Aquest criteri inclou les pérdues de material corresponents a retalls.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

NORMATIVA GENERAL:

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de Baja
Tension. REBT 2002.

UNE-EN 50086-1:1995 Sistemas de tubos para la conduccion de cables. Parte 1: Requisitos
generales.

UNE-EN 50086-2-2:1997 Sistemas de tubos para instalaciones eléctricas. Parte 2-2: Requisitos
particulares para sistemas de tubos curvables.

UNE-EN 50086-2-3:1997 Sistemas de tubos para instalaciones eléctricas. Parte 2-1: Requisitos
particulares para sistemas de tubos flexibles.

CANALITZACIO SOTERRADA:

UNE-EN 50086-2-4:1995 Sistemas de tubos para la conduccién de cables. Parte 2-4: requisitos
particulares para sistemas de tubos enterrados.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segUents:

- Comprovacié de la correcta implantacié de les canalitzacions segons el fracat previst.

- Verificar que les dimensions de les canalitzacions s'adequen a l'especificat i al que li correspon
segons el R.E.B.T., en funcié dels conductors instal-lats.

- Verificar la correcta suportacié i I'0s dels accessoris adequats.

- Verificar el grau de proteccié IP

- Verificar els radis de curvatura, comprovant que no es provoquen reduccions de seccié.

- Verificar la continuitat eléctrica a canalitzacions metal-liques i la seva posada a terra.
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- Verificar la no existéncia d'encreuaments i paral-lelismes amb d'altres canalitzacions a distancies
inferiors a l'indicat al R.E.B.T.

- Verificar el correcte dimensionament de les caixes de connexié i I'0s dels accessoris adequats.
- Verificar la correcta implantacié de registres per a un manteniment correcte.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

- Informe amb els resultats dels controls efectuats.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Es verificard per mostreig diferents punts de la instal-lacié.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

En cas d'incompliment de la Normativa vigent, es procedird a la seva adequacié.

En cas de deficiéncies de material o execucid, es procedird d'acord amb el que determini la DF.

PG INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES, DOMOTICA, FOTOVOLTAICA | MINIEOLICA
PG3 CABLES ELECTRICS PER A TENSIO BAIXA | SISTEMES DE DISTRIBUCIO ELECTRICA

PG33- CABLE DE COURE DE 0,6/1 KV, COL-LOCAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PG33-E756,PG33-E757,PG33-E759.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Estesa i col-locacié de cable eléctric destinat a sistemes de distribucié en tensié baixa i instal-lacions
en general, per a serveis fixes, amb conductor de coure, de tensié assignada 0,6/1kV.

Shan considerat els tipus segients:

- Cable flexible de designacié RZ1-K (AS), amb aillament de barreja de polietilé reticulat (XLPE) i
coberta de poliolefines termoplastiques , UNE 21123-4

- Cable flexible de designacié RV-K amb aillament de barreja de polietilé reticulat (XLPE) i coberta
de barreja de policlorur de vinil (PVC), UNE 21123-2

- Cable flexible de designacié RZ1-K (AS+), amb aillament de barreja de polietilé reticulat (XLPE) +
mica i coberta de poliolefines termoplastiques , UNE 21123-4

- Cable flexible de designacié SZ1-K (AS+), amb aillament d'elastdmers vulcanitzats i coberta de
poliolefines termoplastiques , UNE 21123-4

- Cable rigid de designacié RV, amb aillament de barreja de polietilé reticulat (XLPE) i coberta de
barreja de policlorur de vinil (PVC), UNE 21123-2

- Cable rigid de designacié RZ, amb aillament de barreja de polietilé reticulat (XLPE), UNE 21030

- Cable rigid de designacié RVFV, amb armadura de fleix d'acer, aillament de barreja de polietilé
reticulat (XLPE) i coberta de barreja de policlorur de vinil (PVC), UNE 21123-2

- Cable flexible de designacié ZZ-F (AS), amb aillament i coberta d'elastdmers termoestables.

S'han considerat els tipus de col-locacié segients:

- Col'locat superficialment

- Col‘locat en tub

- Col‘locat en canal o safata

- Col‘locat aeri

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

- Estesa, col-locacié i tibat del cable si es el cas

CONDICIONS GENERALS:

Els empalmaments i derivacions shan de fer amb borns o regletes de connexié, prohibint-se
expressament el fer-ho per simple recargolament o enrrotllament dels fils, de forma que es
garanteixi tant la continuitat eléctrica com la de l'aillament.

El recorregut ha de ser l'indicat a la DT.

Els conductors han de quedar estesos de manera que les seves propietats no quedin danyades.

Els conductors han d'estar protegits contra els danys mecanics que puguin venir després de la seva
instal-lacié.

El conductor ha de penetrar dins les caixes de derivacié, de connexié dels equips i dels mecanismos
eléctrics.

Tots els materials que intervenen en la instal-lacié han de ser compatibles entre si. Per aquest motiu,
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el muntatge i les connexions han d'estar fets amb els materials i accessoris subministrats pel
fabricant, o expressament aprovats per aquest.

El cable ha de portar una identificacié mitjancant anelles o brides del circuit al qual pertany, a la
sortida del quadre de proteccié.

No ha d'haver-hi empalmaments entre les caixes de derivacié, ni entre aquestes i els mecanismes.
No s'han de transmetre esforcos entre els cables i les connexions eléctriques.

Penetracié del conductor dins les caixes: >= 10 cm

Tolerancies d'instal-lacié:

- Penetracié del conductor dins les caixes: = 10 mm

Distancia minima al terra en creuaments de vials piblics:

- Sense fransit rodat: >= 4 m

- Amb transit rodat: >=6m

COL-LOCAT SUPERFICIALMENT:

El cable ha de quedar fixat als paraments o al sostre mitjangant brides, collarins o abragadores de
forma que no en surti perjudicada la coberta.

Quan es col-loca muntat superficialment, la seva fixacié al parament ha de quedar alineada
paral-lelament al sostre o al paviment i la seva posicié ha de ser la fixada al projecte.

Distancia horitzontal entre fixacions: <= 80cm

Distancia vertical entre fixacions: <= 150cm

En cables col-locats amb grapes sobre facanes s'aprofitara, en la mesura del possible, les
possibilitats d'ocultacié que ofereixi aquesta.

El cable es subjectara a la paret o sostre amb les grapes adequades. Les grapes han de ser
resistents a la intempérie i en cap cas han de malmetre el cable. Han d'estar fermament subjectes al
suport amb tacs i cargols.

Quan el cable ha de recérrer un tram sense suports, com per exemple passar d'un edifici a un altre,
es penjara d'un cable fiador d'acer galvanitzat sdlidament subjectat pels extirems.

En els creuaments amb alires canalitzacions, eléctriques o no, es deixard una distancia minima de 3
cm entre els cables i aquestes canalitzacions o be es disposarda un aillament suplementari. Si
l'encreuament es fa practicant un pont amb el mateix cable, els punts de fixacié immediats han
d'estar el suficientment propers per tal d'evitar que la distancia indicada pugui deixar d'existir.
COL-LOCACIO AERIA:

El cable quedara unit als suports pel neutre fiador que es el que aguantara tot l'esforg de traccié. En
cap cas estd permes fer servir un conductor de fase per a subjectar el cable.

La unié del cable amb el suport es durd a terme amb una peca adient que empresoni el neutre
fiador per la seva coberta aillant sense malmétrela. Aquesta peca ha d'incorporar un sistema de
tesat per tal de donar-li al cable la seva tensié de treball un cop estesa la linia. Ha de ser d'acer
galvanitzat hi no ha de provocar cap retorciment al conductor neutre fiador en les operacions de
tesat.

Tant les derivacions com els empalmaments es faran coincidir sempre amb un punt de fixacié, ja
sigui en xarxes sobre suports o en xarxes sobre faganes o be en combinacions d'aquestes.
COL-LOCAT EN TUBS:

Quan el cable passi de subterrani a aéri, es protegird el cable soterrat des de 0,5 m per sota del
paviment fins a 2,5 m per sobre amb un tub d'acer galvanitzat.

La connexié entre el cable soterrat i el que transcorre per la fagana o suport es fard dintre d'una
caixa de doble aillament, situada a l'extrem del tub d'acer, resistent a la intempérie i amb
premsaestopes per a l'entrada i sortida de cables.

Els empalmaments i connexions es faran a l'interior de pericons o be en les caixes dels mecanismes.
Es duran a terme de manera que quedi garantida la continuitat tant eléctrica com de l'aillament.

A la vegada ha de quedar assegurada la seva estanquitat i resisténcia a la corrossié.

El diametre interior dels tubs sera superior a dues vegades el diametre del conductor.

Si en un mateix tub hi ha més d'un cable, aleshores el diadmetre del tub ha de ser suficientment gran
per evitar embussaments dels cables.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

L'instal-lador prendrd cura que no pateixi torsions ni danys a la seva coberta en treure'l de la bobina.
Es tindrd cura al treure el cable de la bobina per tal de no causar-li retorgaments ni coques.
Temperatura del conductor durant la seva instal-lacié: >= 0°C

No ha de tenir contacte amb superficies calentes, ni que desprenguin irradiacions.

Si l'estesa del cable es amb tensié, es a dir estirant per un extrem del cable mentre es va
desentrrotllant de la bobina, es disposaran politges als suports i en els canvis de direccié per tal de
no sobrepassar la tensié maxima admissible pel cable. El cable s'ha d'extreure de la bobina estirant
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per la part superior. Durant l'operacié es vigilard permanentment la tensié del cable.

Un cop el cable a dalt dels suports es procedird a la fixacié i tibat amb els tensors que incorporen
les peces de suport.

Durant l'estesa del cable i sempre que es prevegin interrupcions de l'obra, els extrems es protegiran
per tal de que no hi entri aigua.

La forca méxima de traccié durant el procés d'instal-lacié sera tal que no provoqui allargaments
superiors al 0,2%. Per a cables amb conductor de coure, la tensié maxima admissible durant l'estesa
serd de 50 N/mm?2.

En el tracat de l'estesa del cable es disposaran rodets en els canvis de direccié i en general alli on es
consideri necessari per tal de no provocar tensions massa grans al conductor.

Radi de curvatura minim admissible durant l'estesa:

- Cables unipolars: Radi minim de quinze vegades el diametre del cable.

- Cables multiconductors: Radi minim de dotze vegades el diametre del cable.

CABLE COL.LOCAT EN TUB:

El tub de proteccié ha d'estar installat abans d'introduir els conductors.

El conductor s'ha d'introduir dins el tub de proteccié mitjancant un cable guia prenent cura que no
pateixi torsions ni danys a la seva coberta.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

m de llargaria instal-lada, amidada segons les especificacions del projecte, entre els eixos dels
elements per connectar.

Aquest criteri inclou les pérdues de material corresponents a retalls, aixi com l'excés previst per a les
connexions.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de Baja
Tensién. REBT 2002.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segUents:

- Comprovacié de la correcta instal-lacié dels conductors

- Verificar que els tipus i seccions dels conductors s'adeqien a l'especificat al projecte

- Verificar la no existéncia d'empalmaments fora de les caixes

- Verificar a caixes la correcta execucié dels empalmaments i I'Gs de borns de connexié adequats
- Verificar I's adequat dels codis de colors

- Verificar les distancies de seguretat respecte altres conduccions (aigua, gas, gasos cremats i senyals
febles) segons cadascun dels reglaments d'aplicacié.

- Assaigs segons REBT.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segients:

- Realitzacié i emissié d'informe amb resultats dels controls i assaigs realitzats, d'acord amb el que
s'especifica a la taula d'assaigs i de quantificacié dels mateixos.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Resisténcia d'aillament: Es realitzard a tots els circuits

Rigidesa dieléctrica: Es realitzara a les linies principals

Caiguda de tensié: Es mesuraran els circuits més desfavorables i les linies que hagin sigut
modificades el seu recorregut respecte projecte.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

En cas d'incompliment de la Normativa vigent, es procedird a la seva substitucié.

En cas de deficiéncies de material o execucid, es procedird d'acord amb el que determini la DF.

[ ]
ribau
o PROJECTE TECNIC DE LES OBRES DE LA REFORMA DE LA SALA DE CONTROL 436



PG INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES, DOMOTICA, FOTOVOLTAICA | MINIEOLICA
PG4 APARELLS DE PROTECCIO

PG43- CAIXA SECCIONADORA FUSIBLE, COL-.LOCADA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PG43-DHJ6,PG43-DHJ7.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Caixes seccionadores fusibles muntades superficialment o transquadre amb fusibles tipus ganiveta o
cilindrics.

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

- Replanteig de la unitat d'obra

- Muntatge, fixacié i anivellacié

- Connexionat

- Retirada de l'obra de les restes d'embalatges, retalls de tubs, cables, etc.

CONDICIONS GENERALS:

Ha de quedar connectat de manera que s'asseguri un contacte eficag i durable als conductors.

Ha de quedar anivellat i a la posicié i l'alcaria previstes al projecte o especificades per la DF.

La seva situacié dins del circuit eléctric ha de ser la indicada a DT tant pel que fa referéncia a
l'esquema com al lay-out.

Els fusibles han de quedar rigidament fixats a la base.

Quan es col-loca muntat superficialment ha d'anar fixat solidament mitjangant visos a la seva
superficie de col-locacié.

Quan es col-loca muntat a transquadre, ha de quedar fixat sdlidament per dos punts a la placa de
la base del quadre mitjancant visos.

Tolerancies d'execucié:

- Verticalitat: = 2 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

La manipulacié sha de fer sense tensio.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.
La instal-lacié inclou la part proporcional de connexionats i accessoris dins dels quadres eléctrics.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de Baja
Tensién. REBT 2002.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segUents:

- Verificacié de que els mecanismes instal-lats a cada lloc sén el que es corresponen als especificats
ala DT.

- Verificar que el sistema de fixacié es correcte

- Verificar el funcionament de la instal-lacié que comanden

- Verificar la connexié dels conductors i l'abséncia de derivacions no permeses en contactes dels
mecanismes.

- Verificar en preses de corrent l'existéncia de la linia de terra i mesura de la tensié de contacte.
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CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

- Realitzacié i emissié d'informe amb resultats dels controls i mesures realitzades.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Es comprovard per mostreig diferents punts de la instal-lacié segons criteri de la DF.

Es mesurard la tensié de contacte a un punt com a minim de cada circuit.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

En cas d'incompliment de la Normativa vigent, es procedird a la seva adequacié.

En cas de deficiéncies de material o execucid, es procedird d'acord amb el que determini la DF.
CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL EN QUADRES GENERALS | SUBQUADRES:
Les tasques de control de qualitat de Quadres Generals, sén les segUents:

- Comprovacié de la correcta implantacié dels equips a l'obra.

- Comprovar la correcta identificacié de fases, segons codi de colors

- Verificar el marcatge dels conductors a la sortida de linies de manera que s'identifiquin
correctament tots els circuits.

- Verificar el marcatge amb materials adients, de tot el cablejat de comandament.

- Verificar la coheréncia entre la documentacié escrita referent a la identificacié de circuits i
l'execucié real.

- Verificar que les seccions dels conductors s'adeqiien a les proteccions i als requisits de projecte
- Verificar la connexié dels diferents circuits, comprovant la no existéncia de contactes fluixos,
enllagos i unions no previstes.

- Comprovar que les longituds dels conductors siguin prou folgades per poder fer arranjaments
futurs -sense necessitats d'enllagos.

- Verificar la correcta posada a terra de totes les parts metal-liques del quadre.

- Verificar la correcta connexié dels conductors d'alimentacié i sortides del quadre.

- Verificar la regulacié de les proteccions (Intensitat, temps de retard) sigui d'acord a l'especificat.
- Assaigs a efectuar a l'obra en quadres generals segons les normes aplicables en cada cas:

- Dispar de diferencials amb intensitat de defecte igual al nominal segons UNE-EN 61008 R.E.B.T
- Mesura de tensions de contacte segons R.E.T.B

- Mesura de resisténcia de bucle segons R.E.T.B

Aquests assaigs es realitzaran una vegada connectats tots els circuits de sortida i finalitzada la xarxa
de terres.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL EN QUADRES GENERALS |
SUBQUADRES:

Les tasques de control a realitzar sén les segients:

- Realitzacié i emissié d'informe amb resultats dels controls i assaigs realitzats, d'acord amb el que
s'especifica a la taula d'assaigs i de quantificacié dels mateixos.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES EN QUADRES GENERALS | SUBQUADRES:

S'ha de comprovar la totalitat de la instal-lacié.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN QUADRES
GENERALS | SUBQUADRES:

Es cas de deficiéncies de material o execucié, si es pot esmenar sense canviar materials, es
procedird a fer-ho. En cas contrari es procedird a canviar tot el material afectat.

En cas de manca d'elements o discrepdncies amb el projecte, es procedird a l'adequacié, d'acord
amb el determini la DF.

PG INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES, DOMOTICA, FOTOVOLTAICA | MINIEOLICA
PG6 MECANISMES

PG65- CAIXA PER A MECANISMES, COL-LOCADA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PG65-483R.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Mecanismes per a instal-lacions eléctriques, encastats o muntats superficialment i els elements
necessaris per a la seva col-locacié encastada, caixes, plaques i marcs.
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S'han considerat les unitats d'obra segUents:

- Caixes per a 1,2 o 3 mecanismes encastades en paraments

- Caixes per a mecanismes, amb tapa, encastades a terra

- Caixes per a mecanismes amb tapa, col-locades en terra técnic

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

Caixes per a mecanismes, interruptors, commutadors, endolls, polsadors, portafusibles o reguladors
d'intensitat:

- Replanteig de la unitat d'obra

- Muntatge, fixacié i anivellacié

- Connexionat

- Retirada de l'obra de les restes d'embalatges, retalls de tubs, cables, etc.

CONDICIONS GENERALS:

La posicié ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per la DF.
Tolerancies d'instal-lacié:

- Posicié: + 20 mm

CAIXES PER A MECANISMES:

S'han de complir les especificacions de la ITC-MIE-BT-019

Els tubs han d'entrar a dintre de les caixes per les finestres previstes pel fabricant.

No s'han de transmetre esforcos entre les caixes i les altres parts de la instal-lacié eléctrica.
Els tubs han d'entrar perpendicularment a les parets de les caixes.

En les caixes amb tapa, la tapa s'ha de poder obrir i tancar correctament.

CAIXES PER A MECANISMES ENCASTADES EN PARAMENTS:

La caixa ha de quedar encastada al parament. Ha d'anar collada amb guix i ha de quedar al mateix
pla que el parament acabat.

Ha de quedar amb els costats aplomats.

Tolerancies d'instal-lacié:

- Aplomat: = 2%

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

Abans de comencar els treballs de muntatge, s'ha de fer un replanteig que ha de ser aprovat per la

DF.

S'ha de comprovar que les caracteristiques del producte corresponen a les especificades al projecte.

Els materials s'han d'inspeccionar abans de la seva col-locacié.

La seva instal-lacié no ha d'alterar les caracteristiques dels elements.

La col-locacié de l'element sha de fer seguint les indicacions del fabricant.

En les caixes encastades, sha de tenir cura de que no entri material de reblert a l'interior de la caixa.
Per aquest motiu, s'han d'ajustar els tubs a les finestres de les caixes.

Un cop instal*lat, s'ha de procedir a la retirada de l'obra de tots els materials sobrants (embalatges,

retalls de cables, etc.).

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

NORMATIVA GENERAL:
Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de Baja
Tensién. REBT 2002.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segUents:

- Verificacié de que els mecanismes instal-lats a cada lloc sén el que es corresponen als especificats
ala DT.

- Verificar que el sistema de fixacié es correcte

- Verificar el funcionament de la instal-lacié que comanden

- Verificar la connexié dels conductors i 'abséncia de derivacions no permeses en contactes dels
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mecanismes.

- Verificar en preses de corrent l'existéncia de la linia de terra i mesura de la tensié de contacte.
CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segUents:

- Realitzacié i emissié d'informe amb resultats dels controls i mesures realitzades.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Es comprovard per mostreig diferents punts de la instal-lacié segons criteri de la DF.

Es mesurard la tensié de contacte a un punt com a minim de cada circuit.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

En cas d'incompliment de la Normativa vigent, es procedird a la seva adequacié.

En cas de deficiéncies de material o execucid, es procedird d'acord amb el que determini la DF.

PG INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES, DOMOTICA, FOTOVOLTAICA | MINIEOLICA
PG6 MECANISMES

PG6C- INTERRUPTOR-REGULADOR D'INTENSITAT, COL-LOCAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PG6C-789Q.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Mecanismes per a instal-lacions eléctriques, encastats o muntats superficialment i els elements
necessaris per a la seva col-locacié encastada, caixes, plaques i marcs.

S'han considerat les unitats d'obra segients:

- Regulador d'intensitat encastat o muntat superficialment.

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

Caixes per a mecanismes, interruptors, commutadors, endolls, polsadors, portafusibles o reguladors
d'intensitat:

- Replanteig de la unitat d'obra

- Muntatge, fixacié i anivellacié

- Connexionat

- Retirada de l'obra de les restes d'embalatges, retalls de tubs, cables, etc.

CONDICIONS GENERALS:

La posicié ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per la DF.

Tolerancies d'instal-lacié:

- Posicié: = 20 mm

INTERRUPTORS, COMMUTADORS, ENDOLLS, POLSADORS, PORTAFUSIBLES O REGULADORS
D'INTENSITAT:

Un cop instal-lat i connectat a la xarxa no han de ser accessibles les parts que hagin d'estar en
tensié.

Les fases (o fase i neutre) i el conductor de proteccid, si n'hi ha, han d'estar connectats als borns de
la base per pressié de cargols.

Ha de quedar amb els costats aplomats i en el mateix pla que el parament.

Quan es col-loca muntat superficialment, l'element ha de quedar fixat sdlidament al suport.

Quan es col-loca encastat, I'element ha de quedar fixat sdlidament a la caixa de mecanismes, la
qual ha de complir les especificacions fixades en el seu plec de condicions.

El regulador d'intensitat ha de quedar fixat sdlidament al suport (muntatge superficial) o a la caixa
de mecanismes (muntatge encastat), al menys per dos punts mitjancant visos.

Resisténcia a la traccié de les connexions: >= 30 N

Tolerancies d'instal-lacié:

- Aplomat: = 2%

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO
Abans de comencar els treballs de muntatge, s'ha de fer un replanteig que ha de ser aprovat per la
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DF.

S'ha de comprovar que les caracteristiques del producte corresponen a les especificades al projecte.
Els materials s'han d'inspeccionar abans de la seva col-locacié.

La seva instal-lacié no ha d'alterar les caracteristiques dels elements.

La collocacié de l'element sha de fer seguint les indicacions del fabricant.

Un cop instal‘lat, s'ha de procedir a la retirada de l'obra de tots els materials sobrants (embalatges,
retalls de cables, etc.).

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

NORMATIVA GENERAL:

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de Baja
Tension. REBT 2002.

INTERRUPTORS, COMMUTADORS, ENDOLLS, POLSADORS, PORTAFUSIBLES O REGULADORS
D'INTENSITAT:

UNE-EN 60669-1:1996 Interruptores para instalaciones eléctricas fijas, domésticas y andlogas.
Parte 1: Prescripciones generales.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segients:

- Verificacié de que els mecanismes instal-lats a cada lloc sén el que es corresponen als especificats
ala DT.

- Verificar que el sistema de fixacié es correcte

- Verificar el funcionament de la instal-lacié que comanden

- Verificar la connexié dels conductors i l'abséncia de derivacions no permeses en contactes dels
mecanismes.

- Verificar en preses de corrent l'existéncia de la linia de terra i mesura de la tensié de contacte.
CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seguents:

- Realitzacié i emissié d'informe amb resultats dels controls i mesures realitzades.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Es comprovara per mostreig diferents punts de la instal-lacié segons criteri de la DF.

Es mesurard la tensié de contacte a un punt com a minim de cada circuit.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

En cas d'incompliment de la Normativa vigent, es procedird a la seva adequacié.

En cas de deficiencies de material o execucid, es procedird d'acord amb el que determini la DF.

PG INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES, DOMOTICA, FOTOVOLTAICA | MINIEOLICA
PG6 MECANISMES

PG6E- INTERRUPTORS | COMMUTADORS, COL-LOCATS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PG6E-76TI,PG6E-76RG.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES
Mecanismes per a instal-lacions eléctriques, encastats o muntats superficialment i els elements
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necessaris per a la seva col-locacié encastada, caixes, plaques i marcs.

S'han considerat les unitats d'obra segients:

- Interruptors i commutadors encastats o muntats superficialment.

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

Caixes per a mecanismes, interruptors, commutadors, endolls, polsadors, portafusibles o reguladors
d'intensitat:

- Replanteig de la unitat d'obra

- Muntatge, fixacié i anivellacié

- Connexionat

- Retirada de l'obra de les restes d'embalatges, retalls de tubs, cables, etc.

CONDICIONS GENERALS:

La posicié ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per la DF.

Tolerancies d'instal-lacié:

- Posicié: + 20 mm

INTERRUPTORS, COMMUTADORS, ENDOLLS, POLSADORS, PORTAFUSIBLES O REGULADORS
D'INTENSITAT:

Un cop instal-lat i connectat a la xarxa no han de ser accessibles les parts que hagin d'estar en
tensid.

Les fases (o fase i neutre) i el conductor de proteccié, si n'hi ha, han d'estar connectats als borns de
la base per pressié de cargols.

Ha de quedar amb els costats aplomats i en el mateix pla que el parament.

Quan es col-loca muntat superficialment, l'element ha de quedar fixat sdlidament al suport.
Quan es col-loca encastat, I'element ha de quedar fixat sdlidament a la caixa de mecanismes, la
qual ha de complir les especificacions fixades en el seu plec de condicions.

Resisténcia a la traccié de les connexions: >= 30 N

Tolerancies d'instal-lacié:

- Aplomat: = 2%

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

Abans de comencar els treballs de muntatge, s'ha de fer un replanteig que ha de ser aprovat per la
DF.

S'ha de comprovar que les caracteristiques del producte corresponen a les especificades al projecte.
Els materials s'han d'inspeccionar abans de la seva col-locacié.

La seva instal-lacié no ha d'alterar les caracteristiques dels elements.

La col-locacié de l'element sha de fer seguint les indicacions del fabricant.

Un cop instal*lat, s'ha de procedir a la retirada de l'obra de tots els materials sobrants (embalatges,
retalls de cables, etc.).

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

NORMATIVA GENERAL:

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de Baja
Tensién. REBT 2002.

INTERRUPTORS, COMMUTADORS, ENDOLLS, POLSADORS, PORTAFUSIBLES O REGULADORS
D'INTENSITAT:

UNE-EN 60669-1:1996 Interruptores para instalaciones eléctricas fijas, domésticas y andlogas.
Parte 1: Prescripciones generales.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE LOBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segients:

- Verificacié de que els mecanismes instal-lats a cada lloc sén el que es corresponen als especificats
ala DT.

- Verificar que el sistema de fixacié es correcte
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- Verificar el funcionament de la instal-lacié que comanden

- Verificar la connexié dels conductors i 'abséncia de derivacions no permeses en contactes dels
mecanismes.

- Verificar en preses de corrent l'existéncia de la linia de ferra i mesura de la tensié de contacte.
CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segUents:

- Realitzacié i emissié d'informe amb resultats dels controls i mesures realitzades.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Es comprovard per mostreig diferents punts de la instal-lacié segons criteri de la DF.

Es mesurard la tensié de contacte a un punt com a minim de cada circuit.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

En cas d'incompliment de la Normativa vigent, es procedird a la seva adequacié.

En cas de deficiéncies de material o execucid, es procedird d'acord amb el que determini la DF.

PG INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES, DOMOTICA, FOTOVOLTAICA | MINIEOLICA
PG6 MECANISMES

PG6l-  MARC PER A MECANISME ELECTRIC, COL-LOCAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PG6I-78F).

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Mecanismes per a instal-lacions eléctriques, encastats o muntats superficialment i els elements
necessaris per a la seva col-locacié encastada, caixes, plaques i marcs.

Shan considerat les unitats d'obra segients:

- Placa i marc per a un o varis elements, col-locada a mecanismes encastats

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

Placa, marc o tapa cega:

- Replanteig de la unitat d'obra

- Fixacié i nivellacié

CONDICIONS GENERALS:

La posicié ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per la DF.
Tolerancies d'instal-lacié:

- Posicié: = 20 mm

PLACA, MARC O TAPA CEGA:

El mecanisme ha de quedar immobilitzat fins i tot quan s'accioni, accié que cal fer sense cap
dificultat.

La placa o tapa, ha de quedar ben adossada al parament.

El marc ha de quedar solidament fixat sobre la caixa per mitja dels cargols o de les grapes que
porta.

La placa ha de quedar subjectada a pressié sobre el marc i el mecanisme ha de quedar entre tots
dos.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

Abans de comengar els treballs de muntatge, sha de fer un replanteig que ha de ser aprovat per la
DF.

S'ha de comprovar que les caracteristiques del producte corresponen a les especificades al projecte.
Els materials s'han d'inspeccionar abans de la seva col-locacié.

La seva instal-lacié no ha d'alterar les caracteristiques dels elements.

La collocacié de l'element sha de fer seguint les indicacions del fabricant.

Un cop instal-lat, s'ha de procedir a la retirada de l'obra de tots els materials sobrants (embalatges,
retalls de cables, etc.).
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3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

NORMATIVA GENERAL:
Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de Baja
Tension. REBT 2002.

PG INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES, DOMOTICA, FOTOVOLTAICA | MINIEOLICA
PG6 MECANISMES

PG60O- PRESA DE CORRENT, COL:-LOCADA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PG60O-77QR.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Mecanismes per a instal-lacions eléctriques, encastats o muntats superficialment i els elements
necessaris per a la seva col-locacié encastada, caixes, plaques i marcs.

S'han considerat les unitats d'obra segients:

- Endolls bipolars o tripolars amb terra o sense connexié a terra, encastats o muntats
superficialment.

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

Caixes per a mecanismes, interruptors, commutadors, endolls, polsadors, portafusibles o reguladors
d'intensitat:

- Replanteig de la unitat d'obra

- Muntatge, fixacié i anivellacié

- Connexionat

- Retirada de l'obra de les restes d'embalatges, retalls de tubs, cables, etc.

CONDICIONS GENERALS:

La posicié ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per la DF.

Tolerancies d'instal-lacié:

- Posicié: = 20 mm

INTERRUPTORS, COMMUTADORS, ENDOLLS, POLSADORS, PORTAFUSIBLES O REGULADORS
D'INTENSITAT:

Un cop instal-lat i connectat a la xarxa no han de ser accessibles les parts que hagin d'estar en
tensié.

Les fases (o fase i neutre) i el conductor de proteccid, si n'hi ha, han d'estar connectats als borns de
la base per pressié de cargols.

Ha de quedar amb els costats aplomats i en el mateix pla que el parament.

Quan es col-loca muntat superficialment, l'element ha de quedar fixat sdlidament al suport.
Quan es col-loca encastat, I'element ha de quedar fixat sdlidament a la caixa de mecanismes, la
qual ha de complir les especificacions fixades en el seu plec de condicions.

L'endoll instal-lat ha de complir les especificacions de la MI-BT-024.

Resisténcia a la traccié de les connexions: >= 30 N

Tolerancies d'instal-lacié:

- Aplomat: = 2%

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

Abans de comencar els treballs de muntatge, s'ha de fer un replanteig que ha de ser aprovat per la
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DF.

S'ha de comprovar que les caracteristiques del producte corresponen a les especificades al projecte.
Els materials s'han d'inspeccionar abans de la seva col-locacié.

La seva instal-lacié no ha d'alterar les caracteristiques dels elements.

La collocacié de l'element sha de fer seguint les indicacions del fabricant.

Un cop instal‘lat, s'ha de procedir a la retirada de l'obra de tots els materials sobrants (embalatges,
retalls de cables, etc.).

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

NORMATIVA GENERAL:

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de Baja
Tension. REBT 2002.

INTERRUPTORS, COMMUTADORS, ENDOLLS, POLSADORS, PORTAFUSIBLES O REGULADORS
D'INTENSITAT:

UNE-EN 60669-1:1996 Interruptores para instalaciones eléctricas fijas, domésticas y andlogas.
Parte 1: Prescripciones generales.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segUents:

- Verificacié de que els mecanismes instal-lats a cada lloc sén el que es corresponen als especificats
ala DT.

- Verificar que el sistema de fixacié es correcte

- Verificar el funcionament de la instal-lacié que comanden

- Verificar la connexié dels conductors i 'abséncia de derivacions no permeses en contactes dels
mecanismes.

- Verificar en preses de corrent l'existéncia de la linia de terra i mesura de la tensié de contacte.
CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segUents:

- Realitzacié i emissié d'informe amb resultats dels controls i mesures realitzades.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Es comprovara per mostreig diferents punts de la instal-lacié segons criteri de la DF.

Es mesurard la tensié de contacte a un punt com a minim de cada circuit.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

En cas d'incompliment de la Normativa vigent, es procedird a la seva adequacié.

En cas de deficiencies de material o execucid, es procedird d'acord amb el que determini la DF.

PH INSTAL-LACIONS D'ENLLUMENAT
PH1 LLUMS DECORATIUS MUNTATS SUPERFICIALMENT

PH11- LLUM DECORATIU TIPUS DOWNLIGHT AMB LEDS, MUNTAT SUPERFICIALMENT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PH11-AZWO.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Llums decoratius muntats superficialment al sostre o encastats en el cel ras.
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S'han considerat lluminaries amb els tipus d'equips segUents:

- Llum decoratiu del tipus downlight, per a lampades d'incandescéncia, fluorescents o led amb equip
o sense

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

- Replanteig de la unitat d'obra

- Muntatge, fixacié i anivellament

- Connexionat i col-locacié de les lampades

- Comprovacié del funcionament

- Retirada de l'obra de les restes d'embalatges, retalls de tubs, cables, etc.

CONDICIONS GENERALS:

La posicié ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per la DF.

Ha de quedar fixat sdlidament al suport, amb el sistema de fixacié disposat pel fabricant.

Ha d'estar connectada a la xarxa d'alimentacié eléctrica i a la linia de terra.

No s'han de transmetre esforcos entre els elements de la instal-lacié eléctrica (tubs i cables) i la
lluminaria.

La lampada ha de quedar allotjada al portaldmpades i fent contacte amb aquest.

Els cables han d'entrar al cos de la lluminaria pels punts previstos pel fabricant.

Tolerancies d'execucié:

- Posicié: = 20 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

La instal-lacié eléctrica s'ha de fer sense tensié a la linia.

La collocacié i connexionat de la lluminaria shan de fer seguint les instruccions del fabricant.
Abans de comencar els treballs de muntatge, s'ha de fer un replanteig que ha de ser aprovat per la
DF.

S'ha de comprovar que les caracteristiques técniques de l'aparell corresponguin a les especificades al
projecte.

Tots els elements s'han d'inspeccionar abans de la seva col-locacié.

La seva instal-lacié no ha d'alterar les caracteristiques de l'element.

Cal comprovar la idoneitat de la tensié disponible amb la de l'equip de la lluminaria.

Un cop installat l'equip, es procedira a la retirada de l'obra de tots els materials sobrants com ara
embalatges, retalls de tubs, cables, efc.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.
La instal-lacié inclou el subministrament i col-locacié de la ldmpada.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de Baja
Tension. REBT 2002.

UNE-EN 60598-1:1996 Luminarias. Parte 1: Requisitos generales y ensayos.

UNE-EN 60598-2-1:1993 Luminarias. Parte 2: Reglas Particulares. Seccién uno: Luminarias fijas de
uso general.

UNE-EN 60598-2-19:1993 Luminarias. Parte 2: Reglas particulares. Seccién diecinueve: Luminarias
con circulacién de aire (reglas de seguridad).

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segUents:

- Comprovacié de la correcta instal-lacié de les lluminaries.

- Control visual de la instal-lacié (linealitat, suports).

- Verificar el funcionament de I'enllumenat, comprovant la correcta distribucié de les enceses i
l'equilibrat de fases, si és el cas.

- Mesurar nivells d'il-luminacié

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

- Redlitzacié i emissié d'informe amb resultats dels controls i mesures realitzades.
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CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Es realitzara el control visual i es verificara el funcionament de tota la instal-lacié.

Es comprovara l'equilibrat de fases, si és el cas, de forma aleatdria en punts amb diferents
distribucié.

Es mesuraran els nivells d'il-luminacié en cada local de caracteristiques diferents.
INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

En cas d'incompliment de la Normativa vigent, es procedird a la seva adequacié.

En cas de deficiéncies de material o execucid, es procedird d'acord amb el que determini la DF.

PH INSTAL-LACIONS D'ENLLUMENAT
PH2 LLUMS DECORATIUS ENCASTATS

PH21- LLUM DECORATIU TIPUS DOWNLIGHT AMB LEDS, ENCASTAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PH21-AZQM.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Llums decoratius muntats superficialment al sostre o encastats en el cel ras.

S'han considerat lluminaries amb els tipus d'equips segients:

- Llum decoratiu del tipus downlight, per a lampades d'incandescéncia, fluorescents o led amb equip
o sense

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

- Replanteig de la unitat d'obra

- Muntatge, fixacié i anivellament

- Connexionat i col-locacié de les lampades

- Comprovacié del funcionament

- Retirada de l'obra de les restes d'embalatges, retalls de tubs, cables, etc.

CONDICIONS GENERALS:

La posicié ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per la DF.

Ha de quedar fixat solidament al suport, amb el sistema de fixacié disposat pel fabricant.

Ha d'estar connectada a la xarxa d'alimentacié eléctrica i a la linia de terra.

No s'han de transmetre esforcos entre els elements de la instal-lacié eléctrica (tubs i cables) i la
lluminaria.

La ldmpada ha de quedar allotjada al portaldmpades i fent contacte amb aquest.

Els cables han d'entrar al cos de la llumindria pels punts previstos pel fabricant.

Tolerancies d'execucié:

- Posicié: = 20 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

La instal-lacié eléctrica s'ha de fer sense tensié a la linia.

La col-locacié i connexionat de la lluminaria s'han de fer seguint les instruccions del fabricant.
Abans de comencar els treballs de muntatge, s'ha de fer un replanteig que ha de ser aprovat per la
DF.

S'ha de comprovar que les caracteristiques técniques de l'aparell corresponguin a les especificades al
projecte.

Tots els elements s'han d'inspeccionar abans de la seva col-locacié.

La seva instal-lacié no ha d'alterar les caracteristiques de l'element.

Cal comprovar la idoneitat de la tensié disponible amb la de l'equip de la lluminaria.

Un cop instal-lat l'equip, es procedird a la retirada de l'obra de tots els materials sobrants com ara
embalatges, retalls de tubs, cables, etc.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT
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Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.
La instal-lacié inclou el subministrament i col-locacié de la lampada.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de Baja
Tension. REBT 2002.

UNE-EN 60598-1:1996 Luminarias. Parte 1: Requisitos generales y ensayos.

UNE-EN 60598-2-2:1997 Luminarias. Parte 2: Requisitos particulares. Seccién 2: Luminarias
empotradas.

UNE-EN 60598-2-1:1993 Luminarias. Parte 2: Reglas Particulares. Seccién uno: Luminarias fijas de
uso general.

UNE-EN 60598-2-19:1993 Luminarias. Parte 2: Reglas particulares. Seccién diecinueve: Luminarias
con circulacién de aire (reglas de seguridad).

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segUents:

- Comprovacié de la correcta instal-lacié de les lluminaries.

- Control visual de la instal-lacié (linealitat, suports).

- Verificar el funcionament de l'enllumenat, comprovant la correcta distribucié de les enceses i
l'equilibrat de fases, si és el cas.

- Mesurar nivells d'il-luminacié

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

- Realitzacié i emissié d'informe amb resultats dels controls i mesures realitzades.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Es realitzara el control visual i es verificarda el funcionament de tota la instal-lacié.

Es comprovara l'equilibrat de fases, si és el cas, de forma aleatoria en punts amb diferents
distribucié.

Es mesuraran els nivells d'il-luminacié en cada local de caracteristiques diferents.
INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

En cas d'incompliment de la Normativa vigent, es procedird a la seva adequacié.

En cas de deficiencies de material o execucid, es procedird d'acord amb el que determini la DF.

PH INSTAL-LACIONS D'ENLLUMENAT
PH5 LLUMS D'EMERGENCIA | SENYALITZACIO

PH57- LLUM D'EMERGENCIA AMB LAMPADA LED, COL-.LOCAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PH57-B3BR.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Llum d'emergéncia i senyalitzacié amb lampada fluorescent o led, muntada superficialment o
encastada.

S'han considerat els tipus de col-locacié segients:

- Muntades superficialment

- Muntades encastades

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

- Replanteig de la unitat d'obra

- Muntatge, fixacié i anivellament

- Connexionat i col-locacié de les lampades
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- Comprovacié del funcionament

- Retirada de l'obra de les restes d'embalatges, retalls de tubs, cables, etc.

CONDICIONS GENERALS:

La posicié ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per la DF.

Ha de quedar fixat sdlidament al suport, amb el sistema de fixacié disposat pel fabricant.
Ha d'estar connectada a la xarxa d'alimentacié eléctrica i a la linia de terra.

No s'han de transmetre esforcos entre els elements de la instal-lacié eléctrica (tubs i cables) i la
lluminaria.

La lampada ha de quedar allotjada al portaldampades i fent contacte amb aquest.

Els cables han d'entrar al cos de la lluminaria pels punts previstos pel fabricant.
Tolerancies d'instal-lacié:

- Posicié: + 20 mm

- Aplomat: = 2 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

La instal-lacié eléctrica s'ha de fer sense tensié a la linia.

La col-locacié i connexionat de la lluminaria s'han de fer seguint les instruccions del fabricant.
Abans de comengar els treballs de muntatge, s'ha de fer un replanteig que ha de ser aprovat per la
DF.

S'ha de comprovar que les caracteristiques técniques de l'aparell corresponguin a les especificades al
projecte.

Tots els elements s'han d'inspeccionar abans de la seva col-locacié.

La seva instal-lacié no ha d'alterar les caracteristiques de l'element.

Cal comprovar la idoneitat de la tensié disponible amb la de l'equip de la lluminaria.

Un cop instal-lat l'equip, es procedird a la retirada de l'obra de tots els materials sobrants com ara
embalatges, retalls de tubs, cables, efc.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.
La instal-lacié inclou la ldmpada, el cablejat interior i 'equip complert d'encesa en el seu cas.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de Baja
Tension. REBT 2002.

Real Decreto 173/2010, de 19 de febrero, por el que se modifica el Cédigo Técnico de la
Edificacién, aprobado por el Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, en materia de accesibilidad
y no discriminacién de las personas con discapacidad.

UNE 72550:1985 Alumbrado de emergencia. Clasificacién y definiciones.

UNE 72551:1985 Alumbrado (de emergencia) de evacuacién. Actuacién.

UNE 72552:1985 Alumbrado (de emergencia) de seguridad. Actuacién.

UNE 72553:1985 Alumbrado (de emergencia) de continuidad. Actuacién.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segients:

- Comprovacié de la correcta instal-lacié de les lluminaries.

- Control visual de la instal-lacié (linealitat, suports).

- Verificar el funcionament de l'enllumenat, comprovant la correcta distribucié de les enceses i
l'equilibrat de fases, si és el cas.

- Mesurar nivells d'il-luminacié

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segUents:

- Realitzacié i emissié d'informe amb resultats dels controls i mesures realitzades.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Es realitzara el control visual i es verificara el funcionament de tota la instal-lacié.

Es comprovara l'equilibrat de fases, si és el cas, de forma aleatdria en punts amb diferents
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distribucié.

Es mesuraran els nivells d'il-luminacié en cada local de caracteristiques diferents.
INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

En cas d'incompliment de la Normativa vigent, es procedird a la seva adequacié.

En cas de deficiéncies de material o execucid, es procedira d'acord amb el que determini la DF.

PH INSTAL-LACIONS D'ENLLUMENAT
PHV GESTIO CENTRALITZADA D'INSTAL-LACIONS D'ENLLUMENAT

PHV1- REGULACIO ENLLUMENAT (D)

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PHVT-HC11.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Elements per a la regulacid, control, supervisié i gestié d'instal-lacions d'enllumenat, muntats i
connectats.

S'han considerat els tipus d'unitat d'obra segients:

- Equips d'alimentacié per a bus de dades de sistema de regulacié.

- Interficies, sensors i components d'obtencié de dades

- Regulador

- Cables per a la transmissié i recepcié de dades

- Passarel-la per a connexié del bus de dades del sistema de regulacié amb altres sistemes protocols
- Pantalles LCD per al control de la instal-lacié

- Programari per al control centralitzat d'instal‘lacions

- Programari per a la programacié del control centralitzat d'instal-lacions

Es consideren incloses dins d'aquesta unitat d'obra les operacions segients:

Equips d'alimentacié:

- Preparacié i inspeccié de la zona de treball.

- Replanteig de la unitat d'acord amb la DT i esquemes del fabricant.

- Desembalatge i inspeccié del material subministrat.

- Col.locacié de l'equip en el seu emplagament i fixacié a l'armari amb carril DIN

- Connexié a la xarxa eléctrica

- Connexié a la xarxa de regulacié.

- Posada en funcionament i proves de servei.

- Retirada de l'obra dels embalatges, retalls de cables, restes de materials, etc. i disposicié d'aquests
per a la correcta gestié de residus.

- Recollida, arxiu i lliurament a la DF de tots els manuals d'utilitzacié, garanties, declaracions de
conformitat i altre documentacié subministrada amb el equip.

Interficies i regulador:

- Preparacié i inspeccié de la zona de treball.

- Replanteig de la unitat d'acord amb la DT i esquemes del fabricant.

- Desembalatge i inspeccié del material subministrat.

- Col‘locacié de l'equip en el seu emplagament i fixacié, d'acord amb el sistema previst.

- Connexié a la xarxa i/o alimentacié corresponent.

- Posada en funcionament i proves de servei.

- Retirada de l'obra dels embalatges, retalls de cables, restes de materials, etc. i disposicié d'aquests
per a la correcta gestié de residus.

- Recollida, arxiu i lliurament a la DF de tots els manuals d'utilitzacié, garanties, declaracions de
conformitat i altre documentacié subministrada amb el equip.

Cables per a la transmissié i recepcié de dades:

- Preparacié de la zona de treball

- Replanteig dels elements que composen la unitat d'obra

- Estesa de cables i tubs.

- Execucié de les connexions

- Retirada de l'obra dels embalatges, retalls de cables, efc.
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- Prova de servei

Adaptadors per a connexié del bus de dades:

- Preparacié de la zona de treball

- Replanteig de la unitat d'obra, si és el cas

- Fixacié dels elements mitjancant carril DIN a l'envoltant

- Connexié a la xarxa eléctrica, si és el cas

- Connexié al circuit de control, si és el cas

- Connexié amb l'actuador, si és el cas

- Retirada de l'obra dels embalatges, retalls de cables, efc.

- Prova de Server

Pantalla de control:

- Preparacié de la zona de treball

- Replanteig de la unitat d'obra

- Col'locacié dels controladors i dels seus accessoris en el seu emplacament

- Connexié a la xarxa eléctrica

- Connexié al circuit de control

- Prova de servei

- Retirada de l'obra d'embalatges, retalls de cables, etc.

Programari:

- Instal-lacié del programari en el ordinador

- Retirada de l'obra dels embalatges, etc.

- Prova de servei

Programacié del controlador i programari per a supervisié de la gestié d'instal-lacions.

- Projecte de la programacié

- Instal-lacié de la programacié al programari o al controlador

- Prova de servei

- Confeccié i lliurament de la documentacié i manuals de la programacié realitzada
CONDICIONS GENERALS:

Els equips i materials han d'estar subministrats a obra amb els manuals de muntatge, utilitzacié i
manteniment, marcatges, etiquetes i declaracions de conformitat que li siguin aplicables, segons la
normativa vigent de marcatge CE o altres normatives d'aplicacié.

El material abans de la seva col.locacié ha d'estar aprovat per la DF.

La posicié ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per la DF.

Les caracteristiques dels equips han de ser les especificades en la DT del projecte.

Tots els materials que intervenen en la instal-lacié han de ser compatibles entre si. Per aquest motiu,
el muntatge i les connexions dels equips han d'estar fets amb els materials i accessoris subministrats
pel fabricant, o expressament aprovats per aquest.

Ha de quedar instal-lat al lloc on la temperatura i condicions ambientals estiguin dintre dels limits
indicats pel fabricant i en funcié del grau de proteccié IP/IK.

Han de quedar fixats solidament al suport pels punts i els elements previstos i d'acord amb les
instruccions d'instal-lacié de la DT del fabricant o de la DT del projecte.

Han d'estar fetes totes les connexions, tant les dels circuits de control, com les del circuit
d'alimentacié. Es faran servir els connectors adequats en cada cas d'acord amb la DT del fabricant o
de la DT del projecte.

Les parts dels equips que s'hagin de manipular, han de ser accessibles.

La distancia entre els equips i els elements que l'envolten ha de ser suficient per permetre'n el
desmuntatge i manteniment i no ha d'afectar la presa de dades. S'han de respectar les distancies
d'instal-lacié i les recomanacions d'ubicacié especificades a la DT del fabricant.

Els controls només han de ser accessibles al personal técnic.

Els equips han de quedar instal-lats i en condicions de funcionament.

Les connexions han d'estar fetes.

Les connexions shan de fer d'acord amb el sistema de connexié de l'equip.

Ha d'estar feta la posada en funcionament de l'aparell i la prova de servei prevista en la DT del
projecte, protocol de proves del projecte o DT del fabricant i els resultats obtinguts han de coincidir
amb el previstos o, en el seu defecte, els indicats per la DF.

INTERFICIES:

La part sensible de 'equip de mesura ha de quedar exposada al fluid o element del que es volen
pendre les lectures, de la manera especificada pel fabricant.

CABLES:

El recorregut ha de ser l'indicat a la DT.

El cable ha de portar una identificacié del circuit al qual pertany.

Shan de dur a terme amb l'utillatge adequat i respectant les recomanacions del fabricant del cable.
Tots els cables de dades s'han de muntar protegits dins de conductes (tubs, canals o safates)
exclusius per a contenir els conductors d'aquesta instal-lacié i separats fisicament del cables de la
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instal-lacié eléctrica. No s'admet cap altre cable conductor alié a la instal-lacié.

La seccié interior del tub protector ha de ser >= 1,3 vegades la seccié del cercle circumscrit al feix
dels conductors.

PROGRAMARI:

El programari carregat a l'ordinador ha de funcionar correctament, ha de ser compatible amb el
sistema operatiu i amb les prestacions de l'ordinador.

PROGRAMACIO DE CONTROLADOR:

Les especificacions, complements i alires caracteristiques especifiques de la programacié han de
coincidir amb les indicades a la DT i cal que la DF aprovi préviament el projecte de programacié del
controlador i del programa de supervisié.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

Abans de comengar les feines, s'ha de fer un replanteig previ dels elements o de l'envoltant on
s'instal-la, que ha de ser aprovat per la DF.

L'element on s'instal-la ha de complir amb les especificacions del seu plec de condicions o la
indicada per la DF.

El muntatge s'ha de fer seguint les instruccions de la DT del fabricant o de la DT del projecte. S'ha de
seguir la sequéncia de muntatge proposada pel fabricant.

Tots els elements s'han d'inspeccionar, abans de la seva col-locacié, per comprovar que no tenen
desperfectes.

S'ha de comprovar que les caracteristiques t&cniques de l'element corresponen a les especificades a
la DT del projecte i la compatibilitat amb la resta d'elements que formin part del sistema.

S'ha de comprovar la idoneitat de la tensié disponible amb la dels aparells.

S'ha de comprovar que les seccions dels conductors que donen servei als aparells concorden amb
els especificats a la DT.

Les connexions a les diferents xarxes de servei es faran sense tensié.

Durant el procés de col-locacié no shan de produir desperfectes sobre els elements ni variar les
condicions del element subministrat.

Les proves i ajustaments, si son necessaris, sobre els equips han de ser fetes per personal
especialitzat segons les instruccions de la DT del fabricant o de la DT del projecte.

Un cop finalitzat el muntatge cal realitzar les proves de servei i funcionament previstes en la DT del
projecte o DT del fabricant. Els resultats de les proves shan de lliurar a la DF.

Un cop instal-lat I'element, es procedira a la retirada de l'obra de tots els materials sobrants com ara
embalatges, retalls de tubs, etc. i disposicié d'aquests per a la correcta gestié de residus.

Els elements instal-lats, en cas necessari, shan de protegir per evitar malmetre'ls durant el muntatge
d'alires elements o d'acord amb la DT del fabricant o de la DT del projecte.

PROGRAMARI:

Abans de comencar la instal-lacié l'ordinador ha de tenir accés a la xarxa eléctrica, a la xarxa de
dades i a fofs els elements que formen part del sistema.

La instal-lacié s'ha de fer seguint les instruccions de la DT del fabricant. Sha de seguir la seqiéncia
d'instal-lacié proposada pel fabricant.

PROGRAMACIO DE CONTROLADOR:

Les tasques de programacié han d'estar fetes per personal especialitzat i han de ser inaccessibles a
la resta de personal.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

EQUIP D'ALIMENTACIO, REGULADOR, PROGRAMACIO O INTERFICIES:

Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.

CABLES:

m de llargaria realment col-locat, amidat segons les especificacions de la DT.

PASSAREL-LA, PANTALLA O PROGRAMARI:

Unitat de quantitat realment instal-lada, amidada segons les especificacions de la DT.

No inclou les ajudes del ram de paleta necessaris que s'han de valorar en partida d'obra apart.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de Baja
Tensién. REBT 2002.
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PJ  INSTAL-LACIONS DE LAMPISTERIA, REG, PISCINES, APARELLS SANITARIS | AIGUA CALENTA
SANITARIA

PJ1 APARELLS SANITARIS
PJ11 APARELLS SANITARIS PER LA HIGIENE PERSONAL

PJ117- LAVABO, COL-LOCAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PJ117-3BPW.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Col‘locacié i connexié a la xarxa d'evacuacié de lavabo de porcellana o de gres esmaltat.

S'han considerat els tipus de col-locacié seguents:

- Amb suports murals

- Sobre un peu

- Amb suports murals i mig peu

- Encastat a un taulell

- Semiencastat a un taulell

- Fixat sota taulell

- Recolzat sobre taulell o moble

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

- Preparacié de la zona de treball

- Col'locacié del lavabo a l'espai previst

- Connexié a la xarxa d'evacuacié

- Connexié a la xarxa d'aigua

CONDICIONS GENERALS:

El lavabo instal-lat ha de reunir les mateixes condicions exigides a l'element simple.

Ha de quedar anivellat en totes dues direccions, a la posicié prevista en el projecte.

L'alcaria des del nivell del paviment fins el nivell frontal superior del lavabo ha de ser la reflectida en
el projecte, o en el seu defecte, la indicada per la DF.

Si el lavabo es colloca encastat a un taulell, ha d'estar fixat sdlidament a aquest amb el sistema
indicat pel fabricant.

Si la collocacié és amb suports murals o sobre un peu, el lavabo ha d'estar fixat solidament al
parament i recolzat, en el segon cas, sobre el corresponent peu.

L'acord amb el revestiment del parament, i entre el lavabo, el peu i el paviment, o entre el lavabo i
el taulell, segons sigui el cas, ha de quedar rejuntat amb silicona neutra.

S'ha de garantir l'estanquitat de la connexié amb el conducte d'evacuacié.

Les conduccions metal-liques de l'aparell han de dur instal-lada la connexié a terra amb cable de
coure nu, de seccié >= 2,5 mm2.

Tolerancies d'instal-lacié:

- Nivell: =10 mm

- Caiguda frontal respecte al pla horitzontal: <=5 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

No hi han condicions especifiques del procés d'instal-lacié.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.
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5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segUents:

- Comprovacié de la correcta instal-lacié dels materials i equips a l'obra

- Verificacié de la correcta execucié de la instal-lacié segons instruccions de fabricant.

- Realitzacié i emissié d'informe amb resultats dels controls i assaigs realitzats, d'acord amb el que
s'especifica a la taula d'assaigs i quantificacié dels mateixos.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRA

Es realitzara l'assaig de cabals minims, considerant el funcionament simultani de les instal-lacions
susceptibles de fer-ho a la realitat. Es verificard: el total de la instal-lacié, per plantes o sectors i per
zones humides.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

En cas de deficiéncies de material o execucid, si es pot esmenar sense canviar materials, s'ha de
procedir a fer-ho. En cas contrari, sha de procedir a canviar tot el material afectat.

En cas de manca d'elements o discrepancies amb el projecte, s'ha de procedir a 'adequacié, d'acord
amb el que determini la DF.

PJ  INSTAL-LACIONS DE LAMPISTERIA, REG, PISCINES, APARELLS SANITARIS | AIGUA CALENTA
SANITARIA

PJ1 APARELLS SANITARIS
PJ11 APARELLS SANITARIS PER LA HIGIENE PERSONAL

PJ11C- INODOR, COL-LOCAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PJ11C-3CWM.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Col‘locacié i connexié a la xarxa d'evacuacié d'inodor de porcellana esmaltada o d'acer inoxidable
antivandalic, de sortida vertical o horitzontal, col-locat amb fixacions verticals o sobre el paviment.
L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

- Preparacié de la zona de treball

- Col'locacié de linodor a l'espai previst

- Connexié a la xarxa d'evacuacié

- Connexié a la xarxa d'aigua

CONDICIONS GENERALS:

L'inodor installat ha de reunir les mateixes condicions exigides a I'element simple.

Ha de quedar anivellat en totes dues direccions, a la posicié prevista en el projecte.

La tapa i el seient han de quedar centrats, no oferir resisténcia ni tenir joc en el seu moviment.
L'alcaria des del nivell del paviment fins el nivell frontal superior de l'inodor ha de ser la reflectida en
el projecte, o en el seu defecte, la indicada per la DF.

Ha d'estar fixat sdlidament al parament o al paviment, segons el cas, amb les fixacions
subministrades pel fabricant.

L'acord amb el paviment ha de quedar rejuntat.

S'ha de garantir l'estanquitat de la connexié amb el conducte d'evacuacié mitjangant una pasta
segelladora en els aparells de descarrega horitzontal, o mitjangant un junt de cautxt o de neopré en
els de descarrega vertical.

Els mecanismes de descarrega i alimentacié han de quedar regulats de manera que l'aparell
funcioni correctament.

Les conduccions metal-liques de l'aparell han de dur instal-lada la connexié a terra amb cable de
coure nu, de seccié >= 2,5 mm2.

Tolerancies d'instal-lacié:
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- Nivells: £ 10 mm, Ha de coincidir amb el bidet
- Horitzontalitat: + 2 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

No s'han de col-locar junts de material endurible a les rosques.
L'enroscada, en el seu cas, sha de fer sense forcar ni malmetre la rosca.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segUents:

- Comprovacié de la correcta instal-lacié dels materials i equips a l'obra

- Verificacié de la correcta execucié de la instal-lacié segons instruccions de fabricant.

- Realitzacié i emissié d'informe amb resultats dels controls i assaigs realitzats, d'acord amb el que
s'especifica a la taula d'assaigs i quantificacié dels mateixos.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRA

Es realitzara l'assaig de cabals minims, considerant el funcionament simultani de les instal-lacions
susceptibles de fer-ho a la realitat. Es verificara: el total de la instal-lacié, per plantes o sectors i per
zones humides.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

En cas de deficiéncies de material o execucid, si es pot esmenar sense canviar materials, sha de
procedir a fer-ho. En cas contrari, sha de procedir a canviar tot el material afectat.

En cas de manca d'elements o discrepancies amb el projecte, s'ha de procedir a 'adequacié, d'acord
amb el que determini la DF.

PJ  INSTAL-LACIONS DE LAMPISTERIA, REG, PISCINES, APARELLS SANITARIS | AIGUA CALENTA
SANITARIA

PJ1 APARELLS SANITARIS
PJ18 APARELLS SANITARIS PER LA NETEJA

PJ181- AIGUERA DE PLANXA D'ACER INOXIDABLE, COL-LOCADA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PJ181-3DXY.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Col‘locacié i connexié a la xarxa d'evacuacié d'aiglera de gres esmaltat o d'acer.
S'han considerat els tipus de col-locacié segients:

- Amb suports murals

- Encastat a un taulell

- Sobre moble

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:
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- Preparacié de la zona de treball

- Col‘locacié de l'aigUera a l'espai previst

- Connexié a la xarxa d'evacuacié

- Connexié a la xarxa d'aigua

CONDICIONS GENERALS:

L'aigiera instal-lada ha de reunir les mateixes condicions exigides a l'element simple.

Ha de quedar anivellada en totes dues direccions, a la posicié prevista en el projecte.

L'alcaria des del nivell del paviment fins al nivell frontal superior de l'aigiera ha de ser la reflectida
en el projecte o, en el seu defecte, la indicada per la DF.

Ha d'estar fixat sdlidament al parament amb els suports murals, o bé recolzat sobre el moble de
suport.

L'acord amb el revestiment i amb el taulell ha de quedar rejuntat amb silicona neutra.

S'ha de garantir l'estanquitat de la connexié amb el conducte d'evacuacié.

Tolerancies d'instal-lacié:

- Nivell: = 10 mm

- Caiguda frontal respecte al pla horitzontal: <=5 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

No hi han condicions especifiques del procés d'instal-lacié.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segUents:

- Comprovacié de la correcta instal-lacié dels materials i equips a l'obra

- Verificacié de la correcta execucié de la instal-lacié segons instruccions de fabricant.

- Realitzacié i emissié d'informe amb resultats dels controls i assaigs realitzats, d'acord amb el que
s'especifica a la taula d'assaigs i quantificacié dels mateixos.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRA

Es realitzara l'assaig de cabals minims, considerant el funcionament simultani de les instal-lacions
susceptibles de fer-ho a la realitat. Es verificara: el total de la instal-lacié, per plantes o sectors i per
zones humides.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

En cas de deficiéncies de material o execucid, si es pot esmenar sense canviar materials, sha de
procedir a fer-ho. En cas contrari, sha de procedir a canviar tot el material afectat.

En cas de manca d'elements o discrepancies amb el projecte, s'ha de procedir a l'adequacié, d'acord
amb el que determini la DF.
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PJ  INSTAL-LACIONS DE LAMPISTERIA, REG, PISCINES, APARELLS SANITARIS | AIGUA CALENTA

SANITARIA
PJ2 AIXETES | ACCESSORIS PER A APARELLS SANITARIS
PJ21 AIXETES PER A APARELLS SANITARIS

PJ210- AIXETA PER A AIGUERA, COL-.LOCADA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PJ210-3YNZ.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Col-locacié i connexié a la xarxa d'aigua d'aixetes i accessoris per a aparells sanitaris, muntades
superficialment o encastades.

S'han considerat els elements segients:

- Aixeta connectada al tub d'alimentacié

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions seguents:

- Preparacié de la zona de treball

- Col'locacié de l'aixeta o l'accessori

- Segellat dels junts

- Connexié a la xarxa d'aigua

CONDICIONS GENERALS:

Un cop col-locada l'aixeta o l'accessori, ha de reunir les mateixes condicions exigides a l'element
simple.

L'aixeta, la bateria o el brag de dutxa, ha de quedar anivellada en totes dues direccions, a la posicié

prevista en el projecte i centrat amb l'especejament de l'enrajolat.

L'alcaria de muntatge de I'element ha de ser la reflectida en el projecte o, en el seu defecte, la
indicada per la DF.

Ha de quedar ben fixat al seu suport.

S'ha de garantir l'estanquitat de les connexions amb els tubs d'alimentacié i amb els de desguas
quan calgui.

En l'aixeta, I'drgan de comandament de l'aigua calenta ha d'estar col-locat a l'esquerra amb el
distintiu vermell i el de l'aigua freda a la dreta amb el distintiu blau.

Tolerancies d'instal-lacié:

- Nivell: =10 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

La posicié de l'element respecte al pla del parament ha de ser I'adequada per a obtenir un bon
acord amb el revestiment.

No s'han de collocar junts de material endurible a les rosques.

L'enroscada, en el seu cas, sha de fer sense forcar ni malmetre la rosca.

Les zones per soldar s'han de netejar i fregar abans.
El muntatge s'ha de realitzar seguint les instruccions del fabricant.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Documento Bésico de Salubridad DB-HS, parte Il del CTE, aprobado por el Real Decreto 314/2006.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA
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OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segUents:

- Comprovacié de la correcta instal-lacié dels materials i equips a l'obra

- Verificacié de la correcta execucié de la instal-lacié segons instruccions de fabricant.

- Es comprovara que la pressié minima ha de ser:

- 100 kPa per aixetes

- 150 kPa per fluxors i calentadors

- Es comprovard que la pressié en qualsevol punt de consum no pot superar 500 kPa.

- Es verificara l'existéncia de dispositius d'estalvi d'aigua en les aixetes en edificis de publica
concurrencia.

- Realitzacié i emissié d'informe amb resultats dels controls i assaigs realitzats, d'acord amb el que
s'especifica a la taula d'assaigs i quantificacié dels mateixos.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRA

Es realitzara l'assaig de cabals minims, considerant el funcionament simultani de les instal-lacions
susceptibles de fer-ho a la realitat. Es verificara: el total de la instal-lacié, per plantes o sectors i per
zones humides.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

En cas de deficiéncies de material o execucid, si es pot esmenar sense canviar materials, sha de
procedir a fer-ho. En cas contrari, sha de procedir a canviar tot el material afectat.

En cas de manca d'elements o discrepancies amb el projecte, s'ha de procedir a 'adequacié, d'acord
amb el que determini la DF.

PJ INSTAL-AIACIONS DE LAMPISTERIA, REG, PISCINES, APARELLS SANITARIS | AIGUA CALENTA
SANITARIA

PJ2 AIXETES | ACCESSORIS PER A APARELLS SANITARIS
PJ21 AIXETES PER A APARELLS SANITARIS

PJ215- AIXETA PER A INODOR, COL-LOCADA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PJ215-3CS1.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Col-locacié i connexié a la xarxa d'aigua d'aixetes i accessoris per a aparells sanitaris, muntades
superficialment o encastades.

Shan considerat els elements segients:

- Aixeta connectada al tub d'alimentacié

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

- Preparacié de la zona de treball

- Col‘locacié de l'aixeta o l'accessori

- Segellat dels junts

- Connexié a la xarxa d'aigua

CONDICIONS GENERALS:

Un cop col-locada l'aixeta o l'accessori, ha de reunir les mateixes condicions exigides a l'element
simple.

L'aixeta, la bateria o el bra¢ de dutxa, ha de quedar anivellada en totes dues direccions, a la posicié
prevista en el projecte i centrat amb l'especejament de l'enrajolat.

L'alcaria de muntatge de l'element ha de ser la reflectida en el projecte o, en el seu defecte, la
indicada per la DF.

Ha de quedar ben fixat al seu suport.

S'ha de garantir l'estanquitat de les connexions amb els tubs d'alimentacié i amb els de desguas
quan calgui.

En l'aixeta, I'drgan de comandament de l'aigua calenta ha d'estar col-locat a l'esquerra amb el
distintiu vermell i el de l'aigua freda a la dreta amb el distintiu blau.
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Tolerancies d'instal-lacié:
- Nivell: £ 10 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

La posicié de l'element respecte al pla del parament ha de ser 'adequada per a obtenir un bon
acord amb el revestiment.

No s'han de col-locar junts de material endurible a les rosques.

L'enroscada, en el seu cas, sha de fer sense forcar ni malmetre la rosca.

Les zones per soldar s'han de netejar i fregar abans.

El muntatge s'ha de realitzar seguint les instruccions del fabricant.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Documento Bdsico de Salubridad DB-HS, parte Il del CTE, aprobado por el Real Decreto 314/2006.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segUents:

- Comprovacié de la correcta instal-lacié dels materials i equips a l'obra

- Verificacié de la correcta execucié de la instal-lacié segons instruccions de fabricant.

- Es comprovara que la pressié minima ha de ser:

- 100 kPa per aixetes

- 150 kPa per fluxors i calentadors

- Es comprovara que la pressié en qualsevol punt de consum no pot superar 500 kPa.

- Es verificara l'existéncia de dispositius d'estalvi d'aigua en les aixetes en edificis de publica
concurrencia.

- Realitzacié i emissié d'informe amb resultats dels controls i assaigs realitzats, d'acord amb el que
s'especifica a la taula d'assaigs i quantificacié dels mateixos.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRA

Es realitzara l'assaig de cabals minims, considerant el funcionament simultani de les instal-lacions
susceptibles de fer-ho a la realitat. Es verificard: el total de la instal-lacié, per plantes o sectors i per
zones humides.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

En cas de deficiéncies de material o execucid, si es pot esmenar sense canviar materials, s'ha de
procedir a fer-ho. En cas contrari, sha de procedir a canviar tot el material afectat.

En cas de manca d'elements o discrepancies amb el projecte, s'ha de procedir a l'adequacié, d'acord
amb el que determini la DF.

PJ  INSTAL-LACIONS DE LAMPISTERIA, REG, PISCINES, APARELLS SANITARIS | AIGUA CALENTA
SANITARIA

PJ2 AIXETES | ACCESSORIS PER A APARELLS SANITARIS
PJ21 AIXETES PER A APARELLS SANITARIS

PJ21C- AIXETA SENZILLA PER A LAVABO, COL-LOCADA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PJ21C-3SHK.
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Plec de condicions
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Col‘locacié i connexié a la xarxa d'aigua d'aixetes i accessoris per a aparells sanitaris, muntades
superficialment o encastades.

S'han considerat els elements segients:

- Aixeta connectada al tub d'alimentacié

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

- Preparacié de la zona de treball

- Col'locacié de l'aixeta o l'accessori

- Segellat dels junts

- Connexié a la xarxa d'aigua

CONDICIONS GENERALS:

Un cop col-locada l'aixeta o l'accessori, ha de reunir les mateixes condicions exigides a I'element
simple.

L'aixeta, la bateria o el brag de dutxa, ha de quedar anivellada en totes dues direccions, a la posicié
prevista en el projecte i centrat amb l'especejament de l'enrajolat.

L'algaria de muntatge de I'element ha de ser la reflectida en el projecte o, en el seu defecte, la
indicada per la DF.

Ha de quedar ben fixat al seu suport.

S'ha de garantir l'estanquitat de les connexions amb els tubs d'alimentacié i amb els de desguds
quan calgui.

En l'aixeta, I'drgan de comandament de l'aigua calenta ha d'estar col-locat a l'esquerra amb el
distintiu vermell i el de l'aigua freda a la dreta amb el distintiu blau.

Tolerancies d'instal-lacié:

- Nivell: =10 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

La posicié de l'element respecte al pla del parament ha de ser 'adequada per a obtenir un bon
acord amb el revestiment.

No s'han de collocar junts de material endurible a les rosques.

L'enroscada, en el seu cas, sha de fer sense forgar ni malmetre la rosca.

Les zones per soldar s'han de netejar i fregar abans.

El muntatge s'ha de realitzar seguint les instruccions del fabricant.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Documento Bésico de Salubridad DB-HS, parte Il del CTE, aprobado por el Real Decreto 314/2006.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar sén les segients:
- Comprovacié de la correcta instal-lacié dels materials i equips a l'obra
- Verificacié de la correcta execucié de la instal-lacié segons instruccions de fabricant.
- Es comprovara que la pressié minima ha de ser:
- 100 kPa per aixetes
- 150 kPa per fluxors i calentadors
- Es comprovard que la pressié en qualsevol punt de consum no pot superar 500 kPa.
- Es verificard l'existéncia de dispositius d'estalvi d'aigua en les aixetes en edificis de publica
concurrencia.
- Realitzacié i emissié d'informe amb resultats dels controls i assaigs realitzats, d'acord amb el que
s'especifica a la taula d'assaigs i quantificacié dels mateixos.
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRA
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Es realitzara l'assaig de cabals minims, considerant el funcionament simultani de les instal-lacions
susceptibles de fer-ho a la realitat. Es verificara: el total de la instal-lacié, per plantes o sectors i per
zones humides.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

En cas de deficiéncies de material o execucid, si es pot esmenar sense canviar materials, sha de
procedir a fer-ho. En cas contrari, sha de procedir a canviar tot el material afectat.

En cas de manca d'elements o discrepancies amb el projecte, s'ha de procedir a 'adequacié, d'acord
amb el que determini la DF.

PJ INSTAL-AIACIONS DE LAMPISTERIA, REG, PISCINES, APARELLS SANITARIS | AIGUA CALENTA
SANITARIA

PJ2 AIXETES | ACCESSORIS PER A APARELLS SANITARIS
PJ24 MECANISMES DESCARREGA PER A APARELLS SANITARIS

PJ244- MECANISME DE DESCARREGA PER A CISTERNA, COL-LOCAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PJ244-3I3T.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Col‘locacié i connexié a la xarxa d'aigua d'aixetes i accessoris per a aparells sanitaris, muntades
superficialment o encastades.

Shan considerat els elements segients:

- Mecanisme per a cisterna de descarrega o d'alimentacié connectat a l'aparell sanitari
L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

- Preparacié de la zona de treball

- Col'locacié de l'aixeta o l'accessori

- Segellat dels junts

- Connexié a la xarxa d'aigua

CONDICIONS GENERALS:

Un cop col-locada l'aixeta o l'accessori, ha de reunir les mateixes condicions exigides a l'element
simple.

L'alcaria de muntatge de l'element ha de ser la reflectida en el projecte o, en el seu defecte, la
indicada per la DF.

Ha de quedar ben fixat al seu suport.

S'ha de garantir l'estanquitat de les connexions amb els tubs d'alimentacié i amb els de desguas
quan calgui.

Tolerancies d'instal-lacié:

- Nivell: = 10 mm

MECANISME PER A CISTERNA:

S'ha de garantir l'estanquitat de la connexié de l'aixeta amb el tub d'alimentacié i de la connexié del
tub de descarrega amb l'aparell sanitari.

Una vegada instal-lat ha de comprovar-se el bon funcionament del mecanisme.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

La posicié de l'element respecte al pla del parament ha de ser 'adequada per a obtenir un bon
acord amb el revestiment.

No s'han de col-locar junts de material endurible a les rosques.

L'enroscada, en el seu cas, sha de fer sense forcar ni malmetre la rosca.

Les zones per soldar s'han de netejar i fregar abans.

El muntatge s'ha de realitzar seguint les instruccions del fabricant.
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3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Documento Bésico de Salubridad DB-HS, parte Il del CTE, aprobado por el Real Decreto 314/2006.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segUents:

- Comprovacié de la correcta instal-lacié dels materials i equips a l'obra

- Verificacié de la correcta execucié de la instal-lacié segons instruccions de fabricant.

- Es comprovard que la pressié minima ha de ser:

- 100 kPa per aixetes

- 150 kPa per fluxors i calentadors

- Es comprovara que la pressié en qualsevol punt de consum no pot superar 500 kPa.

- Es verificara l'existéncia de dispositius d'estalvi d'aigua en les aixetes en edificis de pUblica
concurrencia.

- Realitzacié i emissié d'informe amb resultats dels controls i assaigs realitzats, d'acord amb el que
s'especifica a la taula d'assaigs i quantificacié dels mateixos.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRA

Es realitzara l'assaig de cabals minims, considerant el funcionament simultani de les instal-lacions
susceptibles de fer-ho a la realitat. Es verificard: el total de la instal-lacié, per plantes o sectors i per
zones humides.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

En cas de deficiéncies de material o execucid, si es pot esmenar sense canviar materials, sha de
procedir a fer-ho. En cas contrari, sha de procedir a canviar tot el material afectat.

En cas de manca d'elements o discrepancies amb el projecte, sha de procedir a 'adequacié, d'acord
amb el que determini la DF.

PJ  INSTAL-LACIONS DE LAMPISTERIA, REG, PISCINES, APARELLS SANITARIS | AIGUA CALENTA
SANITARIA

PJ2 AIXETES | ACCESSORIS PER A APARELLS SANITARIS
PJ2Z ACCESSORIS PER A APARELLS SANITARIS

PJ2Z3- MANIGUET FLEXIBLE, COL-LOCAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PJ2Z3-3ECL.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Col‘locacié i connexié a la xarxa d'aigua d'aixetes i accessoris per a aparells sanitaris, muntades
superficialment o encastades.

S'han considerat els elements segients:

- Maniguet flexible connectat a l'accessori d'enllag i a l'aixeta

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

- Preparacié de la zona de treball

- Col*locacié de l'aixeta o l'accessori

- Segellat dels junts

- Connexié a la xarxa d'aigua

CONDICIONS GENERALS:
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Un cop col-locada l'aixeta o l'accessori, ha de reunir les mateixes condicions exigides a l'element
simple.

L'al¢aria de muntatge de I'element ha de ser la reflectida en el projecte o, en el seu defecte, la
indicada per la DF.

Ha de quedar ben fixat al seu suport.

S'ha de garantir l'estanquitat de les connexions amb els tubs d'alimentacié i amb els de desguas
quan calgui.

Tolerancies d'instal-lacié:

- Nivell: =10 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

La posicié de l'element respecte al pla del parament ha de ser 'adequada per a obtenir un bon
acord amb el revestiment.

No s'han de col-locar junts de material endurible a les rosques.

L'enroscada, en el seu cas, s'ha de fer sense forcar ni malmetre la rosca.

Les zones per soldar s'han de netejar i fregar abans.

El muntatge s'ha de realitzar seguint les instruccions del fabricant.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Documento Bésico de Salubridad DB-HS, parte Il del CTE, aprobado por el Real Decreto 314/2006.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segients:

- Comprovacié de la correcta instal-lacié dels materials i equips a l'obra

- Verificacié de la correcta execucié de la instal-lacié segons instruccions de fabricant.

- Es comprovard que la pressié minima ha de ser:

- 100 kPa per aixetes

- 150 kPa per fluxors i calentadors

- Es comprovard que la pressié en qualsevol punt de consum no pot superar 500 kPa.

- Es verificarda l'existéncia de dispositius d'estalvi d'aigua en les aixetes en edificis de publica
concurrencia.

- Realitzacié i emissié d'informe amb resultats dels controls i assaigs realitzats, d'acord amb el que
s'especifica a la taula d'assaigs i quantificacié dels mateixos.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRA

Es realitzara l'assaig de cabals minims, considerant el funcionament simultani de les instal-lacions
susceptibles de fer-ho a la realitat. Es verificara: el total de la instal-lacié, per plantes o sectors i per
zones humides.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

En cas de deficiéncies de material o execucid, si es pot esmenar sense canviar materials, s'ha de
procedir a fer-ho. En cas contrari, sha de procedir a canviar tot el material afectat.

En cas de manca d'elements o discrepancies amb el projecte, s'ha de procedir a 'adequacié, d'acord

amb el que determini la DF.
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PJ  INSTAL-LACIONS DE LAMPISTERIA, REG, PISCINES, APARELLS SANITARIS | AIGUA CALENTA

SANITARIA
PJ3 DESGUASSOS | ACCESSORIS PER A APARELLS SANITARIS

PJ3D-  SIFO DE LLAUTO PER A LAVABO, COL-LOCAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PJ3D-3FKR.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Col-locacié i connexié de desguds o accessori a la xarxa d'evacuacié.

S'han considerat els tipus de col-locacié seguents:

- Soldats a tub de plom

- Roscats a sifé de llauté

- Connectats a tub de PVC

Es consideren incloses dins d'aquesta unitat d'obra les operacions segients:

Soldats a tub de plom:

- Neteja amb abrasiu de l'interior i exterior dels tubs

- Acoblament dels tubs

- Soldat

- Prova de servei de la instal-lacié

Connectats a tub de PVC:

- Neteja amb abrasiu de l'interior i exterior dels tubs

- Acoblament dels tubs amb adhesiu o mitjangant junt elastic

- Prova de servei de la instal‘lacié

Roscats a sifé de llauté:

- Neteja amb abrasiu de l'interior dels tubs

- Preparacié de les unions amb cintes, pasta o estopa

- Roscat dels tubs

- Prova de servei de la instal-lacié

CONDICIONS GENERALS:

L'accessori instal-lat ha de reunir les mateixes condicions exigides a I'element simple.
Ha de ser accessible des del local en el que estigui instal-lat.

Cal que quedi suficientment separat dels paraments que l'envolten, de manera que es pugui
instal-lar i manipular.

Les unions no han de tenir fuites.

La posicié ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per la DF.
Ha d'estar feta la prova d'instal-lacié.

Distancia en vertical entre la valvula de desguds i la corona del sifé: <= 60 cm
Tolerancies d'instal-lacié:

- Posicié: La mateixa exigida al sanitari

SOLDATS A UN RAMAL DE PLOM:

La connexié de sortida stha de fer per soldadura amb estany.

CONNECTATS A UN RAMAL DE PVC:

La connexié de sortida s'ha de fer encolada amb adhesiu o encaixada amb junt elastic.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

Abans de comencgar les feines, s'ha de fer un replanteig previ que ha de ser aprovat per la DF.

El muntatge s'ha de fer seguint les instruccions del fabricant.

S'ha de seguir l'ordre de treballs previst a la DT.

Tots els elements s'han d'inspeccionar abans de la seva col-locacié.

Durant el procés de col-locacié no shan de produir desperfectes sobre els elements.

Un cop acabades les tasques de muntatge es procedird a la retirada de l'obra dels embalatges,

retalls de tubs, etc.
SOLDATS A UN RAMAL DE PLOM:
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Abans de fer 'acoblament per soldadura, s'ha de netejar l'interior i l'exterior del broquet fregant-lo
amb paper abrasiu.

CONNECTATS A UN RAMAL DE PVC:

Abans de fer 'acoblament encolat, s'ha de netejar l'interior i l'exterior del broquet fregant-lo amb
paper abrasiu, després s'ha d'humitejar amb un dissolvent adient i sha d'aplicar l'adhesiu per tal
d'evitar la formacié de bombolles.

L'acoblament sha de fer sense moviments de torsié, després s'ha de netejar 'adhesiu acumulat a
I'exterior.

Si la unié es fa mitjancant un junt elastic, s'ha de netejar l'interior i l'exterior del broquet i després
s'ha d'aplicar un lubricant adient, només a l'extrem bisellat del tub.

L'acoblament sha de fer amb moviment longitudinal, després cal fer retrocedir el tub 1,5 cm
aproximadament, per a facilitar les possibles dilatacions.

ROSCATS:

Abans de fer 'acoblament roscat, s'ha de netejar linterior del broquet fregant-lo amb paper abrasiu.
No s'han de col‘locar junts de material endurible.

Les unions enroscades s'han de preparar amb estopes, pastes o cintes d'estanquitat.

L'enroscada, en el seu cas, sha de fer sense forcar ni malmetre la rosca.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Documento Bésico de Salubridad DB-HS, parte Il del CTE, aprobado por el Real Decreto 314/2006.

PJ INSTAL-AIACIONS DE LAMPISTERIA, REG, PISCINES, APARELLS SANITARIS | AIGUA CALENTA
SANITARIA

PJ3 DESGUASSOS | ACCESSORIS PER A APARELLS SANITARIS

PJ3F- SIFO PER A AIGUERA, COL-LOCAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PJ3F-3FQH.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Col‘locacié i connexié de desguds o accessori a la xarxa d'evacuacié.
Shan considerat els tipus de col-locacié segUents:

- Soldats a tub de plom

- Roscats a sifé de llauté

- Connectats a tub de PVC

Es consideren incloses dins d'aquesta unitat d'obra les operacions segients:
Soldats a tub de plom:

- Neteja amb abrasiu de l'interior i exterior dels tubs

- Acoblament dels tubs

- Soldat

- Prova de servei de la instal-lacié

Connectats a tub de PVC:

- Neteja amb abrasiu de l'interior i exterior dels tubs

- Acoblament dels tubs amb adhesiu o mitjancant junt elastic

- Prova de servei de la instal-lacié

Roscats a sifé de llauté:

- Neteja amb abrasiu de l'interior dels tubs

- Preparacié de les unions amb cintes, pasta o estopa
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- Roscat dels tubs

- Prova de servei de la instal-lacié

CONDICIONS GENERALS:

L'accessori instal-lat ha de reunir les mateixes condicions exigides a l'element simple.
Ha de ser accessible des del local en el que estigui instal-lat.

Cal que quedi suficientment separat dels paraments que l'envolten, de manera que es pugui
instal-lar i manipular.

Les unions no han de tenir fuites.

La posicié ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per la DF.
Ha d'estar feta la prova d'instal-lacié.

Distancia en vertical entre la valvula de desguds i la corona del sifé: <= 60 cm
Tolerancies d'instal-lacié:

- Posicié: La mateixa exigida al sanitari

SOLDATS A UN RAMAL DE PLOM:

La connexié de sortida s'ha de fer per soldadura amb estany.

CONNECTATS A UN RAMAL DE PVC:

La connexié de sortida s'ha de fer encolada amb adhesiu o encaixada amb junt elastic.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

Abans de comengar les feines, s'ha de fer un replanteig previ que ha de ser aprovat per la DF.

El muntatge s'ha de fer seguint les instruccions del fabricant.

S'ha de seguir l'ordre de treballs previst a la DT.

Tots els elements s'han d'inspeccionar abans de la seva col-locacié.

Durant el procés de col-locacié no shan de produir desperfectes sobre els elements.

Un cop acabades les tasques de muntatge es procedird a la retirada de l'obra dels embalatges,
retalls de tubs, etc.

SOLDATS A UN RAMAL DE PLOM:

Abans de fer 'acoblament per soldadura, s'ha de netejar l'interior i I'exterior del broquet fregant-lo
amb paper abrasiu.

CONNECTATS A UN RAMAL DE PVC:

Abans de fer 'acoblament encolat, s'ha de netejar l'interior i l'exterior del broquet fregant-lo amb
paper abrasiu, després s'ha d'humitejar amb un dissolvent adient i sha d'aplicar l'adhesiu per tal
d'evitar la formacié de bombolles.

L'acoblament sha de fer sense moviments de torsié, després s'ha de netejar 'adhesiu acumulat a
l'exterior.

Si la unié es fa mitjangant un junt elastic, s'ha de netejar l'interior i l'exterior del broquet i després
sha d'aplicar un lubricant adient, només a l'extrem bisellat del tub.

L'acoblament sha de fer amb moviment longitudinal, després cal fer retrocedir el tub 1,5 cm
aproximadament, per a facilitar les possibles dilatacions.

ROSCATS:

Abans de fer 'acoblament roscat, s'ha de netejar linterior del broquet fregant-lo amb paper abrasiu.
No s'han de collocar junts de material endurible.

Les unions enroscades shan de preparar amb estopes, pastes o cintes d'estanquitat.
L'enroscada, en el seu cas, sha de fer sense forcar ni malmetre la rosca.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Documento Bésico de Salubridad DB-HS, parte Il del CTE, aprobado por el Real Decreto 314/2006.
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PJ  INSTAL-LACIONS DE LAMPISTERIA, REG, PISCINES, APARELLS SANITARIS | AIGUA CALENTA

SANITARIA
PJ3 DESGUASSOS | ACCESSORIS PER A APARELLS SANITARIS

PJ3I- SIFO DE PVC O PLOM PER A LAVABO, COL-LOCAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PJ3I-3EHM.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Col-locacié i connexié de desguds o accessori a la xarxa d'evacuacié.

S'han considerat els tipus de col-locacié seguents:

- Soldats a tub de plom

- Roscats a sifé de llauté

- Connectats a tub de PVC

Es consideren incloses dins d'aquesta unitat d'obra les operacions segients:

Soldats a tub de plom:

- Neteja amb abrasiu de l'interior i exterior dels tubs

- Acoblament dels tubs

- Soldat

- Prova de servei de la instal-lacié

Connectats a tub de PVC:

- Neteja amb abrasiu de l'interior i exterior dels tubs

- Acoblament dels tubs amb adhesiu o mitjangant junt elastic

- Prova de servei de la instal-lacié

Roscats a sifé de llauté:

- Neteja amb abrasiu de l'interior dels tubs

- Preparacié de les unions amb cintes, pasta o estopa

- Roscat dels tubs

- Prova de servei de la instal-lacié

CONDICIONS GENERALS:

L'accessori instal-lat ha de reunir les mateixes condicions exigides a I'element simple.
Ha de ser accessible des del local en el que estigui instal-lat.

Cal que quedi suficientment separat dels paraments que l'envolten, de manera que es pugui
instal-lar i manipular.

Les unions no han de tenir fuites.

La posicié ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per la DF.
Ha d'estar feta la prova d'instal-lacié.

Distancia en vertical entre la valvula de desguds i la corona del sifé: <= 60 cm
Tolerancies d'instal-lacié:

- Posicié: La mateixa exigida al sanitari

SOLDATS A UN RAMAL DE PLOM:

La connexié de sortida s'ha de fer per soldadura amb estany.

CONNECTATS A UN RAMAL DE PVC:

La connexié de sortida s'ha de fer encolada amb adhesiu o encaixada amb junt elastic.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

Abans de comencar les feines, s'ha de fer un replanteig previ que ha de ser aprovat per la DF.

El muntatge s'ha de fer seguint les instruccions del fabricant.

S'ha de seguir l'ordre de treballs previst a la DT.

Tots els elements s'han d'inspeccionar abans de la seva col-locacié.

Durant el procés de col-locacié no shan de produir desperfectes sobre els elements.

Un cop acabades les tasques de muntatge es procedird a la retirada de l'obra dels embalatges,

retalls de tubs, etc.
SOLDATS A UN RAMAL DE PLOM:
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Abans de fer l'acoblament per soldadura, s'ha de netejar l'interior i I'exterior del broquet fregant-lo
amb paper abrasiu.

CONNECTATS A UN RAMAL DE PVC:

Abans de fer 'acoblament encolat, s'ha de netejar l'inferior i l'exterior del broquet fregant-lo amb
paper abrasiu, després s'ha d'humitejar amb un dissolvent adient i sha d'aplicar l'adhesiu per tal
d'evitar la formacié de bombolles.

L'acoblament sha de fer sense moviments de torsié, després s'ha de netejar I'adhesiv acumulat a
I'exterior.

Si la unié es fa mitjancant un junt elastic, s'ha de netejar l'interior i l'exterior del broquet i després
s'ha d'aplicar un lubricant adient, només a l'extrem bisellat del tub.

L'acoblament sha de fer amb moviment longitudinal, després cal fer retrocedir el tub 1,5 cm
aproximadament, per a facilitar les possibles dilatacions.

ROSCATS:

Abans de fer 'acoblament roscat, s'ha de netejar linterior del broquet fregant-lo amb paper abrasiu.
No s'han de col‘locar junts de material endurible.

Les unions enroscades s'han de preparar amb estopes, pastes o cintes d'estanquitat.

L'enroscada, en el seu cas, sha de fer sense forcar ni malmetre la rosca.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Documento Bésico de Salubridad DB-HS, parte Il del CTE, aprobado por el Real Decreto 314/2006.

PJ INSTAL-AIACIONS DE LAMPISTERIA, REG, PISCINES, APARELLS SANITARIS | AIGUA CALENTA
SANITARIA

PJA PRODUCCIO D'AIGUA CALENTA SANITARIA

PJA8- ESCALFADOR ACUMULADOR ELECTRIC, COL-LOCAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PJA8-3HZW.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Instal-lacié d'acumuladors elécirics de 10 a 200 | de capacitat col-locats horitzontals o verticals.
Shan considerat els tipus de col-locacié segients:

- Amb fixacions murals

- Sobre bancades o paviment

Es consideren incloses dins d'aquesta unitat d'obra les operacions segients:

- Fixacié de l'aparell

- Connexié a la xarxa de subministrament i distribucié d'aigua sanitdria

- Connexié a la xarxa eléctrica i de terra

- Prova de servei

CONDICIONS GENERALS:

L'aparell col-locat amb fixacions murals, ha de quedar fixat mitjancant quatre perns de 10 mm de
didmetre, connectats amb contraplaques i encastats 80 mm en el suport.

L'aparell col-locat sobre bancades o paviment, ha de quedar recolzat sobre el suport amb dispositius
intermedis per a la seva fixacié.

Cal que quedi suficientment separat dels paraments que l'envolten, de manera que es pugui
instal-lar i manipular.
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Les connexions amb els diferents tubs no han de tenir fuites, han de ser enroscades i amb junt de
material eldstic.

Abans i després de 'acumulador s'ha d'instal-lar una aixeta de pas, segons les especificacions del
seu plec de condicions.

L'enllag a la xarxa elécirica ha de portar connexié a terra.

La posicié ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per la DF.

Ha d'estar feta la prova d'instal-lacié.

L'instal-lador cal que aporti l'acta de posada en servei.

Distancia de l'aparell a d'alires aparells amb flama: >= 40 cm

Distancia als paraments laterals: >= 15 cm

Tolerancies d'instal-lacié:

- Posicié: + 20 mm

- Aplomat (posicié vertical): = 3 mm

- Horitzontalitat (posicié horitzontal): = 3 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

Les unions roscades s'han de preparar amb estopa, pasta o cintes d'estanquitat.
L'enroscada, en el seu cas, sha de fer sense forcar ni malmetre la rosca.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio, por el que se aprueba el Reglamento de Instalaciones
Térmicas en los Edificios. (RITE).

Real Decreto 238/2013, de 5 de abril, por el que se modifican determinados articulos e
instrucciones técnicas del Reglamento de Instalaciones Térmicas en los Edificios, aprobado por Real
Decreto 1027/2007, de 20 de julio.

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Elecirotécnico de Baja
Tension. REBT 2002.

Real Decreto 865/2003, de 4 de julio, por el que se establecen los criterios higiénico-sanitarios para
la prevencion y control de la legionelosis.

Decret 352/2004, de 27 de juliol, pel qual s'estableixen les condicions higiénicosanitaries per a la
prevencié i el control de la legionel-losi.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segients:

- Comprovacié de la correcta instal-lacié dels materials i equips a l'obra

- Verificar l'estanqueitat a juntes i unions dels equips amb els circuits d'aigua (prova d'estanqueitat).
- Verificar la correcta ubicacié dels escalfadors a gas, I'adequacié del local amb entrada i sortida
d'aire i conducte d'evacuacié de fums adequat per garantir el rendiment i la seguretat.

- Verificar estanqueitat dels conductes d'evacuacié de fums, la pressa d'andlisi i la pressa de
recollida de condensats.

- Verificar la correcta instal-lacié de presa de corrent d'acumuladors eléctrics.

- Verificar la correcta instal-lacié de diposits d'acumulacié d'aigua calenta i dels elements de
seguretat.

- Verificar el funcionament dels equips de recirculacié d'aigua a instal-lacions amb escalfador
d'aigua centralitzat.

- Verificar la conduccié de la valvula de seguretat al desguds i el correcte taratge de la mateixa.
- Realitzar les proves de funcionament i ajust del elements de regulacié i control.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

- Realitzacié i emissié d'informe amb resultats dels controls i dels assaigs realitzats.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Es comprovard globalment

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
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Es cas de deficiéncies de material o execucid, si es pot esmenar sense canviar materials, es
procedird a fer-ho. En cas contrari es procedird a canviar tot el material afectat.

En cas de manca d'elements o discrepancies amb el projecte, es procedirad a l'adequacié, d'acord
amb el determini la DF.

PJ INSTAL-AIACIONS DE LAMPISTERIA, REG, PISCINES, APARELLS SANITARIS | AIGUA CALENTA
SANITARIA

PJM ELEMENTS DE MESURA, CONTROL | REGULACIO

PJIMA-  MANOMETRE, COL-LOCAT (D)

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PJMA-HAH3.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Manometres d'esfera instal-lats roscats.

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

- Col'locacié i fixacié de l'aparell a la canonada

- Prova de servei

CONDICIONS GENERALS:

Ha d'anar connectat a la xarxa.

La pressid efectiva maxima de la instal-lacié ha d'estar senyalada en l'escala del mandmetre i
indicada de manera visible.

Ha d'estar instal-lat en un lloc accessible, visible i ventilat, de manera que quedi ben fixat i el seu
funcionament sigui el correcte.

El mandmetre ha d'estar instal-lat de forma que pugui deixar-se fora de servei i fer la seva
substitucié amb l'equip funcionant.

La unié amb la canonada ha de ser estanca a la pressié de prova.

Ha de portar una placa metal-lica d'identificacié per a localitzacié en l'esquema de la instal-lacié.
Ha de portar indicat els valors entre els quals normalment han d'estar els valors per ell mesurats.
La posicié ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per la DF.

Ha de quedar feta la prova de la instal-lacié, amb el mandmetre funcionant.

Tolerancies d'instal-lacié:

- Posicié: = 10 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO
Les unions roscades s'han de preparar amb estopa, pasta o cintes d'estanquitat.

L'enroscada, en el seu cas, sha de fer sense forcar ni malmetre la rosca.
El tub de connexié ha d'estar Iliure d'obstruccions.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

La normativa ha de ser l'especifica a I'Us a qué es destini.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA
CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:
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Les tasques de control a realitzar sén les seguents:

- Comprovacié de la correcta implantacié dels equips a l'obra.

- Verificacié de la instal-lacié de tots els aparells previstos en projecte.

CONTROL D'EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

S'ha de comprovar el funcionament i l'execucié de la instal-lacié de forma global. En qualsevol altre
cas la DF ha de determinar la intensitat de la presa de mostres.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segUents:

- Proves finals globals a tota la instal-lacié:

- Prova de funcionament. Sha de realitzar al fer les proves de funcionament dels equips als que
estan instal-lats els elements de regulacié, calderes, climatitzadors, fan-coils, etc.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS
D'INCOMPLIMENT:

En cas de resultats negatius i anomalies, s'han de corregir els defectes sempre que sigui possible, en
cas contrari sha de substituir el material afectat.

PM  INSTAL-LACIONS CONTRA INCENDIS, DESCARREGUES ATMOSFERIQUES | DE SEGURETAT
PM1 INSTAL-LACIONS DE DETECCIO | ALARMA D'INCENDIS | GASOS

PM11-  CENTRAL DE DETECCIO D'INCENDIS, COL-LOCADA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PM11-383X.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Centrals de deteccié d'incendis, gas i de CO muntades i col-locades a la paret.

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

- Fixacié al parament

- Connexié a la xarxa eléctrica i al circuit de deteccié (No s'inclou la xarxa ni el circuit a la partida
d'obra)

CONDICIONS GENERALS:

La posicié ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per la DF.

Ha d'estar fixada solidament en posicié vertical mitjangant tacs i visos.

Ha de quedar amb els costats aplomats i anivellats. La porta ha d'obrir i tancar amb facilitat.

Ha d'anar connectada a la xarxa d'alimentacié i a cada sistema de deteccié de la zona.

Alcaria des del paviment: 1200 mm

Tolerancies d'instal-lacié:

- Posicié: = 30 mm

- Horitzontalitat: = 3 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

Abans de comengar els treballs de muntatge, sha de fer un replanteig que ha de ser aprovat per la
DF.

La seva instal-lacié no ha d'alterar les caracteristiques de l'element.

S'ha de comprovar que les caracteristiques del producte corresponen a les especificades al projecte.
Les connexions shan de fer amb els estris adequats.

Un cop instal‘lat, s'ha de procedir a la retirada de l'obra de tots els materials sobrants (embalatges,
retalls de cables, etc.).

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de Baja
Tension. REBT 2002.

Real Decreto 513/2017, de 22 de mayo, por el que se aprueba el Reglamento de instalaciones de
proteccién contra incendios.

Correccién de errores del Real Decreto 513/2017, de 22 de mayo, por el que se aprueba el
Reglamento de instalaciones de proteccién contra incendios.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA
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CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segUents:

- Comprovacié que l'empresa instal-ladora es troba inscrita en el registre d'empreses
instal-ladores/mantenidores de sistemes de proteccié contra incendis.

- Comprovacié de la correcta implantacié de la instal-lacié de deteccié d'incendi a l'obra.

- Control del procés de muntatge, verificar la correcta execucié de la instal-lacié i distancia respecte
senyals fortes (BT), conductors i tubs de proteccié.

- Verificacié de la situacié i el nimero de detectors i polsadors, segons especificacions de projecte, i
les distancies i accessibilitat:

- Proves de funcionament: Shan d'activar detectors i polsadors i s'ha de verificar (amb alimentacié
normal i amb alimentacié d'emergéncia):

- Senyalitzacié en central de deteccié (dptica i acUstica)

- Activacié de sirenes a la zona/sector

- Maniobres de tancament dels sectors/portes de sectoritzacié (si existeixen), comportes en conductes
de clima (si existeixen) aturada d'equips de climatitzacié (si estd previst). Actuacié de ventiladors de
sobre pressié en escales d'evacuacid (si estd previst).

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segUents:

- Verificacié dels tests de vigilancia propis de la central i comprovar el funcionament de l'alarma en
central per desconnexié de linies d'unié o element de deteccié.

- Elaborar informe amb les comprovacions i mesures realitzades

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

S'han de comprovar tots els detectors i polsadors.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

En cas de resultats negatius i anomalies, s'han de corregir els defectes sempre que sigui possible, en
cas contrari sha de substituir el material afectat.

PM  INSTAL-LACIONS CONTRA INCENDIS, DESCARREGUES ATMOSFERIQUES | DE SEGURETAT
PM1 INSTAL-LACIONS DE DETECCIO | ALARMA D'INCENDIS | GASOS

PM15- DETECTOR D'INCENDIS, COL-LOCAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PM15-4ICP.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Detectors per a instal-lacions de proteccié d'incendis i de deteccié de gasos, muntats.
S'han considerat els elements segients:

- Detectors idnics de fums per a instal-lacions contra incendis convencionals

- Detectors dptics de fums per a instal-lacions contra incendis convencionals

- Detectors térmics termovelocimétrics per a instal-lacions contra incendis convencionals
- Sensors ionics de fums per a instal-lacions contra incendis analdgiques

- Sensors optics de fums per a instal-lacions contra incendis analodgiques

- Sensors térmics termovelocimétrics per a instal-lacions contra incendis analdgiques
- Sensors duals (t&rmic i fums) per a instal-lacions contra incendis analdgiques
L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

- Fixacié del detector (o de la base si és el cas) a la superficie

- Connexié a la xarxa eléctrica (No inclosa la xarxa a la partida d'obra)

- Connexié al circuit de deteccié (excepte detectors autdnoms) (No inclos el circuit a la partida
d'obra)

- Acoblament del cos a la base, si és el cas

- Prova de servei

CONDICIONS GENERALS:

La posicié ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per la DF.
La base del detector s'ha de fixar sdlidament a la superficie.

El cos ha de quedar sdlidament acoblat a la base.

DETECTORS DE FUMS, GAS, DE CO | TERMICS NO AUTONOMS:
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El senyal lluminés d'alarma ha de quedar encarat al punt d'accés de la zona que ha de protegir.
Ha de quedar connectat a la xarxa que li correspon, d'una central de deteccié, a 24 V.

Tolerancies d'instal-lacié:

- Posicié: + 30 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

Abans de comencgar els treballs de muntatge, s'ha de fer un replanteig que ha de ser aprovat per la
DF.

La seva instal-lacié no ha d'alterar les caracteristiques de l'element.

S'ha de comprovar que les caracteristiques del producte corresponen a les especificades al projecte.
Les connexions s'han de fer amb els estris adequats.

Un cop instal-lat, s'ha de procedir a la retirada de I'obra de tots els materials sobrants (embalatges,
retalls de cables, etc.).

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 513/2017, de 22 de mayo, por el que se aprueba el Reglamento de instalaciones de
proteccién contra incendios.

Correccién de errores del Real Decreto 513/2017, de 22 de mayo, por el que se aprueba el
Reglamento de instalaciones de proteccién contra incendios.

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de Baja
Tension. REBT 2002.

Resolucié de 22 de marg de 1995, de designacié del laboratori general d'assaigs i investigacions
com a organisme de control per la certificacié de productes, d'acord amb el Reial Decret
1942/1993, que aprova el reglament CPI.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segUents:

- Comprovacié que l'empresa instal-ladora es troba inscrita en el registre d'empreses
instal-ladores/mantenidores de sistemes de proteccié contra incendis.

- Comprovacié de la correcta implantacié de la instal-lacié de deteccié d'incendi a l'obra.

- Control del procés de muntatge, verificar la correcta execucié de la instal-lacié i distancia respecte
senyals fortes (BT), conductors i tubs de proteccié.

- Verificacié de la situacié i el nGmero de detectors i polsadors, segons especificacions de projecte, i
les distancies i accessibilitat:

- Proves de funcionament: Shan d'activar detectors i polsadors i sha de verificar (amb alimentacié
normal i amb alimentacié d'emergéncia):

- Senyalitzacié en central de deteccié (dptica i acUstica)

- Activacié de sirenes a la zona/sector

- Maniobres de tancament dels sectors/portes de sectoritzacié (si existeixen), comportes en conductes
de clima (si existeixen) aturada d'equips de climatitzacié (si estd previst). Actuacié de ventiladors de
sobre pressié en escales d'evacuacié (si estdr previst).

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segients:

- Verificacio dels tests de vigilancia propis de la central i comprovar el funcionament de l'alarma en
central per desconnexié de linies d'unié o element de deteccié.

- Elaborar informe amb les comprovacions i mesures realitzades

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

S'han de comprovar tots els detectors i polsadors.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

En cas de resultats negatius i anomalies, shan de corregir els defectes sempre que sigui possible, en
cas contrari sha de substituir el material afectat.

PM  INSTAL-LACIONS CONTRA INCENDIS, DESCARREGUES ATMOSFERIQUES | DE SEGURETAT
PM1 INSTAL-LACIONS DE DETECCIO | ALARMA D'INCENDIS | GASOS

PM17- POLSADOR D'ALARMA, COL-LOCAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
PM17-386W.
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1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Polsadors d'alarma protegits amb vidre o amb tapa, muntats superficialment o encastats.
L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

- Fixacié al parament

- Connexié a la xarxa eléctrica i al circuit de deteccié (No s'inclou la xarxa ni el circuit a la partida
d'obra)

CONDICIONS GENERALS:

La posicié ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per la DF.

Ha d'estar fixada solidament en posicié vertical mitjangant tacs i visos.

S'ha de connectar al circuit de senyalitzacié corresponent.

Ha de quedar amb els costats aplomats i anivellats.

Alcaria des del paviment: 1500 mm

Tolerancies d'instal-lacié:

- Posicié: = 30 mm

- Horitzontalitat: = 1T mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

La seva instal-lacié no ha d'alterar les caracteristiques de I'element.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de Baja
Tensién. REBT 2002.

Real Decreto 513/2017, de 22 de mayo, por el que se aprueba el Reglamento de instalaciones de
proteccién contra incendios.

Correccién de errores del Real Decreto 513/2017, de 22 de mayo, por el que se aprueba el
Reglamento de instalaciones de proteccién contra incendios.

Resolucié de 22 de marg de 1995, de designacié del laboratori general d'assaigs i investigacions
com a organisme de control per la cerfificacié de productes, dacord amb el Reial Decret
1942/1993, que aprova el reglament CPI.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE LOBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segients:

- Comprovacié que l'empresa instal-ladora es troba inscrita en el registre d'empreses
instal-ladores/mantenidores de sistemes de proteccié contra incendis.

- Comprovacié de la correcta implantacié de la instal-lacié de deteccié d'incendi a l'obra.

- Control del procés de muntatge, verificar la correcta execucié de la instal-lacié i distancia respecte
senyals fortes (BT), conductors i tubs de proteccié.

- Verificacié de la situacié i el nimero de detectors i polsadors, segons especificacions de projecte, i
les distncies i accessibilitat:

- Proves de funcionament: Shan d'activar detectors i polsadors i sha de verificar (amb alimentacié
normal i amb alimentacié d'emergéncia):

- Senyalitzacié en central de deteccié (dptica i acUstica)

- Activacié de sirenes a la zona/sector

- Maniobres de tancament dels sectors/portes de sectoritzacié (si existeixen), comportes en conductes
de clima (si existeixen) aturada d'equips de climatitzacié (si esta previst). Actuacié de ventiladors de
sobre pressi6 en escales d'evacuacié (si esta previst).

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segients:

- Verificacié dels tests de vigilancia propis de la central i comprovar el funcionament de l'alarma en
central per desconnexié de linies d'unié o element de deteccié.

- Elaborar informe amb les comprovacions i mesures realitzades

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

S'han de comprovar tofs els detectors i polsadors.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

En cas de resultats negatius i anomalies, s'han de corregir els defectes sempre que sigui possible, en
cas contrari s'ha de substituir el material afectat.
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PM  INSTAL-LACIONS CONTRA INCENDIS, DESCARREGUES ATMOSFERIQUES | DE SEGURETAT
PM1 INSTAL-LACIONS DE DETECCIO | ALARMA D'INCENDIS | GASOS

PM18- SIRENA, COL-LOCADA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PM18-3867.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Sirenes electrdniques muntades a l'interior o a l'exterior, i sirenes electromecdniques muntades a
linterior.

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segUents:

- Fixacié al parament

- Connexié a la xarxa eléctrica i al circuit de deteccié (No s'inclou la xarxa ni el circuit a la partida
d'obra)

CONDICIONS GENERALS:

La posicié ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per la DF.

Ha d'estar fixada sélidament en posicié vertical mitjangant tacs i visos.

Ha de quedar amb els costats aplomats i anivellats.

Ha de quedar connectada a la xarxa d'alimentacié.

Quan es col-loca muntada a l'exterior, ha de quedar protegida de l'accié de la pluja.

Tolerancies d'instal-lacié:

- Posicié: = 30 mm

- Horitzontalitat: + 2 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

La seva instal-lacié no ha d'alterar les caracteristiques de l'element.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 513/2017, de 22 de mayo, por el que se aprueba el Reglamento de instalaciones de
proteccién contra incendios.

Correccién de errores del Real Decreto 513/2017, de 22 de mayo, por el que se aprueba el
Reglamento de instalaciones de proteccion contra incendios.

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de Baja
Tension. REBT 2002.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segUents:

- Comprovacié que l'empresa instal-ladora es troba inscrita en el registre d'empreses
instal-ladores/mantenidores de sistemes de proteccié contra incendis.

- Comprovacié de la correcta implantacié de la instal-lacié de deteccié d'incendi a l'obra.

- Control del procés de muntatge, verificar la correcta execucié de la instal-lacié i distancia respecte
senyals fortes (BT), conductors i tubs de proteccié.

- Verificacié de la situacié i el nimero de detectors i polsadors, segons especificacions de projecte, i
les distancies i accessibilitat:

- Proves de funcionament: S'han d'activar detectors i polsadors i sha de verificar (amb alimentacié
normal i amb alimentacié d'emergéncia):

- Senyalitzacié en central de deteccié (dptica i acUstica)

- Activacié de sirenes a la zona/sector

- Maniobres de tancament dels sectors/portes de sectoritzacié (si existeixen), comportes en conductes
de clima (si existeixen) aturada d'equips de climatitzacié (si estd previst). Actuacié de ventiladors de
sobre pressi6 en escales d'evacuacié (si estd previst).

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segUents:

- Verificacié dels tests de vigilancia propis de la central i comprovar el funcionament de l'alarma en
central per desconnexié de linies d'unié o element de deteccié.

- Elaborar informe amb les comprovacions i mesures realitzades

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

S'han de comprovar tots els detectors i polsadors.
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INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
En cas de resultats negatius i anomalies, s'han de corregir els defectes sempre que sigui possible, en
cas contrari s'ha de substituir el material ofectat.

PM  INSTAL-LACIONS CONTRA INCENDIS, DESCARREGUES ATMOSFERIQUES | DE SEGURETAT
PM3 EXTINTORS

PM32- EXTINTOR, COL-LOCAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PM32-DZ3L.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Extintors de pols seca polivalent o anhidrid carbonic, pintats o cromats.

S'han considerat els tipus de col-locacié segients:

- Amb armari muntat superficialment

- Amb suport a la paret

- Sobre rodes

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

Col‘locat dins d'armari i muntat superficialment:

- Fixacié de l'armari al parament.

- Co.locacié de l'extintor dins de l'armari.

Col-locat amb suport a la paret:

- Col‘locacié del suport al parament.

- Col‘locacié de l'extintor al suport.

Col‘locat sobre rodes:

- Subministrament de l'extinfor muntat sobre carro amb rodes

CARACTERISTIQUES GENERALS:

La posicié ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per la DF.

S'ha de situar prop dels accessos a la zona protegida i cal que sigui visible i accessible.
Algaria sobre el paviment de la part superior de l'extintor: <= 1700 mm

Tolerancies d'instal-lacié:

- Posicié: = 50 mm

- Horitzontalitat i aplomat: = 3 mm

COL-LOCAT AMB SUPORT A LA PARET:

El suport ha de quedar fixat sdlidament, pla i aplomat sobre el parament.

COL-LOCAT DINS D'ARMARI | MUNTAT SUPERFICIALMENT:

L'armari ha de quedar fixat solidament, pla, aplomat i anivellat sobre el paviment.
COL-LOCAT SOBRE RODES:

L'extintor ha d'anar col-locat sobre el seu suport mobil de forma estable i segura, de tal manera que
permeti el seu transport sense perill de despendre's.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

No hi han condicions especifiques del procés d'instal-lacié.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 513/2017, de 22 de mayo, por el que se aprueba el Reglamento de instalaciones de
proteccién contra incendios.

Correccién de errores del Real Decreto 513/2017, de 22 de mayo, por el que se aprueba el
Reglamento de instalaciones de proteccién contra incendios.

Resolucié de 22 de marg de 1995, de designacié del laboratori general d'assaigs i investigacions
com a organisme de control per la certificacié de productes, d'acord amb el Reial Decret
1942/1993, que aprova el reglament CPI.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE LOBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les segUents:

- Comprovacié que l'empresa instal-ladora es troba inscrita en el registre d'empreses
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instal-ladores/mantenidores de sistemes de proteccié contra incendis.

- Comprovacié de la correcta implantacié de la instal-lacié d'extintors mobils

- Control de la correcta situacié dels extintors segons especificacions del projecte, verificar:

- Col'locacié d'extintors a una algada de <= 1,7 m.

- Accessibilitat i situacié propera a una sorfida

- Situacié a les zones amb més risc d'incendis

- Distancia a recérrer fins a arribar a un extintfor <= 15 m.

- Senyalitzacié dels extintors

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seguents:

- Elaborar informe amb les comprovacions i mesures realitzades

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

S'ha de comprovar un nombre determinat d'extintors, fixat en cada cas per la DF. S'ha de procurar
mostrejar les diferents zones, especialment aquelles amb un risc més elevat. Zones amb
transformadors, motors, calderes, quadres eléctrics, sales de maquines, locals demmagatzematge
de combustible i productes inflamables, etc.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

En cas de resultats negatius i anomalies, s'han de corregir els defectes sempre que sigui possible, en
cas contrari sha de substituir el material afectat.

PM  INSTAL-LACIONS CONTRA INCENDIS, DESCARREGUES ATMOSFERIQUES | DE SEGURETAT
PMS SENYALITZACI? D'INSTALZLACIONS CONTRA INCENDIS | DE SEGURETAT

PMSO- R2TOLS PER A SENYALITZACI2, COL2ZLOCATS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PMS0-6Z18,PMS0-6Z90.

Plec de condicions

1.- DEFINICI2 | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Plagues de senyalitzaci? de vies d'evacuaci? d'interior d'edificis, col2locades en la seva posici?
definitiva amb fixacions mec2niques o adherides al parament vertical.

L'execuci? de la unitat d'obra inclou les operacions seg?ents:

- Replanteig

- Neteja superficial del parament

- Fixaci? de l'element

- Neteja

CONDICIONS GENERALS:

L'element de senyalitzaci? ha d'estar fixat al suport a la posici? indicada a la DT, amb les
modificacions introdu2des al replanteig previ, aprovades per la DF.

Quan es col2loqui amb fixacions mec2niques, ha de tenir col2locats i cargolats tots els visos
previstos per la seva fixaci?.

La cara exterior de la placa ha d'estar en un pla vertical, amb l'aresta superior horitzontal.
El car2cter num?2ric ha d'estar en un pla vertical i correctament orientat.

Toler2ncies d'execuci?:

- Nivell: 2 5 mm

- Aplomat: 2 1 mm/15 cm

2.- CONDICIONS DEL PROC?S D'EXECUCI?

CONDICIONS GENERALS:

El parament on sha de col2locar ha d'estar totalment acabat.

No s'han de produir danys a la pintura ni bonys a la planxa durant la col?locaci?.

En el cas de plaques de senyalitzaci? met2l2liques,no s'ha de foradar la placa per fixar-la. Shan
d'utilitzar els forats existents.
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3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat col2locada, mesurada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE 23033-1:1981 Seguridad contra incendios. Se2alizaci?n.
UNE 23034:1988 Seguridad contra incendios. Se2alizaci?n de seguridad. V2as de evacuaci?n.

PN VALVULES, FILTRES, BOMBES | GRUPS DE PRESSIO
PN3 VALVULES DE BOLA

PN38- VALVULA DE BOLA METAL-LICA MANUAL AMB ROSCA, MUNTADA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PN38-EC7K.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Valvules de bola metal-liques o sintétiques, muntades.

S'han considerat els elements segients:

- Valvules manuals roscades

Shan considerat els tipus de col-locacié segUents:

- Muntades superficialment

- Muntades en pericé de canalitzacié soterrada

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

Valvules de bola per a col-locar roscades:

- Neteja de rosques i d'interior de tubs

- Preparacié de les unions amb cintes

- Connexié de la valvula a la xarxa

- Prova de servei

CONDICIONS GENERALS:

Els eixos de la valvula i de la canonada han de quedar alineats.

La maneta o volant de la valvula ha de ser accessible.

Les valvules s'han d'instal-lar situades de manera que es puguin realitzar tasques de manteniment de
les diferents parts.

Tant els junts de la valvula com les connexions amb la canonada han de ser estanques a la pressié
de treball.

S'ha de deixar connectada a la xarxa corresponent, en condicions de funcionament.

La posicié ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per la DF.
Tolerancies d'instal-lacié:

- Posicié: + 30 mm

MUNTADES SUPERFICIALMENT:

L'eix d'accionament ha de quedar horitzontal, o en qualsevol posicié radial per sobre del pla
horitzontal.

La distancia entre la valvula i la paret ha de ser la necessaria perque pugui girar el cos, un cop
desmuntat l'eix d'accionament del sistema de tancament.

MUNTADES EN PERICO:

L'eix d'accionament ha de quedar vertical, amb la maneta cap amunt, i ha de coincidir amb el
centre del pericé.

La distéincia entre la valvula i el fons del pericé ha de ser la necessaria perqué pugui girar el cos un
cop desmuntat l'eix d'accionament del sistema de tancament.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO
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CONDICIONS GENERALS:

Abans de la instal-lacié de la valvula s'ha de netejar l'interior dels tubs.

Les connexions dels diferents elements s'han de realitzar seguint les indicacions del fabricant i amb
les eines adequades per tal de no malmetre les diferents peces.

La descarrega i manipulacié de les valvules sha de fer de forma que no rebin cops.

El tub s'ha d'encaixar sense moviments de torsié.

La unié entre els tubs i valvules s'ha de fer garantint la no transmissié de carregues, la
impermeabilitat i l'adheréncia amb les parets.

Abans de realitzar la unié entre els tubs i les valvules cal fer la comprovacié que extrems estan ben
acabats, nets, sense rebaves i amb els condicions correctes per realitzar la unié.

Un cop acabada la instal-lacié, sha de netejar interiorment fent-hi passar aigua perqué arrossegui
les brosses i els gasos destil-lats produits pel lubricant o per 'adhesiu i el netejador. No s'ha de fer
servir en aquesta operacié cap tipus de dissolvent.

En el cas que la canonada sigui per abastament d'aigua, cal fer un tractament de depuracié
bacterioldgic després de rentar-la.

VALVULAS DE BOLA PER A COL-LOCAR ROSCADES:

Les unions amb la canonada han de quedar segellades mitjancant cintes d'estanquitat adequades.
L'enroscada, en el seu cas, sha de fer sense forcar ni malmetre la rosca.

Abans de la instal-lacié de la valvula s'han de netejar l'interior dels tubs i les rosques d'unié.

Els protectors de les rosques amb que van proveides les valvules només s'han de treure en el
moment d'executar les unions.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

La normativa ha de ser l'especifica a I'Gs a qué es destini.

PN VALVULES, FILTRES, BOMBES | GRUPS DE PRESSIO
PN7 VALVULES DE REGULACIO

PN71- VALVULA REDUCTORA DE PRESSIO AMB ROSCA, MUNTADA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
PN71-ED4A,PN71-ED4D,PN71-ED4F,PN71-ED61.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Valvules reductores de pressié roscades, muntades.

Shan considerat els tipus de col-locacié segUents:

- Muntades superficialment

- Muntades en pericé de canalitzacié soterrada

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

- Neteja de les rosques i de l'interior dels tubs

- Preparacié de les unions amb cintes

- Connexié a la xarxa de la valvula

- Prova de servei

CONDICIONS GENERALS:

La valvula ha de quedar amb l'allotjament del sistema d'accionament i de regulacié a la part
inferior.

S'ha de deixar connectada a la xarxa corresponent.

Els eixos de les valvules i de la canonada han de quedar alineats i en posicié horitzontal.
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El sistema de regulacié de la pressié diferencial ha de quedar ben accessible.

Les connexions han de ser estanques a les pressions de treball.

La posicié ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per la DF.
Tolerancies d'instal-lacié:

- Posicié: + 30 mm

MUNTADES EN PERICO:

La distancia entre la valvula i el fons del pericé ha de ser la necessaria perqué pugui girar el cos un
cop desmuntat l'eix d'accionament del sistema de tancament.

MUNTADES SUPERFICIALMENT:

La distancia entre la valvula i la paret ha de ser la necessaria perque pugui girar el cos, un cop
desmuntat l'eix d'accionament del sistema de tancament.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

Les unions amb la canonada han de quedar segellades mitjangant cintes d'estanquitat adequades.
L'enroscada, en el seu cas, sha de fer sense forcar ni malmetre la rosca.

Abans de la instal-lacié de la valvula s'han de netejar l'interior dels tubs i les rosques d'unié.

Els protectors de les rosques amb que van proveides les valvules només s'han de treure en el
moment d'executar les unions.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

La normativa ha de ser l'especifica a I'0s a qué es destini.

PN VALVULES, FILTRES, BOMBES | GRUPS DE PRESSIO
PN8 VALVULES DE RETENCIO

PN85- VALVULA DE RETENCIO DE CLAPETA AMB ROSCA, MUNTADA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PN85-4IR3.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Valvules de retencié de clapeta, roscades i muntades.

Shan considerat els tipus de col-locacié segients:

- Muntades superficialment

- Muntades en pericé de canalitzacié soterrada

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

- Neteja de les rosques i de l'interior dels tubs

- Preparacié de les unions amb cintes

- Connexié de la valvula a la xarxa

- Prova d'estanquitat

CONDICIONS GENERALS:

La valvula ha de quedar de manera que el sentit de circulacié del fluid sigui horitzontal o cap
amunt.

Els eixos de la valvula i de la canonada han de quedar alineats.

S'ha de deixar connectada a la xarxa corresponent.

Les connexions han de ser estanques a la pressié de treball.

La posicié ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per la DF.
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Tolerancies d'instal-lacié:

- Posicié: = 30 mm

MUNTADES EN PERICO:

La distancia entre la valvula i el fons del pericé ha de ser la necessaria perqué pugui girar el cos un
cop desmuntat l'eix d'accionament del sistema de tancament.

MUNTADES SUPERFICIALMENT:

La distancia entre la valvula i la paret ha de ser la necessaria perque pugui girar el cos, un cop
desmuntat l'eix d'accionament del sistema de tancament.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

Les unions amb la canonada han de quedar segellades mitjancant cintes d'estanquitat adequades.
L'enroscada, en el seu cas, sha de fer sense forcar ni malmetre la rosca.

Abans de la instal-lacié de la valvula s'han de netejar l'interior dels tubs i les rosques d'unié.

Els protectors de les rosques amb que van proveides les valvules només s'han de treure en el
moment d'executar les unions.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

La normativa ha de ser l'especifica a I'0s a qué es destini.

PN VALVULES, FILTRES, BOMBES | GRUPS DE PRESSIO
PNF VALVULES PER A INSTAL-LACIONS D'ACS

PNF1-  VALVULA PER A BUIDAT D'INSTAL-LACIONS, COL-LOCADA (D)

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PNF1-H9KH.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Valvules per al buidat d'instal-lacions amb connexié roscada.

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

- Replanteig de la unitat d'obra

- Preparacié del tub que ha de rebre la valvula, amb estopa, pasta i cintes o junt elastoméric

- Roscat de la valvula al tub

- Prova de servei

CONDICIONS GENERALS:

Ha d'estar situat a la posicié reflectida a la DT, tant pel que fa a la situacié espacial, com a la
posici6 dins de l'esquema.

Ha de ser estanca a la pressié i temperatura de treball.

Si el tub al que es connecta és d'acer, el junt d'estanquitat s'ha de fer amb mini i estopa, pastes o
cinta.

Si el tub al que es connecta és de coure, es disposard una peca especial de llauté roscada al
purgador i soldada per capilaritat al tub de coure.

Un cop col-locada al seu emplagament definitiu ha de ser possible l'accionament de la valvula.
La connexié entre la valvula de buidat i la xarxa de desguas ha d'estar feta de manera que resulti
visible el pas d'aigua.

La valvula s'ha de protegir adequadament per tal d'evitar maniobres accidentals.

El seu eix principal ha de ser vertical.
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Tolerancies d'execucié:

- Replanteig: = 10 mm

- Nivell: £ 10 mm

- Verticalitat: = 2 mm/10 cm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

Abans de la seva collocacid, es fard un replanteig previ que ha de ser aprovat per la DF.

La seva instal-lacié no ha d'alterar les caracteristiques dels elements.

Tots els elements s'han d'inspeccionar abans de la seva col locacié.

S'ha de comprovar que les caracteristiques técniques de l'aparell corresponguin a les especificades al
projecte.

3.- UNITAT | CRITERI D'’AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal-lada, mesurada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio, por el que se aprueba el Reglamento de Instalaciones
Térmicas en los Edificios. (RITE).

Real Decreto 238/2013, de 5 de abril, por el que se modifican determinados articulos e
instrucciones técnicas del Reglamento de Instalaciones Térmicas en los Edificios, aprobado por Real
Decreto 1027/2007, de 20 de julio.

* Orden de 16 de mayo de 1975, por la que se aprueba la Norma Tecnolégica de la Edificacién.
NTE-ICR/1975: Instalaciones de climatizacién. Radiacién.

* Orden de 26 de septiembre de 1973, por la que se aprueba la Norma Tecnolégica de la
Edificacién. NTE-IFC/1973: Instalaciones de fontaneria. Agua caliente.

PP INSTAL-LACIONS AUDIOVISUALS | DE COMUNICACIO
PP4 CABLES PER A TRANSMISSIO DE SENYAL

PP44-  CABLE PER A TRANSMISSIO DE DADES AMB CONDUCTORS DE COURE, COL-LOCAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PP44-6640.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES
Cables metal-lics multiconductors per a la transmissié i el control de senyals analdgiques i digitals,
col-locats.

S'han contemplat els tipus de cables segients:

- Cables per a installacions verticals i horitzontals en edificis

- Cables per a installacions a l'area de treball i cables per a connexionat
S'han contemplat els tipus de col-locacié segients:

- Cables col-locats sota canals, safates o tubs

- Cables amb connectors als extrems, col-locats

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

En cables col-locats sota canals, safates o tubs:

- Col'locacié del cable a dintre de I'envoltant de proteccié

- Marcat del cable

- Prova de servei

- Retirada de l'obra de les restes d'embalatges, retalls de cables, etc.

En cables amb connectors als extrems:

- Connexié del cable per ambdés extrems amb els equips o preses de senyals
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- Comprovacié i verificacié de la partida d'obra executada

- Retirada de l'obra de les restes d'embalatges, etc.

CONDICIONS GENERALS:

La prova de servei ha d'estar feta.

S'han de verificar totes les connexions que conformen la instal-lacié.

L'instal-lador ha d'aportar un certificat de la categoria de la instal-lacié.

CABLES COL-LOCATS SOTA CANALS, SAFATES O TUBS:

El cable ha de portar una identificacié del circuit al qual pertany.

No es poden transmetre esforcos entre el cable i la resta d'elements de la instal-lacié.

No hi poden haver empalmaments a dintre del recorregut de la canal, safata o tub.

Els tubs que allotgen cables de comunicacions no poden tenir al seu interior elements d'alires
instal-lacions. La seccié interior del tub protector ha de ser >= 1,3 vegades la seccié del cercle
circumscrit al feix dels conductors.

Les canals i safates que allotgen cables de comunicacions no poden tenir en el mateix compartiment
del cable de comunicacions elements d'altres instal-lacions.

CABLES AMB CONNECTORS ALS EXTREMS:

La connexié d'ambdés extrems del cable amb els equips i amb les presses de senyal han d'estar
fetes. La continuitat del senyal ha de quedar garantida en els punts de connexié.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

Abans de comengar els treballs de muntatge, sha de fer un replanteig que ha de ser aprovat per la
DF.

La estesa del cable shan de fer seguint les instruccions de la documentacié técnica del fabricant. Les
connexions s’han de dur a terme amb l'utillatge adequat i respectant les recomanacions del fabricant
del cable.

Tots els elements s'han d'inspeccionar abans de la seva col-locacié.

La seva instal-lacié no ha d'alterar les caracteristiques dels elements.

S'ha de comprovar que les caracteristiques técniques del cable corresponen a les especificades al
projecte.

Un cop acabades les tasques d'estesa i connexié del cable, es procedira a la retirada de l'obra de
tots els materials sobrants com ara embalatges, retalls de cables, etc.

CABLES PER A INSTAL-LACIONS VERTICALS | HORITZONTALS EN EDIFICIS:

Durant les operacions d'estesa es tindra cura de que el cable no pateixi tensions excessives. Sha de
vigilar que el cable no es malmeti per radis de curvatura massa petits, ni per contacte amb arestes,
etc.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

CABLES COL-LOCATS SOTA CANALS, SAFATES O TUBS:

m de llargaria amidada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

NORMATIVA GENERAL:

UNE-EN 50173-1:2018 Tecnologia de la informacién. Sistemas de cableado genérico. Parte 1:
Requisitos generales. (Ratificada por AENOR en julio de 2018).

UNE-EN 50173-2:2018 Tecnologia de la informacién. Sistemas de cableado genérico. Parte 2:
Edificios de oficina. (Ratificada por AENOR en julio de 2018).

UNE-EN 50173-3:2018 Tecnologia de la informacién. Sistemas de cableado genérico. Parte 3:
Instalaciones industriales. (Ratificada por AENOR en julio de 2018).

UNE-EN 50173-4:2018 Tecnologia de la informacién. Sistemas de cableado genérico. Parte 4:
Hogares. (Ratificada por AENOR en julio de 2018).

UNE-EN 50173-5:2018 Tecnologia de la informacién. Sistemas de cableado genérico. Parte 5:
Centros de datos. (Ratificada por AENOR en julio de 2018).

UNE-EN 50174-1:2018 Tecnologia de la informacién. Instalacién del cableado. Parte 1:
Especificacién de la instalacién y aseguramiento de la calidad.

UNE-EN 50174-2:2018 Tecnologia de la informacién. Instalacién del cableado. Parte 2: Métodos y
planificacién de la instalacién en el interior de los edificios. (Ratificada por AENOR en agosto de
2018).

UNE-EN 50174-3:2013/A1:2017 Tecnologia de la informacién. Instalacién del cableado. Parte 3:
Métodos y planificacién de la instalacién en el exterior de edificios (Ratificada por AENOR en junio
de 2017).

UNE-EN 50310:2016 Redes de enlace de telecomunicaciones para edificios y otras estructuras.
UNE-EN 50346:2004 Tecnologias de la informacién. Instalaciéon de cableado. Ensayo de cableados
instalados.

UNE-EN 50346:2004/A1:2008 Tecnologias de la informacién. Instalaciéon de cableado. Ensayo de
cableados instalados

UNE-EN 50346:2004/A2:2011 Tecnologias de la informacién. Instalacién de cableado. Ensayo de

[ ]
ribau
o PROJECTE TECNIC DE LES OBRES DE LA REFORMA DE LA SALA DE CONTROL 483



cableados instalados.

SISTEMES DE CABLEJAT EN INFRAESTRUCTURES COMUNES DE TELECOMUNICACIONS (ICT)
Real Decreto 346/2011, de 11 de marzo, por el que se aprueba el Reglamento regulador de las
infraestructuras comunes de telecomunicaciones para el acceso a los servicios de telecomunicacién
en el interior de las edificaciones.

PQ EQUIPAMENTS, MOBILIARI | MOBILIARI URBA
PQ5 TAULELLS

PQ51- FORMACIO DE FORAT SOBRE TAULELL GRANITIC O CALCARI

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
PQ51-5C5C.
Plec de condicions
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES
Formacié de forats amb cantell interior polit o sense polir per a encastar aparells sanitaris a taulells
de pedra.
L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:
- Foradat del taulell de pedra i polit del cantell interior si s'escau
CONDICIONS GENERALS:
El forat s'ha d'ajustar al diametre o perfil previst.
El cantell del forat no pot tenir rugositats apreciables.
Tolerancies d'execucié:
- Diametre: -2 mm, - + 5 mm
- Distancia entre les cares diametralment oposades:
- Cantell interior sense polir: -5 mm, +10 mm
- Cantell interior polit: = 5mm
- Distaincia entre les cares diametralment oposades: + 5 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

No hi han condicions especifiques del procés d'execucié.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat mesurada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

PQ EQUIPAMENTS, MOBILIARI | MOBILIARI URBA
PQ5 TAULELLS

PQ54- TAULELL DE PEDRA NATURAL,COL-LOCAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
PQ54-430M.
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Plec de condicions
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Taulells de pedra natural col-locats sobre suports murals i encastats al parament.

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

- Fixacié dels suports al parament

- Col'locacié del taulell sobre els suports

- Rejuntat del taulell al parament

CONDICIONS GENERALS:

El taulell ha de quedar horitzontal i no ha de tenir esquerdes, trencaments, taques ni
escantonaments.

S'han de col-locar els suports de ferro galvanitzat suficients perqué el taulell sigui estable.

L'acord de peces diferents s'ha de fer a tocar i ha de ser estanc. L'acord del taulell amb el parament
ha de quedar rejuntat.

Si hi ha equips de mobiliari a sota del taulell, la volada s'ha d'ajustar al projecte o a les directrius
fixades per la DF Si no s'especifica, I'encastament del taulell al parament ha de ser >= 1,5 cm.
Tolerancies d'execucié:

- Horitzontalitat: = 0,1%

- Algaria: = 5 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

Després de la col-locacié dels suports, sthan d'evitar cops o vibracions que puguin afectar
l'adormiment del morter amb qué s'han collat.

No s'ha de collocar el taulell sobre els suports fins que el morter hagi assolit el 70% de la resisténcia
prevista.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

m?2 de superficie real amidada segons les especificacions de la DT.

Aquest criteri inclou l'acabament especific de les vores i 'acord amb els paraments.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

PQ EQUIPAMENTS, MOBILIARI | MOBILIARI URBA
PQ5 TAULELLS

PQ55- TAULELL SINTETIC, COL-LOCAT (D)

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PQ55-HCHN.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Taulells de resines sintétiques amb fibres de fusta, fixats mecanicament sobre estructura de base o
sobre moble.

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

- Fixacié de l'estructura de suport al parament, en el seu cas

- Fixacié del taulell sobre l'estructura de suport o sobre moble

CONDICIONS GENERALS:
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El taulell ha de quedar horitzontal i no ha de tenir esquerdes, trencaments, taques ni
escantonaments.

Ha de recolzar correctament sobre els suports o sobre el moble.

Quan vagi col-locat sobre suports, s'han de col-locar els suficients perqué el taulell sigui estable.

Si hi ha equips de mobiliari a sota del taulell, la volada ha d'ajustar-se al projecte o a les directrius
fixades per la DF Si no s'especifica, ha de ser >= 1,5 cm.

Tolerancies d'execucié:

- Horitzontalitat: = 0,1 %

- Algéria: = 5 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

No hi han condicions especifiques del procés d'instal-lacié.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

m de llargaria amidada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

PQ EQUIPAMENTS, MOBILIARI | MOBILIARI URBA
PQ7 MOBILIARI

PQ75- MODUL DE MOBLE DE CUINA ALT, COL-LOCAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PQ75-7NX7.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Maoduls de diferents tipus que formen el conjunt de mobiliari necessari per a l'equipament complert
de la cuina.

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segUents:

- Replantegi de la posicié i dels punts de subjeccié

- Col'locacié, fixacié i anivellament dels moduls

- Col‘locacié i fixacié de les frontisses i baldes

- Col'locacié de les portes i calaixos

- Col'locacié dels tiradors en portes i calaixos

- Col‘locacié del socol

- Retirada de l'obra dels embalatges i restes de materials.

CONDICIONS GENERALS:

Els elements han de quedar solidament fixats al suport.

La posicié ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per la DF.

Ha de quedar fixat solidament al suport pels punts previstos d'acord amb les instruccions
d'instal-lacié del fabricant.

S'ha de col-locar amb els elements de fixacié subministrats pel fabricant.

El conjunt ha de tenir un aspecte uniforme i sense defectes.

Ha de formar una superficie plana i ha d'estar al nivell previst.

En els armaris amb porta, les frontisses han de quedar col-locades en els punts previstos per a
aquest fi.

La porta ha d'obrir i tancar correctament.

Els calaixos han d'obrir i tancar correctament, han de tenir un accionament suau.
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Els elements mobils, portes i calaixos, han de ser facilment accessibles i 'obertura s'ha de fer sense
obstacles, en tot el seu recorregut.

Els peus regulables han de quedar col-locats en el llocs previstos. Han de quedar solidament fixats
als moduls.

El socol ha de quedar col-locat en tota la llargaria prevista, fixat, a pressié, en els punts previstos.
Els tiradors han de quedar en la posicié prevista a la DT o l'especificada per la DF, han de quedar
ben fixats al suport.

Els tiradors de les portes dels mobles baixos o alts, han de quedar alineats entre ells, el mateix que
els tiradors d'una columna de calaixos.

S'ha de preveure els forats i espais necessaris per a les connexions a les xarxes de subministrament i
el pas de conductes d'instal-lacions.

Tolerancies d'execucié:

- Horitzontalitat: = 0,1%

- Posicié: + 20 mm

- Nivell: + 2%

- Aplomat: + 2%

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

Abans de comengar els treballs, es fard un replanteig previ que ha de ser aprovat per la DF.

Tots els elements s'han d'inspeccionar, abans de la seva col-locacié, per comprovar que compleixen
amb les especificacions de la DT del projecte i no tenen desperfectes.

El procés de col-locacié no ha de produir desperfectes, ni ha de modificar les condicions exigides
per al material.

El muntatge s'ha de realitzar seguint les instruccions del fabricant.

El socol s'ha de collocar un cop els mobles estiguin anivellats i a l'alcaria prevista.

Un cop collocat 'armari, es procedird a la retirada de l'obra de tots els materials sobrants com ara
embalatges, etc.

Els elements col-locats, en cas necessari, shan de protegir per evitar malmetre'ls durant el muntatge
d'altres elements o d'acord amb la DT del fabricant o de la DT del projecte.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat col-locada, mesurada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

PQ EQUIPAMENTS, MOBILIARI | MOBILIARI URBA
PQ7 MOBILIARI

PQ76- MODUL DE MOBLE DE CUINA BAIX, COL-LOCAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PQ76-70F4,PQ76-70RI,PQ76-70OPN.

1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Maoduls de diferents tipus que formen el conjunt de mobiliari necessari per a l'equipament complert
de la cuina.

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

- Replantegi de la posicié i dels punts de subjeccié

- Col‘locacid, fixacié i anivellament dels moduls
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- Col‘locacié i fixacié de les frontisses i baldes

- Col‘locacié de les portes i calaixos

- Col‘locacié dels tiradors en portes i calaixos

- Col'locacié del sdcol

- Retirada de l'obra dels embalatges i restes de materials.

CONDICIONS GENERALS:

Els elements han de quedar solidament fixats al suport.

La posicié ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per la DF.

Ha de quedar fixat sdlidament al suport pels punts previstos d'acord amb les instruccions
d'instal-lacié del fabricant.

S'ha de collocar amb els elements de fixacié subministrats pel fabricant.

El conjunt ha de tenir un aspecte uniforme i sense defectes.

Ha de formar una superficie plana i ha d'estar al nivell previst.

En els armaris amb porta, les frontisses han de quedar col-locades en els punts previstos per a
aquest fi.

La porta ha d'obrir i tancar correctament.

Els calaixos han d'obrir i tancar correctament, han de tenir un accionament suau.

Els elements mobils, portes i calaixos, han de ser facilment accessibles i l'obertura s'ha de fer sense
obstacles, en tot el seu recorregut.

Els peus regulables han de quedar col-locats en el llocs previstos. Han de quedar solidament fixats
als moduls.

El socol ha de quedar col-locat en tota la llargaria prevista, fixat, a pressié, en els punts previstos.
La part superior dels mobles baixos, han de formar una superficie horitzontal, de forma que permeti
que la col-locacié posterior del taulell, mantingui les tolerancies exigides.

Els tiradors han de quedar en la posicié prevista a la DT o l'especificada per la DF, han de quedar
ben fixats al suport.

Els tiradors de les portes dels mobles baixos o alts, han de quedar alineats entre ells, el mateix que
els tiradors d'una columna de calaixos.

S'ha de preveure els forats i espais necessaris per a les connexions a les xarxes de subministrament i
el pas de conductes d'instal-lacions.

L'alcaria dels moduls baixos ha de permetre la posterior col-locacié dels electrodoméstics.

L'alcaria dels moduls alts respecte al pla superior format pels moduls baixos, ha de permetre l'accés
a tota la superficie de treball i la col-locacié posterior dels elements superiors i els seus accessoris.
Separacié entre el sdcol i el paviment: <=2 mm

Tolerancies d'execucié:

- Horitzontalitat: = 0,1%

- Posicié: = 20 mm

- Nivell: = 2%

- Aplomat: = 2%

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

Abans de comencar els treballs, es fard un replanteig previ que ha de ser aprovat per la DF.

Tots els elements s'han d'inspeccionar, abans de la seva col-locacié, per comprovar que compleixen
amb les especificacions de la DT del projecte i no tenen desperfectes.

El procés de col-locacié no ha de produir desperfectes, ni ha de modificar les condicions exigides
per al material.

El muntatge s'ha de realitzar seguint les instruccions del fabricant.

El sdcol s'ha de col-locar un cop els mobles estiguin anivellats i a l'algaria prevista.

Un cop collocat I'armari, es procedird a la retirada de l'obra de tots els materials sobrants com ara
embalatges, etc.

Els elements col-locats, en cas necessari, shan de protegir per evitar malmetre'ls durant el muntatge
d'altres elements o d'acord amb la DT del fabricant o de la DT del projecte.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat col-locada, mesurada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.
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PY AJUDES DEL RAM DE PALETA
PYO AJUDES DEL RAM DE PALETA

PY02- FORAT EN SOSTRE

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
PY02-6154.

Plec de condicions
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Obertura d'un forat que travessi la paret o el sostre, per a fer un pas de conductes o aparells
d'instal-lacions.

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segients:

- Replanteig i marcat dels forats

- Obertura dels forats

- Verificacié de la posicié dels elements que travessin la paret o el sostre

CONDICIONS GENERALS:

Ha d'estar feta al lloc indicat a la DT, amb les modificacions introduides al replanteig previ,
aprovades per la DF.

L'element que travessa la paret o el sostre ha de quedar col-locat a la posicié correcta en condicions
de ser utilitzat, de rebre els mecanismes que li pertoquin (si és el cas), etc.

El forat al voltant de I'element ha d'estar completament reblert, i enrasat amb el parament de la
paret.

Separacié als brancals: >= 20 cm

Tolerancies d'execucio:

- Replanteig: = 10 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

No s'ha de fer cap forat fins passades 24h que la paret shagi acabat.

3.- UNITAT | CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat de pas realment executat segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.
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